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Przewdd elastyczny do odtwarzania otworu odgazowujacego
w rdzeniach odlewniczych
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Przedmiotem wynalazku jest przewéd elastycz-
ny do odtwarzania otworu odgazowujgcego w
rdzeniach odlewniczych podczas odlewania metali.

Podczas wlewania roztopionego metalu do form
odlewniczych w rdzeniach odlewniczych powstaje
duza ilo§¢é gazéw, ktore nalezy odprowadzié na
zewnatrz formy odlewniczej. W tym celu podczas
wykonywania rdzeni odlewniczych umieszcza sie
w masie formierskiej wzdluzne wkladki odgazo-
wujgce, ktore pod wplywem ciepla roztopionego
metalu ulegajg spaleniu, tworzgc kanaliki, Przez
tak wytworzone ujScia, gazy powstajgce podczas
odlewania sg odprowadzane z formy odlewniczej.

Jako wkiladki odgazowujgce rdzenie odlewni-
cze, najczeSciej stosuje sie sznury, majgce Srodko-
wy knot otoczony dokola warstwa wosku, parafi-
ny lub wyzszych kwaséw ttuszczowych, naprzy-
kiad warstwa stearyny.

W przypadkach, gdy ksztalt odlewéw jest pro-
sty, rdzenie odlewnicze réwniez maja ksztalt pro-
sty i wtedy umieszczanie takich wkladek w wy-
konywanych rdzeniach odlewniczych nie przed-
stawia zadnych trudnoSci.

Natomiast w przypadkach, gdy ksztalt odle-
woéw jest bardziej skomplikowany, pocigga to za
soba konieczno$é wykonywania w rdzeniach od-
lewniczych otworéw, wygietych pod réznymi kg-
tami, co z kolei wymaga umieszczania w wyra-
bianych rdzeniach wygietych odpowiednio wkla-
dek.
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Wyginanie na zimno tego rodzaju wkladek od-
gazowujacych powoduje ich lamanie i odpadanie
kruchej warstwy otaczajgcej knot, zwlaszcza gdy
kgt wygiecia jest duzy.

Woéwcezas po spaleniu sie wkladek powstajg w
miejscach zalamania otwory splaszczone i o ma-
lym przesSwicie, na skutek czego o%gazowanie od-
lewow jest niedostateczne, co powoduje w efekcie
powstawanie brakéw odlewniczych.

Wyginanie za§ wkladek po rozgrzaniu do tem-
peratury plastyczno$ci parafiny, wosku lub stea-
ryny jest bardzo klopotliwe i wymaga wysoko-
kwalifikowanej obslugi przy formowaniu rdzeni
odlewniczych. )

Znane sg réwniez wkladki odgazowujgce w po-
staci rurek wiskozowych, perforowanych na ca-
tym obwodzie.

Perforowanie rurek wiskozowych, zwlaszcza o
matej Srednicy, jest czynno$cig klopotliwg, a przy
tym, tego rodzaju wkladki nie sg w dostatecznym
stopniu elastyczne, tak ze w miejscach wygiecia
o wiekszym kgcie zatamania, a zwlaszcza przy
katach zalamania powyzej 90°, ulegajg one spiasz-
czeniu, co powoduje niedrozno$é wytwarzanych
otworow.

Celem wynalazku jest wykonanie elastycznych
przewodéw do odtwarzania otworéw odgazowujg-
cych, ktére to przewody umozliwialyby wykony-
wanie w rdzeniach odlewniczych droznych otwo-
réow o dowolnym kacie ich wygiecia.
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Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia elastyczny
przewéd do odtwarzania otworéw odgazowujgcych
w rdzeniach odlewniczych w widoku z boku, a fig.
2 — w przekroju wzdluz linii A-A na fig. 1.

Elastyczny przewéd wedlug wynalazku jest wy-
konany metodag dziewiarskg i ma postaé rurki,
zawierajgcej oplot 2 z wplecionymi wen podiuz-
nymi zebrami 1.

Oplot 2 rurki jest wykonany z monofilowych

wlékien sztucznych lub syntetycznych, korzystnie
z monofilu wiskozowego, natomiast Zebra 1 sg
wykonane z przedzy wiskozowej, bawelnianej lub
- tworzywa syntetycznego.

Rurki, zawierajgce oplot 2 z monofilu sg bardzo
elastyczne i nie ulegaja zalamaniu nawet przy
ich wygieciu o kat 180° a wplecione w oplot Ze-
bra 1 uniemozliwiajg wzdluzne rozcigganie sie¢ ru-
rek, przy czym nie ulegaja one rozerwaniu nawet
po wygieciu o 180°,

Jest zrozumiale, Ze §rednica rurek i ilo$é zeber
1 jest zalezna od $rednicy otworu, jaki ma byé
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wykonany w rdzeniu odlewniczym. Gesto§é oplo-
tu 2 winna byé¢ dostatecznie Scista, tak, by pod-
czas formowania rdzenia masa formierska nie
przenikala do wnetrza rurki.

Elastyczny przew6d, ktoéry zostat umieszczony
W rdzeniach odlewniczych podczas ich formowa-
nia, ulega calkowitemu spaleniu podczas procesu
odlewania metali, pozostawiajgc okragle otwory,
dzieki czemu proces odgazowania metali przebie-
ga prawidlowo, co przyczynia sie do znacznego
zmniejszenia brakow odlewniczych.

Zastrzezenie patentowe

Przewdd elastyczny do odtwarzania otworu od-
gazowujacego w rdzeniach odlewniczych, wyko-
nany w postaci rurki, stanowigcej oplot z mono-
filowych wldkien sztucznych lub syntetycznych,
najkorzystniej z monofilu wiskozowego, znamien-
ny tym, ze oplot ten, wykonany metoda dziewiar-
ska, ma podluine zebra (1) z przedzy baweklianej,
wiskozowej lub z tworzywa syntetycznego.

PZG w Pab., zam. 1058-68, nakl. 220 egz.
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