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DESCRIPCION

Articulo destinado a la realizacién de piezas sandwich compuestas mediante unos procedimientos de infusion de
resina.

Campo técnico

La presente invencion se refiere a un articulo destinado a la realizacién de piezas sandwich compuestas mediante
unos procedimientos de infusién de resina. La invencién se refiere al campo de la industria de los compuestos, mas
particularmente de realizacién de paneles obtenidos mediante unos procedimientos de infusién de resinas. La inven-
cién prevé mds particularmente una nueva estructura de piezas sdndwichs que permiten combinar las propiedades
mecénicas del panel obtenido, con una facilidad de manipulacién cuando tienen lugar diferentes etapas de fabricacion.

Exposicion de la invencion

La invencidn se refiere por tanto a un articulo destinado a la realizacién de piezas sindwichs compuestas mediante
unos procedimientos de infusién. Entre los procedimientos de infusion, se conocen en particular los procedimientos
de infusién por el vacio, pero también los procedimientos conocidos bajo la denominacién “RTM” por Resin Transfer
Molding o RTM Light. De manera clésica, estos articulos comprenden un alma central que incluye un panel que
presenta una estructura de de abeja. Este alma central confiere el espesor al articulo y por tanto al final, al producto
obtenido después de infusion.

De acuerdo con la invencion, este articulo se caracteriza porque comprende sobre cada una de las caras del alma,
un complejo textil que incluye una capa drenante y un conjunto de por lo menos una capa textil de refuerzo.

Dicho de otro modo, la estructura en nido de abeja estd recubierta por sus dos caras por un complejo que incluye
una capa que facilita la difusién de la resina cuando tiene lugar el procedimiento de infusién y una o varias capas de
refuerzo que, impregnadas de esta resina, confieren las propiedades mecénicas de refuerzo al articulo. Debido a esta
superposicién sandwich, el compuesto se comporta como una viga: el espesor del alma aporta la rigidez y la resistencia
a la flexion, las pieles compuestas encajan los esfuerzos de compresion y de flexion. El espesor del nido de abeja tiene
una influencia directa sobre las tensiones: aumenta la inercia segun el espesor a la potencia al cubo. Al final, con un
alma ligera, se puede obtener una pieza sdndwich con una relacién ligereza/rigidez muy elevada.

Ventajosamente, el alma comprende una pelicula estanca de material polimérico que recubre por lo menos una
de las caras de la estructura en nido de abeja. Dicho de otro modo, el nido de abeja resulta asi apropiado para el
procedimiento de infusién, puesto que éste es asi estanqueizado por la pelicula plastica que estd ventajosamente
soldada sobre los alvéolos. Se impide asi cualquier acumulacidn iniitil de resina en los alvéolos del nido de abeja.

Ventajosamente, en la prictica, el alma puede comprender sobre por lo menos una de sus dos caras una capa de
un material no tejido, en contacto con el cual permanece el complejo textil. Dicho de otro modo, el alma en nido de
abeja y mds precisamente su pelicula de estanqueidad recibe un no tejido, tipicamente a base de poliéster, afiadido
para facilitar el enganchado con el complejo textil que lo recubrird en particular la capa drenante.

Ventajosamente, la colocacién del complejo textil sobre el alma central puede estar facilitada por la presencia
de una capa de adhesivo reposicionable, presente sobre el complejo textil y/o sobre el alma central. Esto permite en
particular ensamblar el complejo textil y el alma central directamente en el molde de infusién, después del recorte de
los diferentes elementos individualmente si es necesario. El ensamblaje se realiza cuando tiene lugar la fabricacién
del panel, antes o después del recorte de los elementos individualmente. Pero el cardcter reposicionable del adhesivo
permite efectuar asimismo unas operaciones de ajuste sucesivas cuando tiene lugar la manipulacion en el molde. Unas
simples herramientas de corte (tijeras, cuter, sierra de calar) pueden permitir recortar unos angulos, redondeados u
otras formas sin dificultades a nivel del complejo textil y del nido de abeja.

Ventajosamente, en la practica, el complejo textil puede desbordar del alma central, de manera que permite cuando
tiene lugar la yuxtaposicion el ensamblaje de diferentes paneles entre si, yuxtaponer y asegurar una continuidad entre
los complejos textiles sobre dos paneles adyacentes, y facilitar asi y permitir la transferencia de los esfuerzos meca-
nicos entre dos paneles yuxtapuestos. Como el resto del complejo textil, estos desbordamientos pueden ser adhesivos
con el fin de facilitar 1a unién de los paneles uniéndose sobre los complejos textiles de los paneles yuxtapuestos. Estos
desbordamientos pueden incluso ser optimizados entre las dos caras de la pieza sindwich (encima/debajo), repartiendo
estas zonas entre los paneles yuxtapuestos.

En la prictica, los complejos textiles pueden ser de naturaleza muy diferente en funcién de la aplicacién buscada.
Asi, ademads de la capa drenante, el complejo puede comprender una o varias capas de refuerzo comprendidas entre el
grupo que comprende:

- los mats de fibras, de vidrio en particular;

- los tejidos;
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- las napas unidas o pluridireccionales;
- los no tejidos.
Breve descripcion de los dibujos

El ejemplo ilustrado en la figura Unica permite visualizar la manera en que las diferentes capas estdn dispuestas
entre s antes de su ensamblaje.

Forma de realizar la invencion

Asi, el alma central 2 comprende una estructura en nido de abeja 4 tal como en particular la comercializada bajo la
referencia “NIDAPLAST 8RI” por la sociedad NIDAPLAST. Una estructura de este tipo es apreciada por su ligereza y
sus prestaciones mecanicas importantes a compresion y cizalladura asi como por las propiedades térmicas y acusticas
muy interesantes. La estructura en nido de abeja 4 recibe una pelicula estanca plastica 3 soldada sobre los alvéolos
tipicamente a base de poliuretano polipropileno, es decir un material similar o idéntico al de la estructura 4 en nido
de abeja. Estas peliculas de estanqueidad 3 reciben mediante pegado una capa de un no tejido 5 tipicamente a base
de poliéster que permite el enganchado con las capas textiles de los complejos que serdn aplicados. Los espesores del
alma central son variables, del orden de 5 a 80 mm.

Este alma central 2 recibe sobre sus caras superior e inferior los complejos textiles 10, 11 que comprenden una
primera capa drenante 6. Esta capa drenante 6 puede tipicamente ser a base de un tejido de género de punto de urdimbre
poliéster, o bien un velo de vidrio con filamentos continuos, ventajosamente seleccionado por sus propiedades de
aspiracion de la resina. Esta capa drenante 6 mejora la fluencia de la resina cuando tiene lugar el procedimiento de
la inyeccién. Estos dos complejos textiles son ensamblados sobre el alma central por un adhesivo posicionable, con
la capa drenante en contacto con el nido de abeja (del no tejido poliéster). Esta capa drenante es ensamblada por un
adhesivo reposicionable 7 sobre el alma central 2.

El complejo textil 10, 11 comprende asimismo unas capas superiores 12, 13, 14, 15 en un nimero variable en
funcién de la aplicacién. Estos refuerzos 12-15. pueden ser en particular unos mats a base de fibras de vidrio o unos
tejidos, o bien también unas napas unidireccionales, o multidireccionales incluso bidireccionales, o bien también no
tejidos u otra napa fibrosa en funcién de las propiedades mecénicas y del aspecto de superficie buscados.

El complejo textil 10, 11 desborda ventajosamente del alma central con el fin de poder recubrir los paneles adya-
centes y facilitar la transferencia de los esfuerzos.

Un producto de este tipo presenta multiples ventajas en la medida en que permite un ensamblaje final como un
kit, directamente en el molde en funcién de la geometria de las piezas a realizar. Dicho producto estd particularmente
adaptado para los procedimientos de infusidon sobre unas piezas de gran anchura. Se pueden citar a titulo de ejemplo
las barquillas de edlicos, los suelos de vehiculos, los puentes de buques, los paneles murales y las cuencas de piscinas
en particular.
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REIVINDICACIONES

1. Articulo (1) destinado a la realizacion de piezas sindwich compuestas mediante unos procedimientos de infu-
sién, que comprende un alma central (2) que incluye un panel en estructura (4) de nido de abeja, caracterizado porque
comprende sobre cada una de las caras del alma, un complejo textil (10, 11) que incluye una capa drenante (6) y un
conjunto de por lo menos una capa textil de refuerzo (12-15).

2. Articulo segun la reivindicacién 1, caracterizado porque el alma (2) comprende una pelicula estanca (3) de
material polimérico que recubre por lo menos una de las caras de la estructura (4) en nido de abeja.

3. Articulo segtn la reivindicacion 2, caracterizado porque la pelicula (3) esta soldada a la estructura (4) en nido
de abeja.

4. Articulo segtn la reivindicacion 1, caracterizado porque el alma (2) comprende sobre por 1o menos una de sus
caras una capa (5) de un material no tejido, en contacto con el cual permanece el complejo textil (10, 11).

5. Articulo segun la reivindicacién 1, caracterizado porque el complejo textil y/o el alma estdn recubiertos con
una capa (7) de adhesivo reposicionable.

6. Articulo segiin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el complejo textil (10, 11)
desborda del alma central.

7. Articulo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el conjunto de las capas
textiles de refuerzo (12-15) comprende unos elementos seleccionados de entre el grupo constituido por los mats de
fibras, los tejidos, las napas unidas o pluridireccionales y los no tejidos.
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