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@) Verfahren und Vorrichtung zum Priifen von Packungen.

@ Beim Verpacken von Gegenst&nden, insbeson-
dere von zerbrechlichen Gegenstidnden wie Keksen
oder dergleichen, muB der Packungsinhalt auf Voll-
stédndigkeit bzw. Unversehrtheit geprift werden. Zu
diesem Zweck priift man jede Packung (10) wdhrend
kontinuierlicher F&rderung Uber FSrdermittel (17 bis
20) Uber mindestens einen, in Fdrderrichtung mit-
geflihrten mechanischen Taster (21). Dieser Taster
{21) wird mit seinem Tastkolben (22) Uber eine Fe-
der (26) mit definierter Kraft auf die Weichpackung
aufgedriickt. Ein Fehler im Packungsinhalt zeigt sich
dadurch, daB der Tastkoiben (22) auBerhalb eines
definierten Bereiches zu liegen kommt, der von
Lichtschranken (33) Uberwacht wird, welche die Po-
siion eines Endabschniites des Tasters (21)
Uberwachen.
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Verfahren und Vorrichtung zum Priifen von Packungen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Priifen
von Pakkungen fir eine Mehrzahl von Ge-
gensténden, inbesondere Keksen, wobei die Ge-
genstinde in geordneten Gruppen (Stapein) an-
geordnet und von einer verformbaren Umhdillung
umgeben sind. Weiterhin betrifft die Erfindung eine
Vorrichtung zum Priifen der Gegenstinde bzw.
Gruppen derselben.

Beim Verpacken von Gegenstidnden besteht
ein Problem darin, daf der Hersteller flir den kor-
rekten Packungsinhalt sorgen muB. Wenn der Pac-
kungsinhalt z.B. aus einer bestimmten Anzahl von
gleichartigen Einzelgegenstdnden wie Keksen be-
steht, so darf weder einer fehlen noch einer zu viel
sein. Weiterhin darf auch keiner der Kekse gebro-
chen sein und sich beim Verpacken quergestellt
haben. Die bisher durchgefihrte Kontrolle an der
noch offenen Packung kann darliber oft keinen Auf-
schiuf geben, da beim Schliefen der Weichpac-
kung derartige Fehler aufireten k&nnen.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
besteht darin, das Prifen des Inhaits von Packun-
gen schnell, prizise und mit geringem Aufwand
durchzufiihren.

Zur L&sung der Aufgabe ist das erfindungs-
gemife Verfahren dadurch gekennzeichnet, daB
die Anzahl der Gegenstdnde und/oder deren kor-
rekte Anordnung innerhalb der Umhiillung durch
gegen diese unter Verformung derselben beweg-
bare Taster gepriift und so festgestellte Fehipac-
kungen ausgesondert werden.

Die Priifung der Gegensténde bzw. von Grup-
pen derselben erfolgt demnach innerhalb der Pac-
kung, die aus einer mindestens in den fir die
Prifung wichtigen Teilbereichen verformbaren
Umhiillung besteht. Dabei dringt ein Priiforgan,
namlich ein jeder Gruppe zugeordneter Taster bei
fehlenden Gegensténden innerhalb einer Gruppe
fiefer in die Packung ein unter entsprechend
stirkerer Verformung der Umhillung. Bei -
schiefliegenden Gegensténden innerhalb einer
Gruppe und dadurch bedingter Vergréfierung der
Abmessung derselben kann das Priforgan, also
der Taster, auch eine Verschiebung in anderer
Richtung erfahren.

Die Relativstellung der Taster wird wihrend
der Prifung einer Packung Uberwacht, insbeson-
dere durch opto-elektrische Organe. Abweichungen
des Tasters von einer Mittel-bzw. Normaisteilung
|18sen ein Fehlersignal aus, welches dazu flhrt, da
die Packung ausgesondert wird.

Die Priifung der Packungen erfolgt nach einem
weiteren Merkmal der Erfindung wihrend des
Transport derselben. Die Priforgane, n#miich
mechanische Taster werden mit der jeweils zu
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priifenden Packung synchron gefrdert. Bei quer
zur Forderrichtung angeordneten Stapein von Ge-
genstdnden (Keksen) sind zweckmigigerweise an
beiden Seiten der Pakkung Taster je einem Stapel
zugeordnet. Die Priifung erfoigt im Bereich einer
begrenzten Prifstrecke eines Fdrderers fiir die
Packungen.

Die Taster sind vorzugsweise an dem FOrderer
fir die Pakkungen selbst angeordnet, insbesondere
an seitlichen Zahnriemen. Die Taster bzw. ein
Gehduse (FUhrung) derselben ist
zweckmifigerweise fest mit dem zugeordneten
Zahnriemen verbunden, insbesondere an diesen
als einteiliges Werkstlick angeformt. Die Zahnrie-
men werden demnach mit Gruppen von im Ab-
stand angeordneten Tastern bzw. Gehdusen
(Fiihrungen) flUr diese Taster gefertigt.

Etwa festgestellte Fehipackungen werden im
Bereich der Fdrdersirecke beseitigt, insbesondere
durch einen im Bereich des Fdrderers fir die Pac-
kungen angeordneten, nach unten weisenden
Abwurfschacht. Dieser ist widhrend des Transports
von intakten Packungen wenigstens teilweise abge-
deckt. Bei Identifizierung einer Fehipackung wird
der Abwurfschacht ireigegeben, so daB die
gefdrderte  Fehipakkung automatisch in  den
Abwurfschacht gelangt. '

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich
auf die’ Ausbildung des Fd&rderers flr die Packun-
gen und vor allem auf die Tastorgane.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnungen néher
erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Priifen des In-
haltes von  Pakkungen in  schematischer
GrundriBdarsteflung,

Fig. 2 eine Seitenansicht zu Fig. 1

Fig. 3 eine Seitenansicht eines Endab-
schnittes eines Forderers in  vergrGfertem
MaBstab,

Fig. 4 einen Vertikaischnitt 1&ngs der Ebene
IV - IV in Fig. 3 bei nochmals vergrifertem
Magstab

Fig. 5 einen Vertikalschnitt l&ngs der Ebene
V - Vin Fig. 2, ebenfalls in vergrdfertem Ma@stab.

Die nachstehend beschriebene. Vorrichtung
dient zum Priifen des Inhalts von Packungen 10,
die im hier gezeigten Beispiel jeweils drei Stapel
11, 12, 13 von (runden) Keksen (14) enthalten.
Diese Weichpackungen weisen eine Umhiliung 15
aus Zeliglasfolie auf, die an einer (Stirn-)Seite
durch Zusammenschweifien mit einer Grifflasche
16 versehen ist. '

Die Packungen 10 werden von bandférmigen
Mitnehmertraversen 17 Uber eine Gleitbahn 18 ge-
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schoben. Die Mitnehmertraversen 17 sind an Zahn-
riemen 19, 20 befestigt, die zu beiden Seiten der
Gleitbahn 18 umiaufen.

An den Zahnriemen 19, 20 sind Taster 21
befestigt, und zwar flir jede Stirnseite eines Stapels
11, 12 oder 13 ein Taster 21. Die Taster 21 weisen
einen Tastkolben 22 auf, der Uber einen StdBel 23
mit sinem Mitnehmer 24 verbunden ist. Der Tast-
kolben 22 sitzt in einer Fihrung 25, die an den
Zahnriemen 19, 20 angeformt ist. Die Flihrung 25
ist an ihrem dem Tastkolben 22 abgewandten Ende
mit einer Bohrung versehen, durch welche der
StdBel 23 hindurchtritt. Zwischen dem inneren
Ende der Fihrung 25 und dem rlickwértigen Ende
des Tastkolbens 22 ist eine Druckfeder 26 einge-
setzt, weiche den Tastkolben 22 in Richtung auf
die Packung 10 beaufschiagt.

Die Taster 21 sind in besonderer Weise ausge-
bildet bzw. mit den Zahnriemen 19, 20 verbunden.
Zu diesem Zweck sind die als Flhrung 25 bezeich-
neten zylindrischen Gehduse der Taster zur Auf-
nahme des Tastkolbens 22 und des St8Bels 23 an
die Zahnriemen 19, 20 angeformt bzw. mit diesen
als gemeinsames, einteiliges Werkstlck ausgebil-
det. Insoweit werden demnach die Taster bzw.
deren Flhrungen 25 mit den Zahnriemen 19, 20
gefertigt.

Der Mitnehmer 24 des Tasters 21 ist -
scheibenférmig ausgebildet und weist kegelfdrmige
Stirnflichen 27, 28 auf, welche Uber einen zylindri-
schen Abschnitt 29 miteinander verbunden sind.

Parallel zur Gleitbahn 18 bzw. zu den Zahnrie-
men 19, 20 sind auf beiden Seiten Schienen 30, 31
vorgesehen, deren Unterkante 31 an der
Aufienseite korrespondierend zur inneren
Stirnfliche 27 der Mitnehmer 24 geformt ist. Die
Anordnung der Schienen 30, 31 ist hierbei derart,
daB die Mitnehmer 24 mit ihrer inneren Stirnfidche
27 an der abgeschrigten Unterkante 32 der Schie-
nen 30, 31 aufliegen und bei Bewegung der Zahn-
riemen 19, 20 in Pfeilrichtung an ihr entlanggleiten
kann.

Die Schienen 30, 31 sind {ber die gesamte
Forderstrecke hinweg bis auf einen kurzen Ab-
schnitt hin parailel zu den Zahnriemen 19, 20 befe-
stigt. Vor diesem kurzen Abschnitt laufen die
Schienen 30, 31 in Richtung auf die Zahnriemen
19, 20 zusammen und enden kurz vor diesem Ab-
schnitt. Nach dem Abschnitt laufen die Schienen
30, 31 wieder auseinander.

in dem Bereich, in welchem die Schienen 30,
31 nicht vorgesehen sind bzw. ihren geringsten
Abstand zu den Zahnriemen 30, 31 aufweisen, ist
auf jeder Seite eine Reflexionslichtschranke 33, 34
angebracht. Die Lichtschranken 33, 34 sind hierbei
senkrecht zur Frderebene so auf die Bewegungs-
bahn der Mitnehmer 24 gerichtet, daB bei einem
intakten Stapel der zylindrische Abschnitt 29 der
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Mitnehmer 24 direkt unter der dazugehd&rigen
Lichtschranke 33 bzw. 34 entlangféhrt.

Wird nun im Betrieb eine Packung 10 Uber die
Zahnriemen 19, 20 mittels der Mitnehmertraverse
17 Uber die Gleitbahn 18 geschoben, so liegen
zunédchst die Mitnehmer 24 mit ihren inneren
Stirnfldchen 27 an den Unterkanten 32 der Schie-
nen 30 an, so daB die Kolben 22 von der Packung
10 zurlickgezogen und die Federn 26 zusammen-
gedriickt sind. Wenn die Mitnehmer 24 in den
Bereich kommen, in weichem sich die Schienen
30, 31 esinander ndhern, fahren die Kolben 22
durch die Kraft der Federn 26 auf die Stirnseiten
der Packungen 10. Wenn nun der Packungsinhalit,
die Stapel, die vorgeschriebene H8he hat, wie dies
in Fig. 1 am linken Ende des fllhrenden Stapels 13
(in FSrderrichtung gesehen) und an den linken En-
den der Stapel 11, 12 gezeigt ist, so l&uft der
zylindrische Abschnitt 29 der Mitnehmer 24 genau
unter den Reflexionslichtschranken 33 bzw. 34 vor-
bei, so daB diese ein maximales Reflexionssignal
abgeben. Wenn jedoch beim VerschlieBen der Pac-
kung sin Keks zerbrochen wurde, so daB der Sta-
pel 12 h&her ist als vorgeschrieben, so gelangt das
von den Reflexionslichtschranken 33, 34 ausge-
sandte Licht nicht auf den zylindrischen Abschnitt
29, sondemn auf den konischen Abschnitt 29, und
wird somit nicht =zur Lichischranke 33, 34
zuriickreflektiert. Ebenso gelangt bei einem un-
vollstindigen Stapel 11 das Licht nicht auf den
zylindrischen Abschnitt 29, sondern auf die dufere
Stirnfliche 28, und wird ebenfalls nicht reflektiert.
Auf diese Weise ist eine exakie Unterscheidung
der Positionen und damit eine exakte Feststellung
von fehlerhaften Packungsinhalten mdglich. Ganz
wesentlich ist hierbei auch die konische Form der
Stirnflichen 27, 28 mit dem dazwischenliegenden
zylindrischen Abschnitt. Durch diese formmé&gigen
Unterschiede ist ndmlich ein besonders groBer
Unterschied zwischen korrekter und einen Fehier
anzeigender Position des Mitnehmers 24 bzw. des
Tastkolbens 22 mdéglich. Erst dann, wenn der Tast-
kolben 22 so weit nach auBen gedrlickt wird, da8
das Licht der Reflexionslicht schranke 33 bzw. 34
auf das zylindrische Verbindungsstlick zwischen
Mitnehmer 24 und St&Bel 23 falit, kénnen gréBere
St6rsignale auftreten. Der Arbsitsbereich der An-
ordnung kann somit durch die Neigung der
Stirnfiichen 27, 28 bestimmt werden.

Die Lichtschranken 23, 24 sind mit einer hier
nicht gezeigten Auswertlogik verbunden, Uber
welche festgestellt wird, ob eine Packung als feh-
lerhaft einzustufen ist oder nicht. Wird eine Pac-
kung 10 als fehlerhaft eingestuft, so muB sie aus-
gesondert werden.

Zum Aussondern von fehlerhaften Packungen
ist kurz nach dem Bereich, in welchem die Taster
21 die Packungen 10 abtasten, ein Ausschnitt 35 in
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der Gleitbahn 18 vorgesehen. Der Ausschnitt 35
erstreckt sich Uber die gesamte Breite der Gleit-
bahn 18 und Uber eine Linge, welche etwas grdfer
ist als die Breite einer Packung 10. Der Ausschnitt
35 ist von zwei Abdeckschwertern 36, 37 teilweise
abdeckbar, wobei die Fldchen der Abdeck-
schwerter 36, 37 im wesentiichen biindig mit der
Oberfliche der Gleitbahn 18 abschliefien. Die
Abdeckschwerter 36, 37 sind an Flhrungsstangen
38, 39 befestigt, welche Kolbenstangen von nicht
gezeigten Pneumatikzylindern oder dergleichen bil-
den. Uber diese Pneumatikzylinder kdnnen die
Abdeckschwerter 36, 37 soweit herausgezogen
werden, daB der Ausschnitt 35 vollstdndig getfinet
ist, oder soweit in den Ausschnitt 35 hineingefahren
werden, daB eine angefGrderte Packung 10 auf den
Abdeckschwertern 36, 37 gleitend den Ausschnitt
35 Ubergueren kann.

Unterhalb des Ausschnities 35 ist ein Auswurf-
schacht 40 angeordnet. Der Auswurfschacht 40
weist eine Vorderwand 41 und eine Hinterwand 42
auf, die paraliel zueinander laufen und in
Férderrichtung geneigt sind.

Uber dem Ausschnitt 35 ist ein Auswurfstempel
43 angeord net, dessen Stempelplatte 44 eine zur
Gleitbahn 18 parallele Fldche aufweist und mit ein-
em StoRel 45 verbunden ist, der zur Stempelplatte
44 geneigt angebracht ist. Diese Neigung ent-
spricht der Neigung des Auswurfschachtes 40. Der
StéBel 45 ist mit dinem nicht gezeigten Pneumatik-
zylinder (oder dergleichen) zur Betdtigung verbun-
den.

Wenn {iber die Lichtschranken 33, 34 festge-
stellt wurde, daB eine Packung fehlerhaft ist, so
werden {ber die nicht gezeigte Steuerung die
Abdeckschwerter 36, 37 zurlickgezogen, und bei
Ankunft der fehlerhaften Packung 10 wird der Aus-
wurfstempel 43 herabgefahren, so daB die fehler-
hafte Packung 10 nach unien, in den Auswurf-
schacht 40 hineinbeférdert wird. Die besondere
Anordnung des Auswurfstempels 43 bzw. des
Auswurfschachtes 40 in bezug auf die Auswurfrich-
tung gewihrleistet hierbei, daB die auszuwerfenden
Packungen 10 keine oder nur eine unwesentliche
Relativbewegung zur Stempelplatte 44 ausfiihren
und somit besonders gut und fehlerlos ausgewor-
fen werden kénnen. Die Steuerungseinrichtung,
welche die Signale von den Lichischranken 33, 34
erhdlt und dann die Betdtigungsmittel filir die
Abdeckschwerter 36, 37 und den Auswurfstempel
43 anstsuert, ist mit dem Antrieb fUr die Zahnrie-
men 19, 20 synchronisiert, so daB ein zeitgenauer
Auswurf méglich ist.

Diejenigen Packungen 10, die als fehlerfrei er-
kannt wurden, werden im Bereich von Umienkrolien
46, welche die Zahnriemen 19, 20 umlenken, einer
Forderrutsche 47 Uibergeben und gelangen dann in
einen weiteren, hier nicht gezeigten Abschnitt der
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Verpackungsvorrichtung.

Im Bereich der Umlenkrolle 46 sind die Schie-
nen 30, 31 wieder zusammengefiihrt, so daB die
Federn 26 die Tastkolben 22 wieder nach innen -
schieben kénnen und wihrend des Vorlaufens der
Taster 21 deren Mitnehmer 24 unbeaufschlagt lau-
fen kdnnen. Entsprechend werden an der zweiten,
hier nicht gezeigten Umlenkrolle die Mitnehmer 24
wieder an enisprechend auseinanderlaufende Ab-
schnitte der Schienen 30, 31 herangeflihrt und zie-
hen dann die Kolben 22 wieder in die Fihrungen
25 zuriick, so daB die Packungen 10 frei aufgelegt
werden kénnen.

Aus den Zeichnungen geht weiterhin hervor,
daB die Gleitbahn 18 gleichzeitig mit Rie-
menflhrungen 48 fir die Zahnriemen 49 an ihrem
AuBenabschnitt versehen ist. Weiterhin weist die
Gleitbahn 18 an ihren Réndern Flhrungsleisten 49
zum Fihren der Packungen 10 auf, so daf diese
nicht verkanten oder an die zurlickgezogenen Tast-
kolben 22 gelangen kénnen. Darliber hinaus wird
durch die Fiihrungsleisten 49 erreicht, daf die Pac-
kungen 10 wihrend des Priifvorganges durch die
Taster 21 eine definierte Lage zu diesen Tastern
einnehmen.

Anspriiche

1. Verfahren zum Priifen von Packungen flir
eine Mehrzahl von Gegenstédnden, insbesondere
Keksen, wobei die Gegenstdnde in geordneten
Gruppen (Stapeln) angeordnet und von einer ver-
formbaren Umbhiillung umgeben sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Anzahi der Gegenstidnde
{Kekse 14) undfoder deren korrekte Anordnung in-
nerhalb der Umhillung (15) durch gegen diese
unter Verformung derselben bewegbare
Priiforgane, insbesondere Taster (21), geprift und
so festgestelite Fehlpackungen ausgesondert wer-
den.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Packung (10) wéahrend
(kontinuierlicher) F&r Fdrderung derselben durch
mit gleicher Geschwindigkeit mitlaufende Taster
(21) geprift werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB Gruppen (Stapel 11, 12, 13)
der Gegenstinde (Kekse 14) in der Packung (10)
quer zur F&rderrichtung orientert und die Taster
(21) quer zur Fdrderrichtung im Bereich einer
Priifstrecke wirksam werden.

4. Vorrichtung zum Priifen von Packungen fir
eine Mehrzahl von Gegenstdnden, insbesondere
Keksen, wobei die Gegenstdnde in geordneten
Gruppen (Stapeln) angeordnet sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Anzahl der Gegensténde
(Kekse 14) und/oder deren korrekte Anordnung in
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Stapein (11, 12, 13) durch gegen die Gruppe
(Stapel 11, 12, 13) der Gegenstéinde (Kekse 14)
bzw. gegen deren verformbare Umhillung (15) be-
wegbare mechanische Taster {21) Uberpriifbar ist,
wobei die Taster (21) bzw. ein Tastorgan
(Tastkolben 22) derselben bei fehlendem Ge-
genstand und/oder unkorrekter Ausbildung der
Gruppe eine ein Fehlersignal verursachende
Verédnderung erfahren.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Taster (21) wenigstens sinen
elastisch verschiebbaren TaststdBel bzw. Tastkol-
ben (22) aufweisen, der an einem aufBenliegenden
Gegenstand (Keks 14) der Packung bzw. einer
Gruppe (Stapel 11, 12, 13) zur Anlage kommt und
dessen Relativstellung im Taster (21) fur die
Ausldsung eines Fehlersignal bestimmend ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Tastkolben (22) mit sinem
StéBel (23) in einem Gehduse bzw. in einer
Fihrung (25) des Tasters (21) axial verschiebbar
gelagert und auf einer Feder (Druckfedsr 28) ab-
gestiitzt ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Stellung der Taster (21)
bzw. der Tastkolben (22) durch Sensoren
(Reflexionslichtschranken 33, 34) abtastbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 4 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gegenstdnde bzw. Grup-
pen (Stapel 11, 12, 13) bzw. Pakkungen (10) durch
einen F&rderer vorzugsweise kontinuierlich tran-
sportierbar sind, wobei an beiden Seiten des
Forderers einander gegeniiberliegende Taster (21)
angeordnet sind, von denen jeweils zwei einer quer
zur Fdrderrichtung angeordneten Gruppe (Stapel
11, 12, 13) zugeordnet sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der F8rderer mindestens ein
F&rderband aufweist, insbesondere zwei im Ab-
stand voneinander angeordnete, seitliche Zahnrie-
men (19, 20), an dem bzw. an denen die Taster
(21) angebracht sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Taster (21) durch Anformen
an die Zahnriemen (19, 20) mit diesen verbunden
sind, insbesondere derart, daB Gehiuse bzw.
FUhrungen (25) zur Aufnahme des Tastkolbens
(22) mit StdRel (23) als einteiliges Werkstlick mit
den Zahnriemen (19, 20) geformt sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Zahnriemen (19, 20) durch
Mitnehmerfraversen (17) miteinander verbunden
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sind, wobei zwischen den Zahnriemen (19, 20) eine
Gleitbahn (18) zur Auflage der Packungen (10) an-
geordnet ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 4 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Taster {21) lediglich im
Bereich siner Prlfstrecke des F&rderers sich in
Prifstellung und auBerhalb derselben auBer
Prifstellung befinden.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daf an den von den Packungen
(10) abliegenden Enden der Taster (21) bzw. der
StdBe! (23) Mitnehmer (24) angeordnet sind, die
mit Stellorganen in Eingriff bringbar sind.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB neben den Fdrdermitteln (17,
20) parallel zu diesen verlaufende, feststehende
Schienen (30, 31) derart angebracht sind, daB die
Mitnehmer (24) der Taster (21) mit den Schienen
(30, °31) in Gleiteingriff bringbar und von den Pac-
kungen (10) fortbewegbar sind.

15. Vorrichtung nach Anspruch 10 sowie sinem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gleitbahn (18) einen min-
destens teilweise verschliefbaren Ausschnitt (35)
im wesentlichen in der Gr&Be der Packungen (10)
bzw. etwas groBer ais diese aufweist, wobsi der
Ausschnitt (35) zur Aussonderung von Fehipackun-
gen gedfinet werden kann.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ausschnitt (35) {iber min-
destens ein, vorzugsweise zwsi von den Seiten der
Fdrdermittel (19, 20) hineinragende Abdeck-
schwerter (38, 37) abdeckbar ist, die Uber
Betétigungsmittel (Pneumatikzylinder) parallel zur
Gleitbahn (18) und senkrecht zur Férderrichtung
verschiebbar sind.

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 sowie einem
oder mehreren der weiteren Ansprliche, dadurch
gekennzeichnet, daB unter dem Ausschnitt (35) ein
Auswurfschacht (40) angeordnet ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 15 sowie sinem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB Uber dem Ausschnitt (35) ein
Auswurfstempsl (43) angeordnet ist, der in Rich-
tung auf den Ausschnitt (35) zubewsegbar ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18 sowie einem
oder mehreren der weiteren Ansprliche, dadurch
gekennzeichnet, daf die Bewegungsrichtung des
Auswurfstempels (43) derart zur Fdrderrichtung
geneigt ist, daB beim Auswerfen einer fehlerhaften
Packung (10) im wesentlichen keine Relativbewe-
gung zwischen Stempel (43) und Packung (10) in
Fdrderrichtung auftritt.

20. Vorrichtung nach Anspruch 5 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Sensormittel (Licht-
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schranken. 33, 34) derart feststehend angeordnet
sind, daB die Position der Taster (21) beim Vorbei-
jaufen an den Sensormitteln (33, 34) abtastbar ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 13 und 20,
dadurch gekennzeichnet, daB die Sensormittel als
senkrecht zur Bewegungsrichtung der Taster (21)
angeordnete (Reflexions-) Lichischranken (33, 34)
ausgebildet und derart angeordnet sind, daB bei
korrektem Packungsinhalt der Rand der im wesent-
lichen scheibenférmig ausgebildeten Mitnehmer
(24) im Reflexionsbersich der Lichtschranken (33,
34) liegt.

22. Vorrichtung nach Anspruch 21 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Mitnehmer (24) einen
zylindrischen Abschnitt (29) aufweisen, der an bei-
den Seiten in konisch sich verjilingenden
Stirnflichen (27, 28) begrenzt ist. -
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