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Spos6b wytwarzania tworzyw ogniotrwatych zawierajacych wegiel

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania tworzyw ogniotrwalych zawierajacych
wegiel, przeznaczonych do sporzadzania wymuréwek urzadzen cieplnych, w ktdérych panuja
szczegOllnie trudne warunki pracy.

Znany jest z ksigzek W. J. Pierewalow ,Technologia materialéw ogniotrwatych® PWT,
Katowice 1958 oraz B. Fiszer, J. Stachurski ,Zastosowanie materiatéw ogniotrwatych w urzadze-
niach cieplnych® (Slask, Katowice, 1969), sposOb wytwarzania tworzyw ogniotrwalych zawierajg-
cych wegiel, ktoéry polega na zmieszaniu gliny ogniotrwatlej z woda, spoiwem, ktdrym sg zwigzki
organiczne oraz wgglem w ilosci 20-80% cigzarowych. Nastgpnie z wymicszanej masy formuje sig
wyroby, ktére si¢ suszy w temperaturze 293-573 K lub wypala w temperaturze 1073 K watmosferze
redukcyjnej. Inny znany sposdb wytwarzania tworzyw ogniotrwalych polega na tym, ze uformo-
wane z materiatu ogniotrwalego ksztaltki wypala si¢, a nastgpnie nasyca si¢ je substancja smobwa
w urzadzeniach prézniowych.

Sposéb wytwarzania tworzyw ogniotrwatych zawierajacych wegiel, wedlug wynalazku. polcga
na tym, ze rozdrobniony surowiec podstawowy, jakim jest material ogniotrwaly i/lub glina
ogniotrwata miesza si¢ z rozdrobnionym wgglem w ilo$ci 1-50% cigzarowych. Po ujednorodnieniu
mieszaniny, dodaje si¢ wode w iloéci 1-10% cigzarowych oraz spoiwa nieorganiczne w postaci
wodnych lub bezwodnych roztworéw lub zawiesin zwigzkéw niecrganicznych w ilosci 1-15%
cigzarowych w stosunku do ilosci surowca podstawowego, albo tymi roztworami lub zawiesinami
impregnuje si¢ zaformowane wyroby. Po wymieszaniu masy formuje si¢ z niej wyroby, ktore
poddaje si¢ suszeniu lub wygrzewaniu. '

Jako spoiwo korzystnie wprowadza si¢ do masy uwodniony siarczan magnezu, chlorek
magnezu, fosforan glinowy, fosforan glinowo-chromowy, kwas oriofosforowy, szklo wodne,
siarczan glinowy lub zole kwaséw krzemowych.

Zaleta sposobu, wedlug wynalazku, jest to, Ze wprowadzonc do masy roztwory lub zawiesiny
soli niecorganicznych zwigkszaja odpornosé korozyjna wyrobéw oraz zabezpieczajg substancj¢
weglowa przed szybkim utlenianiem.
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Przyktad 1. Ziarnisty klinkier magnezjowy w ilosci 95 kg miesza si¢ z S kg grafitu platko-
wego. Po wymieszaniu do masy dodaje si¢ S kg uwodnionego siarczanu magnezu oraz4 kg wody. Z
tak przygotowanej masy formuje si¢ ksztattki na prasie hydraulicznej pod ci$nieniem 1000 MPa.
Zaformowane ksztaltki suszy si¢ w temperaturze 473K przez okres 24 godzin. Po wysuszeniu
wytrzymato$¢ ksztaliek na Sciskanie wynosi 50 MPa.

Przyktad II. Ziarnisty szamot w ilo$ci 90 kg miesza si¢ z 10 kg zmielonego ztomu elektrod
weglowych. Po wymieszaniu do masy dodaje si¢ 5 kg 20% wodnego roztworu kwasu ortofosforo-
wego. Tak przygotowana masg ubija si¢ w szablonach, po czym suszy w temperaturze 473 K przez
okres 24 godzin. Wytworzona wykladzina monolityczna wykazuje wytrzymato$¢ na
$ciskanie 20 MPa.

Przyktad IIl. Ziarnisty klinkier magnezjowy w ilosci 90 kg miesza si¢ z 5 kg grafitu, z Skg
sproszkowanego magnezu metalicznego, z S kg uwodnionego siarczanu magnezowego orazz 8kg
wody. Z tak przygotowanej masy otrzymuje si¢ ksztattki przez formowanie wibracyjne. Nastg¢pnie
otrzymane ksztattki suszy si¢ w temperaturze 473 K przez okres 24 godzin. Po wysuszeniu wytrzy-
matos$é ksztattek na Sciskanie wynosi 45 MPa,

Przyktad IV. Rozdrobniona palonk¢ mulitowa w ilo$ci 95 kg miesza si¢ z 5 kg sadzy, z Skg
uwodnionego chlorku magnezu oraz z 5 kg wody. Po doktadnym wymieszaniu masy, formuje si¢ z
niej ksztattki na prasie hydraulicznej pod ci$nieniem 100 MPa. Po zaformowaniu otrzymane
ksztaltki suszy si¢ w temperaturze 473 K przez okres 18 godzin. Po wysuszeniu wyroby impregnuje
si¢ poprzez zanurzenie w nasyconym roztworze chlorku glinu. Po ponownym wysuszeniu w
temperaturze 413 K przez okres 8 godzin wykazuja wytrzymato$¢ na $ciskanie 35 MPa.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania tworzyw ogniotrwatych zawierajacych wegiel, polegajacy na zmiesza-
niu rozdrobnionego surowca podstawowego, jakim jest material ogniotrwaty i/lub glina ogniotr-
wala, z rozdrobnionym weglem w ilosci 1-50% cigzarowych, ujednorodnieniu mieszaniny, dodaniu
wody w ilosci 1-10% cigzarowych oraz spoiwa, a nast¢pnie wymieszaniu masy, uformowaniu z niej
wyrobdow, wysuszeniu ich w temperaturze 293-573 K lub wygrzaniu do temperatury 873 K, zna-
mienny tym, ze do masy przed jej zaformowaniem wprowadza si¢ spoiwo w postaci wodnych lub
bezwodnych roztworéw lub zawiesin zwiazkOw nieorganicznych w iloéci 1-15% cigzarowych w
~ stosunku do ilosci surowca podstawowego albo tymi roztworami lub zawiesinami impregnuje si¢
zaformowane wyroby.

2. Sposéb wedtug zastrz. |, znamienny tym, Ze jako spoiwo dodaje si¢ siarczan magnezu,
chlorek magnezu, fosforan glinowy, fosforan glinowo-chromowy, kwas ortofosforowy, szkto
wodne, siarczan glinowy lub zole kwaséw krzemowych.
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