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Niténka (1) z pasového materialu, obsahujici alespofi dvé
koncova o¢ka (9) a jedno nitové ocko (2), je v oblasti
koncovych otek (98) vytvofena tak, ze bo¢ni ramena
koncovych o&ek (9) probihaji boéné pfesazen€ smérem ven
v $ifce pasu na vyrobu nitének. V oblasti alespoii jednoho
konce kazdého koncového ocka (9) je s odstupem od n¢ho
uspotadéno dal3i stlatené misto (7, 7°). Mezi koncovym
ockem (9) a dalsimi stlatenymi misty (7,7°) je tim vytvofen
vzdy jeden délici mistek (8, 87), probihajici kolmo k ose
pasu nebo niténky (1). V oblasti, v niz maji byt vytvofena
koncova oc¢ka (9), se nejprve vytvoii podélné probihajici
stlagené misto (7, 7°), s vyhodou uprostied pasu pouzitého na
vyrobu nitének (1), &imZ se pas niténky (1) v oblasti
koncovych ocek (9) roz3ifi a nasledné se vyrazi koncova otka

9).
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Nit&nka a zpusob jeji vyroby

Oblast techniky

Vynilez se tyka niténky z pasového materialu, obsahujici alespofi dvé
koncova otka a jedno nitové o&ko, a zplisobu vyroby této nité€nky. Vynalez
se zejména tyka provedeni a vyroby takzvanych koncovych ofek. Timto
vyrazem se oznaluji oba otvory na koncich nitének, které umoziuji
sefazeni nitének na takzvanych &incich neboli nosnicich nitének, a jejich

pozd&jsi zavE&Seni do tkalcovskych brd.

Dosavadni stav techniky

oy e

Takové niténky se pouZivaji jiZ velmi dlouho v mnoha tkalcovnach a
nepfekvapuje, ze dosahly urgitych vykonnostnich mezi. ProtoZe niténky
maji v podstaté beze zmény prifez pasu pouzitého pro jejich vyrobu, jsou
pfi pouziti vhodného pasu naklady na jejich vyrobu malé. Kromé toho se
vét§inou pouZiva nekaleného pasového materidlu z oceli. Obé skute&nosti
dohromady znamenaji vyrobu levné nit&€nky, kterd vSak nemiZe byt vysoce
zatizena. Pies velky pokrok v tkalcovstvi se takové niténky pouZivaji i ve
velmi modernich zafizenich, protoze mechanicka Zivotnost niténky se vice
méné& kryje s omezenou Zivotnosti nitového oka neboli vodice nit&. Nifove
otko miZe byt modernimi plastovymi vlakny velmi rychle do té miry
znieno, ¥e tkani jiZ neni mozné. Rovn&z drazsi materialy, jako je kalena
ocel, neposkytuji vétinou lepsi podminky pfimo Gmé&rné€ k vyssi cené.
V textilnim primyslu tedy existuje velky zajem o vykonné&jsi provedeni

tohoto tradi&éniho druhu niténky.

Niténky, které se v soudasné dob& pouzivaji ve velkych mnozstvich,

jsou podrobn& popsany ve spise US 748 713. Koncova ocka popsana
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v tomto spisu se vyrabg&ji tak, ze do pasu materialu se vylisuje podélny
obdélnikovy otvor. Potom se uzké strany tohoto otvoru zmacknou, ¢imz se
dosahne toho, Ze podélné strany se vychyli a otvor se zvét§i. Nevyhodou
jsou klinovit¢ zmaclknuté oblasti na uzkych stranidch. Ob& tyto oblasti
dosedaji na &inek prochéazejici otvorem a velmi rychle se zni¢i, ¢imZ je

niténka nepouzitelna.

Jedno feseni tohoto problému je znamé jiz drahnou dobu. Jak vyplyva
z némeckého spisu PS 180 525, navrhl tentyz vynalezce nejprve oblast
koncovych otek zdeformovat stlaenim na pozadovanou celkovou Sifku a
potom zeslabené &asti vyrazit a tim vytvofit koncova otka. Je ziejmé, Ze
odstranénim tenkych stlagenych &asti vznikne podstatné zesilené koncové
otko. Na druhé stran& je viak rovnéz jasné, Ze navrzené feSeni muZe byt
uskute&n&no pouze s velmi mékkym vychozim materialem. Tim je v3ak opét

omezen pozadovany pokrok.

Ukolem vynéalezu proto je vytvofit niténku, wu niz provedeni
koncovych o&ek bude vychézet z némeckého spisu PS 180 525, pfiCemz
viak niténka bude moci byt vyrobena z materidlu o podstatné vy§§i
pevnosti, takze bude vyhovovat pozadavkim vyZadovanym v modernich

tkalcovnach.

Podstata vynalezu

Uvedeny ftkol spliiuje niténka z pasového materialu, obsahujici
alespoii dv& koncova ofka a jedno nitové otko, podle vynalezu, jehoz
podstatou je, Ze boCni ramena koncovych o&ek probihaji bo&né pfesazené
sm&rem ven vadi §ifce pasu na vyrobu nitének a v oblasti alespofi jednoho
konce kazdého koncového ofka je s odstupem od n&ho uspofadano dalsi

stladené misto.
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Vyhodou niténky podle vynalezu zejména je, Ze pied vytvofenim
koncového olka se roz§ifi nejen oblast budouciho otvoru pro koncové ocko,
nybrz, ze alespoii v oblasti jednoho konce obou koncovych olek se vytvofi
dal§i stlaGené misto, a to v odstupu od tohoto konce. S vyhodou je v oblasti
obou koncli obou koncovych o&ek upraveno vzdy jedno dalSi stlaené

misto.

Vyhodné varianty provedeni niténky podle vynélezu jsou uvedeny

v narocich 1 az 8.

Uvedeny ukol dale spliiuje zplsob vyroby niténky z pasového
materialu, kterda ma alespoii dvé koncova ocka a jedno nitové ofko, pfi¢emz
bo&ni ramena koncovych o&ek probihaji bo¢né piesazené smérem ven vidci
§ifce pasu na vyrobu nitének, podle vynalezu, jehoz podstatou je, Ze
v oblasti, v niZ maji byt vytvofena koncovd oclka, se nejprve vytvofi
podéiné& probihajici stlatené misto, s vyhodou uprostied pasu pouzitého na
vyrobu nitének, &imZz se pas niténky v oblasti koncovych olek rozsifi a

nasledné se vyrazi koncova ocka.

S vyhodou se v pasu soulasné s vytvofenim podélné probihajiciho
stlateného mista vytvoifi alespofi jedno dalSi stlacené misto, a to u jeho
koncové &asti s odstupem od ni, pfi¢emz s vyhodou se dale vytvofi vidy
jedno dal3i stladené misto, a to s vyhodou u obou koncovych &asti podélné
probihajicich stlaenych mist s odstupem od nich. Navrhuje se tedy
pracovat s vyhodou se tfemi stlatenymi misty v jedné &asti, v niz ma byt
vytvoifeno koncové ocko. V pfipad€, ze se soufasn€ vytvofi tfi stlalena
mista, vytvofi se nasledn& vyraZzenim, provedenym v oblasti stfedni podélné

probihajiciho stlaeného mista, pfislu§né koncové ocko.

Vyhodné zplisoby vyroby niténky podle vynalezu jsou uvedeny

v narocich 9 az 14.



Mezi tfemi stlaenymi misty zlstanou nezdeformovany dva uzkeé
,mastky“. Ob& piidavna dal§i stlaend mista, oznatovana rovnéz jako
pomocna stlaend mista, maji za ukol prodlouZit oblast nejSirSi Casti
zdeformovaného koncového otka do nezdeformovaného pasu a tim udrzet
vznikld nap&ti materialu na niz§i hodnoté. Navic jsou obé& tato pomocna
stlatena mista vytvofena tak, Ze d&lici mistek od stfedniho stlaceného
mista mé¥e byt velmi mirng nap&chovan, takZze jeho tlouStka, i pfes
roz§ifeni pasu v této oblasti, odpovida pFiblizn& tlouStce ostatnich casti
pasu. Nasledn& se zdeformovana &ast stfedniho stladeného mista odstrani
vyrazenim. Toto vyraZeni vede aZz do oblasti mirné napéchovanych délicich
mistkd, &im2 se dosahne vétsi dosedaci plochy pro Cinky. Toto pomérné
velké dosedaci misto piisobi proti predasnému opotfebeni. Tim, Ze je
mo¥no soulasnd pouZit pasovy material o zvySené pevnosti, vznikne

niténka, ktera odolava i zatizenim, k nimz dochazi v modernich

tkalcovnach.

Piehled obrazkl na vvkresech

Vynalez bude dale blize objasnén na pfikladném provedeni podle
pfiloZzenych vykresi, na nichz

obr. 1 znazorfiuje v perspektivnim pohledu niténku podle vynalezu,

obr. 2 koncové o&ko niténky podle vynilezu z obr. 1,

obr. 3 tez podél &ary A-A koncovym otkem z obr. 2,

obr. 4 fez koncovym o&kem z obr. 3 po vyraZeni otvoru koncového
ocka a

obr. 5 hotové vyrazené koncové ocko.

Ptiklady provedeni vynélezu

Na obr. 1 je v perspektivnim pohledu znazornéna niténka 1 podle
vynalezu s vodicim okem 2 a se dvéma koncovymi oCky 3 a 3', ktera jsou

nasazena na Sincich 4 a 4°. Nitovym o¢kem 2 je vedena osnovni nit 5.



Na obr. 2 je znazorn&no jedno koncové olko, naptikiad koncové ocko
3 z obr. 1, a to po stlaeni a pfed vyraZzenim do kone¢ného tvaru. V oblasti
koncového otka 3, které ma byt vyraZeno, je vytvofeno stfedni stlalené
misto 6 a v oblasti obou koncl tohoto stfedniho stlafeného mista 6 jsou
s odstupem od nich vytvofena pomocna stladend mista 7 a 7°, a to pro
vytvofeni dvou nestladenych, aviak mirn& nap&chovanych délicich mustkl

8,a8’.

Z obr. 2 je zcela jasn& patrné, ze pasovy material, z n€hoZz se niténka
1 vyrabi, se v oblasti otvoru vytvafeného koncového ocka v disledku
provedeni stfedniho stladeného mista 6 rozSifi. Pfes toto roz§ifeni se
stladenim dosahne toho, Ze ob& ramena probihajici botné vi&i stfednimu
stlaenému mistu 6 maji tloudtku, kterd neni menS$i nez tloustka pasového

materialu, z n8hoZ se niténka 1 vyrabi.

Na obr. 3 je znazorn&n fez A-A koncovym o€kem 3 z obr. 2. Jasné
rozeznatelna jsou stfedni stladena mista 6 provedena z obou stran a urena
pro vytvofeni budouciho otvoru koncového otka 3, jakoZ i pomocna
stladena mista 7 a 7° provedena rovnéz z obou stran. Kromé toho je patrné,
Ye pomocna stladena mista 7 a 7  jsou vytvofena tak, Ze material délicich
méstkd 8 a 8, vytladenym v podélném sméru, je vi&i nezdeformovanému

materialu pasu mirné napé€chovan.

Na obr. 4 je znazornén fez koncovym olkem 3 zobr. 3 poté, co
oblast otvoru koncového o&ka 9 byla vyraZzena. Je vidét, Ze pomocna
stlaena mista 7 a 7  zdstanou nevyraZena, a Zze délici mustky 8, 8 tvofi
dobrou dosedaci plochu pro &inky 4, 4°, protoZe jejich tloustka prakticky
zGstane stejna jako tloudtka nezdeformovaného pasového materialu. Pfitom
je rovn&z moné tloustku délicich mistkd 8 a 8 vidi nezdeformovanému

pasovému materialu mirné napé&chovat.
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Na obr. 5 je kone&n& znazornéno hotové vyrazené koncové ocko 9

s ob&ma pomocnymi stladenymi misty 7a 7  as dé&licimi mastky 8 a 8.

Zejména na obr. 5 je patrné, Ze vytvofenim obou dal§ich pomocnych
stlatenych mist 7 a 7° je pfechod rozSifené Sifky niténky v oblasti

vy

koncovych o&ek 3, 3’ do §itky pasu nedeformované niténky 1 relativné
plochy, pfi¢emZ se navic vytvofenim obou délicich mastkd 8 a 8  dale
zesili. Oproti konstrukcim koncovych olek s vétsi Sifkou nez je Sifka
pasového materialu zplsobi konstrukce podle vynalezu v pasovém
materialu zvySeni pevnosti, takze vznikne niténka odolavajici i zatizenim,

k nim% dochazi v modernich tkalcovnach.

Dimenzovani koncového o&ka s odpovidajicimi stlaenymi misty,
znazornéného na obr. 1 a¥ 5, predstavuje samoziejmé pouze jeden pfiklad
provedeni, slouzici k lep§imu pochopeni vynalezu. Je napfiklad rovnéz
mo¥né upravit daldi neboli pomocné stlatené misto napfiklad pouze
v oblasti jednoho konce stfedniho stlaeného mista, avSak moZzné je rovnéz
pro vytvofeni stladenych mist stlafit pis pouze z jedné strany. Rovnéz
zplsob vyroby téchto stlatenych mist neni podstatny. Stlaceni se s vyhodou

provede tvafenim za studena.
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PATENTOVE NAROKY

1. Niténka z pasového materialu, obsahujici alespoti dvé koncova
otka (3, 3°, 9) a jedno nitové ocko (2), vyznadujici se tim, Ze bolni
ramena koncovych oéek (3, 3", 9) probihaji bo¢né piesazené smérem ven
viigi §ifce pasu na vyrobu nitdnek (1) a v oblasti alespoil jednoho konce
kazdého koncového otka (3, 3, 9) je s odstupem od n&ho uspofadano dalsi

stlatené misto (7, 77).

2. Niténka, zejména podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze v oblasti
obou konct koncovych olek je s odstupem od nich uspofadano vzdy jedno

dalsi stladené mist.

3. Niténka, zejména podle jednoho z niroki 1 nebo 2, vyznaclujici se
tim, ze koncova otka probihaji prakticky podélné a jsou vytvofena

uprostfed pésu a jsou zejména obdélnikova.

4. Niténka, zejména podle jednoho z naroki 1 az 3, vyznacujici se
tim, ze dal3i stlalené misto (mista) (7, 7°) ma (maji) tvar trojahelniku,

jehoZ strana pfivracena ke koncovému ocku probiha kolmo ke sméru pasu.

5. Niténka, zejména podle jednoho z narokd 1 aZ 4, vyznacujici se
tim, Ze délici mistek (8, 8°) probihajici vZdy mezi koncem koncového ocCka
(3, 3°, 9) a dal§im stlaBenym mistem (7, 7°) ma prakticky stejnou tloustku
jako pas niténky nebo je dokonce vytvofen vaéi tloudtce pasu nestlaCené

niténky jako mirné& napéchovany.

6. Niténka, zejména podle jednoho z nérokid 1 aZ 5, vyznacujici se
tim, e stladené misto (mista) (6, 7, 7) je (jsou) vytvofeno (vytvofena) jen

z jedné strany pésu.



7. Niténka, zejména podle jednoho z narokid 1 az 5, vyznadujici se
tim, e stladené misto (mista) (6, 7, 77) je (jsou) vytvoieno (vytvofena)

z obou stran pasu, zejména symetricky.

8. Niténka, zejména podle jednoho z narokid 1 az 7, vyznalujici se
tim, e pasovy material sestava z kalené oceli nebo z oceli vysoce

zpevn&né tvafenim za studena.

9. Zplsob vyroby nitdnky z pasového materialu, ktera ma alespofi dvé
koncova otka a jedno nitové otko, pfiCemz bolni ramena koncovych ocek
probihaji bo&n& pfesazené smérem ven vidi §ifce pasu na vyrobu nitének,
vyznalujici se tim, Ze v oblasti, v niZ maji byt vytvofena koncova ocka (3,
3’, 9), se nejprve vytvofi podélné probihajici stlaené misto (6), s vyhodou

uprostfed pasu pouZitého na vyrobu nit&nek, &imz se péas niténky v oblasti

koncovych oek rozsifi a nasledné& se vyrazi koncova o&ka (3, 37, 9).

10. Zpisob, zejména podle naroku 9, vyznalujici se tim, Ze v oblasti
u jednoho konce podéln& probihajiciho stlaeného mista (6), popfipadé
koncového o&ka (3,3", 9), s odstupem od ngj, se vytvofi v pasu dalsi

stlatené misto (7, 77).

11. Zpisob, zejména podle jednoho z narokd 9 nebo 10, vyznadujici
se tim, e potom se u obou koncli podélné probihajiciho stlateného mista,
popiipad& koncového ocka, v odstupu od n&j vytvofi vidy dalsi stlaené
misto (7, 7°), takze v oblasti koncového otka jsou uspofadana tfi stlatena
mista, nateZ se v oblasti stfedniho stlateného mista vyrazi ob& koncova

oc¢ka.

12. Zpisob, zejména podle jednoho z narokd 9 az 11, vyznacujici se
tim, Ye zejména dal§i stlalena mista jsou vytvofena tak, ze délici mustky

(8, 8'), vytvofené vidy mezi koncovym okem a dal§imi stlaenymi misty a



probihajici kolmo k podélné ose pasu, popfipadé nité€nky, maji prakticky

stejnou tlou$tku jako pas nestladené niténky nebo jsou mirn€ nap&€chovany.

13. Zplsob, zejména podle jednoho z naroktl 9 az 12, vyznacujici se

tim, Ze stlaena mista (6, 7, 7) se provedou pouze z jedné strany pasu.

14. Zplsob, zejména podle jednoho z narokid 9 az 12, vyznaclujici se
tim, Ze stladena mista (6, 7, 7°) se provedou z obou stran pasu, s vyhodou

symetricky.

15. Zptsob, zejména podle jednoho z narokt 9 az 14, vyznacujici se

tim, Ze stlalen4 mista se vytvofi tvafenim za studena.
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