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64 Druckliuftbetriebenes Schlagwerkzeug.

67 Zur Sicherung der schraubbaren Haltekappen von T

Drucklufiwerkzeugen ist es bekannt, z.B. Federele- )
mente zu verwenden, die in eine Nut der Haltekappe ein-
greifen. Auch wurde bereits das Prinzip der einseitigen S
Materialverformung beim Festschrauben der Haltekappe .
angewandt.

Nach der Erfindung werden die Anlageflichen von Hal-
tekappe und Schallddmmantel bzw. Sicherungsring mit
einem deckungsgleichen Wellenprofil (8, 9) versehen. Beim
Festschrauben entsteht zwischen beiden Teilen eine kraft-
und formschiiissige Verbindung. Schallddmmantel bzw.
Sicherungsring des Hammerzylinders sind zu diesem
Zweck aus elastischem Material hergestellt. '

Drucklufthdmmer verwendet man u.a. im Bergbau und . /-\
aligemein im Hoch- und Tiefbau. N>
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein drucklufibetriebenes
Schlagwerkzeug mit einem Hammerzylinder, auf dem
eine Haltekappe zur Flhrung und Halterung des
Einsteckwerkzeuges aufgeschraubt ist.

Druckluftbetriebene  Schlagwerkzeuge, -soge-
nannte Drucklufthdmmer, finden Anwendung im
Bergbau, im Strassenbau und ganz allgemein im
Hoch- und Tiefbau. Das arbeitende Werkzeug, bei-
spielsweise ein Spitzeisen, dessen Kopfende in den
Zylinderhals des Hammerzylinders hineinragt, er-
halt hier wahrend des Betriebes des Druckluftham-
mers in schneller Folge Schlage des Schlagkolbens.
Das Arbeitswerkzeug wird mit dem Hammerzylinder
durch eine aufschraubbare Haltekappe verbunden.

Die Sicherung der aufgeschraubten Haltekappe
gegen selbsttatiges Losen infolge der beim Betrieb
des Drucklufiwerkzeuges aufiretenden Vibratio-
nen ist von besonderer Wichtigkeit.

Zur Erzielung einer moglichst dauerhaften Los-
drehsicherung werden von den Herstellern derati-
ger drucklufibeiriebener Schlagwerkzeuge unter-
schiedliche Wege beschritten. So ist es bekannt,
langs des Hammerzylinders ein oder mehrere Fe-
derelemente anzuordnen, die mit einer Nase, &hn-
lich einer Passfeder, in am Umfang der Haltekappe
eingebrachte Nuten eingreifen und auf diese Weise
die Haltekappe gegen Loslésen sichern sollen.

Bekannt ist ferner, am inneren Ende des Ham-
merzylindergewindes ein konisch geformtes Gum-
mielement oder ein elastisches Kunststoffelement
vorzusehen, auf das die ebenfalls mit konischem
Profil versehene Haltekappe aufgeschraubt wird.
Dabei wird die Verformung des Gummi- oder Kunst-
stoffkonus als Losdrehsicherung benutzt. Zum L&-
sen dieser Verbindung von Haltekappe und Ham-
merzylinder wird jedoch ein besonderes Hilfswerk-
zeug bendtigt bzw. die Haltekappe muss an ihrem
ausseren Umfang mit Schlagnocken versehen wer-
den, fir deren Anbringung die Herstellung der Hal-
tekappe als Gesenkschmiedestlick Vorbedingung
ist.

Nach einem weiteren Vorschlag erhalten der Ge-
windeauslauf des Hammerzylinders und der Gewin-
deauslauf der Haltekappe jeweils an deckungsglei-
cher Stelle eine umlaufende Nut. In die Nut des
Hammerzylinders wird ein Profilring, z.B. O-Ring,
eingelegt, der sich beim Festschrauben der Halte-
kappe zun&chst verformt und dann bei Erreichen
der Haltekappennut in diese springt.

Es ist auch versucht worden, eine Losdrehsiche-
rung fiir die Haltekappe derart zu konzipieren,
dass man die Haltekappen-Anlagefidche mit einer
sternférmigen Nutung versehen hat, die sich beim
Festschrauben in das weichere elastische Material
der plan ausgefithrten Anlagefliche des Ham-
merzylinders eindriicken soll, wobei sich infolge der
auftretenden Druckspannung das elastische Mate-
rial des Hammerzylinders in die Nutung an der Stirn-
seite der Haltekappe hineinquetschen muss.

Alle vorstehend beschriebenen Haltekappensi-
cherungen weisen jedoch Nachieile auf, die darin
bestehen, dass die Sicherungen nur eine begrenzie
Standzeit besitzen und/oder dass es zum gewollien

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Losen der Haltekappe des Einsatzes eines beson-
deren Hilfswerkzeuges bedarf. Bei den beiden zu-
letzt erwahnten Haltekappensicherungen, die auf
Kraftschluss beruhen, hat es sich gezeigt, dass in-
folge der bei Drucklufthammern erforderlichen
Schmierung die Verbindung von Haltekappe und
Hammerzylinder verdlen kann mit der Folge, dass
die Sicherung in ihrer Wirkung stark beeintréachtigt
bzw. unbrauchbar wird.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine gegen Losen
infolge von Vibration sichere Haltekappenbefesti-
gung fir Drucklufthdmmer zu schaffen, die kraft-
und formschliissig wirkt, dlunempfindlich ist und bei
der die Haltekappe ohne zusétzliches Werkzeug
geltst werden kann.

Die Erfindung I6st diese Aufgabe in der Weise,
wie die Merkmale der Patentanspriiche es angeben.

Nach der Erfindung werden sowohl die stirnseiti-
ge Haltekappen-Anlageflache als auch die Anlage-
fiiche des den Hammerzylinder umgebenden Schall-
dammantels bzw. des am Hammerzylinder angeord-
neten Sicherungsringes mit einander deckungsglei-
chen Wellenprofilen versehen. Beim Festschrau-
ben der mit Innengewinde versehenen Haltekappe
mit dem mit Aussengewinde versehenen Schall-
dammantel bzw. Sicherungsring werden die Wellen-
berge des Profils des aus elastischem Material be-
stehenden Schallddmmantels bzw. Sicherungsrin-
ges von den Wellenbergen der Haltekappe ver-
formt, so dass sich eine kraft- und formschliissige
Verbindung dieser beider Teile bildet, die sicher ge-
gen selbsttatiges Losen ist.

Die fiir das Losen der Haltekappe erforderlichen
Losdrehkrafte verstarken sich durch Auflaufen
der Wellenberge der Haltekappe auf die Wellenber-
ge des Schallddmmantels bzw. des Sicherungsrin-
ges. Veranlasst durch die gewdlbten schiefen Ebe-
nen des Profils nehmen die Riickstellkrafte mit zu-
nehmender Riickdrehung zu. Ein Losdrehen der
Haltekappe ist daher nur méglich, wenn dariiber hin-
aus von aussen einwirkende Kréfie eine Verfor-
mung der Wellenberge des Profils am elastischen
Schallddmmantel bzw. am aus elastischem Material
bestehenden Sicherungsring veranlassen.

Die erfindungsgemésse Haltekappensicherung
ist zum einen unempfindlich gegen die Einwirkung
von Schmierélen und -fetten und zum anderen ist
weder zum Festschrauben noch zum Lésen der Hal-
tekappe ein zusatzliches Hilfswerkzeug erforder-
lich. Die Krafte, die zum Festschrauben der Halte-
kappe erforderlich sind, sind etwa gleich gross wie
die aufzuwendenden Losekréfte.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird an-
hand der schematischen Zeichnung naher erlautert.

Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt eines erfindungs-
gemaéssen Drucklufthammers und

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht von Schall-
dammante! und Haltekappe in der Explosionsdarstel-
lungsweise.

Fig. 1 zeigt einen Drucklufthammer mit seinen we-
sentlichen Teilen, namlich Hammerzylinder (10) aus
verglitetem Stahl mit Schallddmmantel (1) aus elasti-
schem Material, Schlagkolben (3), Einsteckwerk-
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zeug (5) und Haltekappe (6). In der rechten Bildhalf-
te von Fig. 1 ist der Sicherungsring (2) aus elasti-
schem Material angedeutet, der fir den Fall, dass
der Drucklufthammer nicht mit einem Schallddmman-
tel versehen ist, auf den Hammerzylinder (10) auf-
gesetzt ist.

In Fig. 1 sind das Einsteckwerkzeug (5) und der
Hammerzylinder (10) mit Schallddmmantel (1) aus
Platzgriinden abgebrochen dargestellt.

Die Haltekappe (6) weist innenseitig ein Schraub-
gewinde (7) auf, das in das Gegengewinde (4) am
Aussenumfang des Hammerzylinders (10) eingreift.

Die Aussenwandung des Hammerzylinders (10)
kann, wie in Fig. 1 dargesteilt, mit einem Schall-
didmmantel (1) aus elastischem Material versehen
sein, der {iber den Hammerzylinder (10) und dessen
Gewindehals gezogen ist.

Bei der Ausfiihrung des Drucklufthammers ohne
Schalldammantel wird auf den Gewindehals des
Hammerzylinders (10) ein Sicherungsring (2) aus
elastischem Material montiert.

Die Anlageflache von Haltekappe (6), Schall-
dammantel (1) bzw. alternativ Sicherungsring (2) mit
den aus Wellenbergen und Wellentélern bestehen-
den Profilen (9, 8) sind in Fig. 1 nur vereinfacht dar-
gestellt, wahrend die Explosionszeichnung (Fig. 2)
die Ausbildung dieser Profile (8, 9) am Schalld&dm-
mantel (1) und an der Haltekappe (6) deutlicher zeigt.

Patentanspriiche

1. Drucklufibetriebenes Schlagwerkzeug mit ei-
nem Hammerzylinder, auf dem eine Haltekappe zur
Fihrung und Halterung des Einsteckwerkzeuges
aufgeschraubt ist, dadurch gekennzeichnet, dass
zur kraft- und formschliissigen Sicherung der Hal-
tekappe (6) die Anlageflachen der Haltekappe (6)
und des aus elastischem Material bestehenden
Schallddmmantels (1) mit einem deckungsgleichen
Wellenprofil (8, 9) versehen sind, wobei sich beim
Festschrauben der Haltekappe (6) die Wellenberge
des Profils (9) der Haltekappe (6) in die Wellentéler
des Profils (8) des Schallddmmanteis (1) legen, und
dass beim Weiterschrauben der Haltekappe (6) zur
formschlissigen Verbindung der Teile (1, 6) die
nachstiolgenden Wellenberge des Profils (8) des
Schallddmmantels (1) in Schraubrichtung des Gewin-
des (4, 7) durch dessen Steigung unter den Wellen-
bergen des Profils (9) der Haltekappe (6) verform-
bar sind.

2. Druckiuftbetriebenes Schlagwerkzeug mit ei-
nem Hammerzylinder, auf dem eine Haltekappe zur
Flihrung und Halterung des Einsteckwerkzeuges
aufgeschraubt ist, dadurch gekennzeichnet, dass
zur kraft- und formschilissigen Sicherung der Hal-
tekappe (6) die Anlageflachen der Haltekappe (6)
und eines aus elastischem Material bestehenden,
auf den Hammerzylinder (10) aufgesetzten Siche-
rungsringes (2) mit einem deckungsgleichen Wellen-
profil (8, 9) versehen sind, wobei sich beim Fest-
schrauben der Haltekappe (6) die Wellenberge des
Profils (9) in die Wellentéler des Profils (8) des Si-
cherungsringes (2) legen und dass beim Weiter-
schrauben der Haltekappe (6) zur formschliissigen
Verbindung der Teile (10, 6) die n&chstfolgenden
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Wellenberge des Profils (8) des Sicherungsringes
{2) in Schraubrichtung des Gewindes (4, 7) durch
dessen Steigung unter den Wellenbergen des Pro-
fils (9) der Haltekappe (6) verformbar sind.
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