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Blodtrykkmansjett;

Oppfinnelsen angér en blodtrykkmansjett som har et indre hulrom
for tilslutning til en trykkmediumkilde og bestadr av et indre regrformet
stykke av elastisk termoplastisk kunststoff, og et i det vesentlige like
langt ytreur¢rformet.stykke som omgir det indre stykke og bestdr av
b¢ye11g termoplastlsk kunststoff, og, som er forsynt med en tilslutning-
tll forblndelse med det lndre hulrom, som er tilveiebragt ved at. de -
nevnte r¢rformede stykker er sammensvelset /innbyrdes. ved begge sine ende
kanter, som forl¢per i det vesentllge loddrett pa de re¢rformede stykkers
1engderetning (ak51airetn1ng), samtidig. som det termoplastiske kunst-
stoff som det ytre r¢rformede stykke bestdr av, er tykkere enn det
termoplastlske kunststoff i det indre r¢rformede stykke. . ,

En manSJett av denne art er kjent fra norsk patentsgknad 2357/70,
Den kjente mansjett har den ulempe at ytterveggen mad gjgres uhdndterlig:
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tykk i forhold til innerveggen for a kunne beholde trykket i mansjetten
i rett vinkel mot mdleflaten.

Til grunn for Oppfinhelsén if¢lge kravene ligger den oppgave &
skaffe en lett blodtrykkﬁansjett hvis yttervegg bare er litt tykkere enn
dens innervegg, men tilstrekkelig stiv til & beholde trykket i mansjetten
og allikevel stadig er tilstrekkelig bpyelig i mansjettens omkretsretning
til & kunne smyge seg godt efter formen av den kroppsdel milingen skal
foretas p&.

Denne oppgave blir ifglge krav 1 lgst ved at det ytre rgrformede
stykke bestdr av termoplastisk kunststoff med glassfiberarmering, og at
glassfibe;armeringen inneholder glassfibertrader som danner et nett hvor
tradene danner en vinkel p& omtrent 45° med de rgrformede stykkers
lengderetning, samt at der eventuelt ogsé fofekommer glassfibertrider
som strekker seg innbyrdes parallelt i den nevnte lengderetning og stort
sett 1 samme innbyrdes avstand som nettets diagohale masker, mens det
indre rgrformede stykke ikke har noen slik armering.

Da blodtrykkmansjetten stort sett har form av en ring som man
smyger inn pa vedkommende kroppsdel, bgr den fremstilles i endel for-
skjellige stgrrelser for & kunne tilpasses kroppsdelen péNQﬁnstigSte méte
ved malingen av blodtrykket, og stgrrelsen kan da lett markeres f.eks.
med farve.

For & gi en bedre forstdelse av oppfinnelsen skal et par utfgrel-
seseksempler i det fglgende bli beskrevet under henvisning til tegningen.

Fig. 1 viser perspektivisk en mansjett ifglge oppfinnelsen,
anbragt p& en arm.

Fig. 2 viser mansjetten flatlagt for oppbevaring.

.Fig. 3 viser tverrsnitt .av manSJetten i en f¢rste utf¢relses—
form, tatt efter linjen III -:III pd fig. 2. :

Fig. 4 viser tilsvarende tverrsnitt for en annen utfgrelsesform.

Som det fremgdr av tegningen, har blddtrykkmansjétten ifglge opp-
finnelsen fomav en lukket ' ring 1 med to endekanter 6 og 7. Disse ende-
kanter 6 og 7 danner tettende forbindelser mellem et slags ytre slange- -
stykke 4 og et indre slangestykke 5, som tilsammen danner mans;etten.
Mellem mansjettens yttervegg, ‘altsé slangestykket 4,‘og dens lnnervegg,’
altsd slangestykket 5, foreligger der sdledes et hulrom 8 som er helt
lukket ndr unntas’ forbindelsen med en trykkmediumkilde og en trykkméler
(manometer) via en ‘tilslutning 2, som er vist som slange, men ogsé kan'
vere en tllslutnlngsstuss av plast ‘som en slange som kan tilsluttes pa

vanlig mite.
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Fig. 3 viser tverrsnitt av mansjetten i et forste utf¢relsesek—
sempel, hvor det 1ndre slangestykke 5 llgger helt fritt i forhold til det
ytre bortsett fra de tettende forblndelser mellem dlsse to stykker 4 og
5 ved kantene 6 og. 7. , :

I utf¢relseSeksempelet pa flg. 4 er et ytre og ‘indre slangestykke
hehholdsv;s 4' og 5' likeledes tett forbundet med hverandre ved ende-
kantene 6 og 7 for 3 inneslutte hulromme£_8' somAslangeh 2'_er tilsldt—
tet. P& grﬁnn av aén fremstillihgéméte som vil bli beskrevet senere, er
de to slangestykker 4' og 5' dessuten i dette tilfelle forbundet med
hverandre ved en langsgaende kant 9. Denne forbindelse mellem yttervegg
og 1nnervegg i slangens lengderetnlng betyr 1ngen ulempe, og de allerede
nevnte fordeler blir fullt ut opprettholdt.

_ Som allerede nevnt bestar manSJettveggene 4 og 5 resp. 4' ~og 5
av plast. For at lnnerveggen 5 skal llgge godt an mot vedkommende
kroppsdel 3, er den elastisk, "idet man som materiale her bruker en tynn
termopiast som PVC med en tykkelse av 0,2 mm. Ytterveggen utfgres stive-
re, men godt b¢ye11g, 1det man her velger en termoplast med en tykkelse
av f.eks, 0,3 mm. Den plast som danner ytterveggen 4, blir
forsynt med en armerlng av glassflbe:trad som anbringes nett-
fermet med en maskevidde av f.eks. 5 mm pa en slik mite at tr&dene
danner en vinkel pd ca. 45° med lengderetningen (aksialretningen) av
slengestykket 4, Dessuten kan armeringen ogsa inneholde glassflbertrad—
er. som strekker seg i slangestykkets lengderetning ien 1nnbyrdes av-
stand lik dlegonalen av de nevnte nettmasker. Ved hjelp av en armering
av denne art blir ytterveggen stivere'og‘allikevel stadig tilstrekkelig
bgyelig i mansgettens omkretsretnlng til & fgye seg godt efter formen
av kroppsdelen 3.

Som nevnt lar den nye mans;ett seg fremstllle meget bllllg.
Saledes kan man lage en mansgett stort sett i samsvar med flg 3, idet
to plastslanger, hvorav den som danner 1nnerveggen 5, har mindre vegg-
tykkelse enn den som danner ytterveggen 4, og som llkeledes er av termo-
plast, eventuelt armert med glassflbertrader, bllr bragt sammen pd en
Sllk mate at den f¢rste slange, som danner lnnerveggen 5, skyves inn 1“
den annen,som danner ytterveggen 4 hvorefter man ved hjelp av i og for
seg velkjente og stort ‘sett autmomatlsk arbeldende fremmatnings— 0g sveise~
anordninger med passende utformede svelsebakker ‘sveiser de to slanger
sammen for dannelse av de tettende endekanter 6 og 7 som er vist p& fig.
2, og som utgjgres av sammensveisede strimmelformede omrdder av de to
slanger. Efter denne sammensveising skjer’kapping i disse sammensveisede
strimmelformede omrdder i rett vinkel til siangens lengdefetning. Her-
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ved fis de rlngformede mansgetter med 1nnervegg 5 og yttervegg 4 og det
mellemllggende hulrom 8. Tllslutnlngen 2, som kan utgj¢res av en slange
eller en tilslutningsstuss eller -tut vesentlig bestaende av termoplast,
blir anbragt i tett fopblndelse med ytterveggen,,fortrlnnsyls\f¢r sammen-
sveisingen av kantene 6 og 7, og det med slike mellemrom at tilslutning-
en 2 blir liggendé pa det dertil bestemte sted pd ytterveggen av den
eftér sammensveisingen av slanéene 4 og 5 avskadrne mansjett 1. .

B De nevnte fgrste og aﬁdre slanger for dannelse av henholasvis
ytterveggen 4 og innervéggenvs fremstilles Qed'épr¢yting eller ved eks-
trudering. Man kan imidlertid ogsd bruke et b&nd hvis to lengdekanter
sammensveises innbyrdes i en automatisk sveisemaskin'pé en éliklméte at
der fremkommer et rgr eller en . slange. De sdledes fremkomne rgr eller
slanger blir s& benyttet for den videre fremstillinéSprosess i henhold
til det ovenstdende. ’ V

Ifglge en annen, noe modifisert fremstillingsmate for utfgrelses-
eksempelet p& fig. 4 g&r man ut fra to stort sett like brede band av de
materialer som skal brukes for henholdsvis ytterveggen 4' og innerveggen
5'. Disse to bdnd bringes sammen i en fortrinnsvis automatisk arbeid- ’
ende sveisemaskin, hvor man helstif¢rst anbringer tilslutningsslangen 2"
eller den tilsvarende stuss i bestemte avstander péd det badnd som skal
danne ytterveggen 4'. .P& tvers av de to bands lengderetning blir der sé
sveiset strimmelformede omrader som skal danne endekantene 6 og 7 i de
ferdige mansjetter, det hele selvsagt slik at der mellem p& hinannen
fplgende sammensveisede strimler forekommer en.og en tilslutning 2'.

Sa blir alle fire4lahgsgéende sidekanter av de to b&nd sveiset sammen i
disses lengderetnlng, hvorved der fremkommer et kantpartl 9 dannet av
alle fire sammensvelsede bandkanter. Sluttellg skjer kapplng i de sam-
mensvelsede tverrkanter (svarende tll 6 og 7) 1 bandenes tverretnlng,
hvorved de ferdlco mansgetter fremkommer.

o Den nevnte armerlng av det materlale som skal danne ytterveggen
4', med glassflbertrader foretas f¢r de ovennevnte produksyonstrlnn.

Oppflnnelsen er 1kke begrenset til de v1ste o9 beskrevne utf¢rel—
sesmuligheter, men omfatter alle endrlnger og modlflkaSJOner 1nnen ’

rammen av oppflnnelsens hovedtanke.
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Patentkravw

1. Blodtrykkmansjett som har et indre hulrom for tilslutning til en
trykkmediumkilde og bestdr av et indre fgrformet stykke av elastisk
termoplastisk kunststoff og et'iidet vesentlige like langt ytre r¢r-
formet stykke, som bestér‘ay bgyelig termoplastisk kuns&stoff og omgir
det indre stykke, og som er forsynt med en tilslutning for forbindelse
med det indre hulrom, som er tilveiebragt ved at de 'nevnte r¢rfdrmede
stykker .er sammensveiset innbyrdes ved begge sine endekanter, som for=-
l1gper hovedsakelig tvers pd lengderetningen av de rgrformede stykker,
samtidig som det ytre rgrformede stykke av termoplastisk kunststoff erxr
tykkere enn det termoplastiske kunststoff i det indre rgrformede
stykke; k arak terisert ved at det ytre rgrformede stykke
(4, 4') bestdr av termoplastisk kunststoff med glassfiberarmering, at
glassfiberarmeringen inneholder glassfibertrader som danner et nett hvor
tridene danner en vinkel p& omtrent 45° med de r¢rfofmede stykkers
lengderetning, og at der eventuelt ogsd finnes glassfibertrader som
strekker seg innbyrdes parallelt i den nevnte lengderetning og stort
sett i samme innbyrdes avstand som de diagonale masker i nettet, mens
det indre r¢rformede stykke (5, 5') ikke har noen slik armering.

2. Mansjett som angitt i krav 1, karakterisert ved at
det indre ey det ytre rgrformede stykke (5 resp. 4) er helt frie fra

hverandre unntagen ved sine sammensveisede endekanter (6, 7).

Anfgrte publikasjoner:

Alment tilgjengelig norsk sgknad nr. 2357/70
Britisk patent nr. 1068749
Svensk patent nr. 205188
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