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Sposéb oczyszczania wysokoobcigzonych Sciekéw fenolowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposob oczyszcza-
nia wysokoobcigzonych S$ciek6w ‘fenolowych, przy
uzyciu aromatycznego ekstrahenta.

Znane sg metody oczyszczania wod zafenolowa-
nych droga ekstrakcji, przy uzyciu selektywnmych
rozpuszczalnikéw pozbawionych calkowicie lub za-
wierajacych minimalne ilosci fenolu. Do tych spo-
sobow naleza: metoda benzolowo-lugowa i metoda
fenosolwanowa. W polskim ‘opisie patentowym nr
97153 podana jest metoda polegajaca na stosowa-
niu jako ekstrahenta frakcji przedgonowej z pro-
cesu destylacji oleju naftalenowego, uzytej ko-
rzystnie w stosunku 1:1 do obrabianego S$cieku,
w temperaturze 15—50°C. Ekstrahent wedlug tego
sposobu nalezy okresowo regenerowaé¢ w celu usu-
njecia ekstrahowanych fenoli.

Wszystkie znane dotad metody ekstrahowama
fenoli ze $ciekOw wymagaja budowania odrebnej
instalacji do przeprowadzenia procesu oczyszcza-
nia co pociagga za sobg znaczne naklady inwesty-
cyjne.

Celem wynalazku bylo opracowanie sposobu
oczyszczania wysokoobcigzonych S$ciekéw fenolo-
wych, ktéry by w prosty sposéb pozwalal na prze-
robienie duzej iloSci $ciek6w bez koniecznos$ci an-
gazowania wielkich nakladéow inwestycyjnych, to
jest bez budowania odrebnej instalacji.

Sposob wedlug wynalazku polega na tym, ze
jakd rozpuszczalnik stosuje sie surowsg smole ko-
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ksowniczag w stosunku 20 czeSci wagowych smoly

na 1 cze$¢ wagowa oczyszczanego S$cieku, w tem-
peraturze 60—80°C, przy czym oba skladniki fa-
zowe podawane sg do przewodu ssgcego pompy
wirowej, ktora podaje mieszanine obu faz do dna
zbiornika, nastepnie mieszanina $cieku i smoly
przechodzi przez znajdujaca sie¢ w zbiorniku war- -
stwe smoly, gdzie nastepuje dalszy stopien ekstrak-
cji, po czym mieszanina obu faz rozdziela sie na
warstwe wodng i warstwe smoly, ktorg po od-
dzieleniu kieruje sie do procesu ciaglej desty-
lacji. -

Sposéb wedlug wynalazku odznacza sie¢ niezwy-
klg prostota i pozwala obniziyé zawartos¢ fenoli
w wodzie ponad dwudziestokrotnie a nawet pieé-
dziesieciokrotnie, przy czym nie zachodzi koniecz-
no$é regeneracji ekstrahenta. Proces wedlug wy-
nalazku mozna prowadzié na istniejacej instalacji
ciaglej destylacji smoly koksowniczej, a zatem eli-
minuje si¢ budowe odrebnej instalacji. Prostota’
sposobu wedlug wynalazku wplywa na zaoszcze-
dzenie réwniez znacznych ilo§ci energii, ktore na-
lezaloby wydatkowaé na odrebnej instalacji.

W wyniku destylacji surowej smoly koksowni-
czej zawierajagcej wyekstrahowane fenole okazuje
sig, ze te ostatnie koncentruja sie¢ w oleju karbo-
lowym, ktoéry odbiera sie jako produkt handlowy,
przy czym zawarto$é fenoli w wodzie podestyla-
cyjnej, po oddzieleniu oleju lekkiego, nie ulega
zwiekszeniu.
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Przyktad I. Do spustu smoly koksowniczej
wprowadzono:
— 2000 Mg smoly koksowniczej,
— 100 Mg wéd zafenolowanych o zawartosm fe-
noli 57120 mg/l.

W wyniku dwustopniowej ekstraJkCJl (w pompie
i w zbiorniku) ladunek fenolu w wodzie oddzie-
_ lonej od -smoty obnizyl sie¢ ‘do wartosci 1564 mg/l.

Podczas przergbu smoly metoda ciaglej desty-
lacji, uzyskano wzrost zawartosci skladnikow kwas-
nych we frakcji wrzgcej w granicach 170—210°C
z 30 do 36%.

Przyktad II Do spustu smotly koksowniczej
wprdwadzono .
— 1500 Mg smoly kok&bwniczej.
— B0 Mg wod zafenolowanych o zawartosci fe-

68800 mg/l.
wym.ku dwustopmowej ekstrakcji (w pompie

i w zbiorniku) ladunek fenoli w wodzie oddzie-
lonej od smoly ob\mz’yl sie do wartosci 1630 mg/l.

Podczas przerobu smoly metodg cigglej desty-
lacji uzyskano wzrost zawartosci skladnikéw kwas-
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nych we frakcji karbolowej wrzacej w granicach'
170—210°C z 29—37%e.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b oczyszczania wysokoobciazonych $ciekéw
fenolowych droéa, ekstrakcji przy uzyciu aroma-
tycznego rozpuszczalnika, znamienny tym, ze jako
rozpuszczalnik stosuje sie surowg smole koksow-
nicza w stosunku 20 cze$ci wagowych smoty ko-
ksowniczej na 1 cze$¢ wagowsg oczyszczanego Scie-
ku, w temperaturze 60—80°C, przy czym oba
sktadniki fazowe, podawane sy do przewodu ssa-
cego pompy wirowej, ktéra podaje mieszanine obu
faz do dna zbiornika, nastepnie mieszanina s$cie-
ku i smoly przechodzi przez znajdujacy - sie
w zbiorniku warstwe smoly, gdzie nastepuje dal-
szy stopien ekstrakcji, po czym mieszanina obu
taz rozdziela si¢ na warstwe wodna i warstwe
smoly, po czym smol¢ po oddzieleniu kieruje si¢
do procesu cigglej destylacji.
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