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(6§7) Sammendrag 5 9 8 2 ~ 8 7
fn mappe, en folder, et omslag eller lignende omfattende to stort set 5 9 8 2 = 8 7
parallelle deksider (1,2), der er forbundet med en ryg (3) ved hjalp —
af foldningslinier (5,6), har en strimme) (4) af bindemiddel fastgjort _("7 _/
ti1 ryggens inderside og alene mellem foldningslinierne. Strimlen (4)
er beregnet til aktivering for at tilvejebringe adhzsion mellem strim-
Ten og en kant af et bundt arkformet materiale, der indferes mellem
deksiderne. For at opnd en sikker fastholdelse af alle arkene i bund- — T
tet, er to af strimlens (4) langsgdende sidekanter (4a,4b) forbundet
ved de respektive dzksider (1,2). En metode samt et apparat til frem-
stil1ing af mappen eller lignende omfatter operationer og indretninger
for at opnd navnte forbindelse. 1 2
7—4ta Lbfp8
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Den foreliggende opfindelse angir en mappe, en folder, et omslag eller
Tignende samt en fremgangsmide og et apparat til fremstilling heraf.
Mere specifikt vedrgrer opfindelsen en folder eller lignende, der om-
fatter to stort set parallelle deksider, der ved hjelp af foldningsli-
nier er forbundet med en ryg, pd hvis inderside og kun mellem fold-
ningslinierne en strimmel bindemiddel er fastgjort, hvilken strimmel
er beregnet til at blive aktiveret for tilvejebringelse af adhasion
mellem strimlen og en kant af et arkbundt, som er indfert mellem dek-

siderne.

Mapper o.s.v. af den indledningsvis nzvnte type kendes i mange udfgrel-
sesformer. Eksempler pid sidanne mapper, og pa hvorledes de fremstilles
og benyttes, kan bl.a. findes i US patentskrifterne nr. 3.973.787, nr.

4.129.471, nr. 4.289.330 og nr. 4.367.061.

I sidstnevnte patentskrift beskrives og illustreres, hvorledes en Tim-
strimmel fastggres til indersiden af mappens ryg, stort set samtidig
med at foldningslinierne dannes pd hver side af strimlen, dette giver
blandt andet en fordel ved, at limstrimlen er meget ngjagtigt oriente-
ret mellem foldningsiinierne, hvorved mappens foldning langs disse kan
udfgres uden hindring fra limstrimlen, og det sikres samtidigt, at
kanterne af alle papirarkene, der senere indfdres i mappen, forbindes
med den smeltede Timstrimmel Tlangs hele ryggens lazngde, samtidig med
at mappen i omrddet for Timstrimlen sével indvendigt som udvendigt bi-
bringes en udformning med hgj kvalitet uden uregelmessigheder og andre
mangler, som forringer mappens udseende.

En ulempe, som er forbundet med mappen ifglge US patentskrift nr.
4.367.061, er imidlertid, at de ydre ark i et bundt, som indfgres i
mappen for at blive forbundet med indersiden af mappens ryg, kan komme
til at ende mellem limstrimlen og deksiderne, navnlig i det tilfazide,
hvor dzksiderne sadvanligvis ikke er parallelle men divergerer fra
ryggen. Dette medfgrer, at i det mindste de ydre ark ikke kommer to-
talt i kontakt med limstrimlen under bindingsoperationen, hvilket pa
sin side medfgrer, at de kan lgsne sig fra den ferdige mappe.

For at afhjzlpe ovennzvnte ulempe er det foresliet at pifgre bindemid-
del og/eller styreorganer pa indersiden af dzksiderne i umiddelbar
nerhed af foldningslinierne mellem dzksiderne og ryggen, saledes som
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illustreret i de tre fgrstnzvnte US patentskrifter, for siledes at
sikre, at alle ark i bundtet vil komme i indgreb mod strimlen pi ryg-
gen. I det tilfelde, hvor der anvendes bindemiddel til dette formal,
vil kun de to yderste ark i bundtet blive forbundet til dette, medens
de nastyderste ark og eventuelt yderligere ark i bundtet, som er hav-
net udenfor limstrimlen, ikke vil blive bundet. Endvidere forgger an-
vendelsen af bindemiddel pad dzksiderne omkostningerne og ngdvendigggr
en mere kompliceret fremstillingsmetode. I det tilfalde, hvor der an-
vendes styreorganer, formindskes den tilgengelige plads mellem dzksi-
derne, og der optrader en ubenyttet spalte pd hver side af bundtet. I
det tilfelde, hvor bindemidlet pa begge dzksider og strimlen danner et
sammenhzngende band, vil foldning langs foldningslinierne eller fold-
ningsliniernes tilvejebringelse vanskeligggres, ligesd vel som der vil
blive forbrugt en ungdvendig stor mengde bindemiddel.

Det er formalet med den foreliggende opfindelse i det mindste delvis
at afhjzlpe ulemper, som er forbundet med kendte foldere, mapper, om-
slag og Tignende, Tigesa vel som ulemperne der er forbundet med frem-
gangsmaderne samt apparaterne til deres fremstilling.

Dette formal opfyldes ved, at opfindelsen er bibragt de sarprzg, som
er angivet i kravenes kendetegnende dele.

Opfindelsen vil herefter forklares nzrmere under henvisning til den
medfglgende tegning, hvor

fig. 1 og 2 viser endebilieder af en folder, en mappe, et omslag eller
lignende (i det efterfglgende betegnet som en mappe) ifglge
to udferelsesformer ifglge den foreliggende opfindelse,

fig. 3 et perspektivisk billede af en kendt ikke-foldet mappe, der
benyttes som udgangsprodukt ved fremstilling af mappen ifgl-
ge opfindelsen,

fig. 4 et endebillede af den i fig. 3 viste mappe i en foldet til-
stand,

fig. 5 et perspektivisk billede, set skrit oppefra, af et apparat
til fremstilling af den i fig. 1 eller 2 viste mappe,

fig. 6 et endebillede af en del af det i fig. 5 viste apparat med
en mappe indfgrt deri,

fig. 7 et endebillede svarende til det i fig. 6 viste, men skema-
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tisk illustrerende en anden udfgrelsesform for apparatet,
fig. 8 et skematisk endebillede illustrerende en alternativ udfg-
relsesform for apparatet ifglge den foreliggende opfindelse,
09
fig. 9 et billede, set skrat oppefra, illustrerende et apparat til
fremstilling af et raemne for den i fig. 1 viste mappe.

I fig. 1 og 2 illustreres to foretrukne udfgrelsesformer for mappen i-
folge den foreliggende opfindelse, sdledes som fremstillet med et af
apparaterne, der er illustreret i fig. 5-8.

I fig. 1 er mappen forsynet med to dzksider 1 og 2 og en ryg 3, som
kan fremstilles i et stykke, for eksempel af pap, eller som adskilte
ark af karton og/eller plast, som er indbyrdes forbundet pa en eller
anden hensigtsmessig mide. Et bindemiddel i form af en strimmel 4 er
fastgjort til indersiden af ryggen 3. Bindemidlet udgeres for eksempel
af termoplast, varmsmeltelig 1im eller Tignende, som befinder sig i en
fast tilstand ved rumtemperatur, og som ved opvarmning til en givet
temperatur smelter for at blive mere eller mindre flydende. Strimlen 4
har et rektangulart tvarsnit og er tilvejebragt umiddelbart indenfor
foldningslinier 5 og 6 mellem dzksiderne 1,2 og ryggen 3. Disse fold-
ningslinier 5 og 6 er hensigtsmessigt tilvejebragt ved foldning i for-
bindelse med strimlen 4’s fastggrelse til indersiden af ryggen og til-
dannelse af foldningslinier 7 og 8 i kort afstand fra linierne 5,6. En
fremgangsmide samt et apparat til opnielse af foldning og fastggrelse
af strimlen er vist i US patentskrift nr. 4.367.061 samt i fig. 9. Der
opnds siledes, at strimlen 4 er orienteret ngjagtigt mellem Tinierne
5,6, siledes at den efterfglgende foldning kan foregd uhindret uden
nogen hindring fra strimlen og uden dzksiderne buler ud mellem Tinier-

ne 5,7 og 6,8.

Begge strimlen 4’s modstillede langsgdende sidekanter 4a og 4b, som er
tilvejebragt retvinklet pd ryggen 4, er forbundet med indersiden af
dzksiderne 1 og 2 ifglge den foreliggende opfindelse. Denne forbindel-
se foretages pa en eller to mulige mdder, nemlig ved at strimlen 4 er
fastgjort direkte til deksiderne 1,2 eller ved hjzlp af et hensigts-
messigt bindemiddel af en anden type, som ikke kraver opvarmning for
adhasion, for eksempel en koldlim, som piféres strimlen, for deksider-
ne foldes langs foldelinierne 5 og 6 i en retning mod strimlen 4.
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Efter forbindelsen mellem strimlen 4 og dzksiderne 1 og 2 vil sidst-
navnte vere stort set parallelle og anbragt retvinklet pid strimlerne
4, hvis foldningslinierne 5 og 6 har en 1ille tvargidende udstrazkning,
og dette er illustreret i fig. 1. Hvis disse foldningslinier har en
stgrre udstrekning, vil dzksiderne 1 og 2 konvergere noget fra strim-
len, hvilket medfgrer, at dzksiderne i omradet for linierne 7 og 8 vil
danne styring for et arkbundt, som indfgres i mappen, og risikoen for
at et bundt med en tykkelse, der er stgrre end strimlen 4’s bredde,
indfgres i mappen er reduceret.

I fig. 2 illustreres en modificeret udfgrelsesform for mappen, og den-
ne mappe adskiller sig primert fra den, som er vist i fig. 1 ved, at
strimlen, der nu betegnes 9, har et trapezoideformet tvarsnit (det vil
sige et tvarsnit med to parallelle sider og to konvergerende sider),
hvor begge de langsgéende ikke-parallelle sidekanter 9a og 9b forbin-
des med dzksiderne 1’ og 2’. P& denne mide vil disse dzksider, i det
vasentlige mellem de linier, som svarer til linierne 5 og 7 henholds-
vis 6 og 8 i fig. 1, konvergerer i en retning vaek fra strimlen for at
danne et veldefineret styr for et arkbundt, der indfgres i mappen, og
det forhindrer saledes, at et bundt, som er for tykt, indfgres i map-
pen. I det tilfelde, hvor linierne 5-8 i fig. 1 og de tilsvarende 1i-
nier i fig. 2 foldes pa den made, som er illustreret i figurerne med
foldningslinier, der er konvekse set fra mappens inderside, vil de yd-
re ark i et bundt, der indfgres i mappen, forhindres i at hange fast
pa foldningslinierne.

Savel i den udfgrelsesform, der er vist i fig. 1 som i fig. 2, kan
strimlen 4 eller 9 have en overside, som ikke er hel plan. Oversiden
kan sdledes vare konveks, konkav eller kan have en anden hensigtsmes-
sig kontur. Den kan ogsad vare forsynet med en centralt anbragt U- el-
Ter V-formet udsparing eller flere sidanne udsparinger med 1ille tvar-
gaende udstrekning. For at opnd den nazvnte forbindelse mellem strimlen
4 eller 9 og deksiderne 1 og 2 eller 1’ og 2’, er det imidlertid ngd-
vendigt at sidekanterne af strimlen 4 eller 9 har si store overflader,
at den navnte forbindelse kan etableres og opretholdes. Hgjden af dis-
se skal derfor ikke vere mindre end ca. 1 mm i fig. 1 og 2.

I fig. 3 illustreres udgangsmaterialet, som benyttes ved fremstilling
af mappen ifglge fig. 1 og 2, og derfor vil den mappe, som er illu-



10

15

20

25

30

35

DK 162929 B

5

streret i fig. 1, vare den eneste, som der refereres til i det efter-
fglgende. Dette udgangsmateriale, der stort set er plant, omfatter
dzksiderne 1,2 og ryggen 3, og disse er enten forbundet med hinanden
eller dannet integralt, og strimlen 4 er fastgjort til indersiden af
ryggen og foldningslinierne 5-8. Udgangsmaterialet er kendt og er il-
lustreret i ovennavnte patentskrift nr. 4.367.061, hvor der ogsd illu-
streres et apparat til fremstilling af mappen.

I fig. 4 er det i fig. 3 stort set plane materiale nu illustreret fol-
det langs foldningslinierne 5 og 6, hvilken foldning er opnaet, for
eksempel med de foldningsorganer, som er illustreret i US patentskrift
nr. 4.557.714. Saledes som det fremgdr af fig. 4, er deksiderne 1 og 2
i nzrheden af ryggen 3 anbragt i en afstand fra strimlen 4's sidekan-
ter 4a og 4b, da mappens materiale har fjernet sig fra strimlen efter
foldningen pa grund af mappens elasticitet ved foldningsiinierne 5,6.

Hvis mappen med det tversnit, der er illustreret i fig. 4, skulle an-
vendes for at rumme et arkbundt, kunne flere ark i dette bundt indfg-
res mellem hver af dzksiderne 1 og 2 og de respektive sidekanter 4a
eller 4b af strimlen pa en sadan mide, at de yderste af disse ark ikke
vil komme i kontakt med strimlen, og de vil sdledes ikke blive fast-
gjort ti1 mappen ved den efterfglgende aktivering af strimlen med de
deraf fglgende ulemper, der er redegjort for i indledningen. I det
tilfalde, hvor strimlen omfatter et termoplast eller lignende, foregar
denne aktivering ved opvarmning af strimlen og efterfglgende afkeling,
efter arkene er sunket ned i den blgdgjorte strimmel. En mere detalje-
ret beskrivelse af aktiveringen og af et apparat for tilvejebringelse
af denne findes for eksempel i US patentskrift nr. 4.367.116.

I fig. 5 og 6 illustreres et apparat til fremstilling af den mappe,
der er illustreret i fig. 1 eller 2, og i fig. 5 er mappen illustreret
delvis indfgrt i apparatet, medens den i fig. 6 er indsat helt i appa-
ratet. Fgr indfering er mappen blevet hensigtsmessigt foldet til den
konfiguration, som er illustreret i fig. 4.

Apparatet i fig. 5 og 6 omfatter et stativ 10, som er anbragt pd et
gulv, og pd stativet er der monteret en motor 11, to gvre plader 12 og
13 samt fire nedre plader, hvoraf de tre plader 14-16 er synlige. Den
fjerde plade er anbragt ved siden af pladen 16 og bagved pladen 14.
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Flere remskiver 17 er monteret drejeligt pd de gvre plader 12 og 13
med en indbyrdes ensartet afstand i stativets lengderetning, hvilken
afstand er mindre end mappens langde. Motoren 11’s udgangsaksel er og-
sa forsynet med en remskive 18. Ved hjzlp af en line eller et bind 19
driver remskiven 18 remskiven 17, der er illustreret lengst til ven-
stre i fig. 5, denne remskiver driver derefter de tre narmeste remski-
ver 17 via et band 20. Af de tre umiddelbart ovenfor nzvnte remskiver
17 vil de to, der er tilvejebragt lengst mod hgjre i fig. 5 drive de
resterende remskiver 17 via identiske béand 21.

Pa alle remskiverne 17’s aksler er der monteret trykruller, som akko-
moderes i udsparinger i pladerne 14-16 samt den fjerde plade. De to
nzrmeste trykruller 22 og 23 er illustreret i fig. 6, og afstanden
mellem sdadanne trykrullepar 22,23 er mindre end den ydre bredde af en
ferdig mappe. I et omrade (ved a) umiddelbart ovenover rullerne 22,23
er afstanden mellem modstillede plader 14,15 og 16 samt den fjerde
plade 1igesda stor som den ydre bredde af mappen, hvorimod afstanden i
et omrdde (ved b) ovenfor nzvnte omrade er vasentligt mindre. Pladerne
14 og 15 er tilvejebragt med elekiriske opvarmningselementer 24 og 25
langs hele deres Tengde, hvor omradet a gir over i omradet b.

Nar mappen er indfgrt mellem pladerne 14,15 og begge de forreste tryk-

ruller 22,23 pa den made, som er illustreret i fig. 5 og 6, vil rul-

lerne drive mappen gennem apparatet, medens mappen fastholdes mellem
pladerne, idet hvert rullepar klemmer mappen via affasede kanter, hvil-
ket presser mappen opefter. Under mappens fremefterrettede vandring,

vil disse sidekanter, nar dazksiderne 1,2 presses imod strimlen 4’s si-

dekanter 4a og 4b, opvarmes ved hjelp af opvarmningselementerne 24 og

25 gennem dzksiderne og ryggen, sidledes at sidekanterne bliver blgde.

Nar mappen forlader spalten mellem pladerne 14 og 15, er sidekanterne

sd blgde, at de klzber til deksiderne 1 og 2, der samtidigt presses i-

mod sidekanterne, og denne adhzsion ggres permanent under mappens fort-
satte fremefterrettede vandring mellem pladen 16 og den fjerde ikke-il-
lustrerede plade, idet sidstnzvnte plader er isoleret fra pladerne 14

og 15 og afkgler mappen, eventuelt ved hjzlp af ikke-illustrerede afkg-
lingselementer. Nar mappen forlader apparatet, er dzksiderne 1 og 2

permanent forbundet med strimlen 4.

Apparatet, der er illustreret i fig. 5 og 6, kan @ndres pd forskellige
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mader. For eksempel kan trykrullerne 22,23 udskiftes med drivruller
for remme, der er i kontakt med dezksiderne 1 og 2 langs hele deres
lengde under vandringen gennem apparatet. Ligeledes behgver trykrul-
lerne 22,23 ikke at vare drevne, og de kan blot vare drejeligt monte-
ret, og vil sidledes ikke krave remskiverne 17,18, snorene 19-21 og mo-
toren 11, idet mappen fores manuelt gennem apparatet. I en siddan udfg-
relsesform kan trykrullerne 22,23 ogsd udelades, og mappens dzksider
kan presses imod hinanden alene ved hjeip af pladerne 14-16 samt pla-
den bagved pladen 16, medens mappen manuelt trzkkes gennem apparatet.
I dette tilfelde presses mappen ogsd manuelt opefter eller presses op-
efter ved hjelp af et modhold, der er monteret mellem mappens sider og
i anleg mod strimlen 4. I stedet for opvarmningselementerne 24,25 kan
der anvendes andre opvarmningsorganer, som for eksempel varmluftsdy-
ser, som er rettet mod strimlen 4's sidekanter.

I fig. 7 illustreres to langstrakte trykblokke 26,27, der har en lang-
de, som er noget stgrre end den for mappen, og de er indbyrdes reci-
prokerende bevagelige pa en made, som ikke er illustreret. Efter map-
pens indfgring mellem de adskilte blokke 26,27, presses de imod hin-
anden for at presse dzksiderne 1,2 imod strimlen 4’s sidekanter 4a,4b,
siledes at mappen bibringes den konfiguration, som er illustreret i
fig. 1 eller 2. For blokkene fgres sammen, kan sidekanterne vare for-
synet med et hensigtsmessigt bindemiddel, for eksempel en trykfglsom
1im, som kleber fast til deksiderne ved nazvnte presseproces. Forbin-
delsen mellem sidekanterne og dzksiderne kan ogsd forega ved opvarm-
ning og efterfglgende afkgling af strimlens sidekanter, for eksempel
ved at blokkene 26,27 forsynes med opvarmningselementer svarende til
de, der er illustreret i fig. 6 og ved tilvejebringelse af hensigts-
messige afkglingsorganer efter blokkene. Hvis strimlen har et rektan-
gulert tversnit og dets kanter opvarmes under presseoperationen kan
blokkene formes, saledes at strimlen deformeres og mappen bibringes
den konfiguration, som er illustreret i fig. 2.

Ifglge en yderligere i fig. 8 vist udfgrelsesform for apparatet ifglge
opfindelsen kan den endnu ikke foldede mappe, der er illustreret i
fig. 3, foldes, samtidigt med at dezksiderne 1 og 2 forbindes med strim-
Ten 4’s sidekanter 4a,4b, selvom mappen ikke er forsynet med foldnings-
linier. I dette tilfzlde anbringes mappen pad et underlag 30, der er
forsynet med en slids 31, som er noget breddere end strimlen 4, siledes
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at strimlen 4 er tilvejebragt umiddelbart ovenover slidsen og vender

opefter. En dorn 32, der er ligesa bred som strimlen 4, bibringes en

nedefterrettet bevaegelse i fig. 8, for sdledes at presse strimlen 4 og

ryggen nedefter i slidsen, og for sdaledes at bevirke, at dazksiderne 1

og 2 foldes opefter langs foldningslinier, der dannes umiddelbart nar-

liggende hver side. Nar ryggen kommer i indgreb mod bunden af en udspa-
ring 33, der er forbundet med slidsen 31, og som er dannet i en plade

34, der er isoleret fra underlaget 30, presses deksiderne 1 og 2 imod

strimlens sidekanter 4a,4b, og kanterne opvarmes ved hjzlp af opvar-

mingselementer 35 og 36, saledes at kanterne i det mindste delvis smel-
ter. Nar dornen 32 og mappen tilbagefgres opefter til en stilling,

hvor sidekanterne 4a og 4b er tilvejebragt i slidsen 31, afkgles side-

kanterne ved hjelp af slidsens kolde eller afkglede sidevagge. Efter

den ngdvendige afkeling, féres dornen og mappen yderligere opefter, og

den ferdige mappe fjernes derefter.

I stedet for at lade apparatet ifglge fig. 8 omfatte opvarmningsele-
menterne 35,36 samt pladen 34, kan lim pafgres sidekanterne 4a og 4b
fgr eller i forbindelse med, at den endnu ikke foldede mappe anbringes
pa underlaget 30, idet dzksiderne 1 og 2 derefter foldes langs strim-
len 4’s sidekanter og forbindes med disse, nar dornen 32 presser map-
pen ned i slidsen 31.

En yderligere udfgrelsesform for apparatet ifglge opfindelse er illu-
streret i fig. 9. Apparatet omfatter et underlag 40, hvorpd der er
monteret en plade 41 samt sprgjteorganer 42. Pladen 41 er forsynet med
styreskinner 43, der er indstillelige i det vandrette plan, og disse
styreskinner er beregnet til at oprette et (pap) raemne 44, si det re-
gistrerer med foldningskanter 45 og 46, der er fastgjort pa og frem-
springende ovenover underlaget. Sprgjteorganerne 42 omfatter et stem-
pel-cylinderindretning, hvis stempeistang 47 er forbundet med en sprgj-
tedyse 48, som forsynes med vaskeformig 1im (som for eksempel varmsmel-
telig 1im) pa en ikke vist made. Efter stempelstangen 47 er fert fra
den ene til den anden ende af pladen 41 med dysen 48 anbragt direkte
ovenover en rende 49, som er dannet af kanterne 45 og 46 og deri har
aflejret en forudbestemt mengde bindemiddel 50, lagges raemnet 44 mel-
Tem styreskinnerne 43. En trykpude 51, der er monteret ovenover pladen
41, senkes derefter for at presse imod raemnet 44, saledes at kanterne
45,46 danner foldningslinier i rdemnet. Samtidigt hermed eller umiddel-
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bart herefter vil raemnet 44 komme i kontakt med bindemidiet 50, som
er tilvejebragt i renden 48 i form af en mere eller mindre vaskeformig
strimmel, og denne strimmel Klzber derefter til rdemnet. Raemnet 44 og
strimlen danner nu en ikke-foldet mappe svarende til den, der er illu-
streret i fig. 3, men med den forskel at strimlen endnu ikke er komplet

storknet.

Umiddelbart efter bindemidlet (strimlen) 50’s klzbning til raemnet 44
foldes sidstnzvnte for at danne den mappe, som er illustreret i fig. 1
eller 2, og den resterende varme i strimlen benyttes under foldningen
ti1 at gore det muligt for strimlens sidekanter 4a og 4b at klzbe fast
til dzksiderne 1 og 2. Denne foldeproces kan foregd ved anvendelse af
en hvilken som helst af de ovenfor beskrevne fremgangsmader med et af
de ovenfor beskrevne apparater enten i umiddelbar nzrhed af eller kom-
bineret med det apparat, som er illustreret i fig. 9. Et sadant kombi-
neret apparat kan omfatte: a) bunden 52 i renden 49 mellem kanterne 45
og 46, hvilken rende er forskydelig i lodret retning opefter fra den
stilling, som er illustreret i fig. 9, medfgrende den endnu ikke fol-
dede mappe, efter trykpuden 51 er fgrt tilstrekkeligt Tangt vak fra
pladen 41, og b) det i fig. 8 viste underlag 30 med slidsen 31, hvor-
ved bunden 52 i fig. 9 kan siges at svare til dornen 32 i fig. 8, hvis
denne figur betragtes med bunden i vejret. I et apparat af sidstnavnte
type er det vasentligt, at bindemidlet 50 ikke far lov til at stgrkne
komplet, fgr foldningen foretages, og bunden 52’s forskydning ma fore-
ga umiddelbart efter bindemidlet 50 er i stand til at bere raemnet 44
(dzksiderne 1 og 2 samt ryggen 3), eller der ma vare arrangeret orga-
ner, som er beregnet til at underststte rdemnet pd en eller anden ma-
de. Foldningskanterne 45,46 kan opvarmes for at reducere risikoen for
en for hurtig afkgling eller for genopvarmning af den afkglede strim-

mel.
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PATENTKRAV

1. Mappe, folder, omslag eller lignende omfattende to stort set paral-

lelle deksider (1,2,1’,2"), der er forbundet af en ryg (3,3’) ved hjzlp
af foldningslinier (5,6), hvorhos der er fastgjort en strimmel (4,9)

af bindemiddel pa indersiden af ryggen og alene mellem foldningslinier-
ne, hvilken strimmel er beregnet til aktivering, for sdledes at opni

adhasion mellem strimlen og en kant af et bundt arkformet materiale,

der indfgres mellem deksiderne, kende t egnet ved, at to mod-

stillede Tangsgdende sidekanter (4a,4b,9a,9b) af strimlen (4,9) er

forbundet med dzksiderne i mappen eller lignende i en tilstand, hvor

bundtet endnu ikke er indfgrt mellem de to deksider (1,2,1’,2').

2. Mappe eller lignende ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
begge strimlens (9) kanter (9a,9b), sdledes som set i tvarsnit, danner
en vinkel med hinanden, fortrinsvis saledes at begge daeksider (1/,2’)
konvergerer i en retning mod ryggen (3’) i omraderne ved deres forbin-
delse med strimlen (9).

3. Mappe eller lignende ifglge et hvilket som helst af de foregaende
krav, kendetegnet ved, at strimlen (4,9) udggres af et bin-
demiddel for forbindelsen mellem strimlen og daksiderne (1,2,1/,2’) og
er af den i og for sig kendte varmsmeltelige type, eller at et binde-
middel af en anden type end den, som udggr strimlen (4,9), fastger
strimlen ti1 dzksiderne (1,2,1/,2').

4. Fremgangsmade til fremstilling af en mappe, en folder, et omslag

eller Tignende omfattende to stort set parallelle dzksider (1,2,1/,2’),
som er forbundet med en ryg (3,3’) ved foldningslinier (5,6), hvorhos

der pa indersiden af ryggen og alene mellem foldningsiinierne er fast-

gjort en strimmel (4,9) klezbemiddel, hvilken strimmel er beregnet til

aktivering, for saledes at tilvejebringe adhzsion mellem strimlen og

en kant af et bundt arkformet materiale, der indfgres mellem dazksider-

ne, kendetegnet ved, at to modstillede langsgdende sidekanter
(4a,4b,9a,9b) af strimlen (4,9) forbindes med dzksiderne (1,2,1’,2'),

fér bundtet indfgres derimellem.

5. Fremgangsmade ifglge krav 4, kendet e gn et ved, at kanterne
(4a,4b,9a,9b) forbindes med dzksiderne, efter strimlen (4,9) er fast-
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gjort til ryggen, eller at sidekanterne (4a,4b,9a,9b) forbindes med
deksiderne (1,2,1'2’) ved, at siderne presses imod strimlens (4,9)
sidekanter, medens disse kanter opvarmes til en forudbestemt mindste
temperatur.

6. Fremgangsmide ifglge krav 5, kende t e g n e t ved, at sidekan-
terne (4a,4b,9a,9b) opvarmes, efter strimlen er forbundet med ryggen
og er stérknet, eller at eftervarmen fra strimlen, der tidligere op-
varmedes i forbindelse med strimlens (4,9) fastggrelse til ryggen
(3,3’), benyttes, nar deksiderne (1,2,1’,2') presses imod sidekanterne
(4a,4b,9a,9b).

7. Fremgangsmade ifglge et hvilket som helst af kravene 4-6, ke n -

detegnetved, at mappen eller Tignende, under forbindelsen mel-

lem strimlens (4,9) sidekanter (4a,4b,9a,9b) og deksiderne (1,2,1',2'),
presses i strimlens lazngderetning, idet sidekanterne successivt pres-

ses langs deres lengde imod dzksiderne for at blive forbundet dermed

eller beveges i en slids (31) med en bredde, der er 1idt stgrre end

den for strimlen, idet sidekanterne samtidig og pa tvars af deres leng-
de presses imod dzksiderne for at blive forbundet dermed.

8. Apparat til fremstilling af en mappe, en folder, et omslag eller
Tignende omfattende to stort set parallelie dzksider (1,2,1’,2"), der
er forbundet med en ryg (3,3’) ved hjelp af foldningslinier (5,6),
hvorhos der pd ryggens inderside er fastgjort en strimmel (4,9) af
bindemiddel alene mellem foldningslinierne, hvilken strimmel er bereg-
net ti1 aktivering for at tilvejebringe adhzsion mellem strimlen og en
kant af et bundt arkformet materiale, der indfgres mellem dazksiderne,
kendetegnet ved, at det omfatter en indretning (14-25,26,
27,30-36) for forbindelse af to modstillede Tangsgaende sidekanter
(4a,4b,9a,9b) pa strimlen (4,9) med deksiderne (1,2,1’,2"), for bund-
tet indferes derimellem.

9. Apparat ifglge krav 8, kendetegnet ved, at forbindelses-
indretningen omfatter fegrste organer (24,25,35,36,45,46), der gor strim-
lens (4,9) sidekanter (4a,4b,9a,9b) aktive for adhzsion samt andre
organer (14,15,26,27,30-33), som presser dzksiderne (1,2,1’,2") imod
strimlens sidekanter, fortrinsvis til en indbyrdes afstand, som er
mindre end ryggens (3,3’) bredde, hvilke andre organer (14,15,26,
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27,30-33) hensigtsmessigt er forsynet med eller udggr de forste orga-
ner (24,25,35,36,45,46).

10. Apparat ifglge krav 9, kendetegnet ved, at de forste
organer omfatter organer (24,25,35,36,45,46,52), der opvarmer den varm-
smeitelige strimmels (4,9) sidekanter (4a,4b,9a,9b), eller som opret-
holder en forudbestemt mindste temperatur i en varmsmeltelig Tim, der
udggr bindemidlet (5), og som er aflejret ved hjelp af sprgjteorganer
(42,48), for sdledes at danne en strimmel, eller som overfladebelzgger

‘sidekanterne med et 1ag bindemiddel.
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