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Zaffzeni pro hlidéni stavu oleje v pristroji pro mazéni

ole jovou mlhou
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Vyndlez se tykéd zaPizeni pro hlidéni stavu oleje v p¥{gtro-
ji pro mazdni olejovou mlhou s plovdkem a bezkontaktnim gpina-
Sem, zv145t8 pro mazdni olejovou mlhou v¥eten brousfcich stroji.

U dosud znémych za¥izeni pro hliddni stavu oleje v p¥istro-
jich pro mazdni olejovou mlhou byly bud pouze olejoznuky, ne bo
je zndmé elektrické snimdni hladiny oleje v zdkladnim t8lese p¥i-
stroje pro mazédni olejovou mlhou vytvorené tak, Ze v horni édsti
zdkladniho t8lesa pristroje je zadroubovéno magneticky neodsti-
néné trubkovité vedeni s uvnitr umisténym jazyikovym relé a po
obvodu tohoto trubkovitého vedeni se volnd posouvd plovék se za=-
budovanym magnetem, ktery p¥i poklesu hladiny oleje toto jazyé-
kové relé sepne za Gdelem signalizace stavu hladiny oleje v zé-
kladnim t3lese p¥istroje. Ani mySlenka na klasické YeSeni plo-
vékem ovlddajicim mikrospinal pdkovym prevodem neni pro vyPese-
ni tohoto problému pPijatelnd, jednak pro dlouhou drdhu a hlavné
t&% silu poti¥ebnou pro ovldddni mikrospinade a z toho vychéze-
jiei rozméry, které by se nevysly do daného prostoru, jednak
té% pro nespolehlivost spinae p¥i nizkém btezpednostnim napéti
napiiklad 24 Voltd pii pPitomnosti oleje. Navic v logickych
elektrickych neb elektronickych obvodech se dasto pouZivaji
i jeSté ni%si napéti. -

Uvedené nevyhody nemd provedeni zaXizeni pro hliddni sta-
vu oleje v p¥istroji pro mazdni olejovou mlhou podle vyndlezu,
jehoZ podstata spodivd v tom, %e ke spodni désti nddriky na ole]
je pPipevnén nosnik, k jehoZ Zepu je na péce pripevanén plovék,
p¥iemZ o rameno péky se jednlm gvym koncem opird tyéinka, opat-
Yend na svém druhém konci ¥idicim t8liskem, vedend ve vedeni
zakondendm koncovym néstavkem s vybrdnim pro ¥{dici t8lisko a
&4st bezkontaktniho spinade, p¥ilemi koncovy nédstavek je prl-
pevndn k zdkladnimu tunkénimu bloku p¥istroje pro mazéni olejo-
vou mlhou a bezkontaktni spinal je opatYfen vn&jsim zdvitem, za-
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froubovan . t&sném zalepenim do v axidlnim smdru za Glelem nas-
tavendi dolni u-.Glny oleje v zdvitu seFiditelného pouzdra utés~
néného tésniocim krouZkem.

Vyznakem vyndlezu mife by: rovaéf to, Ze v za¥izenf pro hlf-
déni stavu oleje Je v elektirickém bvodu piistroje pro mazéni
olejovou mlhou zapojen v serii. s cf{va 1 relé ovlddajiciho moter
olejovou mlhou mesaného brousicfho viete.. :lakovy spinad, na-
staven¥ na tlak vzduchu pot¥ebnf pro dobron iuuacas ,ievcevy. 0
mazédni olejovou mlhou, prilemi v serii s tla.ovym spinadem je
zapojen bezkontaktnf epinad obsshujic{ osciliitor, klopny obvod,
gesiloval a vlastni spingd. :

Provedeni sa¥{zén{ pro hlidén{ stavu oleje podle vyndlezu
Je vyhodné zv1dZté tim, Ze v mmlém prostoru, ktery je pro ndj
k dispozicl zaujimd malou plddorysnou plochu a svym celkovym us-
poiddénim 1 miniméln{ prostor. Navic je smadno se¥iditelné a tim
i klade malé ndroky na vyrobni tolerance. Jeho upevanéni v zédklad-
naim funkdnim bloku pF¥istroje pro maséni olejovou mlhou v§boras
vyuZivd dany prostor a oddéleni jeho elektrické 3dsti od p¥imyoh
vlivd oleje dédvd i pot¥ebnou spolehlivost funkce na niZ zévis{
spolehlivost celého brousfciho stroje a trousfofho v¥etena. Vel-
kou vyhodou je moZnost pouZiti nejrisnéjSich druhld bezkontaktnich
apinadl ddvajfel moZinost piizplsobeni i ji%¥ hotovych p¥istrojd
pro mazén{ olejovou mlhou pro nejrizméjii technické specifikace
elektrického sa¥{zeni brusek. Rovnéi plovék miZe byt pouiit z
jinyoh Beriovich aplikaci a neni nutné jej p¥i mensSi sérii za-
¥izen{ gv1£5%¥ nékladn& kopstruovat g vyrébst.

Za¥{geni pro hliddni stavu oleje v p¥istroji pro mlhové ma-
séni je ukdzdno v pFikladu provedeni ma piiloZeném vyobrazeni.

Pristroj pro mazénf olejovou mlhou 1 mé ke spodni Zdsti
2 nddrZky 3 na clej pFikroubovin nosnik 4. Na nédrice je ryskou
vyznadena maximdlni a minimdlal hladina oleje, kterou lse odedist
v menaznadeném trubicovém olejosnaku. K nosniku 4 je Zepem.5 pii-
pojens jednoramemnd péka 6 na jejimf druhém konci je piipeviadn
plovék 7, pfilemi o ramenc 8 jednoramenné péky 6 Jje Jednim koncem
opfeas svisld tydinke 9, kterd je k ovlddéni bezkontaktafho spi-
nae 14 na svém druhém konci opat¥ens ¥idfcim t&lfskem 10. Vhod-
ré volba pékevych pomdrd ms jednoramemné pdcs 6 umoZRuje pouZft
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k ovlédén{ bezkoatakta{ho spfaade ;1 unistSného do sékladniko fun-
k3nfho bloku 15 plovik ] mal¥eh rosmérd, ktery¥ je tak smadno p¥{-
stupa¥ pro sefizovdai. Plovék 7 malych rozmird je potiebaf jedmak
8 ohledem na omesenf prostor mkdrfky 3, hlava¥ vlak z pevmestaioch
divodd protofe musi bezpedndé odolat pracovaim tlakim s rosvodun
stladeného vsduchu v p¥istroji pro mazdaf olejovou mlhkou., Mal¥
plovék T ma jednoramenné péce 6 umofmuje tak na v&t¥{ vsddlemost
ovlddat ‘svislou tySinkou 9 s ¥{dlefm t&liekem 10 beskontaktai spi-
nad 1l4. Svield tydinkm 9 je vedend ve vedeni ll, které je zakonle-
né koncovym néstavkem 12 s vybtrdaim 13, ve kterém je ¥{fdfef té-
" 1isko 10 & aktivai plocha bezkomtaktniho .spfmade 14..Konocovy¥ né-
stavek 12 je pFipevaéa k zékladnimu fumkaimu bloku 15 pFistroje
pro mazén{ olejovou mlhou 1, ¥fm¥ je umofnéna snadné montdi viech
d{18 za¥iseni. Bezkontaktaf spinad 14 Jje svym vnd jSim sévitem 16
saSroubovén a ut¥sndn zalepen{m v poiugdru 18, které je zévitenm
17 axidlmd seFfiditelné a t¥snioim krouZkem ]9 ut¥endné v zékladnim
funkdnim bloku 15. Axidlni se¥izenf pousdrs 18 umofmuje mastaveni
signalizace doln{ hlediny oleje v nédrice 3. P¥i seiizovén{ spi-
nén{ signalizsce minimdlni hladiny se naleje do nédriky 3 olej
do viie znadky mimimdlniko mmoEstvi, které se ode¥te v neiasna-
Semém trubloovém olejosnpku. Bezkontaktni spimad 14 se pFibdliidf
0o nejvice F{dloimu t&1lisku 10. Petom se otddenim pouzdra 18
v 2évitu 1] sktivafl plocha bezkomtaktnfho spfmale 14 oddaluje od
¥idleiho t§1iska 10 tak dlouho, a¥ dojde k piepmuti obvodd besz-
kontaktniho spinade 14. V této polose je szafizeni pro hlf{ddni
stavu oleje v p¥stroji pro mazéai olejovou mlhou.i se¥izemo as
signelizaol minimélafho mnoistvi oleje v nédr¥ce 3. Poloha pouzdra
18 je proti pootodeni zajiiténa’ t¥emim t¥safoiho krouikn 19
v zdkladnim télese )5,

Je ziojné, fie misto jednoramenné pdky 6 by mohla byt p¥i
sachoviénl ostatnich v¥snakd koastrukce tohoto. za¥izen{ poufita
té% nenaznadead dvouramennd péka a pouze beskontaktnl spinaZ 14
by byl jiného typu s obrdcenou funkci jeho vlastniho vait¥afho
spindni, =

Pro bezpedmou funkci nenaznadeného stroje, mapiiklad drou-
siciho strojo, Jehoi viottna jsou masdna olejovou mlhou, je vfhod-
né, zapoai-li se v sérii s civkou relé ovlddajicfho uotor olejo-
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vYou mlhou mazaného brousficiho vietema té3 tlakovi spinad 20 na-
staveny ma tlak vzduchu zaji¥fujfef dobrou funkei pristroje pro
- mazénf olejovou mlhou 1. Teato tlakovy spinad 20 Jje & vyhodou
ua{stda na zdkladaim funkémim bloku 1 15 pod krytem 21, V smerii
8 tlakovym spinadem 20 je pak zapojen bezkontaktal spinaé 14
obsahujici oaoiliter, klopay ob®cd, zesilovad a vlastni{ spinad.
Tim je sarudemo, Ze nedojde k provozu nenaznadeného brousfociho
stroje, chybi-1i potfebay tlak vzduchu neWolej pro vyrobu olejo-
- vé mlhy pro mazéni,
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l, Za¥izeni pro hliddni siavu olsje « pPistroji pro nazéni

olejovou mlhou s bezkontaktnim spinadem a p.,. ixkem, vyznadené
tim, Ze k spodni Céésti (2) nddrZky (3) na olej je pFipevién nos-
nik (4), k jehoZ &epu (5) Jje na pédce (6) p¥ipevaén plovék (7Y,
p¥ifemZ o rameno (8) pdky (6) se jednim.svym koancem opird tycin-
ka (9), opat¥end pa svém druhém konci Pidicim t&liskem (10), ve-
dend ve vedeni (11) zakonCeném koncovym ndstavkem (1l2) s vybrd-
nim (13) pro ¥idiei t&lisko (10) a &det bezkontaktniho spinade
(14), p¥idem? koncovy nédstavek (12) je pPipevnén k zdkladnimu
funkénimu bloku (15) pristroje pro mazdni olcjovou mlhou- (1)
a bezkontaktni spinal (14) je opatfen vnéjsim zdvitem (16), za-
Sroubovdn a utésnén zalepenim do v axidlnim sméru za Glelem na=-
staveni dolni hladiny oleje v zdvitu (17) seriditelného pouzdra
(18) ut&snéného t&snicim kroufkem (19)w

2. Zarizeni podle bodu 1, vyznadené tim, ¥e v za¥izeni pro
hliddni stavu oleje je v elektrickém obvodu p¥istroje pro mazéni
olejovou mlhou (1) zapojen v gerii g civkou relé ovladajiciho
motor olejovou mlhou mazaného brousiciho vretena tlakovy spinad
(20), nastgveny na tlak vzduchu pot¥ebny pro dotrou funkei p¥i-
stroje pro mazdni olejovou mlhou (1), pricemZ v sg}ii 8 tlakovym
spinadem (20) je zapojen bezkontaktni spinaé¢ (14) obsahujici
oscildtor, klopny otvod, zesilovaé a vlastni spinac.

1 vikres
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