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(54) Slitina pro vazby t3lfsek obeahujfcfch diamant

Slitina pro vazby télisek obsashujf-
cich diamant, Tykd se oboru préskové me-
talurgie, Vyndlez se tykd slitiny pro
vazby t8lisek obsahujfcfch diamant, urde~-
nych pro funkénf, otdruvzdorné a abrazive
nf ddsti ndstrojd, konstrukdnfch dfid
a podobnych vyrobkli, Podetats vyndlezu
spolivé ve slitin& o hmotnostnfm obsshu
40 a¥ 95 % niklu, alespon jeden kov ze
skupiny titen, Yelezo, molybden, vanad,
chrom a tantal v mnoZetvi 40 aZ 60 %

& 5 aZ 10 % hydridu titanu,
Vyndlezu miZe byt vyuiito ve strojfrenst-
vi a pro geologicky prizkum,
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Vynélez se tykd slitiny pro vazby t¥lfsek obsshujfofch diament, urdenych pro funkd=
nf, ot¥ruvzdorné a abrazivn{ S4sti ndstrojd, konstrukinfch df1d a podobn¥, vyrobené meto~
demi prd&kové metalurgle,

Slitiny rdznyoh kovd tvodf pojfef fdzi pFi pfipruiévtélinek tvofenych diamsntem jako
supertvrdou f4z{ s kovovou pojfof fdz{, Slitiny se vyrdbi metalurgickym zplsobem, po kte-
rém jsou z nich riznym zpisobem p¥ipraveny préfky nebo se pro tvorbu slitin vyuZivd metod
préfkové metalurgie tak, Ze se vychdzi ze smi¥si préfkd Jednotlivych kovd, Slitiny Jsou
p¥ipravovény ze emds{ Sn, Cu, Zn, Al s p¥fdavky do 10 % hmotnosti Zr, Cr, Ti &i kerbidd
t&chto kovi pro zaji¥t¥n{ emé¥ivosti diamantu slitinou pojfc{ féze, T3liska se piipravujf
nejSastdji tak, Ze smds prd¥kd, tvo¥fcioh po slinovénf slitinu o vhodné zrnitosti, se emf=-
ché s diamsntem v pomdru 10 8% 40 % objemovyich, Tato emds se lisuje a pak spékd v pecfch
v ochranng atmosfé¥e nebo ve vakuu p¥i teplotdch 750 a% 1300 °c, Dals{ mo¥ny zplsob pif-
pravy je ten, e sm¥s se veype do grafitové formy & pak spéké znémou metodou Zérového sli-
novén{ ve vakuu nebo ochranné atmosfé¥e nebo se navdika diamantu impregnuje vhodnou nizkoe
tajfef slitinou, \

Hlavn{ nevyhodou popsanych slitin Je nfzké tvrdost, nfzké otdruvzdornost a n{zkd smé&i-
vost diamantu pojfof £ézf, To vede ve svém disledku ke vzniku ki¥ehkyoh, mélo otdruvzdor-
nfch t¥lfsek, p¥fpadn¥ velmi citlivyich na zvySenf teploty, Diamant z takovéhoto materidlu
se‘pak p¥ed¥asnd vydroluje a vypaddvd a nejsou tudiZ vyufity Jeho vlastnosti,

Uvedené nevyhody odstrgﬁuje glitina pro vazbu t&lisek obsahujfcich diamant, ur&ehich
pro funkdnf, otdruvzdorné a abrazivni Sdeti ndstrojl, konstrukinfch d{1} a podobnd, vyro-
bend metodami pri¥kové metalurgie podle tohoto vyndlezu, jehoi podstata spoéivd”v tom, Ze
obsahuje v hmotnostn{ koncentraci 40 af 95 % niklu, alespon jeden kov ze skupiny titan,
Yelezo, molybden, vanad, chrom a tantal v mnoZstv{ 40 aZ 60 % a 5 aZ 10 % hydridu titanu,

Podstatnou vyhodou slitiny proti stdvajfeim slitindm je zadiﬁténi dokonalé sméSivos-
ti povrchu diamantu uvedenou slitinou & vytvoFeni pevnych pfechodovych vrstev, Tyto sku~-
teSnosti spolu 8 vysokotlakym a vysekoteplotnim zpracovdnim vychoz{ sm&si tvoPfené sliti-
nou a diamentem zarud{ vznik hutného, bezporovitého, tvrdého, houZfevnatého a otdruvzdor-
ného t¥lfeka pro nej¥irdf pouZitf, Vynikajfc{ vlastnosti diamantu Jsou v t&liscfch p¥i-
pravenych podle ddle uvedeného zplsobu dokonale vyuZity,

P¥fklad 1

Kovové pojfef féze tvofend emésf prdskd niklu, titanu a hydridu titanu v hmotnosgtnim po-
méru 12 ¢+ 7 1 1 je homogenizovéna, Poté je z n{ a diamantu o zrnitosti 49/50 mm vytvo¥ena
smds v hmotnostnfm poméru 1 : 1, Tato emds je podrobena plisobenf tlaku 5,5 GPa a teploiéd
1760 K po dobu 5 minut, Po sniZen{ tlaku a teploty ﬁznikne hutné, bezporovité, tvrdé té-

lisko & vyeokou abraziiitou,
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Pr{klad 2

Kovové pojfct fdse tvorend emdsi niklu, titanu a hydridu titenu v hmotnostnim pomdru
18 : 1 : 1 je dile zpracovéna jako V p¥fkladu 1, Vysledkem je bezporovité, tvrdé t&lisko

g vysokou abrazivnf odolnosti,

PE{Rlad 3

Kovové pojfcf féze tvoiend sm¥si pré¥kd niklu, tantalu a hydridu titanu v hmotnostnim po-
méru 7 : 2 : 1 Je po homogenizaci p¥idéna k diamantu o zrnitosti 160/125 mm, tak Ze s nim
tvoF{ sm¥s v hmotnostnim pomd3ru diamant : pojfocf téze 2 : 3, Tato smds je podrobena pliso-
ben{ tlaku 4,2 GPa a teploty 1560 K, FPo odstrandn{ tlaku a teploty vznikne tvrdé t&lisko

g vysokou abrazivnf odolnosti,

Bifklad 4

Kovové pojficf féze tvofend smdef{ préddki niklu, Zeleza a hydridu'titanu o zrnitomti 3-5/Amn
je homogenizovéna v hmotnostnim poméru 6 3 3 : 1, Po homogenizaci je pridéna k diamantu
o zrnitosti 15/10 mm, tak ¥e & nfm tvof{ emds v hmotnostnim poméru diamant : pojfci féze
1 : 1, Tato smée je podrobena pligoben! tlaku 2,8 GPa a teploté 1820 K po dobu 25 minut, Po
odetrandnf tlaku a teploty vaznikne bezp6rivité, tvrdé, houfevnaté t&lisko s vysokou abra-

zivnf odolnosti,

P¥fklad 5

Kovovd pojifci féze tvoifend smdsi bréﬁkﬁ niklu, ¥eleze a hydridu titanu v hmotnostnim pomé=
ru 63 33 1, Tato smds je p¥iddna k diamantu v mno¥stvi, které s nim tvo¥{ smds v hmot-
_nostnfm poméru 1 : 1, Smés diamanfu s pojfct £dz1 je podrobena pisobeni tlaku 6,5 GPa

a teploty 1760 K po dobu 5 minut, Fo odstrandnf tlaku a teploty vznikne tvrdé, houZevnaté
t¥1{sko s vysokou abrazivn{ odolnosti,

Pifklad 6

Kovovd pojfcl féze vznikne homogenizaci smdsi préskd niklu, molybdenu a hydridu titanu

v hmotnostnim pomdru 7 : 2 : 1, Pojfof féze Je pfidéna k diamantu v hmotnostnim pomdru

1 : 4, Smés je podrobene pisobeni tlaku 4,8 GPa a teplotd 2200 K po dobu 10 minut, Po od-
gtran¥nf tlaku a teploty z{skéme velmi tvrdé, otéruvzdorné, houZevnaté t¥1lisko,
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PReEpuEr vYNLLEZU

Slitina pro vazby t8lfsek obsahujfoich diamant, urdenych pro funkdnf, ot&ruvzdorné
a abrazivnf ¥deti nédstrojl, konstrukdanfch dflh a podobnd vyrobend metodami prédkové meta-
lurgie vyznaleni t{m, %e obsahuje v hmotnostnf koncentraci 40 aZ 95 % niklu, alespon jeden
kov ze skupiny titan, Zelezo, molybden, vanad, chrom a tantal v mnoZstvi 40 a% 60 % a 5 aZ
10 % hydridu titanu,
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