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1

Vyndlez se tykd tvarové predlohy ur&ené pro snimdni a pPendieni znakd, to Jje plo3nych

tvard pismen, &isel, kreseb a zna¥ek, a zpisobu jeji vyroby.

Reliéfy znakd rozmanitych tvard se vytvéieji pomoci Zablon, 2z nich% se tvar pPendsi
napiiklad pomoci pentografického snimédni. Sablony, kterych se k tomuto udelu pouivé, se
v3ak zhotovuji pomérn& pracnymi zbﬁsoby, které spolfvaj{ v n&kolikerém kopirovdni a zv&t3o-
véni reliéfu znaku. Jsou pracné zvl4d3t& v t&ch p¥ipedech, je-1li vice znakd pohromad&. Vzhle-
dem k tomu je proto zapotiebi vytvaret Sablony jednodu33im zpisobem, pridem? by m&ly byt
kvalitniho a presného proveden{, aby snimdnf znakd z nich bylo zaruleno. Av3ak i pti zaru-
gen{ t&chto poZadavkd se ddle poZaduje, aby préce pfi vlastnim sniméni znakd a Jjejich re-~
produkovéni bylo snadné, presné a z hlediske ekonomického vyhodné.

V souasné dob¥ se povaiuje za technicky nejdokonalejsi zplsob vyroby tvard na dflech
obréb&nim na plnoautomatickych strojich, v nichZ se instrukce a pokyny pro obrdbdni snimajl
- primo opticky z tvarové - obvykle kreslené - piedlohy. Tato zarizeni jsou technicky velmi
ndro¥nd a pro ndkteré technické d&ely i nevhodnd. K t¥mto vyjimeZnym pripadim patii napri-
klad vyroba forem pro dvoust¥ik, na nich% je tieba znaky vytvérené na Zéstech n&kterych
d113 obrobit podle plodného obrysu do geometrického tvaru, urleného tvarem obréb&ciho né-
stroje a zékladnou znakd. PFitom geometricky tvar nebyvé vykresem stanoven ve zcela jedno-
znadné definované form&, nebof takové stanoven{ mi%e byt velmi pracné.

Ke zhotoveni podobnych tvard d{ild se pak pou?ivd pantografickych obrédb&cich jednotek,
na nich? se ze zv&t¥ené obtshovaci pPedlohy miniaturizuje podle daného pievodu presny tvar
znaku na obréb&ném dflu. Zvét3end tvarovd predloha se pro tento ddel zpravidle vyrobf tris-
kovym zpdsobem tak, %e strojn& obrobené &dsti vyrobené podle vykresu se v pripadé potreby
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ldokonéuji ruéni apreturou do vyhovujicfho tveru. V pripadech, kdy je to nutné, se tvarovéd
predloha pro vypracovéni pot¥ebnjch ddajl do vykresu vyrobf na soufadnicovych obrdb&cich
strojich. K usnadn&ni obréb&ni se tvarové pfedlohy vyrdb&ji ze snadno obrobitelnych kovd
nebo z plastickych hmot. V p¥fpadech, kdy neni na zévadu rozmérovd nepfesnost, je mo¥né
pouZit p#i vyrob¥ podstatnd jednodusdich vyrobnich metod, spodfivajicich v postupném upev-
novéni znakd nebo Jejich &4st{ na pFisludnou zdkladovou desku, a to v prim&fend zvét3ovaném
provedeni,

Dosavadni nedostatky odstranuje tvarovs predloha pro pantografické snimdni a prend-
Seni znakl podle vyndlezu, jeji? podstata spolivd v tom, Ze sestdvé ze zdkladové desky
pokryté sv&tlocitlivou vrstvou, v nii je vytvolen nejmén& jeden destidkovity obrys znaku
v negativnim i pozitivnim provedeni, nad nim’ je na distandnich t&lesech upevnénych na z4-
kladové desce upevn¥n desti&kovity obrys znaku ve tvaravd shodném negativnim &1 pozitivnim
provedeni. Destilkovité obrysy znakd nad sebou umfsté&né se pidorysn& shoduji. Distané&ni
t&lesa jsou vytvorena z magnetizovatelného, piipadn& megnetického materidlu.

Podstata zplsobu vyroby uvedené tvarové pfedlohy podle vynélezu spodfvd v tom, Ze
destilkovité obrysy znakd se vytvarejf shodnou fotoreprodukc! z té¥e tvarové predlohy a né-
slednym fotochemickym leptdnim se z{skd Jejich negativni &1 pozitivni provedeni. Desti&ko-
vité obrysy znakd v negativnim &i pozitivnim provedeni se vytvo’f ve sv&tlocitlivé vrstvE
unist&né ne zdkladové desce, nale? se na zdkladovou desku umfst{ distenéni t¥lesa a na n&
se postupnd umisfuj{ a upevﬁuji shodné destidkovité obrysy znakd negativniho &1i pozitivntho
provedeni a soudasnd s tIm se upevnuj{ distendni t&lesa k zdkladové desce. Destilkovité
obrysy znskd se pldorysn& ustavuji mechanicky, zejména opticky. Upevn&ni distandnich té&les
a destilkovitych obrysd znakd se provede po predbé&Zném piripojeni pomoc{ montdiniho rychle-
tvrdnouctho lepidla, nale¥ se provede trvalé upevnénil, napffklad tmelovou vyplni, pripadng
péjkou, svarem.

V alternativnim, negativnim provedeni (viz obr. 3 a 4) je ve svétlocitlivé vrstvd 2
zdkladové desky 1 vytvoren destiZkovity obrys znaku 7, majicf tvar vystupku 8
pfipad® pismene V. Na zdkladové desce 1 Jsou upevnéna distan¥ni t¥lesa 2, na nichZ je upev~-
nén destidkovity obrys znaku d ve tvaru vybrdni 4 pismene V, pokryty své&tlocitlivou vrstvou

2. Distendni t¥lesa 5 jsou k zdkladové desce 1 upevnéna tmelovou vyplni 6. Tmelovd vyplh ]

y 1 v tomto

miZe byt nahrazena jinymi upevhovacimi prostredky, napifklad pdjkou nebo svarem. Vy&ka
distaninich t&les 5 se rovn&% urdf podle snimaciho palce nezndzorn&né pantografické sou-
stavy. Destilkovité obrysy znakd 7 a 3 jsou rovnéz obrysové& a polohov& shodné.

Ve vyobrazenych prikladech je pro lepéi‘nézornost vytvorena tvarovd 3ablona pouze
s Jednim reliéfem znaku. Tvarové 3Zablona Je v3ak urd&ena predeviim pro vytvditent znakd,
které jsou v kombinaci, naptfklad jak se pouzivéd u tladitek psacich a jinych podobnych
strojd. Vytvorenf takovych tvarovych ¥ablon Je ztela shodné s tim, jek bylo popsédno.

Tvarovd ptedloha pro pantografické sniméni a prendfeni plodného tvaru znakl, jako
pismen, &fslic a jinych zna¥ek se vytvor{ trvalym spojenim destikovitych obrysd znekd 3
a ] distanénich t&les 5 ulofenych na zdkladové desce 1. Destifkovité obrysy znakd 3 a 7
se vytvdteji pomoci fotoreprodukce v poZadovaené velikosti a fotochemickym leptdnim ze
sv&tlocitlivé vrstvy 2. Podle zpisobu pou%itf Je plodny obraz znakl, anebo jejich ddst1,
vytvoren na zdkladové desce | o tloudfce presahujict 0,5 mm z telepn& zpracované oceli
& Je proveden bud ve sv&tlocitlivé vrstva 2, anebo ve fotoleptu, to je vybrédnim 4 v zdkla-
dové desce ). Desti&kovity obrys znaku I, umist&ny na distandnich t&lesech 5, je vytvoden
z destidky o tloudfce kolem 0,2 mm, pokryté svétlocitlivou vrstvou 2. VytvdPené tvary znakd
fotoreprodukef a fotochemickym lepténim maji spolednou tvarovou piedlohu. Vytvrzend a che-
micky odolné sv&tlocitlivé vrstvy 2, zistévajici na povrchu destidkovitych obrysd znakd 3
a I po fotochemickém leptdni, nejsou pri sestavovéni tvarové Sablony na zdvadu. Mohou se
odstranit, anebo se mohou ponechat.



3 205277

Zpdsob vyroby tvarové Fablony se provddi taek, Ze ne zékladové desce ] se provede po
fotoreprodukci odlepténi sv&tlocitlivé vrstvy 2 pr{isludného destilkovitého obrysu zneku 3
a 7, jehoZ tvar znaku je jako vybréni 4 (viz\obr. 1 a 2), coZ pPedstavuje pozitivni prove-
deni. Do vybréni 4 se rovnom¥rn& rozmisti distanéni t&lesa 5 a na né& destilkovity tvar
zneku 7 v pozitivnim provedeni. U v&t3iny tvarovych predloh je vytvofeno vice tvard znaki,
a proto v ka’dém vybrdni 4 budou uloZena distandnt t&lesa 5 a na nich destidkovité obrysy
znakd 7 v pozitivnim provedenf. Na to se jednotlivé protilehlé destidkovité obrysy znakd
3 a 7 ustavuji, aby se pddorysn& kryly. Po ustaveni kaZdé této kombinace se ihned provede
jejich upevnéni pomoci montédiniho lepidla, pFipadn¥ tmelové vypln& 6. Ustaveni destidkovi-
tych obrysd znakd 3 a 7 se provAdi napi*fklad mechanieckym, nejlépe v8ak optickym zpisobem.

Negativni provedeni tvarové ¥ablony (obr. 3 a 4) se provede obdobym zpisobem, jak bylo
popséno. Rozdil je pouze v tom, %e destidkovity obrys znaku 7 je vytvoren jako v¥stupek 8
ve svdtlocitlivé vrstvé 2 zédkladové desky 1, kdeZto destidkovity obrys znaku 3 s vybrénim
4 se umfsti na distandnich t&lesech 5.

Ve vhodnych pripadech je moZné tvarovou $sblonu vytvorit také tak, Ze se pouZije des-
tidkovitych obryst znakd 3 a 7 stejného provedeni, to je pozitivnfiho &i negativniho.

Pro v¥echna alternativni uspo?ddéni tvarové Fablony se s vyhodou pouZijf{ distanéni
t¥lesa 5 z magnetickych a zmagnetovanych materidld, a to i v pPipadd, Ze jak destilkovity
obrys znaku 3 a 7, tak i zdkladovd deska 1 jsou vyrobeny s nemagnetickych materidld. Ule-
lem tohoto provedeni je usnadn&n{ montdZnich praci{ na trvale zmagnetovaném pracovnim stole.

Z takto vyrobenych tvarovych Zablon se pak sniménim, to je objiZdé&nim snimacfho palce
prislugného pantografického pFistroje po obvodech destilkovitého obrysu znaku 7 &i po
vnitfnich strandch vybrdni 4 destilkovitého obrysu znaku 3 vytva¥{ poZadované tvary reliéfd.

Jako pPfklad se uvadi zpisob vyroby tvarové predlohy s ndsobnym zv&tSZenim pro vyrobu
tvarovych 4118 formy se znaky pro lisovéni dvoustPikovych tladitek., Tatéd? tvarovd pFedlaha
nebo jeji presnd reprodukce se fotoprocesem tvarové prenese ve form& latentniho obrazu do
pozitivni nebo negativni svétlocitlivé vrstvy, napfik1a§ PVA s Cr04, nanesené na dvou oce~
lovych deskdch o tlous¥ce 0,15, resp. 1,5 mm, tak, aby okolni plocha kolem obryst znakd
mohla byt fotomechanicky odleptédna. U desky tloudtky 0,15 mm je vyhodné vytvorit dva shodné
latentni obrazy na obou za tim uddelem ovrstvenych plochdch desky s jejich posunem o tloudtku
st&ny této desky, prilem’ se pPi expozici a vytvrzovéni osvé&tlené plochy pouZije tvarovych
predloh nebo jejich presnych reprodukel, jeZ Jjsou umistény do zcela shodnych mist na obou
strandch ocelové desky tak, %e tyto jsou proti sob& polohové posunuty prévé o tloustku
ocelové desky, takZe ve sméru kolmém na desku se zcela polohovd kryjf. P¥i fotochemickém
lepténi (v 10% HNOB) se vytvori po rozpudténi okolniho materidlu destidkovité obrysy znakd
3 al, jejichZ tvar a rozméry presn& odpovidaji ¥tychozi tvarové pfedloze. U druhé desky se
fotochemické zahlubovéni provéd{ jen tehdy, poZaduje-1li se velkd rozm&rovd presnost zhoto-
vené predlohy. Na zdkladovou desku 1 se rozmisti v mistech, kde se nachdzi reprodukce
shodnych obryst znakl, magnetickd distan®ni t&lesa 5 a upevn{ se tmelovou v¥plni 4, napPi~
klad kyanoekryldtovym lepidlem. Na tato télesa se uloZi tvarovd a rozmdrové shodné destilfko~
vité obrysy znakd 3 a [ a ihned po polohov& pPfesném ustaveni optickym nebo mechanickym
zplsobem vGéi tvaru reprodukovaného cbrysu na zdkladové desce 1 se rovn&% upevni kyano-
akryldtovym lepidlem. Nakonec se dutiny mezi zdkladovou deskou i a destidkovitymi obrysy
znakd vyplni vzlindnim roztoku, obsahujictfho 60 % epoxidové pryskybice s etylendiaminovym
tuzidlem v acetonu. Po ¢dste&ném odpafeni Fedidla se pryskyrice vytvrdd. ' -
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PREDMET VYNALEZU

1. Tvarovd predloha pro sniméni a piendSeni tvaru zneku, vyznalend tim, Ze sestdvd
ze zdkladové desky (1) pokryté sv¥tlocitlivou vrstvou (2), v ni¥ je vytvoren nejménd Jjeden
"destidkovity obrys znaku (3, 7) v negativnim nebo pozitivnim provedeni, nad nim% je na
distandnich t&lesech (5), upevn&nych na zékladové desce (1), upevndn destidkovity obrys
znaku (3, 7) ve tvarové shodném negativnim &i pozitivnim provedeni.

2. Tvarovd predloha podle bodu 1, vyznalend tim, Ze destilkovité obrysy znakd (3, 7)
nad sebou umisténé se pddorysné& shoduji.

3. Tvarovéd piedloha podle bodu 1, vyznalend tim, Ze distan¥ni t&lesa (5) jsou vytvo-
fena z magnetizovatelného, p¥ipadné magnetického materidlu.

4. Zptsob vyroby tvarové piedlohy podle bodd 1 aZ 3, vyznadeny tim, Ze destilkovité
obrysy znakd se vytvdfej{ shodnou fotoreprodukc{ z téZe tvarové p¥edlohy a néslednym foto-
chemickym lepténim se ziskd Jjejich negativni nebo pozitivni provedenit,

5. Zpfsob podle bodu 4, vyznaleny tim, %e destilkovité obrysy znakd v negativnim nebo
pozitivnim provedeni se vytvori ve sv&tlocitlivé vrstvé, umist&né na zdkladové desce, nade%
se na zékladovou desku umfsti distan¥ni t&lesa a na n& se postupnd umis¥ujf a upevnujf pu-
dorysn& shodné destidkovité obrysy znakd negativniho nebo pozitivniho provedeni a soudasn&
s tim se upevhujf distan¥ni t&lesa k zdkladové desce,

6. Zpisob podle bodu 5, vyznadeny tim, Ze destilkovité obrysy znakd se pidorysn¥ usta-
vujf mechanicky, zeJjména opticky.

7. Zphsob podle bodu 5, vyznadeny tim, Ze upevndni distandnich t&les a destidkovitych
obrysl znakd se provede po predb&Zném pripojeni pomoci montdéZniho ryehletvrdnoucfho lepidla,
nafe? se provede trvalé upevn&ni, napfiklad tmelovou vyplni, p¥ipadn& pdjkou nebo svarem.

2 listy vykrestd

Severografis. n. p-. xivod 7. Moet
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OBR. 4
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