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“UNIDADE INTERNA DE UM AR CONDICIONADQ”
Campo Técnico:
A presente invencdo se refere a uma unidade
interna de um ar condicionado e, de forma mais especifica, refere-se a
um ar condicionado que tem um método de sucgdo e descarga
aprimorado, de tal forma que a unidade interna do ar condicionado pode
ter uma estrutura interna eficiente.

Fundamentos da Invencéo:

Um sistema de condicionamento de ar é um
aparelho no qual um agente refrigerante executa um ciclo de refrigeragéo,
incluindo compressdo, condensacdo, expansdo e evaporagdo, para
controlar a temperatura de um determinado espago interno, de acordo
com o desejo do usuario.

Quando um sistema de condicionamento de ar é
operado para reduzir a temperatura de um determinado espago interno, o
sistema de condicionamento de ar é utilizado como um sistema de
refrigeracdo. Por outro lado, quando um sistema de condicionamento de
ar € operado para aumentar a temperatura de um determinado espago
interno, o sistema de condicionamento de ar € utilizado como uma bomba
de calor. No entanto, o sistema de condicionamento de ar é geralmente
utilizado como um sistema de refrigeragao.

O sistema de condicionamento de ar inclui uma
unidade interna e uma unidade externa. A unidade interna fica localizada
em um espago ocupado por seres humanos, para fornecer ar refrigerado
ao mesmo, e a unidade externa fica localizada fora do espago ocupado
por seres humanos, para liberar o calor.

Adicionalmente, a unidade interna inclui um
trocador de calor, que extrai o calor do espago ocupade por seres
humanos, e um circulador de ar, que sopra o ar forcosamente para o
trocador de calor, para criar uma transferéncia de calor convectiva entre



10

15

20

25

30

2/66

eles e oferecer um rapido fornecimento de ar refrigerado ao espago
ocupado por seres humanos.

Hé& varios tipos de unidades internas, como, por
exemplo, montadas na parede, montadas no piso, montadas no teto, de
forma suspensa, e também os tipos embutidos no teto, de acordo com o
método de instalagdo da unidade interna. Tipicamente, a unidade interna
montada na parede é fixada a uma parede de um ambiente interno, e
inclui um orificio de sucgéo de ar localizado em um lado superior € um
orificio de descarga de ar localizado no fundo. Entretanto, o uso da tipica
unidade interna montada na parede, que tem a estrutura acima
mencionada, nac € hom para o usuario, pois o orificio de succéo de ar
fica localizado no lado superior e o orificio de descarga de ar fica
localizado no fundo. Especificamente, o inconveniente consiste no fato de
que o condicionamento do ar ndo é executado rapidamente em todo o
espago intemo, pois o ar descarregado é soprado apenas para baixo.

Adicionalmente, a construcdo interna da unidade
interna ¢ limitada. Por exemplo, uma vez que um ventilador de fluxo
cruzado ¢ instalado na unidade interna da técnica anterior, a taxa de fluxo
& restrita @ o tamanho da unidade interna & grande, pois o ventilador de
fluxo cruzado ocupa uma grande porgéo da unidade interna.

Apresentacao do Problema Técnico da Invenco:

A presente invengdo, conseqlientemente,
apresenta uma unidade interna de um ar condicionado, que sobrepuja,
substancialmente, um ou mais dos problemas causados pelas limitagbes
e desvantagens apresentadas pela técnica anterior.

Um objeto da presente invengdo consiste em
oferecer uma unidade intema de um ar condicionado, que tenha uma
estrutura interna aprimorada, para a construcde da unidade interna de
forma mais eficiente.

Adicionalmente, um objeto da presente invengao

consiste em oferecer uma unidade interna de um ar condicionado, que
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contenha um método aprimorado de sucgdo e de descarga, de tal forma
que a unidade interna do ar condicionado possa ser instalada sem
limitages, aumentando, com isso, a conveniéncia do usuario.

Adicionalmente, um objeto da presente invengao
consiste em oferecer uma unidade interna de um ar condicionado, que
seja construida intensivamente para obter uma estrutura forte e simples.
Adicionalmente, a unidade interna pode ter uma capacidade de sopro
maior do que a unidade interna do mesmo tamanho da técnica anterior e,
portanto, pode ter sua eficiéncia melhorada.

Adicionalmente, um objeto da presente invengdo
consiste em oferecer uma unidade interna de um ar condicionado, que
seja projetada para aumentar a conveniéncia do usuario.

Solucdo Técnica:

Para obter estas e outras vantagens e de acordo
com a finalidade da presente invencdo, conforme incorporado e
amplamente descrito, a presente inven¢ao apresenta uma unidade
interna de um ar condicionado, que compreende:

- uma armagéo dianteira para proteger uma lateral
dianteira da unidade interna;

- um trocador de calor para executar a troca de
calor;

- uma guia de ar para guiar o fluxo de ar do
interior da unidade interna;

- superficies inclinadas cujas ambas superficies
laterais efou supetficies superior e inferior s&do inclinadas a um
predeterminado angulo;

- pelo menos um orificio de sucgao, formado em
pelo menos uma das superficies inclinadas, e em pelo menos uma
posicdo de uma porgéo intermediaria;

- uma tampa traseira que inclui um orificio para

inserg¢éo do filtro formado em uma porgéo inferior da mesma, e;
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- um filtro introduzido no orificio para insergéo do
filtro.
Em um outro aspecto da presente invengéo, é

apresentada uma unidade interna de um ar condicicnado, que

compreende:

- uma armagdo dianteira para proteger uma lateral
dianteira;

- uma tampa traseira para proteger uma lateral
traseira;

- um trocador de calor mentado no espago interno
formado pela armagao dianteira e pela tampa traseira, para executar a
troca de calor;

- um circulador de ar para fluir o ar forgosamente;

- uma guia de ar para guiar o fluxo de ar pelo
circulador de ar;

- um filtro disposto em uma superficie interna da
tampa traseira;

- uma bandeja coletora disposta em uma porgéo
interna de urha lateral inferior da tampa traseira, para drenar a agua
condensada do trocador de calor, e,

- uma guia do filtro fixada em uma superficie
interna da tampa traseira, de tal forma que o filtro seja montado em uma
posicéo exata da tampa traseira.

Em um outro aspecto da presente invengdo, &
apresentada uma unidade inferna de um ar condicionado, que
compreende:

- uma armagdo dianteira, para proteger uma
lateral dianteira;

- uma tampa traseira, para proteger uma lateral

traseira, sendo que a tampa traseira possui uma circunferéncia externa
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que inclui uma porgdo inclinada, que & inclinada internamente, até a
lateral traseira;

- um trocador de calor montado no espago interno
da armagdo dianteira e da tampa fraseira, para executar a troca de calor;

- um circulador de ar, para fluir forcadamente o ar;

- uma guia de ar para guiar o fluxo de ar pelo
circulador de ar, e;

- um filtro introduzido através de uma
predeterminada posi¢ao da tampa traseira e montado em uma superficie
interna da tampa fraseira.

Efeitos Vantajosos:

Uma vantagem da presente invengao consiste no
fato de que a unidade interna de um ar condicionado apresenta uma
estrutura aprimorada, para a construgdo da unidade interna de forma
mais eficiente.

Adicionalmente, a unidade interna inclui um
método de sucgao e de descarga aprimorado, de tal forma que a unidade
interna pode ser convenientemente montada.

Adicionalmente, uma vantagem da presente
invengdo consiste no fato de que a unidade interna apresenta uma
grande capacidade de sopro, em relacdo ao seu tamanho e, portanto,
apresenta uma maior eficiéncia.

Adicionalmente, a unidade interna é construida de
tal forma, para ter uma estrutura forte e simples e, com isso, aumentar a
conveniéncia do usuario.

Breve Descricdo dos Desenhos:

Os desenhos em anexo, que séo incluidos para
oferecer um melhor entendimento da presente invengdo, sédo
incorporados e constituem uma parte deste relatério descritivo, e os
modos de execucdo ilustrados da presente invengdo, em conjunto com o
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relatdrio descritivo, servem para explicar os principios da presente
invengao.

Sendo que, nos desenhos:

- A Figura 1 é uma vista frontal em perspectiva
que mostra, esquematicamente, uma unidade interna de um ar
condicionado, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 2 é uma vista traseira em perspectiva,
que mostra, esquematicamente, uma unidade interna de um ar
condicionado, de acordo com a presente invengéo;

- A Figura 3 é uma vista frontal em perspectiva
explodida, que mostra uma unidade intema de um ar condicionado, de
acordo com a presente invencao;

- A Figura 4 é uma vista traseira em perspectiva
explodida, que mostra uma unidade interna de um ar condicionado, de
acordo com a presente invengéo;

- A Figura 5 é uma vista em perspectiva que
mostra uma passagem do fluxo de ar de uma unidade interna de um ar
condicionado, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 6 é uma vista em perspectiva, que
mostra uma outra passagem de descarga de ar de uma unidade interna
de um ar condicionado, de acordo com a presente inven¢éo;

- A Figura 7 é uma vista em perspectiva, que
mostra uma outra passagem de suc¢do de ar de uma unidade interna de
um ar condicionado, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 8 é uma vista traseira em perspectiva,
que mostra uma estrutura de uma unidade interna de um ar condicionado,
de acordo com a presente invengao;

- A Figura 9 é uma vista que mostra uma guia de
assentamento, conforme ilustragéo na Figura 8, de acordo com um outro
modo de execugao da presente invengéo;
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- A Figura 10 é uma vista em perspectiva de um
gancho de recepgao, de acordo com a presente invengéo,

- A Figura 11 é uma vista que mostra uma
estrutura de instalagéo dos ganchos de recep¢édo, de acordo com a
presente invencéo;

- A Figura 12 é uma vista lateral, qgue mostra uma
passagem de sucgéo de ar de uma unidade interna, de acordo com a
presente invengéo;

- A Figura 13 é uma vista superior, que mostra
uma estrutura de instalagdo de uma unidade interna, de acorde com a
presente invencao;

- A Figura 14 & uma vista superior, que mostra
uma outra estrutura de instalag¢éo de uma unidade interna, de acordo com
a presente invengao;

- A Figura 15 é uma vista superior, que mostra
uma outra estrutura de instalagéo de uma unidade interna, de acordo com
a presente invengao;

- A Figura 16 é uma vista que mostra uma
maneira de conformagao de uma guia de assentamento, de acordo um
outro modo de execugdo da presente invencgao;

- A Figura 17 é uma vista em perspectiva, que
mostra uma outra estrutura de instalagdo de uma unidade interna, de
acordo com a presente invengao;

- A Figura 18 & uma vista traseira em perspectiva,
que mostra uma unidade interna, de acorde com a presente invencéo;

- A Figura 19 € uma vista parcial ampliada do “D”
ilustrado na Figura 18;

- A Figura 20 é uma vista em perspectiva de uma
placa dianteira, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 21 é uma vista em perspectiva de uma

placa lateral, de acerdo com a presente invengao;
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- A Figura 22 é uma vista em perspectiva de uma
placa traseira, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 23 é uma vista em perspectiva, que
mostra uma conexdo entre uma placa dianteira e uma placa traseira, de
acordo com a presente invengao,

- A Figura 24 é uma vista em perspectiva, que
mostra uma conexao entre uma placa dianteira, uma placa lateral e uma
placa traseira, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 25 é uma vista em perspectiva, que
mostra uma conexao entre uma placa dianteira e uma unidade interna, de
acordo com a presente invencao;

- A Figura 26 € uma vista parcial traseira de uma
placa dianteira na qual uma protuberédncia de sustentagéo é firmemente
introduzida;

- A Figura 27 é uma vista frontal em perspectiva
de uma tampa traseira, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 28 é uma vista traseira em perspectiva
de uma tampa fraseira, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 29 € uma segéo capturada na linha |-I'
da Figura 28;

- A Figura 30 é uma secéo capturada na linha II-I'
da Figura 28;

- A Figura 31 é uma vista parcial ampliada do “A”
ilustrado na Figura 27,

- A Figura 32 é uma vista em perspectiva de um
filtro, de acordo com a presente invengéo;

- A Figura 33 é uma vista frontal em perspectiva
de uma tampa traseira a qual um filtro é acoplado;

- A Figura 34 é uma vista em perspectiva de uma

guia de filtro, de acordo com a presente invengéo,
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- A Figura 35 é uma vista parcial em perspectiva
que mostra uma porgao inferior de uma tampa traseira;

- A Figura 36 & uma segdo capturada na linha lll-
[lI' da Figura 35;

- A Figura 37 é uma sec¢&o capturada na linha IV-
IV' da Figura 35;

- A Figura 38 é uma vista em perspectiva de uma
bandeja coletora, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 39 é uma segéo capturada na linha V-
V'da Figura 38;

- A Figura 40 é uma se¢éo capturada na linha VI-
VI' da Figura 38;

- A Figura 41 é uma vista em perspectiva de uma
tampa de tubo, de acordo com a presente invengao;,

- A Figura 42 é uma vista frontal em perspectiva
de uma tampa traseira a qual sao acopladas uma bandeja coletora € uma
tampa de tubo, de acordo com a presente invencgao;

- A Figura 43 é uma vista frontal em perspectiva
de uma guia de ar, de acordo com a presente invengéo;

- A Figura 44 é uma vista traseira em perspectiva
de uma guia de ar, de acordo com a presente invengéo;

- A Figura 45 é uma vista em perspectiva de um
trocador de calor, de acordo com a presente invengéo;

- A Figura 46 & uma vista que mostra uma
conexdo entre um trocador de calor e uma guia de ar, de acordo com a
presente invengao;

- A Figura 47 & uma vista que mostra uma
conexao entre um trocador de calor, uma guia de ar e uma bandeja
coletora, de acordo com a presente invencao;

- A Figura 48 é uma vista parcial ampliada do “B’

ilustrado na Figura 47,
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- A Figura 49 é uma vista em perspectiva, que
mostra uma guia de ar, de acordo com um outro modo de execugéo da
presente inven¢ao;

- A Figura 50 & uma vista em perspectiva, que
mostra uma guia de ar, de acordo com um outro modo de execugéo da
presente invengao;

- A Figura 51 é uma vista frontal em perspectiva
de uma unidade interna, que mostra um dispositivo de
abertura/fechamento, de acordo com a presente invengéo;

- A Figura 52 & uma vista em perspectiva de um
dispositivo de abertura/fechamento para a abertura e o fechamente dos
orificios de descarga, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 53 é uma se¢éo capturada na linha VII-
VII' da Figura 52;

- A Figura 54 é uma vista frontal em perspectiva
de uma pega de transferéncia, de acordo com a presente invencéc;

- A Figura 55 & uma vista traseira em perspectiva
de uma peca de transferéncia, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 56 é uma vista em perspectiva de uma
interligacdo, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 57 & uma vista em perspectiva de uma
engrenagem acionada, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 58 é uma vista em perspectiva de uma
engrenagem de acionamento, de acordo com a presente invencéo;

- A Figura 59 & uma vista em perspectiva de um
gabinete inferior, de acordo com a presente invengéo;

- A Figura 60 é uma vista traseira em perspectiva
de uma armagéo dianteira na qual um motor da porta de descarga é
acoplado, de acordo com a presente invencao;

- As Figuras 61 e 62 s&o vistas que ilustram uma

operagao de um dispositivo de aberturaffechamento, de acordo com a
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presente invengdo, sendo que a Figura 61 mosfra as pegas de
transferéncia localizadas na posicdo externa, enquanto a Figura 62
mostra as pegas de transferéncia localizadas na posigao interna;

- A Figura 83 é uma vista que mostra um
dispositivo de abertura/fechamento, de acordo com um outro modo de
execucdo da presente invengéo;

- A Figura 64 é uma vista que mostra um
dispositivo de abertura/fechamento, de acordo com um outro modo de
execugdo da presente invengao;

- A Figura 65 é uma vista que ilustra uma
operacdo de um dispositivo de abertura/fechamento, de acordo com a
presente invencéo;

- A Figura 66 é uma vista traseira em perspectiva
de um painel dianteiro, de acordo com a presente invengéo;

- A Figura 67 é uma vista frontal em perspectiva
de uma armagao dianteira, de acordo com a presente invengao;

- A Figura 68 é uma vista traseira em perspectiva
de uma armagao dianteira, de acordo com a presente invengao,

- A Figura 89 é uma vista parcial ampliada do “C”
ilustrado na Figura 68;

- A Figura 70 é uma vista traseira em perspectiva
de uma armagao dianteira na qual um motor & montado, de acordo com a
presente invencdo, e,

- A Figura 71 & uma vista em perspectiva de um
engate de motor, de acordo com a presente invengao.

Melhor Modo de Execucéo da Invencéo:

A presente invengdo sera  certamente
compreendida por meio dos seguintes modos de execugdo. Entretanto, a
presente invencdo ndo devera ser construida de forma limitada aos
modos de execugdo exemplificativos apresentados no presente

documento e deve ficar compreendido por aqueles elementos versados
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na técnica que varias mudangas em sua forma e em seus detalhes
poderéo ser feitas na presente invencdo, sem que se desvie do caréter e
do escopo da presente invengéo.

A Figura 1 é uma vista frontal em perspectiva que
mostra, esquematicamente, uma unidade interna de um ar condicionado,
de acordo com a presente invengdo, e a Figura 2 € uma vista traseira em
perspectiva, que mostra, esquematicamente, uma unidade interna de um
ar condicionado, de acordo com a presente invengao.

Com referéncia as Figuras 1 e 2, uma unidade
interna (1) de um ar condicionado inclui um painel dianteiro (100), uma
armagao dianteira (200), uma tampa traseira (600) e uma tampa de tubo
(830). O painel dianteiro (100) fica localizado na parte dianteira da
unidade interna (1). A armacao dianteira (200) recebe a placa dianteira
(100) para formar a tampa dianteira e inclui os orificios de descarga
lateral (220) em ambos os lados. A tampa traseira (600) é acoplada a
armagéo dianteira (200) para proteger a parte traseira da unidade interna
(1). A tampa de tubo (830) fica localizada na por¢éo inferior da unidade
interna (1) para receber 0s tubos que ficam fora da unidade interna (1).

O orificio de descarga lateral (220) pode ficar
localizado em um lado ou em cada lado da armagéo dianteira (200), para
descarregar o ar refrigerado na porc¢ao lateral dianteira da unidade interna
(1). Especificamente, uma vez gue cada lado da armagao dianteira (200)
inclina-se externamente a partir de sua borda dianteira até a sua parte
traseira, o ar descarregado através dos orificios de descarga lateral (220)
pade ser espalhado por todo o espago interno. Adicionalmente, uma vez
que os orificios de descarga lateral (220) séo formados nas laterais da
unidade interna (1), toda a face frontal da unidade interna (1) fica
evidentemente coberta pelo painel dianteiro, de tal forma que a unidade
interna (1) pode ter uma melhor aparéncia.

A tampa traseira (600) inclui uma porgdo central
elevada para tras e porgdes inclinadas, que se inclinam internamente
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desde as bordas periféricas até a porcio central elevada, para encontrar
com a porgdo central elevada. A tampa fraseira (600) possui orificios de
sucgdo para sugar o ar externo.

Os orificios de sucgdo incluem um orificio de
sucgdo central (620) localizado na porgdo central elevada, um orificio de
sucgdo superior (610) localizado em uma porgéo superior inclinada e um
orificio para a insercéo do filiro (630) localizado em uma porgéo inferior
inclinada. Cada um dos orificios de sucgdo (620 e 610) & formado com
uma grelha, que tem uma pluralidade de barras, para bloquear particulas
relativamente grandes enquanto suga o ar externc. Uma vez que o ar
externo pode ser sugado através do orificio para a insergao do filtro (630)
e o orificio para a inser¢do do filtro (630) é capaz de sugar o ar externo,
os orificios de sucgdo da presente invengédo incluem um orificio para a
insercéo do filtro (630).

O painel dianteiro pode incluir uma janela
transparente (111) em uma porgéo predeterminada para a observagao da
parte interna da unidade interna (1), € um moniter localizado dentro da
unidade interna (1) pode ser observado através da janela transparente
(111) para ver o estado operacional da unidade interna (1). E possivel
incluir a janela transparente {111} porque o painel dianteiro (100) cobre
uma grande porgéo da face frontal da unidade interna (1). Isso pode ser
conseguido devido a estrutura do fluxo de ar, um aspecto da presente
invencdo, na qual o ar é descarregado em uma lateral dianteira.

Uma passagem de fluxo de ar dentro da unidade
interna (1) sera agora descrita com referéncia a estrutura da unidade
interna (1) acima mencionada.

A passagem de fluxo de ar da unidade intera (1)
é descrita da seguinte maneira: O ar extemo &€ sugado através dos
orificios de sucgao (610 e 620) e do orificio para a insergéo do filtro (630),
que sdo formados em por¢des predeterminadas da tampa traseira (600).
O ar sugado passa através de um trocador de calor instalado dentro da
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unidade interna (1) para a troca de calor, e 0 ar com calor trocado é
descarregado através de um ou mais orificios de descarga formado(s) em
uma por¢éo predeterminada da armagéo dianteira (200).

Especificamente, uma vez que os orificios de
descarga sao formados nas laterais inclinadas frontais da unidade interna
(1), a descarga de ar pode ser espalhada em todo o espago interno e,
portanto, os usuarios podem ser sentir bem rapidamente.

A Figura 3 & uma vista frontal em perspectiva
explodida que mostra uma unidade intema de um ar condicionado, de
acordo com a presente invengao, e a Figura 4 é uma vista traseira em
perspectiva que mostra uma unidade interna de um ar condicionado, de
acordo com a presente invengao.

Com referéncia as Figuras 3 e 4, & mostrada uma
estrutura completa da unidade interna (1) de um ar condicionado, de
acordo com a presente invengao.

A unidade interna (1) inclui o painel dianteiro
(100}, a armacéo dianteira (200), um circulador de ar (800), uma guia de
ar (400), um trocador de calor (810) e a tampa traseira (600). O painel
dianteiro (100) forma a parte externa dianteira da unidade interna (1). A
armacéo dianteira (200) recebe o painel dianteiro (100) para proteger a
parte dianteira da unidade interna {1). O circulador de ar (800) fica
localizado atras da armagdo dianteira (200) para sugar o ar externo. A
guia de ar (400) deve ser acoplada ao circulador de ar (800) para guiar o
ar sugado, devido a rotag&o do circulador de ar (800). O trocador de calor
(810) fica disposto atras da guia de ar (400) para diminuir a temperatura
do ar sugado, por meio do contato com ¢ ar sugado. A tampa traseira
{600) fica disposta atras do trocador de calor (810) para ser acoplada a
armagcao dianteira (200) e proteger a parte traseira da unidade interna (1).

A unidade interna (1) inclui o painel dianteiro
(100), a armacao dianteira (200), um circulador de ar (800), uma guia de
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ar (400), um trocador de calor (810) e a tampa traseira (600), que séo
montados nesta mesma ordem.

A unidade interna (1) também inclui uma bandeja
coletora (820) e uma tampa do tubo (830). A bandeja coletora (820) &
disposta embaixo do trocador de calor (810) para drenar a agua
condensada no trocador de calor (810) e a tampa de tubo (830) é incluida
para proteger um tubo de agente refrigerante conectado ao trocador de
calor (810) e um tubo coletor de agua condensada. Adicionalmente, a
unidade interna (1) inclui uma porta do orificio de descarga inferior (470),
que ¢é disposta embaixo da guia de ar (400). A porta do orificio de
descarga inferior (470) determina a diregdo do fluxo de ar a ser
descarregado através de um orificio de descarga inferior (210) e abre e
fecha o orificio de descarga inferior (210). O orificio de descarga inferior
(210) permite ao ar guiado por uma guia de ar inferior (420) ser
descarregado em uma lateral inferior da unidade interna (1).

Um dispositivo de aberturaffechamento (300) fica
localizado entre o painel dianteiro (100) e a armagéo dianteira (200), para
a abertura e o fechamento dos orificios de descarga fateral (220). De
acordo com a presente invengéo, o dispositivo de abertura/fechamento
(300) é fixado & armagéo dianteira (200).

Uma peca elétrica (460) & disposta em uma
porcdo superior entre a armacao dianteira (200) e a guia de ar (400), para
o controle das operagdes das pegas elétricas, como por exemplo, de um
motor. As pecas que alteram a direcéo do vento (430) sdo dispostas em
ambos os lados da guia de ar (400), para alterarem a diregéo do ar que
flui através dos orificios de descarga lateral {220). A peca que altera a
direcdo do vento (430) inclui uma tela de seguranga (440) para ndo
permitir que o usuario insira suas maos na mesma. A tela de seguranga
(440) serve para proteger a méo do usudrio contra o circulador de ar
(800}, se acaso o usuario introduzir sua mao na pega que altera a direcéo
do vento (430).
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Uma guia de ar superior (410) fica localizada em
uma posicdo acima da guia de ar (400), para guiar 0 ar soprado pelo
circulador de ar (800) para os orificios de descarga lateral (220). Uma
guia de ar inferior (420) fica localizada em uma posigéo inferior da guia de
ar (400), para guiar o ar soprado pelo circulador de ar (800) para 0s
orificios de descarga inferior (210).

A fungdo e a operagdo de cada elemento da
presente invengdo serao agora desctitas.

O painel dianteiro (100) é anexado a uma face
frontal da unidade interna (1) para formar a parte externa dianteira da
unidade interna (1). A janela transparente (111) pode ficar localizada em
uma porgéo predeterminada do paine! dianteiro (100), para a observagéao
do monitor (240 na Figura 67), que mostra o estado ligado/desligado e/ou
0 estado operacional da unidade interna (1). O painel dianteiro (100) pode
incluir um material de acabamento ou um desenho para oferecer uma boa
e bonita aparéncia externa a unidade interna (1).

A armagao dianteira (200) inclui laterais dianteiras
periféricas que séo inclinadas a um predeterminado angulo, e o painel
dianteiro (100) é anexado a mesma. Os orificios de descarga lateral (220)
elou o orificio de descarga inferior (210) pode(m) ser formado(s) em pelo
um lado das laterais dianteiras periféricas da armacgéo dianteira (200). O
painel dianteiro (100) pode ser firmemente afixado & armagéo dianteira
(200) ou pode ser anexado, enquanto permite 0 movimento para a direita
€ para a esquerda, para formar um orificio de descarga na parte dianteira
da unidade interna (1).

Um motor do ventitador (referéncia 280, na Figura
70) anexado a uma face traseira da armagdo dianteira (200) aciona o
circutador de ar (800), de tal forma que o ar interno pode ser sugado para
a unidade interna (1). A quantidade de circulador de ar (800) pode ser
uma ou mais, de acordo com o tamanho ou ¢ uso da unidade interna (1).
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Um turboventilador de grande capacidade pode ser utilizado para o
circulador de ar (800).

A guia de ar (400) guia o ar a ser sugado até o
circulador de ar (800) através de um orificio da guia de ar (450}, e a guia
de ar superior (410) e a guia de ar inferior (420) guiam o ar sugado até os
orificios de descarga lateral (220) e o orificio de descarga inferior (210).

O trocador de cafor (810) inclui um tubo (811) que
da voltas diversas vezes. O agente refrigerante de baixa temperatura e a
baixa pressdo que passou em uma ‘vélvula de expanséo flui no tubo
(811). Uma vez que o trocador de calor (810) de grande area tem um bom
desempenho de troca de calor, o trocador de calor (810) pode ter um
formato retangular plano ou dobrade em um predeterminado angulo. A
bandeja coletora (820) fica localizada embaixo do trocador de calor (810)
para receber o gotejamento da agua condensada em uma superficie do
trocador de calor (810), evitando, assim, que a agua condensada pingue
para fora da unidade interna (1).

A tampa traseira (600) é provida de orificios de
succao em pelo menos uma porgéo, como, por exemplo, um orificio de
sucgao superior (610), em uma porgao superior, e um orificio de sucgéo
central (620), em uma porgéo central. Em outras palavras, o formato e a
guanfidade de orificios de sucg¢ao, como, por exemplo, do orificio de
sucgao superior (610) e do orificio de sucgéo central (620), podem ser
selecionados de acordo com o formato e a capacidade da unidade interna
(1).

De acordo com a presente invengdo, cada um dos
orificios de sucgao central (610 e 620) inclui uma grelha que tem barras
formadas repetidamente, com um espago predeterminado entre elas, de
tal forma que as particulas contidas no ar podem ser primariamente
bloqueadas. Adicionalmente, a tampa traseira pode ser formada com um
orificio para a insergéo do filtro (630) em uma por¢ao predeterminada,
para a inser¢do do filtro (com referéncia a Figura 32) e filtrar impurezas,



10

15

20

25

30

18/66

como, por exemplo, poeira. De preferéncia, o filtro é introduzido entre a
tampa traseira (600) e o trocador de calor (810) para evitar o ajuntamento
de impurezas na superficie do trocador de calor (810). O orificio para a
insergao do filtro (630) pode funcionar como um orificio de sucgao de ar.

As laterais periféricas da tampa traseira (600) sao
formadas com inclinagées a um predeterminado angulo e um orificio de
sucgdo superior (610) nesta lateral inclinada da tampa traseira (600), de
tal forma que o ar interno pode ser facilmente sugado. Especificamente,
se a unidade interna for instalada perto de um canto de parede, a sucgéo
do ar podera ser facilmente executada.

A Figura 5 & uma vista em perspectiva que mostra
inteiramente uma passagem do fluxo de ar de uma unidade interna de um
ar condicionado, de acordo com a presente invencao.

Com referéncia a Figura 5, o ar interno € sugado
através do orificio de sucgéo superior (610) efou através do orificio de
sucgao central (620) efou através do orificio para a insergao do filtro (630)
da tampa traseira (600). O ar sugado troca o calor com o trocador de
calor (810} e flui para o orificio da guia de ar (450) e flui para uma lateral
de sucgdo do circulador de ar (800). De acordo com a presente invengéo,
a forca de sucgdo do circulador de ar (800) estimula o fluxo de ar acima
mencionado. A guia de ar superior (410) e a guia de ar inferior (420)
operam para guiar a descarga de ar do circulador de ar (800} em uma
predeterminada dirego.

Especificamente, o ar guiado pela guia de ar
superior {410) & descarregado através dos orificios de descarga lateral
(220) e o ar guiado pela guia de ar inferior (420) é descarregado através
do orificio de descarga inferior (210). As pegas que alteram a diregéo do
vento (430) guiam a descarga de ar através dos orificios de descarga
lateral (220), de tal forma que o ar refrigerado pode ser espalhado por
todo o espago interno. A porta do orificio de descarga inferior (470) pode
guiar a descarga de ar através do orificio de descarga inferior (210).
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A Figura 6 & uma vista em perspectiva, que
mostra uma oufra passagem de descarga de ar de uma unidade interna
de um ar condicionado, de acorde com a presente invengéo.

Com referéncia a Figura 6, a armagéo dianteira
(200) possui um orificio de descarga superior (211) em um topo, de tal
forma que o ar refrigerado pode ser descarregado através do orificio de
descarga superior (211).

De acordo com a presente invencéo, para
descarregar o ar refrigerado através do orificio de descarga superior
(211), a estrutura e o formato da guia de ar superior (410) podem ser
mudados apropriadamente, Neste caso, uma vez que a resisténcia
pneumatica pode ser reduzida, a eficiéncia do sopro de ar pode ser
aumentada.

A Figura 7 & uma vista em perspectiva, que
mostra uma outra passagem de sucg¢do de ar de uma unidade interna de
um ar condicionado, de acordo com a presente invengao.

Com referéncia a Figura 7, a tampa traseira (600)
possui orificios de succdo lateral (640). Por meio da formagao dos
orificios de succdo lateral (640), a resisténcia pneumatica pode ser
reduzida e, portanto, a eficiéncia da unidade interna (1) pode ser
aumentada.

A Figura 8 é uma vista traseira em perspectiva,
gue mostra uma estrutura de instalagio de uma unidade interna de um ar
condicionado, de acordo com a presente invengao.

Com referéncia & Figura 8, para fixar a unidade
interna (1) a uma parede, a tampa traseira (600) também inclui um painel
de sustentaggo (622) localizado em um lado posterior da mesma, bem
como guias de assentamento (650) formadas nas porgdes superior e
inferior da mesma e orificios (651) formados nas guias de assentamento
{650), encima e embaixo.
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O painel de sustentagdo (622) pode ser
firmemente fixado & tampa traseira (600) por meio do uso de varios
métodos, como por exemplo, acoplamento por parafuso e adesao.

As guias de assentamento (650) podem ser
fixadas ao painel de sustentagdo (622), por meio do uso de varios
métodos, como por exemplo, acoplamento por parafuso e adeséo, ou
pode ser formadas integraimente com o painel de sustentagéce (633).

De acordo com a presente invencdo, o formato
das guias de assentamento (650) e a quantidade dos orificios (651) nao
ficam limitados a este modo de execucdo e podem ser formados com
varios formatos, bem como podem ter diversas quantidades, de acordo
com o formato e o tamanho da unidade interna (1).

As guias de assentamento (650) podem ser
fixadas diretamente a tampa ftraseira (600) ou podem ser formadas
integralmente com a tampa traseira (600), sem a presenga do painel de
sustentacdo (622) entre elas. Especificamente, as guias de assentamento
(650) podem ter um formato clbico alongado e podem ser anexadas as
por¢des superior e inferior do painel de sustentagéc (622), conforme
llustragdo na Figura 8, assim como também as guias de assentamento
(650) podem ter um formato clbico curto e podem ser anexadas
individualmente aos quatrc cantos do painel de sustentagdo (622),
conforme ilustragdo na Figura 9. Se acaso as guias de assentamento
(650) forem formadas conforme a ilustragéo da Figura 9, um espago para
a succdo de ar entre a unidade interna (1) e a parede deve ser
aumentado e, além disso, a resisténcia pneumatica do fluxo de ar
também poderé ser reduzida.

O formato dos orificios (651) néo fica limitado ao
formato deste modo de execugdo. Os orificios (651) podem ter varios
formatos, como, por exemplo, na forma de sulco e retangulo, contanto

gue barras possam ser introduzidas e sustentadas pelos orificios (651).
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A Figura 10 é uma vista em perspectiva de um
gancho de recepgao, de acordo com a presente invengéo, e a Figura 11 é
uma vista que mostra uma estrutura de instalagdo dos ganchos de
recepgéo, de acordo com a presente invengao.

Com referéncia as Figuras 10 e 11, 0s ganchos
de recepcdo (660) sdo acoplados a uma parede (840) por meio de um
método semelhante ac método por adesfo. Os ganchos de recepgéo
(660) incluem um suporte (661) para a fixagéo da unidade interna (1) &
parede (840), enquanto forma um espaco entre a unidade interna (1) e a
parede (840), uma extensdo (662), que se estende para frente, desde o
suporte (661) e uma protuberancia (663) projetada para cima, por um
predeterminado comprimento a partir da extensao (662).

Especificamente, o dimetro externo da
protuberancia (683) é projetado para oferecer uma inser¢do exata no
orificio (651). O formato da protuberancia (663) ndo fica limitado ao
formato cilindrico deste modo de execugéo. A protuberancia (663) pode
ter varios formatos, contanto que as protuberancias (663) possam ser
embutidas e firmemente acopladas ao orificio (651), sem que haja
balango. O suporte (661) possui uma espessura predeterminada para
formar um espago entre a unidade interna (1) e a parede, quando a
unidade interna (1) € acoplada acs ganchos de recepgao (660). O suporte
(661) também possui uma area de superficie maior do que um valer
predeterminado, para acoplar os ganchos de recepgédo (660) & parede
(840). Se acaso houver uma for¢a de acoplamento suficiente, a area de
superficie do suporte (661) podera ser um fator ndo importante. A
extenséo (662) se estende para frente desde o suporte (661) e é formada
com uma protuberancia (663) no topo do mesmo. A extensdo (662)
permite aos ganchos de recepgéo (660), de modo geral, serem mais
espagados do que uma distancia predeterminada da parede (840),
oferecendo, assim, uma distancia predeterminada ou uma distancia maior
entre a unidade interna (1) e a parede (840), de tal forma que a



10

15

20

25

30

22166

resisténcia pneumatica da sucgédo do ar através da tampa traseira (600)
pode ser reduzida.

Apesar de o suporte (621), a extensdo (662) e a
protuberancia (662) poderem ser formados de varias maneiras, de
preferéncia, eles sao formados integralmente, por meio do uso de dois ou
mais membros, Os ganchos de recepgéo (660} podem ser dispostos de
forma retangular, sendo que os ganchos de recepcdo (660) ficam
dispostos em pontos localizados na parte superior e na parte inferior da
parede (840) e espagados um do outre, conforme ilustragdo no desenho.
A distancia entre os ganchos de recepgdo (660) pode ser determinada de
acordo com o tamanho da unidade interna (1).

A Figura 12 € uma vista lateral que mostra uma
unidade interna acoplada aos ganchos de recepgao, de acordo com a
presente invengao.

Com referéncia & Figura 12, uma vez que a
unidade interna (1) & acoplada a parede (840) com um espagamento
enfre elas, a uma distancia predeterminada, de tal forma que um espago,
ao longo do qual o ar flui para ser sugado para a unidade interna (1),
pode ser formado entre a unidade interna (1) e a parede (840). O ar
introduzido ao longo do espaco pode ser sugado através dos orificios de
sucgdo (610 e 620) da tampa traseira (600). Entretanto, apesar de haver
um espago estreito entre a tampa traseira (600) e a parede (840), o
orificio de sucgdo superior (610) néo € interferido pela parede (840) e,
conseqiientemente, o ar pode ser facilmente sugado. A seta indicada no
desenho representa a sucgdo de ar através do orificio de sucgédo central
(620).

As Figuras 13, 14 e 15 mostram as formas de
montagem de uma unidade interna, de acordo com a presente invengao.
A Figura 13 € uma vista superior, que mostra uma unidade interna
montada em uma parede plana; a Figura 14 é uma vista superior, que
mostra uma unidade interna montada em um canto de uma parede, €; a
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Figura 15 é uma vista superior, que mostra uma unidade interna montada
em um canto de uma parede, de acordo com um outro modo de
execucao,

De acordo com a presente invengéo, a unidade
interna (1) pode ser montada em uma parede plana, bem como em um
canto da parede, sem limitagdes, devido & presenca das guias de
assentamento (650) e dos ganchos de recepgdo (660). Adicionalmente, a
direcdo frontal da unidade interna (1) pode ser liviemente ajustada, de
acordo com os locais anexados dos ganchos de recepgédo (660).
Conseqllentemente, a posicdo de montagem e a direcdo da unidade
interna (1) sdo liviemente ajustaveis, sem que se mude a passagem de ar
para uma suc¢do de ar estavel, aumentando, portante, a conveniéncia do
usuario.

Com referéncia & Figura 13, a unidade interna (1)
pode ser montada em uma parede plana comum e os ganchos de
recepgao (660) podem ser fixados a locais apropriades, de acordo com a
espessura das guias de assentamento (650).

Com referéncia a Figura 14, os angulos entre a
unidade interna (1) e a parede sdo diferentes, pois um lado tem um
angulo de montagem a de 30 graus € o outro tem um &ngulo de
montagem & de 60 graus. De preferéncia, esta estrutura de instalacéo
deve ser utilizada quando o espaco interno tiver um formato retangular,
de tal forma que o ar precisa ser soprado muito mais em uma diregao, ou
entdo quando houver um obstaculc em um lado do espago interno.
Certamente, € evidente que os locais de montagem dos ganchos de
recepsao (660) dependem dos anguios de montagem.

Com referéncia a Figura 15, ambos 0s angulos de
montagem (a e B) entre a unidade intema (1) e a parede séo de 45 graus.
De preferéncia, esta estrutura de instalagéo deve ser utilizada quando o
espaco interno tiver um formato quadrangular, de tal forma que o ar
precisa ser soprado igualmente para a direita e para a esquerda.
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Conforme descrigdo acima, a unidade interna (1)
pade ser livremente montada na parede, sem limitagdes quanto ao local
de montagem, de tal forma que o espago interno pode ser utilizado de
forma mais eficiente. Adicionalmente, ha a vantagem de assegurar ©
espaco atras da unidade interna (1) para a introdugdo do ar a ser sugado.

A Figura 16 & uma vista que mostra uma maneira
de conformagdo de uma guia de assentamento, de acordo um outro
modo de execucgao da presente invencgao.

Com referéncia a Figura 16, as guias de
assentamento {650) ndo sao acopladas ao painel de sustentagéo (622).
Em vez disso, as guias de assentamento (650} s&o fixadas diretamente a
um painel de suc¢éo central (621) formado com um orificio de succéo
central (620). Para fixar as guias de assentamento (650) diretamente ao
painel de sucgao central (621), a espessura do painel de sucgéo central
(621) deve, de preferénecia, ser mais espessa do que uma espessura
predeterminada, pelo menos nas porcdes as quais a guia de
assentamento (650) & fixada, de tal forma que a fixagdo das guias de
assentamento (650) pode ser firmemente mantida. Outras caracteristicas
das guias de assentamento (850) e dos ganchos de recep¢do (660)
descritas acima podem ser aplicadas a este modo de execugéo.

As guias de assentamento (650) s&o fixadas
diretamente ao painel de sucgdo central (621), conseqlentemente, 0s
custos e o processo de fabricacdo sdo reduzidos, em comparagdo as
guias de assentamento (650) que séo fixadas ao painel de sustentagdo
(622).

Conforme descricdo acima, para instalar a
unidade interna, as guias de assentamento (650) formadas na parte
traseira da unidade intera (1) e os ganchos de recepgéo (660) instalados
na parede (840) sdo acoplados por meio de insergdo. Certamente, ha

diversos modos de execugdo para a instalagdo de uma unidade interna
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(1) na parede (840). Daqui para frente, outros modos de execugio sero
descritos com referéncia aos desenhos.

As Figuras de 17 a 26 sdo vistas que mostram
uma outra estrutura de instalagdo de uma unidade interna, de acordo com
um outro modo de execugao da presente invencao.

Com referénecia & Figura 17, a estrutura de
instalagdo inclui, de forma geral, a unidade interna (1), uma placa
dianteira (680) acoplada a parte traseira da unidade interna (1), uma
placa traseira (690) acoplada diretamente a parede (840) e uma placa
lateral (685), que permite que a placa dianteira (680) e a placa traseira
(690) acopladas mantenham a unidade interna (1) distante da parede
(840) a um predeterminado angulo entre elas. As extremidades da placa
lateral (685) sdo conectadas com a placa dianteira (680) e a placa
traseira (690) através de uma maneira predeterminada. Devido &
estrutura acima mencionada, a unidade interna (1) pode ser posicionada
distante da parede a um predeterminado angulo ou mesmo quando a
unidade interna (1) for instalada em um canto da parede (840), de tal
forma que a unidade interna (1) pode soprar ¢ ar para toda a érea do
espago interno de forma mais uniforme. Especificamente, quando a
unidade interna {1) for instalada em um canto da parede, a unidade
interna (1) pode ser instalada na parede a um predeterminado angulo, em
vez de ser em um angulo reto, de tal forma que o ar descarregado de um
lado da unidade interna (1) pode ser soprado uniformemente para todo o
espaco interno, sem que haja interferéncia da parede.

A Figura 18 é uma vista traseira em perspectiva
de uma unidade interna, de acordo com a presente invengao.

Com referéncia @ Figura 18, a tampa traseira
(600) fica localizada em uma parte traseira, com as protuberéncias de
sustentagdo (670) formadas de forma protuberante, a uma
predeterminada altura, para formar os quatro cantos do painel de sucgao

central (621) para a montagem da unidade interna (1) na parede.
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As protuberancias de sustentagdo (670) podem
ser formadas integralmente com o paine!l de sucgdo central (621), ou
podem ser formadas separadamente do painel de sucgdo central (621) e
entdo fixadas ao mesmo. Adicionalmente, mesmo quando as
protuberancias de sustentacdo (670) sdo formadas no painel de
sustentag&o (622), que também & anexado ao painel de sucgéo central
(621), as protuberancias de sustentagdc (670) podem desempenhar a
mesma fungéo.

A Figura 19 & uma vista parcial ampliada do “D”
ilustrado na Figura 18.

Com referéncia a Figura 19, cada uma das
protuberancias de sustentagdo (670) possui um formato retangular
protuberante e € configurada para incluir uma ranhura para acoplamento
(672) e uma por¢ao elevada (671). A ranhura para acoplamento (672) é
escavada, de tal forma que um membro de acoplamento para o
acoplamento do painel dianteiro (680) e a unidade interna (1) é
introduzide na mesma. A porgéo elevada (671) € formada acima da
ranhura para acoplamento (672), com uma altura igual & espessura da
placa dianteira (680), de tal forma que o membro de acoplamento &
acoplado de forma mais precisa.

Quando o membro de acoplamento & introduzido
na placa dianteira (680) e nas protuberancias de sustentagdo (670), a
porcéo elevada (671) opera para fixar 0 membro de acoplamento a
mesma altura da porgéo elevada (671), em relagao a placa dianteira (680)
e as protuberancias de sustentagdo (670). A porgdo elevada (671)
possibilita ao membro de acoplamento ser introduzido precisamente, sem
desvios, quando o membro de acoplamento & infroduzido na ranhura para
acoplamento (672). Conseqglientemente, uma vez que o membro de
acoplamento peode ser introduzido precisamente em uma direcdo
perpendicular, 0 acoplamento do painel dianteiro (680) e da tampa

traseira (600) pode ser realizado com seguranga.
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A Figura 20 é uma vista em perspectiva de uma
placa dianteira, de acordo com a presente invencéo; a Figura 21 é uma
vista em perspectiva de uma placa lateral, de acordo com a presente
invengdo, e, a Figura 22 & uma vista em perspectiva de uma placa
traseira, de acordo com a presente invengéo.

Com referéncia a Figura 20, o painel dianteiro
(680) é formado de tal maneira para aumentar a resisténcia e evitar
interferéncias. Especificamente, o painel dianteiro (680) inclui orificios
para a inser¢do de protuberdncias de sustentagdo (681), os primeiros
flanges (683) e os segundos flanges (684), que sao formados no mesmo.
Os orificios para a inser¢do das protuberancias de sustentagéo (681), nos
quais as protuberdncias de sustentacdo (670) s@o introduzidas, séo
formados nos quatro cantos do painel dianteiro (680) para a fixacéo da
unidade interna (1).

Os primeiros flanges (683), aos quais 0s ganchos
dianteiros (referéncia 686, na Figura 21) da placa lateral (685) sédo
acoplados, sédo formados para fixar a placa lateral (685) a placa dianteira
(680). Os segundos flanges (684), aos quais os ganchos dianteiros
(referéncia 691, na Figura 22) da placa traseira (690) sdo acoplados, séo
formados para fixar a placa traseira (690) a placa dianteira (680).

Adicionalmente, a placa dianteira (680) pode ser
formada com orificios para a fixagao a parede (682) através dos mesmos,
de tal forma que a placa dianteira (680) pode ser fixada diretamente &
parede, sem a presenca da placa lateral (685) e da placa traseira (690).

Especificamente, os primeiros flanges (683) e os
segundos flanges (684) séo formados por meio do corte e da curvatura
em predeterminadas porgdes do painel dianteiro (680), e cada flange
inclui duas nervuras projetadas. A quantidade de primeiros flanges (683)
e de segundos flanges (684) pode ser determinada de acordo com a
quantidade necessaria para sustentar a unidade interna (1) e, neste modo
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de execugdo, cada um dos primeiros flanges (683) e segundos flanges
(684) possui trés flanges.

O formato, a quantidade e o método de
fabricagéo dos flanges (683 e 684) ficam limitados a este modo execugéo
e, conseqilentemente, o formato, a quantidade e o método de fabricacéo
podem ser mudados de diversas maneiras, sem que se desvie do carater
e do escopo da presente invengéo.

Com referéncia a Figura 21, a placa lateral (685)
inclui ganchos dianteiros (686) formados de forma protuberante em um
lado, com largura e comprimento predeterminados, para o acoplamento
com a placa dianteira (680), e ganchos traseiros (689) formados de forma
protuberante no outro lado, de tal forma que a placa lateral (685) pode ser
fixada a placa dianteira (680) e a placa traseira (690). Adicionalmente, a
placa lateral (685) inclui uma peca para a fixagdo da placa traseira (687) e
um otificio para a fixa¢do da placa traseira (688), que sdo formados no
lado em que os ganchos traseiros (689) sdo formados, para fixar,
firmemente, a placa lateral (685) e a placa traseira (690).

Especificamente, 0s ganchos traseiros (689) séo
formados para guiar a placa lateral (685). A pe¢a para a fixagao da placa
traseira (687) é formada no centro do oufro lado da placa lateral (685),
para fixar, firmemente, a placa lateral (685) & placa traseira (690), por
meio do uso de um membro de acoplamento.

Com referéncia a Figura 22, a placa traseira (690)
a ser anexada a parede inclui guias laterais (694), uma peca para a
fixagdo da placa lateral (692), um orificio para a fixagdo da placa lateral
(693) e ganchos dianteiros (691).

As guias laterais (694) sao formadas em um lado
da placa traseira (690), com um formato encurvado, para guiar os
ganchos traseiros (689) da placa lateral (685). A pega para a fixagao da
placa lateral (692) e o orificio para a fixagdo da placa lateral (693) sao
alinhados com a peca para a fixagdo da placa traseira (687) da placa
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lateral (685), para a fixagdo da placa lateral (685). Os ganchos dianteiros
(691) sdo formados na outra borda lateral da placa traseira (690), para‘
enganchar a placa dianteira (680).

A Figura 23 é uma vista em perspectiva, que
mostra uma conexdo entre uma placa dianteira & uma placa traseira, de
acordo com a presente invengao.

Com referéncia a Figura 23, a placa lateral (685)
€ acoplada a parte traseira da placa dianteira (680). Especificamente, 0s
ganchos dianteiros (686) formados na lateral da placa lateral (685) sao
introduzidos nos primeiros flanges (683) formados na lateral da placa
dianteira {680).

De forma mais especifica, a placa lateral (685) ou
a placa dianteira (680) é deslocada para alinhar com os ganchos
dianteiros (686) e com os primeiros flanges (683) e, depois, a placa lateral
(685) é pressionada na dire¢éo da insergdo dos ganchos dianteiros (686)
e dos primeiros flanges (683), para introduzir os ganchos dianteiros (686)
nos primeiros flanges (6883). Entretanto, mesmo quandc os primeiros
flanges (683) estdo enganchados pelos ganchos dianteiros (686) em uma
direcdo, a unidade interna (1) & apoiada sem problemas, por causa da
forga de gravidade unidirecional. Basicamente, os primeiros flanges (683)
possuem duas ou mais hervuras que sa0 encurvadas e espagadas umas
das outras para evitar que a unidade interna (1) balance, mesmo quando
hé pouco impacto.

Quando a placa lateral (685) é introduzida na
placa dianteira (680), de acordo com a maneira cima mencionada, a placa
lateral (685) e a placa dianteira (680) s&o dispostas a um predeterminado
angulo entre elas. O angulo predeterminado entre as duas placas é o
mesmo angulo entre 0s ganchos dianteiros (686) e o corpo da placa
lateral (685) e, por este motivo, os ganchos dianteiros (686) tém um
formato plano. Depois que a placa dianteira (680) e a placa lateral (685)
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sdo montadas em uma Unica montagem, € realizada uma etapa de
acoplamento da montagem com a placa traseira (690).

A Figura 24 mostra a etapa de acoplamento.

Com referéncia a Figura 24, as duas
extremidades da montagem das duas placas (680 e 685) sdo dispostas
separadamente, a um predeterminado angulo, e a placa traseira (690) é
acoplada as duas extremidades.

Especificamente, os ganchos traseiros (689) da
placa lateral (685) séo introduzidos e guiados pelas guias laterais (694)
formadas em um lado da placa traseira (690) e, entdo, os ganchos
dianteiros (691) da placa traseira (690) s&o introduzidos nos segundos
flanges (684) da placa dianteira (680). O acoplamento entre os ganchos
dianteiros (691) da placa traseira (690) e os segundos flanges (684) da
placa dianteira (680) & feito da mesma maneira que o acoplamento entre
a placa lateral (685) e a placa dianteira (680). Desta maneira, a placa
traseira (690) & posicionada pelas guias da placa dianteira (680) e da
placa lateral {685).

Adicionalmente, quando a placa traseira (690) é
guiada e posicionada, a pega para a fixagdo da placa traseira (687) e a
peca para a fixagdo da placa lateral (692) sdo alinhadas e, entdo, um
membro de acoplamento € introduzido no orificio para a fixagédo da placa
traseira (688) e no orificio para a fixagao da placa lateral (693), de tal
forma que a placa traseira (690) fica completamente acoplada. A placa
traseira (690) pode ser fixada & parede por meio do uso de parafusos ou
de algo do género.

De acordo com as etapas de montagem das
placas (680, 685 e 690) acima mencionadas, finaliza-se a estrutura de
acoplamento, conforme ilustragéo na Figura 17.

A Figura 25 é uma vista em perspectiva, que
mostra uma conexao entre uma placa dianteira € uma unidade interna, de
acordo com a presente invengdo, e; a Figura 26 é uma vista fraseira
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parcial de uma placa dianteira ha qual uma protuberancia de sustentacéo
é firmemente introduzida.

Com referéncia as Figuras 25 e 26, a relacao de
acoplamento entre a unidade interna (1) e a placa dianteira (680) sera
agora inteiramente descrita.

As protuberancias de sustentag¢éo (670) formadas
na parte traseira da unidade interna (1) s&o alinhadas com os orificios
para insercdo da protuberancia de sustentagdo (681). O formato dos
orificios para insergdo da protuberancia de sustentagdo (681) inclui um
orificio circular comparativamente maior em um lado superior e um orificio
retangular em um lado inferior. O formato do orificio retangular € o
mesmo formato das protuberdncias de sustentagdo (670).
Conseqlientemente, ao introduzir as protuberancias de sustentacio
(670), as protuberancias de sustentagdo (670) sdo primeiramente
introduzidas nos orificios circulares superiores e, secundariamente, sao
introduzidas nos orificios retangulares inferiores, de tal forma que as
protuberancias de sustentacdo (670) podem ser convenientemente
introduzidas nos orificios para insercao da protuberancia de sustentacéo
(681).

Os formatos dos orificios para a insergdo da
protuberéncia de sustentagdo (681) e as etapas de insergdo das
protuberancias de sustentagdo (670) sdo fornecidos, pois 0 usuério néo
pode ver a parte traseira da unidade interna quando esta montando a
unidade interna (1). Isto &, o usuério coloca a grosso modo a unidade
interna (1) para introduzir as protuberancias de sustentacao (670) nos
orificios circulares dos orificios para insergdo da protuberancia de
sustentacdo (681) e, entdo, deixa que a unidade interna (1) caia, devido
ao seu peso, de tal forma que as protuberancias de sustentagéo (670)
podem ser introduzidas nos orificios retangulares dos orificios para
insercdo da protuberdncia de sustentagdo (681) e, assim, a unidade
interna pode ser montada na posi¢éo correta.
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Depois que as protuberancias de sustentagdo
(670) séo precisamente introduzidas nos orificios retangulares dos
orificios para insercac da protuberancia de sustentagdo (681), os
membros de acoplamento (673) s&o introduzidos. Os membros de
acoplamento (673) s&o introduzidos nas ranhuras de acoplamento (672)
com pelo menos uma por¢éo externa se apoiando em uma por¢éo
periférica dos orificios para a insercéo da protuberancia de sustentagéo
(681), de tal forma que as posicoes exatas dos membros de acoplamento
(673) podem ser guiadas. Entretanto, os membros de acoplamento (673)
s80 infroduzidos até que eles entrem em contato com as porgdes
elevadas (671). As porgbes elevadas (671) sdo formadas de forma
protuberante, com uma altura igual a espessura da placa dianteira (680).
Conseglientemente, os membros de acoplamento (673) séo iguaimente
espagados da protuberancia de sustentagéc (670) e da placa dianteira
(680) ap6s a insergdo, de tal forma que os membros de acoplamento
(673) podem ser confiantemente acoplados sem dobras ou torgdes e o
acoplamento da piaca dianteira (680) e das protuberancias de
sustentacéo (670) nao pode ser liberado.

Entretanto, o anguio entre a unidade intera (1) e
a parede pode ser convenientemente ajustado, por meio da mudanga da
largura da placa lateral (685). Por esta razdo, a placa lateral (685) pode
ser projetada para ter um formato que possa ter sua largura alterada.
Adicionalmente, quando a unidade interna (1) é montada em uma parede
plana e ndo em um canto da parede, a placa dianteira (685) pode ser
diretamente montada na parede plana para um trabalho de montagem
conveniente.

Neste modo de execugéo, é evidente que a placa
dianteira (680), a placa lateral (685) e a placa traseira (690) operam como
ganchos de recepgao (referéncia 660, na Figura 10) e as protuberancias
de sustentagao (670) aperam como guias de assentamento (650).
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A Figura 27 & uma vista frontal em perspectiva de
uma tampa traseira, de acordo com a presente invengéo, e a Figura 28 é
uma vista traseira em perspectiva de uma tampa fraseira, de acordo com
a presente invencéo. Estes desenhos mostram detalhadamente a tampa
traseira (600), incluindo as partes ou as por¢ées que ndo sdo mostradas
na vista em perspectiva da unidade interna (1).

Com referéncia as Figuras 27 e 28, a tampa
traseira (600) inclui um orificio de suc¢dc de ar em pelo menos uma
porgao, para sugar o ar interno para a unidade interna (1). As quatro
bordas da tampa traseira (600) s@o inclinadas a um predeterminado
angulo, & medida que elas voltam para tras, de tal forma que a unidade
interna (1) pode ser convenientemente montada. Os orificios de sucgéo
(610 e 620) s&o formados com grelhas, de tal forma que as particulas
incluidas no ar, como, por exemplo, sujeira e impurezas, podem ser
impedidas de serem sugadas para a unidade interna (1), bem como
podem ser evitados acidentes que podem ocorrer quando criangas
introduzem suas maos na unidade interna (1). Além disso, a tampa
traseira (600) inclui um orificio para a insercdo do fitro (630) para a
insercao de um filtro. O filtro sera descrito posteriormente. E evidente que
o filtro é incluido para filtrar a sujeira durante a sucgdo de ar.
Adicionalmente, a unidade interna (1) pode ser liviemente montada em
um canto da parede, pois as quatro bordas da tampa traseira (600) séo
inclinadas a um angulo predeterminado.

Quando o interior da tampa traseira € visto, a
tampa traseira inclui: uma ou mais pegas para o acoplamento da armagéo
dianteira (701) formadas em uma borda frontal, para o acoplamento com
o0s ganchos da tampa traseira formados em uma superficie interna da
armagéo dianteira {200) (referéncia 241, na Figura 70); um ou mais
primeiros suportes do trocador de calor (702) formados em cada lado de
um fundo interno para receber um trocador de calor (810), ; um segundo
suporte do trocador de calor (706} formado de forma protuberante em
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ambos os lados inclinados do orificio para a insergéo do filtro (630), para
sustentar o trocador de calor (810).

Adicionalmente, a tampa traseira (600) inclui
guias da bandeja coletora (707), uma peca para a fixagdo da bandeja
coletora (704) e uma peca para a fixagao da tampa do tubo (705). Uma
bandeja coletora (820) e a guia de ar (400) s&o acopladas as guias da
bandeja coletora (707). As pegas para a fixagdo da bandeja coletora (704)
séo formadas de forma protuberante no(s) lado(s) direito efou esquerdo
das guias da bandeja coletora (707), para a inser¢do do membro de
acoplamento entre elas, para acoplar a bandeja coletora (820) com a
tampa traseira (600). As pecas para a fixacao da tampa do tubo (705) séo
incluidas para possibilitar o acoplamento da tampa do tubo (830) com a
tampa traseira (600).

Adicionalmente, a tampa traseira (600) inclui uma
guia de fluxo (710), uma superficie para receber o filtro (711) e ranhuras
para a fixagdo do filtro (712). A guia de fluxo (710) se estende desde a
base do orificio para a inser¢do do filtro (630) até a parte interna da
unidade interna (1), para guiar o ar sugado através do orificio para a
insercao do filtro (630). A superficie para receber o filtro (711) & incluida
para guiar uma extremidade inferior do filtro (referéncia 720, na Figura
32), quando ¢ filtro & introduzido e colocado na posicdo exata. As
ranhuras para a fixagéo do filtro (712) séo incluidas para a introdugéo das
protuberancias formadas na extremidade inferior do filtro (702), para a
fixagdo do filtro (720) na posicéo certa. Adicionalmente, a superficie para
receber o filtro (711} aumenta o grau de acoplamento entre o filtro (720) e
a tampa traseira (600), evitando, assim, o vazamento de ar.

A Figura 29 € uma se¢éo capturada na linha |-
da Figura 28 e a Figura 30 é uma segao capturada na linha H-I' da Figura
28.

Com referéncia a estes desenhos, a superficie
para receber o filtro (711) & encurvada para baixo a partir da guia de fluxo
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(710), e as ranhuras para a fixag&o do filtro (712) sdo formadas em uma
extremidade inferior da superficie para receber o filiro (711), e a
quantidade de ranhuras para a fixagéo do filtro (712) & duas.

A Figura 31 & uma vista parcial ampliada do “A”
ilustrado na Figura 27.

Com referéncia & Figura 31, cada um dos
primeiros suportes do trocador de calor {702) inclui uma peca para a
recep¢ao do trocador de calor (713) formada com um formato escalonado
em uma porg¢do da extremidade inicial, € uma ranhura para a inser¢do da
guia do filtro (714) formada com uma profundidade predeterminada na
outra porgdo da extremidade. O formato escalonado da pe¢a para a
recepgdo do trocador de calor (713) € projetado para sustentar facilimente
a mudanca de capacidade do trocador de calor, pois a largura do trocador
de calor (810) muda de acordo com o didmetro do tubo do trocador de
calor (811). A ranhura para a insercdo da guia do filtro (714) recebe a
guia do filtro (com referéncia & Figura 34), que tem um comprimento
predeterminado, e permite ao filtro (720) ser introduzido facimente. A
guia do filtro {730) é acoplada com as pegas para o acoplamento da guia
do fitro (702), que sdo dispostas de forma protuberante abaixo dos
primeiros suportes do trocador de calor (703), com uma disposi¢do
vertical entre elas, de tal forma que a guia do fitro (730) pode ser
firmemente fixada. Cada um dos segundos suportes do trocador de calor
(708) fica focalizado em uma borda superior, com uma ranhura para a
recepgdo do trocador de calor (715), para receber e sustentar a lateral
inferior do trocador de calor (810). A ranhura para a recepcéo do trocador
de calor (715) pode receber uma lateral traseira do trocador de calor
(810) ou um tubo do mesmo.

A guia de fluxo (710) guia a suc¢do de ar através
do orificio para a inser¢do do filtro (603) e também evita que a bandeja
coletora (820) balance. Para esta finalidade, a guia de fluxo (710) é
projetada para se estender em uma direg&o horizontal.
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A Figura 32 & uma vista em perspectiva de um
filtro, de acordo com a presente invengao.

Com referéncia a Figura 32, o filtro (720) da
presente inven¢ao pode ser um filtro de alta eficiéncia para a remogao de
particulas do ar (HEPA), que, geraimente, tem um formato retangular e
possui diversas tramas. O filtro (720) inclui: nervuras para a fixagdo do
filtro (722) em uma borda inferior a ser acoplada as ranhuras para a
fixacao do filtro (712), para sustentar o filtro embaixo, e; um cabo do filtro
(721), que permite ao usuario segurar o filtro (720), para introduzir ou
retirar o filtro (720).

A Figura 33 € uma vista frontal em perspectiva de
uma tampa traseira, & qual um filtro é acoplado, e a Figura 34 & uma vista
em perspectiva de uma guia do filtro utilizada para guiar o filtro, de acordo
com a presente invengao.

Com referéncias as Figuras 33 e 34, o filtro (720)
é introduzido pela guia da guia do filtro (730), que fica localizada em cada
lado da superficie inferior da tampa traseira (600), de tal forma que o
usuario pode inserir o filtro (720) faciimente. Especificamente, a guia do
filtro pode ser feita de plastico e ter um corte fransversal na forma de “L",
que forma uma porgao para a insercdo do filiro (731) na lateral interna,
para receber a armagéo do filtro (720) em cada lateral.

Adicionalmente, a guia do filtro (730) & formada
com pelo menos uma extensdo para a fixagdo (733), que se estende
desde a lateral externa, em uma dire¢do horizontal, para acoplar com
cada uma das pegas para o acoplamento da guia do filtro (703). A
extenséo para a fixagdo (733) é formada com um orificio (732), para a
introdugdo de um membro de acoplamento através do mesmo, de tal
forma que a extensdo para a fixagdo (733) e as pegas para o
acoplamento da guia do filtro (703) podem ser montadas e acopladas.

Um método de insercdo e a estrutura do filtro
serdo agora descritos.
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As guias do filtro (730) s&o acopladas a tampa
traseira (600) por meic do acoplamento das extensdes para a fixagao
(733) das guias do filtro (730) com as pegas para o acoplamento da guia
do filtro (703} da tampa traseira (600). Depois do acoplamento das guias
do filtro (730) e da tampa traseira (600), o filtro (720) é empurrade para
cima através do orificio para a insercéo do filtro (630), enquante € guiado
pela porgéo para a insergéo do filtro (731), de tal forma que o filtro (720)
pode ser montado em uma face traseira da tampa traseira (600), com
uma relagdo de contato proximo entre elas. O filtro (720) fica fixado
depois que & introduzido o suficiente para cobrir a face interna do orificio
de succdo superior (610) e as nervuras para a fixagdo do filtro (722) séo
introduzidas nas ranhuras para a fixagéo do filtro (712), para sustentarem
a por¢ao inferior do filtro (720).

Uma vez que a armagdo do filtro (720) é feita de
um material flexivel, como, por exemplo, de um material plastico elastico,
uma porgéo ndc-guiada do filtro (720) se encurva levemente, de tal forma
que o filtro (720) pode cobrir a face interna do orificio de sucgdo superior
(610).

Na frente do filtro, pode ser instalado um coletor
de poeira (735) que aplica alta voltagem para a coleta de poeira fina, que
nao é coletada pelo filtro (730). O coletor de poeira (735) pode incluir uma
peca para fixacdo (736), que se estende a partir de cada iateral do
mesmo, para o acoplamento a face traseira da tampa traseira (600), e a
tampa traseira (600) pode incluir uma pega para acoplamento, como, por
exemplo, uma protuberancia em cada porgao correspondente a pega para
fixagéo (738). Adic'onalmente, a guia do filtro (730) é formada com uma
peca para a recepcdo do coletor de poeira (734) em uma porg&o inferior
para receber o coletor de poeira (735), sem interferéncias com o coletor
de poeira (73%), de tal forma que o coletor de poeira (735) pode ser
montado na tampa traseira (600) com estabilidade.
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A Figura 35 & uma vista parcial em perspectiva
que mostra uma porg¢do inferior de uma tampa traseira, quando o filtro é
instalado; a Figura 36 é uma segao capturada na linha HI-II' da Figura Il
I, e; a Figura 35 &€ uma se¢éo capturada na linha IV-IV' da Figura 37,

Com referéncia as Figuras 35, 36 e 37, o estado
de montagem do filtro sera agora descrito. E evidente que a guia do filtro
(730) sustenta o corpo principal do filtro (720), quando o filtro (720) esta
completado montado. As nervuras para a fixagéo do filtro (722) formadas
na borda inferior do filtro (720) sdo introduzidas nas ranhuras para a
fixagao do filtro (712), engquanto mantém uma relagdo de contato préximo
com a supetficie para receber o filtra (711), de tal forma que a borda
inferior do filtro (720) pode ser fixada firmemente. Além disso, o usuario
introduz e retira o filtro (720) com comodidade, devido a presenca do
cabo do filtro (721) formado de forma protuberante para frente, desde o
centro da borda inferior do filtro (720).

Especificamente, quando o usuario monta o filtro
(720), o usuario segura o cabo do filtro (721) e empurra o filtro (720) até
uma determinada extens&o, atraves do orificio para a insergdo do filtro
(630), e depois puxa o filtro (720) para tras para introduzir as nervuras
para a fixagéo do filtro (722) nas ranhuras para a fixagdo do filtro (712),
completando, assim, a montagem do filtro (720). Quando o usuério retira
o filtro (720), o usuario segura o cabo do fittro (721) e empurra um pouco
o filtro (720) para cima, para tirar o filtro (720) das nervuras para a fixagao
do filtro (712) e depois puxa o fitro (720) para baixo, enquanto encurva
levemente o filtro (720).

A Figura 38 é uma vista em perspectiva de uma
bandeja coletora, de acordo com a presente invengéo; a Figura 39 é uma
secéo capturada na linha V-V' da Figura 38, e; a Figura 40 é uma se¢do
capturada na linha VI-V|' da Figura 38.

Com referéncias as Figuras 38, 39 e 40, a
bandeja coletora {820) & disposta debaixo do trocador de calor (810) com
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uma profundidade predeterminada, para coletar a 4gua condensada que
pinga do trocador de calor (810). Adicionalmente, a bandeja coletora
(820} & disposta no fundo externo, com um par de tubos coletores (821),
que se estende para baixo, na direg&o vertical, € com um comprimento
predeterminado, para a drenagem da &gua.

Adicionalmente, a bandeja coletora (820) é
disposta no fundo interno com as primeiras nervuras antibalango (822) e
as segundas nervuras antibalango (823), para evitar que o trocador de
calor (810) balance enquanto sustenta a porgéo inferior do trocador de
calor (810). Cada uma das nervuras antbalan¢o é espagada uma da
outra, conforme ilustracdo no desenho, e a quantidade de nervuras
antibalango pode ser adequadamente selecionada. Ha uma diferenga em
altura entre as primeiras e as segundas nervuras antibalango. De
preferéncia, as segundas nervuras antibalango (823) sdo mais altas do
que as primeiras nervuras antibalango (822). Conseqiientemente, a lateral
dianteira e a lateral traseira do trocador (810) podem ser sustentadas com
seguranga.

Adicionaimente, a bandeja coletora (820) &
disposta no fundo externo com as pecgas para fixagdo (825), que sédo
acopladas com as corespondentes pegas para a fixagdo da bandeja
coletora (704) da tampa traseira (600), para fixar a bandeja coletora
(820). Por meio do alinhamento das pegas para a fixaggo da bandeja
coletora (704) e das pecas para fixagdo (825) e pela introducdo do
membro de acoplamento nas mesmas, a bandeja coletora (820} pode ser
firmemente fixada a tampa traseira (600).

Adicionalmente, a bandeja coletora (820) é
disposta no fundo externo com as guias (824), para a introdugéo nas
guias da bandeja coletora (707) da tampa traseira (600). Por meio da
infrodugdo das guias (824) nas guias da bandeja coletora (707), a
bandeja coletora (820) pode ser colccada e mantida com estabilidade, na
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posicdo exata, antes de ser firmemente fixada por meio dos membros de
acoplamento.

A Figura 41 & uma vista em perspectiva de uma
tampa do tubo, de acordo com a presente invengéo.

Com referéncia & Figura 41, a tampa do tubo
(830) fica localizada na porgéo inferior da tampa traseira (600), para evitar
que o cabo conectado & unidade interna desde a parte externa e outros
tubos fiquem expostos.

Especificamente, a tampa do tubo (830) fica
localizada em uma borda superior, com as pec¢as para enganchar a
tampa traseira (832), que séo acopladas com as pecas para a fixagdo da
tampa do tubo (705) formadas em uma porgéo inferior da extremidade da
tampa traseira (600), de tal forma que a tampa do tubo (830) pode ser
fixada & tampa traseira (600). Adicionalmente, a tampa do tubo (830) fica
localizada em ambas laterais da borda inferior, com as segundas pegas
de refencdo (833), para acoplar com a porgdo inferior da armacéo
dianteira (200). Adicionalmente, a tampa do tubo (830) inclui as primeiras
pecas de engate (831), para conectar com a guia de ar (400). Em outras
palavras, a tampa do tubo (830) é acoplada a guia de ar (400), & tampa
traseira (600) e & armagao dianteira (200), respectivamente, através das
pecas de engate (831, 832 e 833), de tal forma que a tampa do tubo
(830) pode ser firmemente sustentada apés o acoplamento.

A Figura 42 é uma vista frontal em perspectiva de
uma tampa traseira a qual sdo acopladas uma bandeja coletora e uma
tampa do tubo, de acordo com a presente invengdo. A estrutura de
montagem da bandeja coletora (830) é mostrada detalhadamente neste
desenho.

Com referéncia & Figura 42, as pegas para
fixacdo (825) formadas no fundo externo da bandeja coletora (820) e as
pecas para a fixagéo da bandeja coletora (704) da tampa traseira (600)

so alinhadas e acopladas por meio do uso de membros de acoplamento.
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Adicionalmente, as guias (824) da bandeja coletora (820) sdo
introduzidas nas guias da bandeja coletora (707), de tal forma que a
bandeja coletora (820) pode ser facimente colocada na posigao
apropriada, antes de ser acoplada por meio do uso dos membros de
acoplamento.

A Figura 43 € uma vista frontal em perspectiva de
uma guia de ar, de acorde com a presente invengéo, € a Figura 44 é uma
vista traseira em perspectiva de uma guia de ar, de acordo com a
presente invengao.

Com referéncia as Figuras 43 e 44, o formato em
detalhe e a estrutura da guia de ar (400) serdo agora descritos.

A guia de ar (400) tem, de forma geral, um
formato retangular. A guia de ar (400) inclui um orificio da guia de ar (450)
que penetra em uma porgdo central, com um didmetro predeterminado, e
uma saida afunilada (451) formada em uma circunferéncia interna do
orificio da guia de ar (450), com um predeterminado raio de curvatura,
para ficar levemente encurvada. Adicionalmente, a guia de ar (400) inclui
a guia de ar superior (410) e a guia de ar inferior (420), para guiar o ar
interno sugado através do orificio da guia de ar (450) até os orificios de
descarga (210 e 220). Os formatos das guias de ar (410 e 420) sao
plancjados para tomar suave a passagem do fluxo de ar
Conseglientemente, as guias de ar (410 e 420) séo divididas em duas
porgdes voltadas para cada lateral, ao longo do percurso do fluxo de ar,
para guiar o ar externamente, ac longo de cada lateral, de tal forma que o
ar soprado pelo circulador de ar (800) pode ser faciimente guiado para os
orificios de descarga (210 e 220). Especificamente, a guia de ar superior
(410) guia o ar para os orificios de descarga lateral (220) e a guia de ar
inferior (420) guia o ar para os orificios de descarga inferior (210).

Enfretanto, o circulador de ar (800) &, de
preferéncia, um turboventilador, que suga o ar em uma diregao axial e

descarrega em uma dire¢do radial. Conseqlentemente, a guia de ar
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superior (410) pode guiar facilmente o ar para os orificios de descarga
lateral (220) e a guia de ar inferior (420) pode guiar facilmente o ar para
os orificios de descarga inferior (210). Especificamente, a guia de ar
inferior (420) se estende com uma inclinagdo, em uma direcéo tangencial
a circunferéncia do circulador de ar (800), para guiar facimente o ar
descarregado pelo circulador de ar (800) até o orificio de descarga inferior
(210), de tal forma que o fluxo de ar turbulento pode ser reduzido e,
conseqUentemente, o ar descarregado pode ser facilmente guiado para
fora da unidade interna (1), com pouca perda de sucgio de ar.

Devido a presenga da saida afunilada (451)
formada em uma circunferéncia interna do orificio da guia de ar (450), o
orificio da guia de ar (450) possui uma circunferéncia interna levemente
encurvada e, conseqilentemente, o ar interno sugado da lateral traseira
pode ser facilmente soprado para a lateral dianteira, sem vazamentos e
ruidos. Adicienalmente, uma peca para receber o circulador de ar (452)
fica localizada na circunferéncia da saida afunilada (451) para permitir
que o circulador de ar (800) tenha um contato proximo com a guia de ar
(400), quando o circulador de ar (800) é assentado na guia de ar (400).
Se necessario, a pega para receber o circulador de ar (452) pode ser
formada com uma peca de vedagéo, ou também um agente de ligagéo
pode ser aplicado a pega para receber o circulador de ar (452) para obter
uma completa vedagdo, sem vazamento de ar.

Adicionalmente, a quia de ar (400) fica localizada
em cada lado, com um receptor da pecga que altera a diregéo do vento
(432) encurvado para frente, com um raio de curvatura predeterminado,
para guiar o ar guiado pela guia de ar superior (410) para os orificios de
descarga lateral (220). Adicionalmente, o receptor da pega que altera a
direcdo do vento (432) recebe a pega que altera a diregdo do vento {430}
no mesmo, sendo que a pega que altera a diregdo do vento (430) &
incluida para ajustar a direcéo do ar para a descarga do ar interno sugado

em varias dire¢des. Especificamente, uma guia para a montagem da pega
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que altera a diregao do vento (431), que é formada de forma protuberante
em uma superficie encurvada do receptor da pega que altera a diregao do
vento (432), sustenta a pega que altera a diregdo do vento (430), e as
dobradi¢as sustentam a porgéo inferior e a porgéo superior da pega que
altera a diregao do vento (430}, de tal forma que a pe¢a que altera a
diregao do vento (430) pode ser girada a um predeterminado angulo.
Uma pega para o acoplamento da armagdo dianteira (480) & formada
encima do local em que o receptor da peca que altera a diregéo do vento
(432) encontra a guia de ar superior (410), para o acoplamento com a
armacao dianteira (200). Um motor de acionamento da peca que altera a
direcéo do vento (433) fica localizado na base da pega que altera a
diregdo do vento (430) para acionar a pega que altera a diregao do vento
(430) para a direita e para a esquerda. E evidente que a localizagéo do
motor de acionamento da pe¢a que altera a diregdo do vento (433) nao
fica limitada a este modo de execugdo. O motor de acionamento da peca
que altera a diregdo do vento (433) pode ficar localizado em qualquer
posicao.

Adicionaimente, a tela de seguranca (440) fica
localizada entre o circulador de ar (800) e a pega que altera a dire¢éo do
vento (430) para proteger o usuario do circulador de ar (800), quando o
usudrio introduz a méo na direcao do circulador de ar {800). A tela de
seguranca (440) pode ser introduzida e fixada a uma sétie de ranhuras
para o acoplamento da tela de seguranca (441) formada no corpo da guia
de ar (400).

Adicionaimente, um espaco para receber a pega
elétrica (460) ¢ formado encima da guia de ar superior (410).
Especificamente, um suporte para a peg¢a elétrica (465) é formado em um
lado do espago, para receber as nervuras de sustentagéo (461) formadas
em um lado da peca elétrica (460). Uma pega para o acoplamento da
pega elétrica (463) é formada no outro lado do espago, para o

acoplamento com a peca de acoplamento (462) formada no outro lado da
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peca elétrica (460), por meio do uso de um membro de acoplamento.
Adicionalmente, uma porgdo elevada (464) € formada para formar um
espago entre a pega elétrica (460) € a guia de ar (400), para uma rapida
radiagdo.

A instalacdo da pega elétrica (460) serd agora
descrita de forma mais detalhada.

A peca elétrica (460) possui uma série de
elementos elétricos geradores de calor, de fal forma que a pega elétrica
(460) fica espacada da guia de ar (400) para liberar o calor. Uma vez que
0 espacgo entre a peca elétrica (460) e a guia de ar (400) permite o fluxo
de ar através do mesmo, o calor da peca eletrica (460) pode ser
facimente liberado. Para fazer com que a peca elétrica (460) fique
espacada da guia de ar (400), um lado da peca elétrica (460) é fixado a
quia de ar (400) por meio das nervuras de sustentag#o (461) e do suporte
para a peca elétrica (465), e o outro lado da peca elétrica (460) é fixado a
guia de ar (400) por meio da pega de acoplamento (462) e da peca para o
acoplamento da peca elétrica (483), enquanto a porgéo elevada (464)
espacga a pega elétrica (460) da guia de ar (400). Em outras palavras, a
pega elétrica (460) pode ser espacada da guia de ar (400) pelo suporte
da porgéo elevada (464).

Adicionalmente, um  espago para O
armazenamento de pecas (421) é formado dentro da guia de ar inferior
(420), para armazenar consumiveis, como, por exemplo, uma peg¢a
elétrica e um fusivel. O espago para o armazenamento de pegas (421) é
incluido para armazenar determinadas pecas que precisam ser
substituidas repetidamente. Geralmente, os elementos eiétricos que nao
precisam ser substituidos com freqiiéncia séo dispostos na pega elétrica
(460). Por outro lado, é preferivel armazenar no espaco para o
armazenamento de pecas (421) aquelas pegas que precisam ser
substituidas com frequéncia e, conseqientemente, acessadas com

frequéncia pelo usuario. Para facilitar o acesso ao espago para o
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armazenamento de pecas (421), a armacdo dianteira (200) possui uma
abertura (referéncia 234, na Figura 67), de tal forma que o espaco para o
armazenamento de pegas (421) pode ser faciimente acessado, apenas
pela abertura do painel dianteiro (100).

Adicionalmente, a guia de ar (400) inclui uma
porta do orificio de descarga inferior (470) disposta abaixo da guia de ar
inferior (420) e um motor de acionamento da porta inferior (471) instalado
em uma extremidade da porta do orificio de descarga inferior (470) para a
abertura e o fechamento da porta do orificio de descarga inferior (470).
Especificamente, a porta do orificio de descarga inferior (470) balanga
repetidamente para cima e para baixo, a um predeterminado angulo, para
permitir que o ar refrigerado guiado pela guia de ar inferior (420) seja
descarregado em diversas diregdes.

O motor de acionamento da porta inferior (471)
muda repetidamente sua direcéo de rotagao para permitir que a porta do
orificio de descarga inferior (470) balance para cima e para baixo.
Conseqlientemente, a refrigeragéo do espago interno & executada mais
rapidamente.

Adicionalmente, a guia de ar (400) inclui nervuras
para receber o frocador de calor (500), que tém uma altura
predeterminada e uma inclinagéo em cada lado da parte posterior, € uma
peca para o acoplamento da tampa traseira (490) formada de forma
protuberante em uma porgédo da parte posterior. Especificamente, cada
uma das nervuras para receber o trocador de calor (500) & inclinada para
cima desde sua extremidade até o seu centro, assim como o formato do
trocador de calor (810), evitando, assim, o vazamento do ar sugado pela
lateral traseira da unidade interna (1) e refrigerado no trocador de calor
(810).

A Figura 45 & uma vista em perspectiva de um
trocador de calor, de acordo com a presente invengéo.
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Com referéncia a Figura 45, o trocador de calor
(810) inclui nervuras antivazamento (812) em ambos os lados, sendo que
as nervuras antivazamento (812) ficam adjacentes as nervuras para
receber ¢ trocador de calor (500) para oferecer uma vedagéo segura do
ar. O trocador de calor (810) também inclui o tubo (811), no qual o agente
refrigerante flui, e aletas (813) para aumentar a eficiéncia do trocador de
calor (810).

A Figura 46 é uma vista que mostra uma conexao
entre um trocador de calor e uma guia de ar, de acorde com a presente
invencdo; A Figura 47 € uma vista que mostra uma conexdo entre um
trocador de calor, uma guia de ar e uma bandeja coletora, de acordo com
a presente invengdo, e; a Figura 48 & uma vista parcial ampliada do “B”
ilustrado na Figura 47.

Com referéncia as Figuras 46, 47 e 48, o trocador
de calor (810) & acoplado as nervuras para receber o trocador de calor
(600) formadas na parte posterior da guia de ar (400). A bandeja coletora
(820) é acoplada embaixo do trocador de calor (810). As guias (824)
formadas no fundo externo da bandeja coletora (820) séo introduzidas e
fixadas aos orificios formados nas pecas para o acoplamento da tampa
traseira (490), que sdo formadas integraimente com a guia de ar (400).
Conforme descrigdo acima, as guias na forma de barras (824) formadas
integralmente com a bandeja coletora (820) séo introduzidas nas guias da
bandeja coletora (707) formadas integralmente com a tampa traseira
(600) e com as pegas para o acoplamento da tampa traseira (490), de tal
forma que a bandeja coletora (820), a guia de ar (400) e a tampa traseira
{600) podem ser acopladas umas com as outras.

Adicionalmente, & bandeja coletora (820) pode
ser firmemente fixada por meio do acoplamente das pegas para fixagéo
(825) e a tampa traseira (600). As primeiras e as segundas nervuras
antibalango (822 e 823), que sdo formadas dentro da bandeja coletora

(820), s&o incluidas para sustentarem o fundo do trocador de calor (810).
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Uma vez gue as primeiras e as segundas nervuras antibalango (822 e
823) sustentam o trocador de calor (810}, evita-se que o trocador de calor
(820) balance para frente e para tras.

A Figura 49 & uma vista em perspectiva que
mostra, esquematicamente, uma guia de ar, de acordo um outro modo de
execucao da presente invengao.

Com referéncia a Figura 49, a guia de ar (400)
inclui uma guia de ar superior (411) e uma guia de ar inferior (422) nas
porgdes internas inferior e superior. Os receptores da pega que altera a
direcao do vento (432) em cada lado da guia de ar (400) e o orificio da
guia de ar (450) s&o formados da mesma maneira dos modos de
execucdo anteriores. Basicamente, os formatos especificos da guia de ar
superior (411) e da guia de ar inferior (422) sdo diferentes, e estes
formatos s&o preferiveis quando os orificios de descarga lateral (220) da
unidade interna (1) séo formados estreitamente para cima e para baixo,
para concentrar a descarga de ar. Adicionalmente, estes formatos séo
ainda mais preferiveis quando o orificio de descarga inferior (210), que
descarrega o ar para baixo, ndo é formado.

A Figura 50 é uma vista em perspectiva, que
mostra uma guia de ar, de acordo um outro modo de execugdo da
presente invengéo.

Com referéncia a Figura 50, a guia de ar (400)
inclui uma guia de ar superior (411) na porg&o interna superior, uma guia
de ar inferior (422) na porgao interna inferior, o receptor da pega que
altera a diregdo do vento (432) em cada lado e o orificio da guia do ar
(450), que s@o formados da mesma maneira dos modos de execugéo
anteriores. Simplesmente, os formatos especificos da guia de ar superior
(411) e da guia de ar inferior (422) s&o diferentes e estes formatos séo
preferiveis quando hd uma grande descarga de ar na direcéo lateral, sem
o orificio de descarga inferior (210).
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A presente invencao nao fica limitada aos modos
de execugdo mostrados nas Figuras 49 e 50. Ficara aparente aos
elementos versados na técnica que varias varios modes de execugdo
podem ser feitos, de acordo com o formato dos orificios de descarga, sem
que se desvie do carater e escopo da presente invengio.

A Figura 51 ¢ uma vista traseira em perspectiva
de uma unidade interna, de acordo com a presente invengdo. No
desenho, um painel dianteiro € imaginariamente transparente para
mostrar a parte interna da unidade interna.

Com referéncia & Figura 51, é mostrado um
dispositivo de abertura/fechamento (300) dentro do paine! dianteiro (100)
e as portas dos orificios de descarga lateral (220) a serem abertas e
fechadas pelo dispositivo de abertura/fechamento (300}, que ndo séo
mostradas na Figura 1. Os orificios de descarga lateral (220) s&o abertos
ou fechados pelas portas dos orificios de descarga lateral (290). Quando
a unidade interna (1) n&o € utilizada, os orificios de descarga lateral (220)
podem ser fechados por meio do usc das portas dos orificios de descarga
lateral (290), para ter uma melhor aparéncia externa. Quando a unidade
interna (1) é utilizada, os orificios de descarga lateral (220) podem ser
abertos da mesma maneira.

A Figura 52 é uma vista em perspectiva de um
dispositivo de abertura/fechamento para a abertura e o fechamento dos
orificios de descarga, de acordo com a presente invencéo, e a Figura 53
€ uma secéo capturada na linha VII-VII' da Figura 52.

Com referéncia as Figuras 52 e 53, um dispositivo
de abertura/fechamento (300) é protegido por um gabinete dianteiro (320)
e por um gabinete traseiro (360), e inclui as portas do orificio de descarga
lateral (290) em ambos os lados, para a abertura e o fechamento dos
orificios de descarga lateral (220). As pecas de transferéncia (310)
deslocam as portas do orificio de descarga lateral (290) de forma
controlavel, para a direita e para a esquerda.



10

15

20

25

30

49/66

A estrutura de conexdo entre as portas do orificio
de descarga lateral (290) e as pegas de transferéncia (310) sera agora
descrita de forma mais detalhada.

A estrutura de conexdo inclui. uma barra para a
sustentagdo da porta (291), que se estende desde a borda lateral do
orificio de descarga lateral (290) e se encurva para baixo; um brago com
gancho (311) formado na forma de ganche em uma extremidade da pecga
de transferéncia (310); uma protuberancia da barra (292) formada de
forma protuberante a partir da circunferéncia da barra para a sustentagéo
da porta (291); uma protuberancia do braco (312) formada de forma
protuberante a partir de um lado interno do brago com ganche (311), €;
uma mola (313) disposta entre a protuberdncia da barra (292) e a
protuberéncia do brago (312).

A mola (313) forca a barra de sustentagdo da
porta (291} a girar no sentido horario. Especificamente, a mola conecta a
barra de sustentagéo da porta (291) com o brago com gancho (311) e a
mola (313) & disposta em uma condicdo na qual uma forga de
restabelecimento é exercida no sentido espiralado, de tal forma que um
torque é acionado na barra de sustentagio da porta (291) e também na
porta do orificio de descarga lateral (290). Conseglientemente, quando a
porta do orificio de descarga lateral (290) é puxada para dentro da
unidade interna (1), a porta do orificio de descarga lateral (290) se apdia
contra cada lateral da unidade interna (1), de tal forma que a porta do
orificio de descarga lateral (290) & aberta, apesar da forga de
restabelecimento da mola (313). Por outro fado, quando a porta do orificio
de descarga lateral (280) é empurrada para fora da unidade interna (1), a
porta do orificio de descarga lateral (290) é dobrada ao longo da parte
frontal, inclinada em cada lado da unidade interna (1) pela forca de
restabelecimento da mola (313), de tal forma que a porta do orificio de
descarga lateral (290) pode fechar o orificio de descarga lateral (220). A
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porta do orificio de descarga lateral (290} é um pouco maior que o orificio
de descarga lateral (220) para cobrir o orificio de descarga lateral (220).

Nas Figuras de 54 a 61, & mostrado um
dispositivo de aberfuraffechamento. A Figura 59 é uma vista em
perspectiva de um gabinete traseiro, e a Figura 61 é uma vista interna em
perspectiva de um dispositivo de aberturaffechamento, quando um
gabinete frontal é removido. A estrutura e a operagéo do dispositivo de
abertura/fechamento (300) serdo descritas com mais detalhes, com
referéncia as Figuras 59 e 61.

Entretanto, o dispositivo de aberturaffechamento
(300) inclui uma pega de acionamento & qual um motor transmite energia;
uma pega de conexdo conectada com a pe¢a de acionamento para
transmitir energia em uma predeterminada dire¢éo ou posicdo, €; uma
peca de acionamento conectada com a outra extremidade da peca de
conexao para transmitir energia & peca de transferéncia (310). A peca de
acionamento, a peca de conexao e a pega acionada sdo incluidas porque
0 método de transmissdo de energia entre o motor e a pe¢a de
fransferéncia (310) e sua localizagdo podem ser mudados.

A Figura 54 é uma vista frontal em perspectiva de
uma peca de transferéncia, de acordo com a presente invengéo, e a
Figura 55 é uma vista traseira em perspectiva de uma pega de
transferéncia, de acordo com a presente invengéo.

Com referéncia as Figuras 54 e 55, a pega de
transferéncia (310) inclui: bragos com gancho (311) nas porgdes finais,
para uma conexdo com a porta do orificio de descarga lateral (290);
bracos (314) que se estendem desde o corpo da pega de transferéncia
(310) e que tém os bragos com gancho (311) em suas extremidades; uma
cremalheira (317) com a qual uma engrenagem acionada (340) é
acoplada; uma guia da cremalheira (315) para guiar uma cremalheira
antagonica; uma ranhura da guia (316) e uma nervura da guia (318}, que

séo formadas em uma porgéo predeterminada, no sentido horizontal, para
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guiar 0 movimento horizontal da pega de transferéncia (310) com
preciséo. A peca de transferéncia (310) fica localizada em cada lado para
mover a porta do orificio de descarga lateral (290) presente em cada lado.

A Figura 56 € uma vista em perspectiva de uma
interligagdo, de acordo com a presente invengao.

Com referéncia & Figura 58, uma interligagio
(330) opera para transmitir uma energia motriz de uma engrenagem de
acionamento (350) para a engrenagem acionada (340). Especificamente,
a interligacac (330), que tem uma forma plana, inclui uma cremaltheira de
acionamento (332) a qual a energia motriz da engrenagem de
acionamento (350) € transmitida, € uma cremalheira acionada (333), que
fransmite a energia motriz & engrenagem acionada (340). A interligagéo
(330) possui uma por¢do inclinada, de acordo com a posicido da
engrenagem de acionamento (350) e da engrenagem acionada (340).

A Figura 57 & uma vista em perspectiva de uma
engrenagem acionada, de acordo com a presente inven¢éo,

Com referéncia a Figura 57, a engrenagem
acionada (340} transmite a energia da interligagdo (330) para a
cremalheira (317). Para esta finalidade, a engrenagem acionada (340)
inclui duas porgdes dentadas. Especificamente, a engrenagem acionada
(340) inclui uma segunda engrenagem (343) com um diametro maior e
uma primeira engrenagem (342) com um didmetro menor, que séo
empilhadas no sentide frontal e traseiro, e um eixo (340), como um eixo
central. A segunda engrenagem (343) é acoplada com a cremalheira
(317), para um movimento translacional da pega de transferéncia (310). A
primeira engrenagem (342) é acoplada com a cremalheira acionada (333)
para ser acionada pela interligagao (330).

A Figura 58 & uma vista em perspectiva de uma
engrenagem de acionamento, de acordo com a presente invengao.

Com referéncia & Figura 58, a engrenagem de

acionamento (350) & acionada por um motor da porta de descarga
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(referéncia 370, na Figura 60) e aciona a cremalheira (330). A
engrenagem de acionamento (350) inclui um eixo de rotagdo (351)
conectado ao motor da porta de descarga (370) e uma terceira
engrenagem (352) acoplada com a interligagdo (330) para transmitir a
energia.

A Figura 59 & uma vista em perspectiva de um
gabinete traseiro.

Com referéncia & Figura 59, o gabinete traseiro
(360) recebe uma série de pegas e guia as operagdes das pegas. O
gabinete traseiro (360) é formado com uma nervura para fixagdo (361)
para o acoplamento com uma periferia do gabinete frontal (320), de tal
forma que as pegas internas podem ser protegidas dentro de uma
estrutura na forma de caixa, formada pelo acoplamento dos gabinetes
frontal e traseiro (320 e 360).

A estrutura e o formato do gabinete traseiro (360)
serdo agora descritos de forma mais detalhada.

Para guiar © movimento da pecga de transferéncia
(310}, o gabinete traseiro (360} inclui: uma protuberéncia da guia (365)
formada em uma posicdo correspondente a ranhura da guia (316) da
peca de transferéncia (310), para guiar o movimento horizontal da peca
de transferéncia (310), e; uma guia da ranhura (362) formada em uma
posicao correspondente a nervura da guia (318) da pega de transferéncia
(310), para fornecer uma guia mais confiavel para o movimento da peca
de transferéncia (310).

De acordo com a presente invengéo, a nervura da
guia (318) da peca de transferéncia (310) é introduzida na guia da
ranhura (362) para obter uma guia confiavel. A protuberéncia da guia
(365) e a guia da ranhura (362) ficam localizadas em cada lado do
gabinete traseiro (360) para guiar as duas pecas de fransferéncia (310),
que s&o dispostas em ambos os {ados.
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Adicionalmente, o gabinete traseiro (360) inclui
guias de conexao (363) formadas de forma protuberante, perpendicular a
superficie do gabinete traseiro (360), para evitar que a interligacéo (330)
sofra uma separag¢do. As engrenagens (340 e 350) podem sustentar a
lateral esquerda da interligacéo (330) e as guias de conexdo (363) podem
sustentar a lateral direita da interligagao (330). Os lados superior € inferior
da interligacao (330) séo extremidades livres e, portanto, a interligacao
(330) pode ser deslocada para cima e para baixo.

Adicionalmente, o gabinete traseiro (360) fica
localizado em ambos o0s lados com as guias da pega de transferéncia
(364) moldadas de forma correspondente ao formato periférico da peca
de transferéncia (310). As guias da pega de transferéncia (364) s&o
posicionadas para se encontrarem com a pega de transferéncia (310)
quando as portas do orificio de descarga (290) estdo completamente
fechadas e s&o moldadas de forma correspondente ao formato periférico
da pecga de transferéncia (310), de tal forma que as guias da pega de
transferéncia (364) entram em contato de forma precisa com a pe¢a de
transferéncia (310) quando as portas do orificio de descarga (290) estao
completamente fechadas.

Em outras palavras, as guias da pe¢a de
transferéncia (364) operam para ajustar os limites de deslocamento para
a direita e para a esquerda das pecgas de transferéncia (310) e,
conseqiientemente, evita-se que as pecas de transferéncia (310) saiam
dos limites de deslocamento para a direita e para a esquerda.

Adicionalmente, o gabinete traseiro (360) inclui as
guias da cremalheira (366) formadas de forma protuberante, a partir da
superficie do mesmo, para guiar o movimento horizontal das pegas de
transferéncia (310) de forma mais precisa. Especificamente, as guias da
cremalheira (366) se ap6iam contra as cremalheiras (317) das pecas de
transferéncia (310), quando as cremalheiras (317) sdo acopladas com a
engrenagem acionada (340).
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Em outras palavras, as guias da cremalheira
(366) se apdiam contra os lados retos opostos aos lados dentados das
cremalheiras (317), de tal forma que as guias da cremaftheira (366)
podem impedir o desengate das cremalheiras (317) e da engrenagem
acionada (340), enquanto as cremalheiras (317) se movem para a direita
e para a esquerda. Conseqlientemente, as guias da cremalheira (366)
podem guiar o movimento horizontal das pegas de transferéncia (310) de
forma mais precisa, juntamente com as guias da ranhura (362) e as
protuberancias da guia (365).

Adicionalmente, o gabinete traseiro (360) inclui
um orificic para a montagem da engrenagem de acionamento (368) e um
orificio para a montagem da engrenagem acionada (367) em
predeterminadas por¢Ses, para a montagem da engrenagem de
acionamento (350) e da engrenagem acionada (340} em posigdes exatas.

A Figura 60 & uma vista traseira em perspectiva
de uma armagdo dianteira na qual um motor da porta de descarga &
acoplado, de acordo com a presente invengao.

Com referéncia a Figura 60, o motor da porta de
descarga (370) & instalado em um local correspondente ao orificio para a
montagem da engrenagem de acionamento (368). De preferéncia, o
motor da porta de descarga (370) & um motor de passo que pode mudar
as diregdes rotacionais de forma imediata e livre.

As etapas operacionais do dispositivo de
abertura/fechamento (300) serdo agora descritas,

Quando os orificios de descarga lateral (220)
precisam ser abertos ou fechados, de acordo com a operagéo da unidade
interna (1), o motor da porta de descarga (370) é acionado em uma
dire¢do ou em outra diregdo. A medida que o motor da porta de descarga
(370) € acionado, a engrenagem de acicnamento (350) gira para causar
um movimento translacional da interligagao (330) para cima e para baixo.

A interligacdo (330) pode ser deslocada para posigbes exatas, em
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direces exatas, sob as guias de uma guia vertical da conexdo (369) ¢ as
guias de conexao (363). A cremalheira acionada (333) formada em uma
porgdo da interligagdo (330) é acoplada com a primeira engrenagem
menor (342) da engrenagem acionada (340), de tal forma que o
movimento translacional da interliga¢éo (330) pode girar a engrenagem
acionada (340). A peca de transferéncia (310) & movida para a direita e
para a esquerda, devido a rotagao da engrenagem acionada (340).

De acordo com a presente invengdo, a segunda
engrenagem (343) da engrenagem acionada (340) & acoplada com a
cremalheira (317) da peca de transferéncia (310) para causar um
movimento translacional da peca de transferéncia (310) para a direita e
para a esquerda.

A ranhura da guia (316) e a nervura da guia (318),
de forma geral, podem ser utilizadas para guiar o movimento horizontal da
peca de transferéncia (310) e as guias da cremalheira {366) podem ser
utilizadas para guiar precisamente a cremalheira (317) da pega de
transferéncia (310). Uma vez que as guias da cremalheira (366) guiam a
cremalheira (317), o acoplamento dentado entre a cremalheira (317) e a
segunda engrenagem (343) pode ser precisamente guiado € mantido, e,
consegilentemente, pode ser evitado um movimento ocioso entre elas.

As Figuras 61 e 62 sdo vistas que mostram um
dispositivo de aberturaffechamento para a abertura e o fechamento dos
orificios de descarga, de acordo com a presente invengdo, sendo que a
Figura 61 mostra os orificios de descarga fechados, quando as pegas de
transferéncia estdo posicionadas na posicdo externa, e a Figura 62
mostra os orificios de descarga abertos, quando as pegas de
transferéncia estéo posicionadas na posicao interna.

Com referéncia s Figuras 61 e 62, o movimento
acima mencionado da peca de transferéncia (310) pode ser claramente
compreendido por meio dos desenhos. Especificamente, quando a

engrenagem acionada (340) é girada em um sentido horério, as
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cremalheiras (317) se movem externamente para fechar os orificios de
descarga lateral (220). Ficaré aparente que a interligacao (330) se move
para baixo e a engrenagem de acionamento (350) gira no sentido horario
para girar a engrenagem acionada (340) no sentido horério.
Adicionalmente, as guias da cremalheira (366), a ranhura da guia (316) e
a nervura da guia (318) séo utilizadas para guiar precisamente a peca de
transferéncia (310) no sentido horizontal, quando a pega de transferéncia
(310) & deslocada.

Entretanto, como mencionado acima, os bragos
com gancho (311) e as portas do orificio de descarga (290) sdo
conectados de tal maneira que, quando as portas do orificio de descarga
(290) sdo movidas externamente, a forca de restabelecimento da mola
(313) faz com que as portas do orificio de descarga (290) sejam giradas
para ambos os lados frontais inclinados, onde os orificios de descarga
(220) sao formados, de tal forma que as portas do orificio de descarga
(290) podem cobrir faciimente os orificios de descarga lateral (220).
Entretanto, as guias da cremalheira (315) s&o formadas nas pegas de
transferéncia (310) para impedir a interferéncia entre as cremalheiras
opostas (317).

Ainda com referéncia & Figura 62, quando as
pecas de transferéncia (310) s@o deslocadas internamente e cada
cremalheira (317) se sobrepde as pegas de transferéncia (310) opostas, a
cremalheira (317) de uma peca de transferéncia (310) é guiada para se
movimentar na direcdo da guia da cremalheira (315) da outra peca de
transferéncia (310), de tal forma que as pegas de transferéncia (310)
podem ser deslocadas individualmente e precisamente, sem que haja
interferéncias entre elas.

A Figura 63 é uma vista que mostra um
dispositivo de abertura/fechamento, de acordo com um outro modo de
execucéo da presente invencao.
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Com referéncia a Figura 63, um dispositivo de
abertura/fechamento (300) deste modo de execugéo tem quase a mesma
estrutura que a estrutura descrita no modo de execugdo anterior.
Conseglientemente, as descricdes para a mesma estrutura serdo
omitidas. O dispositivo de abertura/fechamento (300) inclui uma correia
(380), em vez da interligagdo (330), para transmitir a energia da
engrenagem de acionamento (350) para a engrenagem acionada (340).

Em outras palavras, a correia (380) que substitui
a interligacao (330) conecta a terceira engrenagem (352) da engrenagem
de acionamento (350) com a primeira engrenagem (342) da engrenagem
acionada (340), para a fransmissao de energia entre elas. A correia (380)
pode ser substituida por qualquer tipo de meio de fransmisséo de
energia, como, por exemplo, uma corrente, e esta substituicdo é incluida
neste modo de execugdo. Basicamente, os meios de transmisséo de
energia podem transmitir a energia regularmente, sem falhas.

A Figura 64 & uma vista que mosira um
dispositivo de abertura/fechamento, de acordo com um outro modo de
execucdo da presente invengao.

Com referéncia a Figura 64, um dispositivo de
abertura/fechamento (300) deste modo de execugdo tem quase a mesma
gstrutura que a estrutura descrita no modo de execucdo anterior.
Conseglientemente, serdo omitidas as descrigbes para a mesma
estrutura.

O dispositivo de aberturaffechamento (300) inclui
um rolamento (381), em vez da engrenagem de acionamento (350). O
rolamento (381) ndo possui uma circunferéncia dentada e a primeira
engrenagem (342) da engrenagem acionada (340) também & formada
com uma circunferéncia dentada. Uma correia (382) é disposta ao redor
das circunferéncias do rolamento (381) e da primeira engrenagem (342),
para conectar o rolamento (381) com a primeira engrenagem (342). Com
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esta estrutura, o dispositivo de abertura/fechamento (300) pode ser
operado da mesma maneira.

A Figura 65 é uma vista que ilustra uma operagdo
de um dispositivo de abertura/fechamento, de acordo com a presente
invencgéo.

Com referéncia & Figura 65, quando as pegas de
transferéncia (310) estdo sendo deslocadas para fora, as portas do
orificio de descarga (290) estdo se movendo externamente, enquanto
giram na direco dos orificios de descarga lateral (220) inclinados, para
fechar os orificios de descarga (220) inclinados. O movimento rotatério
das portas do orificio de descarga (290) é causado pelas molas (313),
conforme ilustragdo na Figura 53 e sua respectiva descrigao. Quando os
orificios de descarga lateral (220) estdo abertos, as portas do orificio de
descarga (290) se movem intemamente ao longo dos lados inclinados da
armacédo dianteira (200), enquanto mantém suas formas planas, de tal
forma que as portas do orificio de descarga (290) podem manter suas
formas planas quando as pegas de fransferéncia (310} sdo movidas
completamente para as posigdes internas.

A Figura 86 é uma vista traseira em perspectiva
de um painel dianteiro, de acordo com a presente invengao.

Com referéncia a Figura 66, o painel dianteiro
(100) fica localizado na parte frontal da unidade interna (1) e pode ser
pintado com varias cores ou decorado com retratos ou fotografias.

Especificamente, o painel dianteiro (100) inclui: a
janela (111) formada em uma posigéo predeterminada, com um material
transparente, para permitir que um retrato ¢ a tela do monitor (referéncia
240, na Figura 67) possam ser vistos através da mesma; ganchos
superiores (113) formados de forma protuberante, nas porgées superiores
traseiras, para acoplar com a armacdo dianteira (200), e; ganchos
inferiores (112) formados de forma protuberante, nas porgdes inferiores

traseiras. O painel dianteiro (100) pode ser pendurado na armagdo
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dianteira (200) e firmemente fixado a mesma por meio dos ganchos
superiores (113) e dos ganchos inferiores (112).

' O painel dianteiro (100) pode ser feito de um
material pldstico para reduzir o custo e tornar a processo de fabricagao
mais conveniente. Entretanto, uma vez que o painel dianteiro (100) feito
de um material plastico apresenta problemas de resisténcia, como, por
exemplo, de deformagéo e ruptura, pelo menos um membro de reforgo
(120) pode ser anexado em um sentido vertical do painel dianteiro {(100)
para solucionar este problema. No desenho, sidc mostrados dois
membros de reforgo (120). O membro de reforgo (120) pode ser feito de
um metal de alta resisténcia.

Uma estrutura do membro de reforgo (120) e a
estrutura correspondente do paine! dianteiro (100) serdo agora descritas
detalhadamente. O membro de reforgo (120) tem uma seg&o na forma de
chapéu. Em outras palavras, o membro de refor¢o (120) tem uma ranhura
ao longo de seu eixo vertical, @ suas ambas extremidades laterais sdo
encurvadas e estendidas para as direcoes externas laterais, O membro
de reforgo (120) inclui orificios (121), através dos quais os membros de
acoplamento devem ser introduzidos, para o acoplamento do membro de
reforco (120) com o painel dianteiro (100). O painel dianteiro (100) inclui;
protuberancias (131) que correspondem aos crificios (121); uma nervura
formada no sentido vertical para conectar as protuberancias (131) e
protegé-las, e; uma pluralidade de nervuras-guia {130} para sustentar a
extremidade lateral do membro de reforgo (120). O painel dianteiro (100)
pode incluir uma ranhura em uma porgac traseira, na qual o membro de
reforgo (120) deve ser assentado para receber 0 membro de reforgo (120)
na posicdo correta. Neste caso, as nervuras-guia (130) podem ser
formadas na dita ranhura.

As etapas de instalacdo do membro de reforgo
(120) serao agora descritas detalhadamente. Por meio do assentamento

do membro de reforgo (120} na posigéo correta do painel dianteiro (100),
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por meio do usa das nervuras-guia (130). De acordo com a presente
invengao, os orificios (121) e as protuberancias (131) correspondentes
ficardo alinhados se as nervuras-guia (130) guiarem precisamente o
membro de reforgo (120). Por meio da introdugdo dos membros de
acoplamento através dos orificios (121) e das protuberancias (131) que
sé0 alinhadas, completa-se, assim, o acoplamento do membro de reforgo
(120) e o painel dianteiro (100).

Na Figura 66, & mostrado o membro de reforgo
(120) acoplado no lado esquerdo do painel dianteiro (100), mas para o
lado direito.

A Figura 67 & uma vista frontal em perspectiva de
uma armagao dianteira, de acordo com a presente invengao.

Com referéncia a Figura 67, a armagéo dianteira
(200) inclui: as portas de descarga lateral (220) em ambos os lados
inclinados; suportes superiores do painel (231) em uma porgcédo superior,
nos quais os ganchos superiores (113) do painel frontal (100) s&o
acoplados, e suportes inferiores do painel (232) em uma porgao inferior,
nos quais os ganchos inferiores (112) do paine! frontal (100) sé&o
acoplados. O painel frontal (100) pode ser fixado a armagéo dianteira
(200) devido aos suportes superiores do painel (231) e aos suportes
inferiores do painel (232), sem a necessidade de haver outros membros
de acoplamento, como, por exemplo, parafusos, de tal forma que o
usuario pode remover facilmente o painel frontal (100) para inspecionar o
interior da unidade interna (1) e executar um trabalho necessério. Os
membros de acoplamento podem ser empregados para fixar firmemente
o painel dianteiro (100) & armagae dianteira (200).

Adicionalmente, a armagéo dianteira (200) inclui:
uma pega para a recepgao do motor (233) na parte frontal, €; um monitor
(240), no qual um dispositivo de exibicdo visual, como, por exemplo, 0
monitor de cristal liquido, deve ficar localizado, para indicar o estado

operacional da unidade interna (1).
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Adicionalmente, a armagdo dianteira (200) inclui
uma abertura (234) em uma porg&o inferior predeterminada, para facilitar
0 acesso as pegas armazenadas no espago para 0 armazenamento de
pecas (421). Quando o usuario faz algum reparo na unidade interna (1), o
usudrio pode facilimente consertar ou substituir as pe¢as com problema,
por meio do uso das pegas que estdo armazenadas dentro do espago
para 0 armazehamento de pecas (421), através da abertura (234), depois
de apenas ter removido o painel frontal (100), em vez de desmontar toda
a unidade interna (1).

A Figura 68 é uma vista fraseira em perspectiva
de uma armagéo dianteira, de acordo com a presente invencdo, e a
Figura 69 & uma vista ampliada parcial do "C" descrito na Figura 68.

Com referéncia as Figuras 68 e 69, a armagéo
diantsira (200) inclui uma peca para a fixagdo do motor (235) para
receber 0 motor da porta de descarga (370) e, conseqilentemente, o
motor da porta de descarga (370) pode ser montado em uma posicéo
correta. Adicionalmente, a armacéo dianteira (200) inclui o orificio de
descarga inferior (210) no fundo, conforme descrigao acima.

Adicionalmente, a armagdo dianteira (200) inclui
as pegas de vedagdo de ar (236) na parte traseira, com formatos
correspondentes a guia de ar superior (410) e a guia de ar inferior (420),
para evitar o vazamento de ar nos pontos de contato com as guias de ar
superior e inferior (410 e 420). E evidente que as pecas de vedagao de ar
(236) possuem um formato correspondente as guias de ar superior e
inferior (410 e 420) para reduzir a perda de ar refrigerado.

Adicionalmente, a armacdo dianteira (200) inclui
uma pluralidade de ganchos da guia de ar (242) e ganchos da tampa
traseira (241) nas porgbes superficiais da lateral interna para obter um
acoplamento exato da guia de ar (400) & a tampa traseira (600). Os
ganchos da guia de ar (242) e 0s ganchos da tampa traseira (241) séo

acoplados, respectivamente, com as pegas correspondentes de
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acoplamento formadas nas bordas frontais da guia de ar (400) e da
tampa traseira (600).

Adicionalmente, a armagéo dianteira (200) inclui
as pecas de vedacao lateral (244) fixadas nas laterais internas, por meio
do uso de um método de aderéncia, para evitar que o ar descarregado
entre novamente através dos orificios de descarga lateral (220) e passe
outra vez na guia de ar (400).

Adicionalmente, a armagéo dianteira (200) inclui
suportes da tela de seguranga (243), para sustentar um lado da tela de
seguranca (440), de tal forma que a tela de seguranga (440) ndo pode ser
removida por uma for¢a aplicada pelo usuario.

Entretanto, a ammagdo dianteira (200} fica
localizada em uma porcao central de uma superficie interna com uma
peca para a recepcdo do motor (233) para receber um motor do
ventilador (280) que aciona o circulador de ar (800). O motor do ventilador
(280) e sustentado enquanto sua vibragdo é amortecida.

A estrutura de sustentagéo do motor do ventilador
(280) sera agora descrita.

Uma porcdo de recepcéo (237) & formada em
uma por¢éo cavada central da peca para a recepcao do motor (233), para
receber um membro a prova de vibragao, de tal forma que a propagagéo
da vibragio do motor do ventilador (280) para a armagéo dianteira (200)
pode ser amortecida, devido a presenga do membro a prova de vibragdo,
disposto entre o motor do ventilador (280) e a armagao dianteira (200). O
membro a prova de vibrag8o pode ser feito de esponja, de um material
elastico ou de algo do género.

Adicionalmente, um engate do motor (com
referéncia & Figura 71) é fornecido separadamente para fixar 0 motor do
ventilador (280) & armagdo dianteira (200). O motor do ventilador (280) é
colocado dentro do engate do motor e o engate do motor € acoplado a
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armacdo dianteira (200) e, assim, completa-se o engate do motor do
ventilador (280).

Especificamente, a armagao dianteira (200) inclui:
uma pega para a sustentagdo do engate de motor (238), para guiar o
engate do motor e indicar a localizagdo na qual o engate do motor serd
fixado, e; uma peca para a fixagdo do engate de motor (239), para fixar o
engate do motor a armagao dianteira (200).

A Figura 70 é uma vista traseira em perspectiva
de uma armacao dianteira, na qual um motor & montado, de acordo com
a presente inven¢ao.

Com referéncia a Figura 70, depois que o engate
do motor (270), que acomoda o motor do ventilador (280), & suspenso na
peca, para a sustentagdo do engate de motor (238), os membros de
acoplamento sdo introduzidos na peca para a fixagdo do engate de motor
(239), de tal forma que o engate do motor (270) pode ser firmemente
fixado a armag&o dianteira (200). Um membro a prova de vibragéo (271)
é preenchido em um espacgo formado entre o engate do motor (270) e
uma parte frontal do moter do ventlador (280), para amortecer
eficientemente uma vibragdo que se propaga desde a parte frontal do
motor do ventilador (280) até o engate do motor (270), Em outras
palavras, a vibragdo que propaga do motor do ventilador (280) para a
armacao dianteira (200) é amortecida pelo membro a prova de vibragao
disposto na porgéo de recepgéo (237) e a vibragdo que propaga do motor
do ventilador (280) para o engate do motor (270) &€ amortecida pelo
membro a prova de vibragao (271), de tal forma que se pode evitar a
propagagao da vibragéo gerada pelo motor do ventitador (280) e, desse
modo, reduz-se eficientemente a vibragao e a geragao de ruidos durante
a operagao do motor do ventilador (280).

A Figura 71 € uma vista em perspectiva de um
engate de motor, de acordo com a presente invengéo.
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Com referéncia a Figura 71, o engate do motor
(270) inclui: uma pega para a recepgdo do membro a prova de vibragdo
{272), na qual o membro & prova de vibragdo (271) é introduzido; pecas
de sustentagdo (273) recebidas nas pegas para a recepgédo do engate do
motor (235), para guiar a posi¢ao da montagem do engate do motor (270)
e dos orificios de fixagao (274) formados nas pegas de sustentagéo (273)
da armagéo dianteira (200), para o alinhamento com as pegas para a
fixagao do engate do motor {239) da armacao dianteira (200).

As pecas para a recepgdo do engate do motor
(238) da armacéo dianteira (200) sdo utilizadas para guiar 0 engate do
motor (270) na armagéao dianteira (200) e os membros de acoplamento
predeterminados sao introduzidos nos orfficios de fixagdo (274) e nas
pecas para a fixagao do engate do motor (239), de tal forma que o engate
do motor (270) possa ser fixado & armacao dianteira (200).

Modos de Execucéo da Invencao:

Uma unidade interna de um ar condicionado da
presente invencéo foi aqui descrita e ilustrada em referéncia aos modos
de execucdo preferidos. No entanto, ficara evidente acs elementos
versados na técnica que varias modificagdes e variagdes podem ser feitas
aos mesmos, sem que se desvie do cardter € do escopo da presente
invencdo. Portanto, pretende-se que a presente inveng¢dc englobe as
modificagbes e as variagbes desta invencdo, que estejam dentro do
escopo das reivindicagdes anexadas e seus equivalentes.

Agora, serdo apresentados alguns modos de
execugdo, que poderdo ser mudados, sem que se desvie do carater e do
escopo da presente invengao.

Se acaso um painel dianteiro e uma armagao
dianteira forem acoplados por meio do uso de uma dobradica em um lado
e por meio de um gancho no outro lado, em vez de enganchar o painel
dianteiro na armagao dianteira, ¢ trabalho de reparo ou algo do género

poderé ser realizado de forma mais conveniente.



10

15

20

25

30

65/66

Adicionalmente, se acaso um painel dianteiro
cobrir uma predeterminada porgdo e ndo a porgdo inteira de uma
armagéo dianteira, a armagéo dianteira podera ser formada com um
orificio de descarga em uma porgao central €, portanto, podera formecer o
ar refrigerado mais rapidamente.

Adicionalmente, a grelha incluida em um orificio
de succéo de uma tampa traseira nao fica limitada ao formato mostrado
nos desenhos em anexo. A grelha pode ser formada em qualquer
formato, desde que possa sugar o ar uniformemente e ser utilizada com
seguranga pelo usuario.

Além disso, apesar de as protuberancias de
sustentagdo da tampa traseira serem formadas nos quatro cantos da
tampa traseira, para sustentar e distribuir adequadamente a carga de
uma unidade interna, a localizagéo e o formato das protuberancias de
sustentacao podem ser mudados, de acordo com a condigéo operacional,
formato ou tamanho da unidade interna.

Adicionalmente, um engate de motor, que
acomoda um motor do ventilador, inclui duas faces finais com um
relacionamento simétrico e formado com um formato arqueado,
encurvado duas vezes, respectivamente. O formato arqueado do engate
do motor pode ser mudado de acordo com o formato do motor do
ventilador.

Entretanto, uma unidade interna da presente
invencéo pode ser convenientemente utilizada para um ar condicionado
que tenha uma unidade externa e duas unidades internas.
Especificamente, uma das unidades internas é montada em uma parede
¢ a outra unidade interna & colocada no piso, aumentando, assim, a
conveniéncia do usuario.

Adicionalmente, uma imagem de um personagem
pode ser exibida em um monitor de uma unidade interna, de acordo com
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0 estado operacional da unidade interna, aumentando, assim, a
conveniéncia e o interesse do usuario.

Adicionalmente, um trocador de calor de uma
unidade interna € encurvado na por¢éo central para a eficiéncia da troca
de calor. Entretanto, o trocador de calor pode ser encurvade em duas ou
mais por¢des sem limitagdo, de tal forma que mais calor podera ser
trocado no trocador de calor.

Aplicabilidade Industrial:

A unidade interna de um ar condicionado da
presente invengao possui uma estrutura eficiente e integrada, de tal forma
que a eficiéncia da energia e a conveniéncia do usuario podem ser
aumentadas. A unidade interna de estrutura integrada também possui
uma estrutura simples e forte, de tal forma que a vida Gtil da unidade
interna pode ser aumentada.

Adicionalmente, o fluxo de ar da unidade interna é
melhorado por meio do uso de um metodo de sucgao traseira/descarga
traseira, de tal forma qgue a unidade interna pode ser instalada em uma
posicdo desejada, sem limitagdes, aumentando, portanto, a conveniéncia
do usuario.

Além disso, a unidade interna tem uma
capacidade de vazéo de ar maior, em comparag¢do a unidade interna do
mesmo tamanho da técnica anterior, de tal forma que se pode aumentar

a eficiéncia da unidade interna da presente invengo.
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REIVINDICACOES
1. UNIDADE INTERNA DE UM AR CONDICIONADO,

caracterizada pelo fato de compreender:
- uma armagao dianteira (200) para proteger uma

lateral dianteira da unidade interna {1); um trocador de calor (810) para
executar a troca de calor;

- uma guia de ar (400) para guiar o fluxo de ar do
interior da unidade interna (1);

- superficies inclinadas, cujas ambas superficies
laterais efou superficies superior e inferior sdo inclinadas a um predeterminado
angulo;

- pelo menos um orificio de sucgao (610) ou (620)
formado em pelo menos uma das superficies inclinadas e pelo menos uma
posicdc de uma porgao intermediaria;

- uma tampa traseira {(600), que inclui um orificio para
insercao do filtro (630) formado em uma porgdo inferior da mesma, e;

- um filtro (630) introduzido no orificio para inser¢ao do
filtro (630);

- uma guia do filtro (730) acoplado encima e embaixo
das por¢des laterais internas da tampa traseira {(600).

2. UNIDADE INTERNA, de acordo com a reivindicagao
1, caracterizada pelo fato de também compreender uma grelha de sucgio para

proteger o orificio de sucgdo (610) ou (620).
3. UNIDADE INTERNA, de acordo com a reivindicacao
1, caracterizada pelo fato de também compreender uma pega para

acoplamento da armagao dianteira (220) formada em uma borda dianteira da
tampa traseira (600) e acoplada com a armacao dianteira (200).

4. UNIDADE INTERNA, de acordo com a reivindicacao
1, caracterizada pefo fato de a tampa traseira compreender uma pega para a

sustentacéo do trocador de calor (810) formada em uma superficie interna da
tampa traseira (600), de tal forma gue a posicao de instalagdo da guia do filtro
(730) seja guiada.

5. UNIDADE INTERNA, de acordo com a reivindicagao

1, caracterizada pelo fato de a tampa traseira (600) compreender uma peca
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para a sustentagao do trocador de calor (810) formada em uma superficie
inferior da tampa traseira (600), para suportar o trocador de calor (810) desde
uma direcao traseira.

6. UNIDADE INTERNA, de acordo com a reivindicagao
1, caracterizada pelo fato de a tampa traseira (610) compreender uma primeira

peca para a sustentacdo do trocador de calor (810) formada de forma
protuberante, em uma diregao interna da tampa traseira (600), desde ambas
posicdes dos orificios para insergao do filtro, para suportar o trocador de calor
(810).

7. UNIDADE INTERNA, de acordo com a reivindicacao
1, caracterizada pelo fato de tambeém compreender:

- uma bandeja coletora (820) formada em uma por¢io
inferior do trocador de calor (810}, para coletar a 4gua condensada, e;

- uma guia da bandeja coletora formada em uma
porgédo inferior da tampa traseira (600), de tal forma que a porg¢ao inferior da
bandeja coletora (820) fique fixa.

8. UNIDADE INTERNA, de acordo com a reivindicagao

1, caracterizada pefo fato de tambem compreender:

- uma tampa de tubo {830) formada em uma porgdo
inferior da tampa traseira (600), para proteger um tubo conectado a um
trocador de calor (810), e;

- uma pega para fixagao da tampa do tubo formada
pelo menos em uma porgéo inferior da tampa traseira (600}, de tal forma que a
tampa do tubo (830) fique fixada a tampa traseira (600).

9. UNIDADE INTERNA, de acordo com a reivindicagao
1, caracterizada pelo fato de também compreender uma guia de fluxo (710),

que se estende desde uma porgdo inferior do orificio para insercdo do filtro
(720) até uma porgdo interna da tampa traseira (600).
10. UNIDADE INTERNA, de acordo c¢om a

reivindicagao 1, caracferizada pelo fato de também compreender:

- uma nervura para fixacao do filtro (730) formada de
forma protuberante em uma extremidade inferior do filtro, de tal forma que o
filtro {730) fique fixado a tampa traseira (600}, e;
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- uma ranhura para fixagao do filtro (712) disposta em
uma porgao inferior do orificio para insergao do filtro, de tal forma que a nervura
para fixacdo do filtro seja introduzida.

11. UNIDADE |INTERNA, de acordo com a
reivindicag@o 1, caracterizada pelo fato de o filtro {730) compreender um cabo

do filtro (721} prolongado, com uma porgéo escalonada em uma extremidade
inferior do filtro, de tal forma que o usuario possa segurar o filtro (730).
12. UNIDADE |INTERNA, de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato de também compreender uma

superficie {711) para o assentamento do filtro, formada em uma superficie
inferior do orificio para inser¢ao do filtro (730}, para guiar o assentamento do
filtro quando o filtro (730) for colocado.

13. UNIDADE INTERNA, de acordoc com a
reivindicacao 1, caracterizada pelo fato de também compreender um coletor de

poeira (735) formado em uma superficie interna da tampa traseira (600),
quando o orificio de sucgdo {610) ou (620) for formado, para filtrar a poeira fina
contida no ar sugado.

14. UNIDADE INTERNA, de acordo com a
reivindicagéo 1, caracterizada pelo fato de a guia do filtro {714) possuir uma

por¢cdo encurvada formada em pelo menos uma por¢do do mesmo, de maneira
a ser guiada quando o filtro (730) for introduzido.
15. UNIDADE INTERNA, de acorde com a

reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de também compreender:

- um coletor de poeira {(735) formado em uma porgao
adjacente ao orificio de sucgao (610) ou (620), em uma superficie interna da
tampa traseira (600), e;

- uma peca para o assentamento do coletor de poeira
(735) disposta em uma posicao predeterminada da guia do filtro (714), de tal
forrma que a guia do filtro {714) seja guiada.

16. UNIDADE INTERNA, de acordo com a
reivindicacao 1, caracterizada pelo fato de tambéem compreender uma nervura
para evitar balango, que se estende desde uma ou mais colunas até uma
porgéo interna da bandeja coletora, para evitar que o trocador de calor (810)

balance.
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17. UNIDADE |INTERNA, de acordo com &

reivindicaclo 1, caracterizada pelo fato de também compreender uma guia da

bandeja coletora (820}, que se estende desde uma extremidade inferior da
bandeja coletora (820) e e conectada a guia de ar e/ou a tampa traseira (600).
18. UNIDADE INTERNA, de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizada pelo fato de a porgéo inclinada possuir um

orificio de succgao de ar (610) ou (620) formado em pelo menos uma porgac da
mesma, para sugar o ar externo.

19. UNIDADE INTERNA, de acordo com a
reivindicacao 1, caraclerizada pelo fato de tambem compreender um orificio de
sucgao (610) ou (620) de ar formado em uma porgao central da tampa traseira
(600).

20. UNIDADE INTERNA, de acordo com a
reivindicacao 1, caracterizada pelo fato de o trocador de calor {810) ter uma

lateral traseira sustentada pela tampa traseira (600), uma lateral inferior
sustentada pela bandeja coletora (820) € uma lateral dianteira sustentada pela
guia de ar.
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RESUMO
“UNIDADE INTERNA DE UM AR
CONDICIONADQ", por tratar-se a presente invengdo de uma unidade
interna de um ar condicionado que possui uma estrutura de fluxo de ar
melhorada, que oferece um rapido condicionamento do ar de um
ambiente interno, além de maior conveniéncia ao usuario e maior

eficiéncia ao ar condicionado.
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