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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb brykietowania miatu albo pylu
paliwa stalego oraz urzadzenie do wyko-
nywania tego sposobu.

Obecne sposoby brykietowania paliwa
polegaja na dodawaniu do paliwa, prze-
znaczonego do brykietowania, spoiwa (na-
ogot smoly) w okreslonych ilosciach, oraz
na stlaczaniu mieszaniny w formach (pra-
sach brykietowych albo np. kulowych),
spiekaniu tych surowych brykietéw w pie-
cach rozmaitych typow, w celu utwardze-
nia brykietéw oraz usunigcia z nich czesci
dodanego spoiwa, a jesli to mozliwe i od-
zyskania go.

Gléwnemi niedogodnosciami tych spo-
sobow sa:

powolne i niecalkowite spiekanie bry-
kietéw, spowodowane zaréwno ich objgto-
§cia i gestoscia, jak réwniez zlem prze-
wodnictwem cieplnem ich masy. Z tego
wzgledu musiano stosowaé piece o zmacz-
nych rozmiarach, aby otrzymywaé dosta-
teczna produkcie.

Podczas tadowania piecéw oraz pod-
czas spiekania brykietow tworzy si¢ znacz-
na ilo§é odpadkéw, wskutek rozdrabiania
sie i zgniatania brykietéw.

Utwardzanie brykietéw przez ich spie-
kanie nalezy objasnia¢ sobie przewaznie



powstawaniem, wshutek rozszczepiania i
destylacji, smoty, aktywnych powierzchni
czasteczkowych (z weglem aktywaym
wlacznie), stanowigcych gléwme  czynniki
przyczepnosci. Aby aktywne czasteczki
mogly przywieraé do siebie maksymalne-
mi powierzchniami aktywnemi, nie powin-
ny one posiadaé ruchéw, a nie ma to miej-
sca w materjale uprzednio stloczornym.
Stad wlasnie pochodzi metoda brykieto-
wania wedlug wynalazku, ktéra, w celu la-
twiejszego zrozumienia, episano ponizej w
zwigzku z rysunkaﬁii, na ktérych fig. 1
przedstawia krzywd sozszczepiania, fig.
2 — piec do destylacji w niskiej tempera-
turze, fig. 3 — urzadzenie do stlaczania
brykietéw, fig. 4 — odmiane takiego urza-
dzenia. ‘ '

Jezeli paliwo stale w postaci mialu al-
bo pylu zawiera weglowodory bad% te z
natury, badz tez wskutek dodania weglo-
wodoréw, zdolnych do wytwarzania przez
ich rozszczepianie dostatecznej ilosci cza-
steczek o aktywnych powierzchniach, to
pod dzialaniem ciénienia, polaczonem z od-
powiedniem mieszaniem materjalu, umozli-
wiajacem uwolnionym czasteczkom cigz-
kim zajecie najodpowiedniejszego poloze-
nia, osigga si¢ przyczepno$é znacznie wiek-
sza od tej, jaka moznaby otrzymaé zapo-
mocg proces6w znanych.

Sposéb  wedlug wynalazku polega na
przeprowadzaniu destylacji lub pétdesty-
lacji w niskiej temperaturze cienkich
warstw mialu albo pylu wegli ttustych al-
bo wegli chudych, do ktérych w razie po-
trzeby dodaje si¢ odpowiednie ilosci we-
glowodoréw, okreslonych powyzej. Destyla-
cje te prowadzi sie ze zmienna szybkoscia
ogrzewania w zmiennych temperaturach
(380 — 450°C), zaleznych od rodzaju pali-
wa. '

Preces destylacji prowadzi si¢ w taki
sposob, aby powstawaly weglowodory o
‘nietrwalych czasteczkach, ktéreby byly
zdolne w nastepnym okreste procesw roz-

-przecigzenia, ni2 w przypadkuy,

szczepiania i kondensacji czasteczkowej do
wytwarzania weglowodoréw bardziej skon-

‘densowanych, ciezkich, ktérych aktywne

powierzchaie: czasteczkowe bylyby czynni-
kami przyczepnosci calej masy.

Pewna czes¢ weglowodoréw zostaje
przeprowadzona w stan nietrwalosci cza-
steczkowej, to jest w stan, ktéry da si¢ po-
réwnaé ze stanem belki, poddanej od-
ksztalceniu trwalemu; wiadomo, ze taka
belka. lamie si¢ latwiej pod dzialaniem
gdy nie
zostala uprzednio trwale odksztalcona.

Tak samo c¢zgsteczki weglowodorow w
stanie nietrwalosci ezasteczkowej sg bar-
dzo bliskie warunkéw wlasciwego im roz-
szczepienia, a doswiadczenie wykazuje, ze
czasteczki te rozszczepiaja si¢ z- duig la-
twoscia pod dzialaniem np. nawet bardzo
umiarkowanego ci$nienia.

Badajac krzywa rozszczepiania (fig. 1),
widzi sig, ze podczas gdy w temperaturze
100°C potrzeba 2000 kg cisnienia, aby o-
siggnaé rozszczepienie czasteczek weglo-
wodoréw, to w temperaturze 450°C wystar-
czy tylko 15 kg ci$nienia, przyczem liczby
te podano jedynie w celu lepszego wyja-
énienia mysli zasadniczej.

Po doprowadzeniu w ten sposéb w pie-
cu niskotemperaturowym materjalu do sta-
nu nietrwalosci czasteczkowej, poddaje si¢
go nastepnie w aparacie speejalnym, emé-
wiénym ponizZej, mieszaniu & stlaczaniu, nma-
jacemu na celu uwelnienie gazéw zekludo-
wanych w destylowanej masie, stopniowe
stloczenie i osiagniecie ostatecznego roz-
szczepienia czasteczek weglowodoréw oraz
zapewnienie jak najwiekszej swobody roz-
mieszezania si¢ czasteczek o powierzch-
miach aktywnych, pochodzadych z rozszcze-
pienia weglowodoréw.

W przypadku, gdy paliwo, przeznaczo-
ne do brykietowania jest z natury catkowi-

‘cie lub czesciowo pozbawiene sktadnikéw,

dajacych po destylacji weglowodery, ktére
wykazuja nietrwalo$é czasteczkowa, de-




stateczan do spowodowania ich regszeré-
piemia w waruskach ebrdbki, 40 prred de-
stylacja wprowadza sie do tego paliwa od-
powiednie dodatki, dostarczajace masie do-
stateczne ilosci weglowodoréw, opisanych
powyzej.

Zalety opisanego sposobu 84 nastepujace:

unika sie zupelnie zabiegu spiekania bry-
kietéw wraz ze werystkiemi jege niede-
godnoéciami; wymiary piecéw destylacyi-
nych moga byé¢ znaczmnie zmniejszone w sto-
sunku do wymiaréw zwyklych piecéw, sto-
sowanych obecnie, a précz tego bieg tych
piecow jest oiagly; ilosé .odpadkéw zredu-
kowama zostaje de minimum, dzigki temu,
ze brykietowanie uskutecznia si¢ w ostat-
mm zabtegu; przyczepnosé tworzywa bry-
kietéw mozna regulowaé w pewnym stop-
niu, powedujac rozszczepienie czasteczek
weglowodoréw mniej lub bardziej catkowi-
te.

Obrébka paliwa, oparta na destylacji w
niskich temperaturach i w cienkich war-
stwach, wykazuje nastepujgce zalety: za-
pewnia w minimalnym czasie wytwarzanie
i mogliwie rownomierne rozprowadzenie
cgasteczek o nietrwalosci czasteczkowej;
odgyskiwanie destylatow o maksymalne;j
wartoéci handlowej albo adpowiednich de
ponownego uzytku w procesie.

Pierwszy zahieg procesu mozna usku-
teczniaé w piecach do cigglej destylacyi ni-
skotemperaturowej -z szybkiem ogrzewa-
niem, w ktérych miat albo pyl, przeznagzo-
ay do obrébki (ewentualnie z dodatkiem
weglowodaréw), jest rozmieszczony i de-
styluje sie w cienkich warstwach.

Odpowiedni typ pieca przedstawiano
tytulem przykladuma fig. 2, na ktérej liters
¢ oznaczono wpust do mialu weglowego,
npreednio wysusgonego, litera h — zasi-
iace, slszacy do rozprowadzania wegla na
przenosniku i z siatki metalowej, zaopa-
trzonym w -rgarniacze w celu przesuwania,
poruszania i wyréwnywenia wegla w cien-
ka warstwe na podkladzie metalowym j,

ofrzewatymi, - np. zapewmoca palnika gazo-
wego k. Wyiworzony potkoks usuwa sig
przez sypien wypustowy 1.

W tym okresie crzasteczki weglowodo-
réow zostajg deprowadzone de stanu nie-
trwalesci ceasteczkowej.

Drugi zabieg procesu wykonywa sie w
urzadzeniu, uwidocznionem schematycznie
na fig. 3, przy wyzyskaniu dziatania sruby
slimakowej b, ktéra, obracajac sig w stoi-
kowym kadlubie a, powoduje mieszanie si¢
skladnikéw, umwozliwia ujscie zokludowa-
nych gazéw i zapewnia deskonala stycz-
no$¢ czasteczek, pozwalajac czasteczkom
zajaé najwygodniejsze polozenie.

Sruba b stanowi zakoficzenie watu c,
osadzonego w lozyskach d,, d, i napedza-
nego zapomeocy przekladni, zmniejszajacej
przenoszona szybkoéé. Kadlub stogkowy
posiada @d strony wickszej podstawy bocz-
ny otwdr zasilczy e, bezposrednio i szczel-
nie polaczeny z sypniem wyladowceym 7
pieca destylacyjnego.

Sruba b miesza dokladnie matzr;al
przerabiany z czastkami weglowedordw. Z
drugiej strony $ruba ta przesuwa materjal
w kadlubie @ i prowadzi de komory korico-
wej f o stozkowatosci znacznie wyraznieij-
szej. W komorge f, wskutek nagltego wazro-
stu ciénienia, nastepuje rozszczepianie wg-
glowodoréw, a gazy wuchodza swobodnie
przez otwér f, tej kamory. :

Nalezy zaznaczyé, ie w temperaturze
stosunkowo wysokiej stabe sciskanie (po-
wodowane stezkowatoscia komory ), sto-
sowane w ciagu stosunkowo krétkiego .cza-
su (uwarunkowanego dlugoscia komory fii
szybkoscia obrotu $ruby b), wystarcza do
spowodowania rozszczepienia si¢  czaste-
cgek pod koniecznym warunkiem wuprzed-
niego doprowadzenia ich do stanu nietrwa-
loéci. Nalezy jeszcze zaznaczyé, 3e w kori-
cowym swym odcinku krzywa rozszczepia-
nia jest dos¢ plaska, tak iz przy dosé.duzej
régnicy temperatury r6znica qisnien, jaka
nalezy zastosowag, w celu osiggniecia roz-



szczepienia, jest bardzo mata. Wskutek te-
go nawet, -jesli materjal nie zostal dopro-
wadzony w miejscu e do temperatury zu-
pelnie stalej (co nigdy nie jest osiagalne),
potrzebne uzupetnienie ci$nienia, w celu o-
siagnigcia rozszczepienia, bedzie bardzo
male, przyczem uzupelnienie cisnienia u-
skutecznia samoczynnie §ruba b, ktéra sie
stale obraca i wtlacza materjal do komory
f; wskutek tego nastepuje pewnego rodza-
ju odzyskiwanie ci$nienia, dzieki reguluja-
cemu dzialaniu sruby b, dostarczajacej ci-
$nienia uzupelniajacego, niezbednego wsku-
tek wahar temperatury, jakim moze podle-
gaé wegiel w komorze £.

Szybkosé obrotéw sruby b, rozmiary i
stozkowato§é komory zmienia si¢ zaleznie
od rodzaju obrabianego paliwa.

W ten sposéb rozszczepianie nastgpu-
je w malych masach materjatu, przyczem
stosuje sie wymienny kadlub m komory
f, aby nie zatrzymywaé biegu aparatu w
ciaggu czasu, potrzebnego do: stygniecia ma-
terjatu i gazéw, zawartych w komorze.

W tym celu mozna stosowaé caly sze-
reg  kadlubéw komorowych m,, m,, m,
it. d., umieszczomych na obwodzie tarczy o-
brotowej o, ktéra jest poruszana skokami
zapomocy $limaka f za kazdym razem
wtedy, gdy jedna z komér zostanie napet-
niona. Podczas tego obrotu komory stozko-
we f sa zamkniete (od strony ich wiekszej
podstawy) nieruchoma tarcza p, umieszczo-
na w mozliwie malej odleglosci od wiek-
szej podstawy komoér, co pozwala na unik-
niecie wzdymama sie i odksztalcania bry-
kietow pod dziataniem gazéw, impregnuija-
cych je i pochodzacych z rozszczepiania,
to jest gazow, ktérych cisnienie, uwarunko-
wane wysoka temperatura materjatu, mo-
gtoby zniszczyé zwartosé produktu. '

~ Ostudzenie materjalu i zokludowanych
gazéw powinno byé dostateczne jeszcze
przed opréznianiem form, co jest uwarun-
kowane dlugoscm, drogi, jaka przebywa ko-
mora przed zajeciem polozenia n, w kto-

rem uskutecznia si¢ opréinianie turm za-
pomoca odpowiedniego urzadzenia samo-
czynnego (np. wypychacza elektromagne-
tycznego q).

- 0d dtugosci tej drogi - zalezy réwniez
liczba komér m,, m,, ms...... n, jaka nalezy
umie$ci¢ na ruchomej tarczy o.

Nieruchoma tarcza p posiada dwa otwo-
ry: jeden z nich p, — naprzeciwko poloze-
nia zaladowczego komér, drugi — na-
przeciwko polozenia wyladowczego. Literg
r oznaczono kroéciec wypustowy brykletow,
litera s za§ — przenosnik.

Przesuw komory jest uskuteczniany sa-
moczynnie, zapomoca lacznika, regulujgce-
go bieg silnika elektrycznego, obracajace-
go plyte podstawowa o komér. Wzmianko-
wany lacznik jest umieszczony w obwodzie
silnika, wprawiajacego w dzialanie wal ¢
sruby b.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb brykietowania mialu albo
pylu paliwa statego, przy ktérym paliwo,
podlegajace brykietowaniu, jest destylowa-
ne w niskiej temperaturze az do swego
punktu migkniecia, znamienny tem, ze pa-
liwo' jest zgniatane i sciskane stopniowo
zapomoca $ruby stozkowej, ktéra, obraca-
jac si¢ w stozkowym kadlubie, zgniata i
przesuwa materjal w tym kadlubie i za-
pewnia doskonaly styk czasteczek paliwa,
a tem samem i pozadang jego przyczep-
noéé przy jednoczesnem umozliwieniu u-
chodzenia zawartych w nim gazéw.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
sklada sie ze stozkowej sruby (b), osa-
dzonej obrotowo w kadlubie stozkowym
(a), ktéra przesuwa materjal do komory
lub formy otwartej (m) o stozkowatosci
wiekszej od stozkowatosci kadtuba (a), o-
raz tarczy obrotowej (0) z osadzong na niej
pewna liczba form (m), obracajacej sie o
pewna cze$éé jej obwodu po kazdem zata-



dowaniu formy, przyczem opréznianie form
odbywa sie po uplywie czasu, dostateczne-
go do ostygniecia masy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze jest zaopatrzone w nieru-
choma tarcze {p), zapomoca ktérej formy
(m) sa zamykane od strony ich wigkszej
podstawy podczas ich przechodzenia od
miejsca zaladowywania do miejsca wyla-
dowywania, w celu zapobiezenia wzdy-
maniu sie i odksztalcaniu brykietu pod
dzialaniem gazéw, ktéremi jest on przesy-
cony, oraz pod dzialaniem gazéw, pocho-
dzacych z rozszczepiania weglowodorow,
to jest gazéow, ktérych cisnienie, uwarun-

kowane wysoka temperatura materjatuy,
mogloby zniszczy¢ zwartosé produktu.
4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3,
mienne tem, ze jest zaopatrzone w przy-
rzad do samoczynnego obracania skokami
tarczy obrotowej (o) z chwila osiagniecia
w ladowanej formie pozadanego cisnienia.

zna-

Distillation

daBasse Température

et Auto-Agglomération
des Combustibles S. a R. L.
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.
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