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Schraubwerkzeug

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Schraubwerkzeug zum Anziehen und Lésen
von Schrauben gemaR Oberbegriff des Anspruchs 1.

Schraubwerkzeuge der hier angesprochenen Art sind weisen eine
Klinge und ein als Vielkant ausgebildetes Arbeitsende auf. Dieses
geht Gber einen Einschnirbereich und einen Ubergangsbereich in
die Klinge uber. Die Werkzeuge dienen dazu, Schrauben anzuziehen
und zu l6sen. Dadurch, dass zwischen dem Arbeitsende und dem
Ubergangsbereich ein Einschnirungsbereich ausgebildet ist, wird
quasi ein Kugelkopf ausgebildet, der in den Kopf einer Schraube
eingreift. Diese kann beispielsweise als Torx-Schraube ausgelegt
sein. Durch den Einschnirrungsbereich ist es méglich, das Schrau-
bewerkzeug nicht nur senkrecht zum Schraubenkopf anzuordnen,
also in Verlangerung zur Drehachse der Schraube, sondern unter
einem Winkel dazu. Dies erleichtert das Festziehen und Lésen von
Schrauben in schlecht zugénglichen Bereichen. Es hat sich heraus-
gestellt, dass durch den Einschniirungsbereich das Arbeitsende ab-
gedreht werden kann, wodurch das Schraubwerkzeug unbrauchbar

wird.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Schraubwerkzeug zum An-
ziehen und L&ésen von Schrauben zu schaffen, welches diesen
Nachteil nicht aufweist.

Zur Lésung dieser Aufgabe wird ein Schraubwerkzeug zum Anzie-
hen und Lésen von Schrauben geschaffen, welches diesen Nachteil
vermeidet. Es weist einen Griff, eine Klinge und ein als Vielkant aus-
gebildetes Arbeitsende auf. Der zwischen dem Arbeitsende und der
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Klinge liegende Abschnitt umfasst einen unmittelbar an das Arbeits-
ende angrenzenden Einschniirungsbereich und einen Ubergangsbe-
reich. Das Werkzeug zeichnet sich dadurch aus, dass der Uber-
gangsbereich ebenfalls als Vielkant ausgebildet ist. Dabei ist vorge-
sehen, dass die AuBenkontur des Ubergangsbereichs und die des
Arbeitsendes im Wesentlichen identisch sind. Werden zu hohe Dreh-
momente mit dem Schraubwerkzeug aufgebracht, so reit das Ar-
beitsende in dem Einschniirungsbereich ab. Da der Ubergangsbe-
reich die gleiche AuBenkontur wie das Arbeitsende aufweist, kann
dieser weiterhin zum Anziehen und L&sen von Schrauben verwendet
werden. Das Schraubwerkzeug ist also nicht ganzlich nutzlos.

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel des Schraubwerkzeugs zeich-
net sich dadurch aus, dass ein Umkreis um das Arbeitsende densel-
ben Durchmesser aufweist wie ein Umkreis um den Ubergangsbe-
reich. Das Arbeitsende und der Ubergangsbereich kénnen also fiir
denselben Schraubentyp verwendet werden. Das heilt, ist ein Ar-
beitsende beispielsweise auf eine 8 mm-Schraube ausgelegt, so ist
auch der Ubergangsbereich genau fir diese Schrauben passend.
Sollte also auf dem Schraubwerkzeug eine Kennzeichnung vorhan-
den sein, die den zugehdérigen Schraubentyp angibt, so ergeben sich
fur den Benutzer des Schraubwerkzeugs keine Probleme, falls das
Arbeitsende abreil3t, weil dieses weiterhin fir denselben Schrauben-
typ verwendbar ist.

Bei einem weiteren bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel des Schraub-
werkzeugs ist vorgesehen, dass der Einschnirungsbereich so aus-
gebildet ist, dass das diesem zugewandten Ende des Ubergangsbe-
reichs eine Fase aufweist, die sich zum Arbeitsende hin verjiingt.

Solle also das Arbeitsende aufgrund einer Uberlastung des Schraub-
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werkzeugs abgedreht werden, so wirkt diese Fase als Einfuhrfase fir
das Schraubwerkzeug, die das Einfiihren des Ubergangsbereichs in
einen Schraubenkopf erleichtert.

Bei einem weiteren bevorzugten Ausflihrungsbeispiels des Schraub-
werkzeugs vorgesehen, dass die Auenkontur des Arbeitsendes und
die des Ubergangsbereichs auf Torx-Schrauben abgestimmt sind.

Bei einem besonders bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel des
Schraubwerkzeugs ist vorgesehen, dass die Klinge mit einem Griff

drehfest verbunden ist.

SchlieBlich wird ein Ausflihrungsbeispiel des Schraubwerkzeugs be-
sonders bevorzugt, bei dem das Arbeitsende, der Einschnirungsbe-
reich, der Ubergangsbereich und die Klinge als Bit ausgebildet sind.
Dieses Schraubwerkzeug kann dann in die Aufnahme eines Schrau-

bendrehers eingesetzt werden.

Die Erfindung wird anhand einer Zeichnung néher erldutert. Es zei-

gen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht des vorderen Endes eines
Schraubwerkzeugs mit einem Arbeitsende und

Figur 2 eine perspektivische Ansicht des Schraubwerkzeugs

mit abgedrehtem Arbeitsende.

Figur 1 zeigt in perspektivischer Darstellung das vordere Ende eines
Schraubwerkzeugs 1. Es umfasst ein Arbeitsende 3, welches als
Vielkant ausgebildet ist. Es weist einen Grundkdrper 5 auf, in den
beispielhaft sechs in Richtung einer Langsachse 7 des Schraub-
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werkzeugs 1 verlaufende Vertiefungen 9 auf, zwischen denen ent-
sprechend sechs Vorspriinge 11 ausgebildet sind. Die Vertiefungen
9 und die Vorspriinge 11 sind jeweils identisch ausgebildet, sodass

diese nicht einzeln erldutert zu werden brauchen.

Die Vorspriinge 11 des Arbeitsendes 3 gehen Uiber einen Bogen 13
in die Stirnseite 15 des Arbeitsendes 3 Uber. An das Arbeitsende 3
schliet sich nach rechts ein Einschniirungsbereich 17 an. In diesen
gehen die Vorspriinge Uber einen Krimmungsbereich 19 tber. Es
zeigt sich, dass der Bogen 13 kontinuierlich in den Krimmungsbe-
reich 19 Ubergeht, sodass die AulRenkontur der Vorspriinge 11 ins-
gesamt gekrimmt ausgebildet ist. Das Arbeitsende 3 bildet somit
einen Schraubkopf. Es ist dadurch méglich, das Arbeitsende 3 in
den Kopf einer Schraube einzufiihren, der mit einer entsprechenden
Ausnehmung versehen ist, deren Innenkontur der Aul3enkontur des
Arbeitsendes 3 entspricht. Dabei kann das Schraubwerkzeug 1 nicht
nur fluchtend zur Schraubachse angeordnet werden, sodass also die
Langsachse 7 des Schraubwerkzeugs mit der Schraubachse fluch-
tet. Vielmehr ist es moglich, die Langsachse 7 unter einem Winkel

gegeniber der Schraubachse anzuordnen.

Auf der dem Arbeitsende 3 abgewandten Seite des Einschnirungs-
bereichs 17 ist ein Ubergangsbereich 21 vorgesehen. Dieser geht
Uber eine Stufe 23 in eine Klinge 25 Uiber, deren AuRenkontur vor-
zugsweise als Vielkant, insbesondere als Sechskant ausgebildet ist.

Das Arbeitsende 3, der Einschniirungsbereich 17, der Ubergangsbe-
reich 21 und die Klinge 25 sind einstlickig ausgebildet. Das Arbeits-
ende 3, der Einschniirungsbereich 7 und der Ubergangsbereich 21
werden vorzugsweise in einem Kaltverformungsverfahren hergestelit.
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Die AuBenkontur im Ubergangsbereich 21 stimmt mit der AuRenkon-
tur des Arbeitsendes 3 liberein. Das heil}t, in die Umfangsflache des
Ubergangsbereichs 27 sind Vertiefungen 29 eingebracht, zwischen
denen Vorspriinge 31 liegen. Die Ubereinstimmung der AuRenkontur
des Arbeitsendes 3 und des Ubergangsbereichs 21 besteht darin,
dass die Anzahl der Vertiefungen und Vorspriinge gleich ist. Ein
Vorsprung 11 des Arbeitsendes 3 setzt sich in einem Vorsprung 31
des Ubergangsbereichs 21 fort. Entsprechend setzt sich eine Vertie-
fung 9 im Arbeitsende 3 in einer Vertiefung 29 im Ubergangsbereich
21 fort.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass ein gedachter Umkreis um das
Arbeitsende 3 denselben Durchmesser aufweist, wie ein Umkreis um
den Ubergangsbereich 21.

Der Einschnirungsbereich 17 ist so ausgebildet, dass an dem dem
Einschniirungsbereich 17 zugewandten Ende 33 des Ubergangsbe-
reichs 21 eine Fase 35 gebildet wird. Das heif’t, die AuBenkontur
des Ubergangsbereichs 21 verjiingt sich konisch in Richtung zum
Arbeitsende 3 bis zu dem Grund 37 des Einschnirungsbereichs 17,
also bis dahin, wo der Einschnirungsbereich 17 den kleinsten Au-
Rendurchmesser aufweist.

Bei dem in Figur 1 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel des Schraub-
werkzeugs 1 ist vorgesehen, dass die AuRenkontur des Arbeitsen-
des 3 sowie die AuBenkontur des Ubergangsbereichs 21 so ausges-
taltet sind, dass sie mit der Innenkontur einer Torx-Schraube (iber-

einstimmen.

Bei dem in Figur 1 dargestellten Schraubwerkzeugs 1 handelt es
sich um ein Bit, welches das Arbeitsende 3, den Einschniirungsbe-

PCT/EP2008/006257



WO 2009/015871

10

15

20

25

reich 17, den Ubergangsbereich 21 und die Klinge 25 umfasst. Ein
derartige Bit kann auf bekannte Weise in eine Aufnahme eines
Schraubwerkzeugs mit einem Griff eingesetzt werden, das dazu
dient, Schrauben manuell anzuziehen und zu l6sen. Denkbar ist es
aber auch, wein derartiges Bit in ein Schraubwerkzeug einzusetzen,
welches mit Motorkraft Schrauben anzieht und I6st.

Dariiber hinaus ist es méglich, die Klinge 25 so zu verldngern, dass
diese unmittelbar mit einem Griff drehfest verbunden werden kann,
um ein manuelles Schraubwerkzeug zum Anziehen und Lésen von

Schrauben zu realisieren.

Figur 2 zeigt das Schraubwerkzeug 1 mit der Klinge 25 und dem
Ubergangsbereich 21. Gleiche Teile sind mit gleichen Bezugsziffern
versehen, sodass insofern auf die Beschreibung zu Figur 1 verwie-
sen wird. Die Darstellung gemaR Figur 2 zeigt, dass das Arbeitsende
3 des Schraubwerkzeugs abgerissen ist. Dies kann beispielsweise
dadurch geschehen, dass ein zu hohes Drehmoment auf die Klinge
25, den Ubergangsbereich 21, den Einschniirungsbereich 17 und
das Arbeitsende 3 wirkt, entweder beim Lésen festgefressener
Schrauben oder beim zu festem Anziehen von Schrauben. Das Ar-
beitsende 3 kann aber auch bewusst abgedreht werden, falls die
Vorspringe 11 des Arbeitsendes 3 durch haufigen Gebrauch ver-
schlissen sind.

Das Werkzeug 1 zeichnet sich dadurch aus, dass der Einschni-
rungsbereich 17 speziell ausgebildet ist. Er ist im Bereich des Grun-
des 37 so dinn, weist also einen so geringen AuRendurchmesser
auf, dass das Arbeitsende 3 bei einem bestimmten maximalen
Drehmoment gerade hier im Bereich des Grundes 37 abgedreht wird
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beziehungsweise abreit. Am Ubergangsbereich 21 verbleibt an dem
der Klinge 25 abgewandten Ende 33 die Fase 35. Da die Auf3enkon-
tur des Ubergangsbereichs 21 mit der des Arbeitsendes 3 lberein-
stimmt, kann nun der Ubergangsbereich 21 zum Anziehen und Lé-
sen von Schrauben verwendet werden, indem der Ubergansbereich
21 in die entsprechenden Ausnehmungen im Kopf von Schrauben
eingefuhrt wird. Die Fase 35 dient dabei als Einfihrfase und erleich-

tert damit die Benutzung des Schraubwerkzeugs.

Insbesondere dann, wenn der Umkreis um das Arbeitsende 3 und
der Umkreis um den Ubergangsbereich 21 den identischen Radius
beziehungsweise Durchmesser aufweisen, kann das Schraubwerk-
zeug zum Anziehen und Lésen bestimmter Schrauben verwendet
werden, sei es mit dem Arbeitsende 3 oder nach dem Abreien des-
selben mit dem Ubergangsbereich 21. Beide male ist ein- und das-
selbe Schraubwerkzeug 1 zum Festziehen und Ldsen derselben
Schrauben verwendbar.

Die spezielle Ausgestaltung des Einschniirungsbereichs 17, insbe-
sondere die Dimensionierung des Grundes 37 fiihrt dazu, dass das
Arbeitsende 3 so abgedreht beziehungsweise -gerissen wird, dass
der Ubergangsbereich 21 unversehrt erhalten und das Schraubwerk-
zeug 1 weiterhin verwendbar bleibt, sei es, dass es als Bit ausgebil-
det oder dass es als normaler Schraubendreher mit einem Griff rea-
lisiert ist.

Das Abreil3en eines Arbeitsendes 3 bedeutet also nicht einen Total-
verlust fur einen Benutzer.
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Anspriiche

1. Schraubwerkzeug zum Anziehen und Lésen von Schrauben mit
- einer Klinge (25), die

- ein als Vielkant ausgebildetes Arbeitsende (3) aufweist, wel-
ches uber einen Einschniirungsbereich (17) und einen Uber-
gangsbereich (21) in die Klinge (25) Gibergeht,

dadurch gekennzeichnet, dass

- der Ubergangsbereich (21) als Vielkant ausgebildet ist, wobei
die AuBenkontur des Ubergangsbereichs und die des Arbeits-
endes aufeinander abgestimmt sind.

2. Schraubwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Umkreis um das Arbeitsende (3) denselben Durch-

messer aufweist wie ein Umkreis um den Ubergangsbereich (21).

3. Schraubwerkzeug.nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einschniirungsbereich (17) so ausgebildet ist,
dass das der im Einschnirungsbereich (17) zugewandte Ende (33)
des Ubergangsbereichs (21) eine Fase (35) aufweist, die sich zum
Arbeitsende (3) hin verjiingt.

4. Schraubwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die AuRenkontur des Arbeits-
endes (3) und die des Ubergangsbereichs (21) auf Torx-Schrauben
abgestimmt sind.
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5. Schraubwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspri-
che 1 bis 4, gekennzeichnet durch einen Griff, der mit der Klinge
(25) drehfest verbunden ist.

6. Schraubwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspri-

5 che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Arbeitsende (3) der
Einschnirungsbereich (17), der Ubergangsbereich (21), und die Klin-
ge (25) als Bit ausgebildet sind.
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