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Der angives en kniv, (1) hvor knivbladet (2) har en V-
formet skerekant, der er beliggende centralt pd et eane
med paralieile sider med skarekanten slebet plan pd den
ene side og slebet med forsationer shsom serrateringer
{6) eller serrateringer og besiger pd den anden side.
Langs den side af den V-formede skarekant, der er for-
synet med formationer, er der tilvejebragt et antal af-
brydeliser (7) med indbyrdes afstand langs skarekanten.
Afdbrydelserne kan vare i form af omrader uden formatio-
ner, eller de kan vare i fors af store enkeltserraterin-
ger med indbyrdes afstand langs skarekanten.
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Denne opfindelse angdr knive, navnlig men ikke
nedvendigvis udelukkende husholdningsknive, som de ek-
sempelvis anvendes i et kekken. ’

Det har lenge veret kendt, at en knivs skareevne
kan forbedres eller tilpasses efter et sarligt skere-
formal ved, at der ved skarekanten tilvejebringes en
formulering sasom serrateringer eller bglger. Omend sa-
danne formuleringer kan forbedre skareevnen betydeligt,
har de imidlertid den ulempe, at de ikke er lette at
skerpe, og at de har en tendens til at fl& i stedet for
at skare rent. Da frembringelsen af formuleringer sdsom
serrateringer eller bglger indebzrer et separat slibe-
trin ved fremstillingen af knivblade, fremkommer der en
produktionsomkostningsfor@gelse, og alligevel frembrin-
ges der et blad, som ikke har et konventionelt kniv-
plads totallevetid som felge af vanskelighederne ved
skerpning. Det er derfor yderst vigtigt, at omkostnin-
gerne til fremstilling af et knivblad med kantformule-
ringer holdes p& et minimum, hvorhos der alligevel op-
nas en tilstrzkkelig skerelevetid og en forbedret skea-
reevne.

En konstruktion med kantformationer i form af
serrateringer og/eller bglger er beskrevet 1 britisk pa-
tentskrift nr. 2108887, hvor et blad har en v-formet
skerekant, som er centralt beliggende pd et emne med pa-
rallelle sider, hvilken skerekant er slebet plan pa den
ene side af V'et og slebet med formuleringer pa den mod-
csatte side af V'et. En sa&dan konstruktion har vist sig
at vaere sardeles effektiv til tilvejebringelse af en
yderst skarp skazrekant, som bevarer sin skarphed i be-
tydelige tidsperioder, og som kan skarpes.

Den foreliggende opfindelse har til formal at
tilvejebringe yderligere forbedringer af et knivblad af
den forannavnte type.

Ifplge den foreliggende opfindelse omfatter en

kniv et blad med formationer ved sin skarekant til un-
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derstetning af skereevnen, hvilken sk@rekant er v-for-
met og centralt beliggende pa et emne med parallelle si-
der og er slebet plan péd den ene side af V'et og slebet
med formationer pd& den modsatte side af Vv'et, hvorhos
der er et antal afbrydelser i formationerne med indbyr-
des afstand langs skzrekantens lengde.

Afbrydelserne kan saledes vaere i form af omréader,
hvor der ikke tilvejebringes formationer, eller de kan

‘vere i form af et antal store enkeltserrateringer. I

begge tilfzlde bidrager afbrydelserne betydeligt til
styrken af skarekanten ved V'ets spids, og de bidrager
betydeligt til at forhindre begjning af bladet ved V'ets
spids, hvilket navnlig kan forekomme ved sk@ring i for-
holdsvis seje materialer. Begge formationstyper bidra-
ger ogsa til at fjerne rester fra bunden af det snit,
der er frembragt af knivbladet. Afbrydelser i form af
store enkeltserrateringer har den yderligere fordel,
at de tilvejebringer en buffer mellem det materiale, der
er skéret, og skerekanten umiddelbart ved siden af hver
stor serratering, hvilket beskytter skerekanten til op-
retholdelse af sk&rekantens skarphed uden at forringe
skereevnen.

Formuleringerne er fortrinsvis bglger og/eller
serrateringer.

Opfindelsen udnytter sadledes konventionelle emner
med parallelle sider og en centralt beliggende skere-
kant med slebne kantformuleringer pd kun den ene side.
Et sédant blad kombinerer derfor forholdsvis lave pro-
duktionsomkostninger med bibeholdelse af en forbedret
skereevne.

Det har vist sig, at vinklen af den V-formede
skarekant og bglgerne og/eller serrateringerne, som er
slebet pad den ene side af den V-formede skarekant, har
en merkbar effekt pad bladets skzreevne. Det er derfor et
vigtigt trazk ved den foreliggende opfindelse, at den v-
formede skarekant har en indesluttet vinkel p& mellem
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'14° og 30°. Fortrinsvis ligger den indesluttede vinkel

mellem 16° og 22°, idet det yderligere foretrakkes, at
den indesluttede vinkel ligger mellem 18° og 20°.

Det er et andet vigtigt trazk ved opfindelsen, at
serrateringer slibes p& den ene side af den v-formede
skarekant, idet der er fra 10 til 20 serrateringer pr.
cm og fortrinsvis 16 serrateringer pr. cm, mellem af-
brydelserne, hvorhos det yderligere foretrazkkes, at ser-
rateringernes indesluttede vinkel ligger mellem 80° og
100°, fortrinsvis 90°. Med henblik pa& at sikre, at ser-
rateringerne ikke frembringer en savbladseffekt, skal
det omhyggeligt pases, at der frembringes serrateringer,
som set fra den planslebne side af emnet kun rager mar-
ginalt ud over det generelle niveau for bladets kant. Da
den V-formede skzrekant er slebet plan pd den ene side,
og serrateringerne kun rager marginalt frem, kan kniven
skerpes ved genslibning manuelt eller pa anden made af
den planslebne overflade af den V-formede skarekant.

Det er et yderligere vigtigt trzk ved opfindel-
sen, at der udover serrateringer kan slibes belger pa
den samme side af den V-formede skerekant. Til tilveje-
bringelse af en generelt anvendelig kniv kan der saledes
tilvejebringes én bglge mellem to naboafbrydelser med
indbyrdes afstand, f.eks. med en radius i omradet
2,5 mm - 6,5 mm. Fortrinsvis er radius 4 mm. Bglgerne
kan have en deling i omraddet paé 0,8-4,0 bglger pr. cm,
fortrinsvis 2,0 bslger pr. cm. Det foretrzkkes yderlige-
re, at serrateringerne, hvis der findes bglger, har en
indesluttet vinkel mellem 50° og 90°, fortrinsvis 60°.
Hvis der kraves en kraftigere skarevirkning, f.eks. til
bred og lignende, kan der igen tilvejebringes en enkelt
brlge mellem afbrydelser med indbyrdes afstand, og bel-
gerne kan have en radius p& 3,8-12,7 mm, fortrinsvis
6,4 mm, med en bglgedeling mellem 0,4 og 2,4 bslger pr.
cm, fortrinsvis 1,6 bglger pr. cm, og hvor serraterin-
gerne kan vare mellem 10 og 20 serrateringer pr. cm,

fortrinsvis 33 serrateringer pr. cm.
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Der kan tilvejebringes mere end én bglge mellem
afbrydelser med indbyrdes afstand. Til tilvejebringelse
af eksempelvis en forskererkniv kan der sdledes tilveje-
bringes to bglger mellem naboafbrydelser, og de kan hver
ved skarekanten have en radius i omradet pd 16 - 32 mm,
fortrinsvis 19 mm og en bglgedeling i omradet pa
0,4-1,6 bglger pr. cm, fortrinsvis 0,8 bglger pr. cm.
Her kan serrateringerne vere som det har varet navnt i
det foranstdende i relation til den alene serraterede
konstruktion eller den generelt anvendelige udforelses-
form med enkelte bglger.

Fire udfgrelsesformer for opfindelsen skal nu
forklares, alene eksempelvis, med henvisning til teg-
ningen, hvor

fig. 1 er et sidebillede af en kniv med en skare-
kant ifglge en udfegrelsesform for opfindelsen,

fig. 2 et forsterret billede af en del af den i
fig. 1 viste skarekant,

fig. 3 et snit langs linien III-III i fig. 1,

fig. 4 et sidebillede af en kniv med en skare-
kant ifslge en anden udfgrelsesform for opfindelsen,

fig. 5 et forstgrret billede af en del af den i
fig. 4 viste skarekant,

fig. 6 et sidebillede af en tredje udforelses-
form for en kniv med en skerekant ifglge opfindelsen,

fig. 7 et forstorret billede af en del af den i
fig. 6 viste skarekant,

fig. 8 et sidebillede af en fjerde udfpgrelses-
form for en kniv med en skerekant ifglge opfindelsen,
og

fig. 9 et forsterret billede af den i fig. 8
viste skarekant.

I figurerne 1-3 har en kniv 1 et blad 2 med
parallelle sider 3 og en centralt beliggende V-formet
skerekant 4, som er slebet plan pa den ene side 5 og
slebet med serrateringer 6 pa den anden side. Den V-
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formede skzrekant indeslutter en vinkel p& 14°-30°, for-
trinsvis 18°-20°, og serrateringerne er i omradet
10-20 serrateringer pr. cm, fortrinsvis 16 serraterin-
ger pr. cm. Den indesluttede vinkel for serrateringerne
ved skarekanten er mellem 80° og 100°, fortrinsvis 90°.

Langs den serraterede side af den V-formede ska-
rekant er der udformet et antal afbrydelser 7 med ind-
byrdes afstand, i denne udfgrelsesform ved, at en del af
denne side af den V-formede skazrekant er userrateret.
Tilstedevarelsen af de userraterede dele eller afbrydel-
ser 7 bidrager merkbart til styrken af skerekanten ved
V'ets spids og bidrager betydeligt til at forhindre boij-
ning af bladet ved selve spidsen af skerekanten, navn-
lig ved skering i forholdsvis seje materialer.

I den anden udfgrelsesform, der er vist i figu-
rerne 4 og 5, og som er egnet til anvendelse som for-
skererkniv, er dele svarende til de i fig. 1 viste for-
synet med de samme henvisningsbetegnelser. Kniven 1
har saledes igen et blad 2 med parallelle sider 3 og
en central V-formet skerekant 4, som er slebet plan pa
den ene side 5 og udformet med serrateringer 6 pa
den anden side (og i denne henseende i alt vasentligt
svarer til den i fig. 3 viste konstruktion). Foruden
serrateringerne 6 er denne side af den V-formede ska-
rekant imidlertid slebet med bglger 8, som hver har en
radius ved skarekanten p& mellem 16 mm og 32 mm, for-
trinsvis 19 mm, og en deling i omradet pa 0,4-1,6 belger
pr. cm, fortrinsvis 0,8 bglger pr. cm. Ved tilstedeve-
relse af s&danne bglger har serrateringerne 6 en inde-
sluttet vinkel pa mellem 50° og 90°, fortrinsvis 60°.
Afbrydelserne med indbyrdes afstand langs den centrale
v-formede skazrekant har form som store enkeltserraterin-
ger 9. Naboserrateringer 9 indeholder to bglger.

Figurerne 6 og 7 viser en tredje udfgrelsesform,
der er egnet til brug som bredkniv, og til hinanden sva-
rende dele er her igen forsynet med de samme henvis-
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ningsbetegnelser som i figurerne 1-3. Kniven 1 har sa-
ledes et blad 2 med parallelle sider 3 og en central
v-formet skerekant 4, som er slebet plan pd den ene
side 5 og udformet med serrateringer 6 pé& den anden
side. Den serraterede side af den V-formede skerekant er
slebet med bglger 10. Langs skarekanten er der til-
vejebragt store serrateringer 11, hvorhos der er en
enkelt bglge 10 mellem to store serrateringer. Her fo-
retrazkkes det, at bglgerne har en radius ved skarekanten
i omradet 3,8 mm til 12,7 mm, fortrinsvis 6,4 mm og en
bglgedeling i omradet pa& 0,4-2,4 bglger pr. cm, for-
trinsvis 1,6 bslger pr. cm. Serrateringerne 6 ligger
fortrinsvis i omradet 10-20 serrateringer pr. cm, s&@r-
lig foretrukket 13 serrateringer pr. cm.

Figurerne 8 og 9 viser en fjerde udfgrelsesform,
der er egnet til brug som en generelt anvendelig kniv.
Ogsa her er til hinanden svarende dele forsynet med de
samme henvisningsbetegnelser som i figurerne 1-3.

En kniv 1 har sdledes et blad 2 med paral-
lelle sider 3 og en central V-formet skerekant 4,
som er slebet plan pa den ene side 5 og udformet med
serrateringer 6 pa den anden side. Den serraterede
side af skerekanten er udformet med bglger 12, og
langs skerekanten er der tilvejebragt store serraterin-
ger 13 med en enkelt bglge mellem hver to store serra-
teringer 13. Her foretrzkkes det, at beglgerne har en
radius i omradet 2,5-6,5 mm, fortrinsvis 4 mm, og en
deling i omréddet pé& 0,8-4,0 bglger pr. cm fortrinsvis
2 bglger pr. cm, hvorhos serrateringerne har en inde-
sluttet vinkel mellem 50° og 90°, navnlig 60°.

Som afbrydelserne 7 i fig. 1 forgger de store
serrateringer 9 og 11 bladets styrke betydeligt, og
de bidrager betydeligt til at hindre bgjning ved spidsen
af den V-formede skerekant. De store serrateringer 9
og 11 har den yderligere fordel, at de tilvejebringer
en buffer mellem det materiale, der er skaret, og serra-
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teringerne 6 umiddelbart ved siden af serrateringerne
9 og 11, hvilket giver en beskyttelse af skarekanten
uden at forringe skareevnen, og de er effektive til at
fjerne rester fra bunden af et frembragt snit.

PATENTEKRAYV

1. Kniv med et blad (2) med formationer (6,8)
ved sin skerekant til understetning af skereevnen, hvil-
ken skerekant er vV-formet og centralt beliggende pd et
emne med parallelle sider og er slebet plan p& den ene
side (5) af V'et og slebet med formationer (6,8) pa den
modsatte side af V'et, k endetegnet ved, at
der er et antal afbrydelser (7,9) i formationerne (6,8)
med indbyrdes afstand langs skarekantens lzngde.

2. Kniv ifplge krav 1, kendetegnet
ved, at afbrydelserne (7) har form som omrader uden for-
mationer.

3. Kniv ifslge krav 1, kendetegnet
ved, at afbrydelserne (9) har form som et antal store
enkeltserrateringer.

4. Kniv ifglge et eller flere af kravene 1-3,
kendetegnet ved, at formationerne (6) har
form som serrateringer.

5. Kniv ifglge et eller flere af kravene 1-3,
kendetegnet ved, at formationerne har form
som serrateringer (6), der er kombineret med belger (8).,
hvorhos serrateringerne har en indesluttet wvinkel pa
60°.

6. Kniv ifplge krav 1, kendetegne t
ved, at den centralt beliggende V-formede skerekant har
en indesluttet vinkel pa 14°-30°, fortrinsvis 18°-20°.

7. Kniv ifslge krav 4, kendetegne t
ved, at der er 10-20 serrateringer pr. cm, fortrinsvis
16 serrateringer pr. cm, og at serrateringerne (6) har



10

15

20

DK 163348 B

8
en indesluttet vinkel mellem 80° og 100°, fortrinsvis
90°.

8. Kniv ifglge krav 5, kend ete gnet
ved, at der er tilvejebragt én belge (8) mellem naboaf-
brydelser (9), hvorhos bglgerne har en radius i omradet
2,5-6,5 mm, fortrinsvis 4 mm, og en deling i omradet
pa 0,8-4 bgplger pr. cm, fortrinsvis 2 bglger pr. cm.

9. Kniv ifglge krav 11, kendetegnet
ved, at serrateringerne (6) har en indesluttet vinkel
mellem 50° og 90°.

10. Kniv ifslge krav 5, kendetegnet
ved, at der er tilvejebragt en enkelt bglge (8) mellem
naboafbrydelser (9), hvilken bglge har en radius mellem
3,8 mm og 12,7 mm, fortrinsvis 6,4 mm og en bglgedeling
mellem 0,4 og 2,4 bslger pr. cm, fortrinsvis 1,6 bglger
pr. cm, og hvor serrateringerne er mellem 10 og 20 ser-
rateringer pr. cm, fortrinsvis 13 serrateringer pr. cm.

11. Kniv ifglge krav 5, kendetegnet
ved, at der er tilvejebragt to bglger (8) mellem nabo-
afbrydelser (9), hvilke bglger (8) har en radius ved
skerekanten i omradet 16 mm til 32 mm, fortrinsvis
19 mm, og en deling i omré&det pad 0,4-1,6 bglger pr. cm,
fortrinsvis 0,8 bglger pr. cm.
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