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Zusammenfassung

Trégerartiges, aus Einzelteilen zusammengesetztes Bauelement sowie Verfahren und

Vorrichtung zur Herstellung des Bauelements

Ein trégerartiges, aus Einzelteilen zusammengesetztes Bauelement (1), mit einem Gurt (2)
und zwei Stegen (3, 4) ist dadurch gekennzeichnet, dass ein Gurt (2) an seinen beiden
Liangsseiten jeweils mit einem Steg (3, 4) versehen ist, wobei jeder Steg an einer
Langsseitenwand des Gurtes (2) befestigt ist, vorzugsweise mittels Klebstoff, und dass die
dem Gurt (2) abgewandten Endbereiche (7) der Stege (3, 4) mit den zueinander gerichteten
Fldchen (8, 9) miteinander flichig verbunden sind, vorzugsweise mittels Klebstoff, wobei
die Stege (3, 4) jeweils im Querschnitt die Form eines ,,gestreckten S* aufweisen (Fig. 1).
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Trigerartiges. aus Einzelteilen zusammengesetztes Bauelement sowie Verfahren und
Vorrichtung zur Herstellung des Bauelements

Die Erfindung betrifft ein trégerartiges, aus Einzelteilen zusammengesetztes Bauelement,
mit einem Gurt und zwei Stegen sowie ein daraus gebildetes Konstruktionselement. Weiters
betrifft die Erfindung ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung dieses
Bauelements.

Bauelemente dieser Art, die im Querschnitt mit dem Gurt und den zwei Stegen ein Dreieck
bilden, sind bekannt. Bauelemente dieser Art werden als Strang-Press-Profil hergestellt. Die
Erfindung stellt sich die Aufgabe, ein Bauelement dieser Art zu schaffen, das aus
Einzelteilen zusammengesetzt ist, sodass das Bauelement gegebenenfalls aus
unterschiedlichen Werkstoffen bzw. aus unterschiedlich behandelten, d.h. unterschiedlich
vorgefertigten Werkstoffen, fiir den Gurt und die Stege gebildet werden kann. Das
Bauelement soll weiters eine hohe Tragfihigkeit und eine hohe Torsionssteifigkeit aufweisen
sowie insbesondere auf einfache Art und Weise herstellbar sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem#B dadurch gelost, dass ein Gurt an seinen beiden
Liangsseiten jeweils mit einem Steg versehen ist, wobei jeder Steg an einer Lingsseitenwand
des Gurtes befestigt ist, vorzugsweise mittels Klebstoff, und dass die dem Gurt abgewandten
Endbereiche der Stege mit den zueinander gerichteten Fldchen miteinander fldchig
verbunden sind, vorzugsweise mittels Klebstoff, wobei die Stege jeweils im Querschnitt die
Form eines ,,gestreckten S* aufweisen, und wobei vorteilhaft jeder Steg die gesamte
Langsseitenwand des Gurtes, an der er befestigt ist, liber ihre gesamte Hohe bedeckt.

Vorzugsweise schlielen die Enden der Stege, die sich entlang der Lingsseitenwand des
Gurtes erstrecken, mit zumindest einem Teil der AuBlenseiten des Gurtes biindig ab,
insbesondere durch eine spannabhebende Bearbeitung am zusammengesetzten Bauelement

bzw. einem Bauelementrohling.

Zur Erzielung einer hohen Tragfihigkeit bei gleichzeitig guter Torsionssteifigkeit liegt das
Verhiltnis der Gurtbreite zur Steghdhe im Bereich zwischen 1:20 und 1:1, vorzugsweise im
Bereich von 1:6 bis 1:1, insbesondere im Bereich von 1:3,5 bis 1:2,5.

Vorzugsweise ist das Bauelement dadurch gekennzeichnet, dass es zur Ginze aus Holz

gebildet ist, wobei der Gurt vorzugsweise aus Schnittholz und die Stege vorzugsweise aus
Sperrholz gefertigt sind, wobei zweckmiBig die Stege von einem Dreischichtsperrholz




gebildet sind und sich die Holzfasern der beiden AuBlenschichten des Sperrholzes in
Léngsrichtung des Bauelements erstrecken. Ausbildungen dieser Art ergeben ein besonders
gutes Verhiltnis von Eigengewicht zu Tragfestigkeit. Zudem lésst sich fiir den Gurt
minderwertiges Schnittholz aus der Sigeindustrie verwenden, wodurch eine Erhéhung der
Wertschopfung dieses Holzes gegeben ist.

Ist das Bauelement mittels Klebstoffen zusammengefiigt, so werden als Klebstoffe fiir Holz
vorzugsweise Leime eingesetzt, insbesondere Kunstharzleime und PU-Leime. Weitere
Moglichkeiten bieten moderne Kleber, die Mikrowellen- oder UV-hirtend sind. Ebenso ist
es moglich, statt fliissigem Leim auch eine Leimfolie zu verwenden.

Vorzugsweise ist der von den Stegen und dem Gurt gebildete Hohlraum mit einem
Werkstoff gefiillt, wie beispielsweise Quarzsand, Celluloseflocken, Schaumstoff, PU-
Schaum, etc. Durch die Befiillung ergeben sich Lsungen fiir unterschiedlichste Aufgaben,
wie z.B. zur Befriedigung von wirme- und schalltechnischen Anforderungen. Je nach
Wunsch kann die Befiillung vor der Montage oder nach der Montage des Bauelements
erfolgen, wobei letzteres den Vorteil einer einfacheren Manipulation ergibt, zumal dann nur
die leichten hohlen Bauelemente transportiert werden miissen.

Beanspruchungsméifig giinstig ist ein Bauelement mit einem symmetrischen Querschnitt,
welcher dadurch gekennzeichnet ist, dass die miteinander fléchig verbundenen Endbereiche
der Stege mittig der Breite des Gurtes liegen.

Zur Erhohung der Tragfidhigkeit ist ein sich vom Gurt bis zu den miteinander flachig
verbundenen Endbereichen der Stege erstreckender Zwischensteg vorgesehen, wobei der
Zwischensteg vorteilhaft an der Innenseite des Gurtes ansteht oder, nach einer anderen
Ausfithrungsform, sich bis zur Auenseite des Gurtes durch diesen hindurch erstreckt. Der
Zwischensteg muss sich nicht {iber die gesamte Linge des Bauelements erstrecken, sondern
er kann von den Enden her eingeschoben werden oder durch einen Schlitz des Gurtes in
dieses eingebracht werden.

Eine weitere Erhohung der Tragfihigkeit ergibt sich, wenn der Zwischensteg mit dem
Bauelement mittels eines Klebers verbunden ist.

Eine abgednderte Ausfiihrungsform eines Bauelements ist dadurch gekennzeichnet, dass die
beiden am Gurt befestigten Stege sich nach beiden Seiten des Gurtes erstrecken und beide
Endbereiche der beiden Stege mit den zueinander gerichteten Flichen miteinander fléchig
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verbunden sind, wobei die Stege jeweils im Querschnitt ein ,,Doppel-S* aufweisen. Hierbei
ist vorteilhaft der Gurt in einer Symmetrie-Mittelebene des Bauelements angeordnet.

Erfindungsgemifle Bauelemente lassen sich durch Nebeneinanderanordnen und
Aneinanderbefestigen zu Konstruktionselementen zusammensetzen, wobei vorteilhaft
mindestens zwei Bauelemente nebeneinander liegend angeordnet sind, die Gurte der beiden
Bauelemente eine Fliche bilden und die Bauelemente mit den hierbei aneinanderliegenden
Endbereichen der Stege, die an den Gurten angeordnet sind, miteinander verbunden sind,
vorzugsweise mittels eines Klebers, und wobei weiters zwischen die beiden freien
miteinander flichig verbundenen Endbereiche der Stege der benachbarten Bauelemente ein
den Gurten der Bauelemente gegeniiberliegender Gurt eingesetzt ist und mit den
Endbereichen der miteinander flichig verbundenen Stege verbunden ist, vorzugsweise
mittels eines Klebers.

Eine Vielzahl von solcherart nebeneinander liegenden Bauelementen mit einer Vielzahl von
den Gurten der Bauelemente gegeniiberliegenden Gurten ergibt ein plattenformiges
Konstruktionselement.

Plattenformige Konstruktionselemente sind in unterschiedlichsten Varianten bekannt. So
zeigt beispielsweise die AT 285 129 A ein Wandelement, gebildet von zwei im Abstand
voneinander angeordneten, aus Brettern zusammengesetzten Abdeckwinden, zwischen
denen in zickzackférmiger Anordnung Bretter eingesetzt sind, die an den beiden
Abdeckwiinden jeweils zur Anlage gelangen. Sie sind gegebenenfalls mit den
Abdeckwinden verleimt. Diese Konstruktion ist nicht nur schwer, sondern auch sehr

aufwindig herzustellen.

Aus der WO 02/06606 Al ist ein plattenférmiges Bauelement bekannt, bei dem ebenfalls
zwei Abdeckplatten, die im Abstand voneinander liegen, mit dazwischen liegenden Stegen
in Verbindung stehen, wobei die Stege sich jeweils rechtwinkelig zu den beiden
Abdeckplatten erstrecken.

Weiters sind noch aus der GB 560913 A plattenfsrmige Konstruktionselemente bekannt,
zwischen denen ebenfalls eine zickzackartige Einlage entweder liegend oder auch stehend
unter Bildung einer wabenartigen Struktur vorgesehen ist. Eine wabenartige Struktur
zwischen Plattenelementen ist auch aus der AT 196 113 A bekannt.




Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zum Herstellen eines Bauelements der
erfindungsgemifen Art. Dieses Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass an einem Gurt,
vorzugsweise gefertigt aus Schnittholz, an den Lingsseitenflichen sich vertikal vom Gurt
wegerstreckende Stege unter Bildung eines U-férmigen Querschnitts eines
Bauelementrohlings befestigt, vorzugsweise angeklebt werden, worauf die freien, dem Gurt
gegeniiberliegenden Endbereiche der Stege in eine sich keilfsrmig verjiingende Nut, die mit
ihrer engsten Stelle in eine parallelwandige Nut {ibergeht, eingebracht werden und durch
Bewegen des Bauelementrohlings entlang der keilfsrmigen Nut bis in die parallelwandige
Nut durch die Keilform unter Verformung miteinander in Kontakt gelangen und in der
parallelwandigen Nut in Kontakt verbleiben, wobei die miteinander in Kontakt gelangenden
Innenseiten der Stege zuvor mit einem Klebstoff versehen wurden.

Vorzugsweise erfolgt das Bewegen des Bauelementrohlings entlang der Nuten mittels eines
sich entlang des Bauelementrohlings erstreckenden Zugelements, wie eines Seiles, das an
einem Ende des Bauelementrohlings befestigt wird und welches Seil mittels einer Winde
gezogen wird. Selbstverstindlich kann der Bauelementrohling auch entlang der Nut durch
Druckkrifte verschoben werden.

Eine Vorrichtung zur Herstellung eines erfindungsgemifien Bauelements ist gekennzeichnet
durch eine in Lingsrichtung keilformige Nut, deren groBte Breite gleich oder gréBer ist als
die Summe der Breite des Gurtes und der beiden Dicken der Stege und dessen engste Breite
gleich oder geringfiigig groBer ist als die beiden Dicken der Stege in Summe, und durch eine
an die engste Breite der keilfsrmigen Nut anschlieBende oder anschlieBbare, in
Léangsrichtung parallelwandige Nut, deren Lingserstreckung gleichgerichtet ist der
Langserstreckung der keilfsrmigen Nut und deren Breite etwa der engsten Breite der
keilfSrmigen Nut entspricht, wobei die Tiefe der beiden Nuten mindestens etwa der Breite
der miteinander zu verbindenden Endbereiche der Stege des Bauelements entspricht.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform ist gekennzeichnet durch eine einen Bauelementrohling
durch die keilformige Nut in die paratlelwandige Nut bewegende Bewegungseinrichtung,
vorzugsweise eine den Bauelementrohling ziehende Bewegungseinrichtung, wie eine
Seilzugeinrichtung, wobei hierzu eine Seilzugeinrichtung, deren Seil entlang des
Bauelementrohlings bis an dessen Ende bringbar ist und dort befestigbar ist, sich als
vorteilhaft erwiesen hat.




Fiir eine Serienproduktion ist es zweckmifig, wenn zwei oder mehrere nebeneinander
angeordnete, parallelwandige Nuten und eine fluchtend zu diesen von Nut zu Nut

verbringbare keilformige Nut vorgesehen ist.

Die Eigenspannung der Stege, insbesondere wenn diese aus Sperrholz gebildet sind, in der
parallelwandigen Nut ist so groB}, dass sich Druckkrifte nach auBen ergeben, also in
Wirkrichtung senkrecht zum Nutgrund von der Nut weg, welche Druckkrifte ein
Herausspringen des Bauelements bewirken konnten. Folglich ist ein Gegendruck in Richtung
zur Nut senkrecht zum Nutgrund zweckmiBig. Dieser Gegendruck wird dadurch bewirkt,
dass eine kraftaufnehmende Fithrungseinrichtung im Abstand der Nut, an der der Gurt des
Bauelementrohlings zur Anlage gelangt, vorgesehen ist.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand einiger Ausfiihrungsbeispiele niher erldutert, die in
der Zeichnung veranschaulicht sind. Die Fig. 1, 2 und 3 zeigen jeweils Bauelemente in
unterschiedlichen Varianten im Schrégriss. Die Fig. 4 bis 10 zeigen aus einzelnen
Bauelementen zusammengefligte Konstruktionselemente in Querschnitt und im
Langsschnitt. In den Fig. 11 und 12 ist eine Vorrichtung zum Herstellen eines Bauelements
im Schrégriss veranschaulicht. Die Fig. 13A bis D zeigen die Wirkungsweise der
Vorrichtung ebenfalls in Schrégrissdarstellung.

Das in Fig. 1 dargestellte Bauelement 1 ist von einem Gurt 2 und zwei Stegen 3, 4 gebildet,
wobei die Stege an den Seitenfldchen 5, 6 des Gurtes 2, nimlich an seinen }
Schmalseitenflidchen, befestigt sind, vorzugsweise durch Kleben. Die beiden freien Enden
der Stege 3, 4 sind mit ihren Endbereichen 7 flichig miteinander verbunden, und zwar mit
den gegeneinandergerichteten Flidchen 8, 9 und ebenfalls vorzugsweise mittels Klebstoff.
Hierdurch weisen die Stege 3, 4 jeweils im Querschnitt die Form eines gestreckten S auf.
Der Gurt 2 ist vorzugsweise aus Schnittholz, das billig aus der Sdgeindustrie zur Verfiigung
steht und in Lingsrichtung auch aus mehreren miteinander in iiblicher Weise verbundenen
Einzelteilen zusammengesetzt sein kann, gebildet. Die Stege 3, 4 sind zweckmiBig von
Sperrholz gebildet, und zwar vorzugsweise aus dreischichtigem Sperrholz, wobei die beiden
Auflenschichten sich mit ihren Léngsfasern ldngs des Bauelements erstrecken. Das
Bauelement weist im Querschnitt eine Symmetrielinie 10 auf, d.h., dass die beiden
miteinander verbundenen Endbereiche 7 der Stege 3, 4 vertikal mittig der Breitenerstreckung
des Gurtes 2 zu liegen kommen.

Das erfindungsgemifle Bauelement 1 weist den Vorteil auf, dass es prinzipiell aus
unterschiedlichsten Materialien insgesamt und auch aus unterschiedlichen Materialien fiir




jeweils Gurt 2 und Stege 3, 4 gebildet sein kann, wobei fiir die Stege 3, 4 in erster Linie
Materialien in Frage kommen, die Schubkrifte aufnehmen kénnen und zudem biegsam und
vorzugsweise klebbar sind. So kdnnen die Stege 3, 4 beispielsweise aus Karton, Kunststoff,
Blech, mehrlagigem Sperrholz oder anderen Holzwerkstoffen gebildet sein. Ebenso ist es
mdoglich, den Gurt 2 aus unterschiedlichen Werkstoffen, wie Kunststoff, Karton,
mehrlagigem Sperrholz oder auch aus Metall zu bilden.

GemaiB der in Fig. 2 dargestellten Ausfithrungsform ist in den vom Gurt 2 und den Stegen 3,
4 eingeschlossenen Hohlraum 11 ein Zwischensteg 12 eingesetzt, und zwar von den
Endseiten des Bauelements 1 her eingeschoben. Dieser Zwischensteg 12, der gegebenenfalls
aus dem gleichen Material gebildet ist wie die Stege 3, 4, kann mit den Stegen 3, 4 bzw. mit
dem Gurt 2 durch Kleben verbunden sein.

GemibB der in Fig. 3 dargestellten Ausfithrungsform sind Zwischenstege 12 in schlitzformige
Ausnehmungen 13 des Gurtes 2 eingesetzt und sie erstrecken sich bis zur AuBlenseite 14 des
Gurtes 2. Die in Fig. 2 und 3 dargestellten Varianten des Bauelements 1 ergeben eine
besonders hohe Tragkraft bei gesteigerter Torsionsfestigkeit

Das in Fig. 4 und 5 dargestellte Konstruktionselement 15 ist aus mehreren nebeneinander
angeordneten und miteinander verbundenen Bauelementen 1 geméf} Fig. 1 gebildet, wobei
die jeweils freien Enden der miteinander verbundenen Stege 3, 4 der einzelnen Bauelemente
1 mittels eines Gurtes 16 miteinander verbunden sind, vorzugsweise ebenfalls durch Leimen.
In Fig. 6 ist ein Konstruktionselement veranschaulicht, bei dem das Verhiéltnis der
Bauelementbreite 17 zur Bauelementhshe 18 in etwa bei 1:1,5 liegt, wogegen gemé8 Fig. 4
dieses Verhiltnis knapp tiber 1:3 liegt.

Wie aus Fig. 6 und 7 ersichtlich ist, ergibt sich durch das Verhiltnis 1:1,5 eine stirkere S-
formige Biegung der Stege 3, 4, was bei hinreichender Biegsamkeit der Stege 3, 4 zulissig
ist und eine erhéhte Festigkeit ergibt, insbesondere beim Aufireten von Schubkriften
zwischen den Gurten 16 an der Oberseite des Konstruktionselements 15 und den Gurten 2 an
der Unterseite des Konstruktionselements 15.

Fig. 8 veranschaulicht eine Ausfiihrungsform #hnlich der Fig. 6, jedoch sind dort die
Hohlrdume 11 mit PU-Schaum 19 gefiillt, der auch zur Erhéhung der Tragfestigkeit beitréigt.
Diese Hohlrdume 11 kdnnen je nach Bedarf (Schallschutz, Erhhung der Tragfestigkeit,
Wirmeddmmung, etc.) mit unterschiedlichen Materialien gefiillt sein.




Fig. 10 zeigt ein Konstruktionselement 15°, gebildet von einer Ausfithrungsform von
Bauelementen 1°, bei denen jeweils sich die beiden am Gurt 2 befestigten Stege 3°, 4’ nach
beiden Seiten des Gurtes 2 erstrecken und beide Endbereiche 7, 7° der beiden Stege 3°, 4°
mit den zueinandergerichteten Flichen miteinander fliachig verbunden sind. Hierdurch
weisen die Stege 3°, 4’ im Querschnitt ein gestrecktes Doppel-S auf.

In Fig. 11 ist eine Vorrichtung 20 zur Herstellung eines Bauelements 1, wie es in Fig. 1
gezeigt ist, veranschaulicht. Diese Vorrichtung 20 umfasst einen kastenférmigen Tunnel 21,
der zur Aufnahme von nach auflen wirkenden Kriften mit in seiner Langsrichtung im
Abstand voneinander angeordneten Rahmen 22 verstirkt ist.

Am Boden 23 des Tunnels befinden sich Leisten 24 in einem Abstand, der geringfiigig
grofer ist als die Dicke 25 zweier miteinander verbundener Endbereiche 7 der Stege 3, 4.
Diese Leisten 24 bilden sozusagen parallelwandige Nuten 26, deren Hohe ebenfalls
geringfligig grofler bemessen ist als die Hohe, iiber die die beiden Endbereiche 7 der Stege 3,
4 miteinander verbunden sind. Die Breite der Stege entspricht vorzugsweise der Breite eines
Gurtes 2.

Eine keilformige Nut 27, ebenfalls gebildet von Leisten 28 etwa gleicher Art wie die Leisten
24, ist an einer Tragvorrichtung 29 vorgesehen, die von parallelwandiger Nut 26 zu
parallelwandiger Nut 26 in Richtung der Pfeile 30 verschiebbar ist. Diese keilfrmige Nut
27, deren Keilform sich in Langsrichtung zu den parallelwandigen Nuten 26 verjiingt, dient
dazu, einen Bauelementrohling 31, der gebildet ist von einem Gurt 2 und zwei sich lings des
Gurtes 2 erstreckenden und an diesen befestigten, noch unverformten Stegen 3, 4, die
parallel zueinander liegen, aufzunehmen und bei Verschieben des Bauelementrohlings in
Richtung des Pfeiles 32 der Fig. 12 mit aneinander angepressten Endbereichen 7 der Stege 3,
4 in die parallelwandige Nut 26 einzubringen. Hierbei sind die Endbereiche 7 der Stege 3, 4,
die miteinander verbunden werden sollen, vorher mit einem Klebstoff bestrichen. Um ein
Herausspringen des Bauelementrohlings 31 aus der parallelwandigen Nut 27 zu verhindern —-
was durch die sich bei der Verformung der Stege 3, 4 ergebenden Druckkrifte bewirkt wird
— ist die Hohe des Tunnels 21 derart bemessen, dass der Gurt 2, wie aus Fig. 12 ersichtlich,
an der Innenfliche 33 des Tunnels 21 zur Anlage gelangt, die den paréllelwandigen Nuten
26 gegeniiberliegt. Anhand der Fig. 13A bis 13D ist gezeigt, wie die Verformung der Stege
3, 4 beim Liangsverschieben entlang der keilformigen Nut 27 vor sich geht.

Das Verschieben des Bauelementrohlings 31 kann durch Druckkrifte oder auch durch
Zugkrifte erfolgen, insbesondere ist es vorteilhaft, ein Seil durch den zwischen den Stegen 3,




4 liegenden Hohlraum des Bauelementrohlings 31 zu fithren und an dessen hinterem Ende zu
befestigen und das Seil, das sich auch durch den Tunnel 21 erstreckt, mittels einer Seilwinde
Zugkriften, die die Bewegung des Bauelementrohlings 31 in Richtung des Pfeiles 32

bewirken, auszusetzen.

Das Bilden von plattenférmigen Konstruktionselementen 15 aus den einzelnen
Bauelementen 1 bzw. 1’ erfolgt zweckmiBig in einem Pressbett, in dem
nebeneinanderliegende Bauelemente 1, 1” unter vorherigem Aufbringen von Klebstoff an
den aneinander zur Anlage gelangenden Seiten gegeneinander verpresst werden. Vorher sind
jedoch zwischen die freien Endbereiche 7 der miteinander verbundenen Stege 3, 4 bzw. 3°,
4’ der einzelnen Bauelemente 1, 1° einem Gurt 2 eines Bauelements 1, 1’ entsprechende

Gurte 16 eingesetzt.

Die Verbindung der Stege 3, 4, 3°, 4’ mit den Gurten 2, 16 bzw. der Bauelemente 1, 1’
miteinander erfolgt bei Verwendung von Holz vorzugsweise mittels Leim, insbesondere
Kunstharzleim, bei anderen Materialien fiir die Einzelelemente des Bauelements erfolgt das
Verbinden dieser Einzelteile artgerecht, also beispielsweise durch Loten, Schweiflen,

Schrauben, etc.
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Patentanspriiche:
1. Trigerartiges, aus Einzelteilen zusammengesetztes Bauelement (1, 1°), mit einem

Gurt (2) und zwei Stegen (3, 4; 3°, 4°), dadurch gekennzeichnet, dass ein Gurt (2) an seinen
beiden Lingsseiten jeweils mit einem Steg (3, 4; 3°, 4°) versehen ist, wobei jeder Steg an
einer Lingsseitenwand des Gurtes (2) befestigt ist, vorzugsweise mittels Klebstoff, und dass
die dem Gurt (2) abgewandten Endbereiche (7, 7°) der Stege (3, 4; 3°, 4’) mit den zueinander
gerichteten Flidchen (8, 9) miteinander flichig verbunden sind, vorzugsweise mittels
Klebstoff, wobei die Stege (3, 4; 3°, 4’) jeweils im Querschnitt die Form eines ,,gestreckten

S« aufweisen.

2. Bauelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Steg (3, 4; 37, 4’)
die gesamte Lingsseitenwand des Gurtes (2), an der er befestigt ist, {iber ihre gesamte Hohe
bedeckt.

3. Bauelement nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Enden der Stege (3,
4), die sich entlang der Lingsseitenwand des Gurtes (2) erstrecken, mit zumindest einem
Teil der AuBenseite (14) des Gurtes (2) biindig abschlieBen, vorzugsweise durch eine
spannabhebende Bearbeitung am zusammengesetzten Bauelement (1) bzw. einem
Bauelementrohling (31).

4. Bauelement nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verhiltnis der Breite (17) zur Hohe (18) im Bereich zwischen 1:20
und 1:1 liegt, vorzugsweise im Bereich von 1:6 bis 1:1, insbesondere im Bereich von 1:3,5
bis 1:2,5 liegt.

S. Bauelement nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass es aus Holz gebildet ist, wobei der Gurt (2) vorzugsweise aus
Schnittholz und die Stege (3, 4; 3, 4°) vorzugsweise aus Sperrholz gefertigt sind.

6. Bauelement nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Stege (3, 4; 3°, 4)
von einem Dreischichtsperrholz gebildet sind, wobei sich die Holzfasern der beiden
AuBenschichten des Sperrholzes in Langsrichtung des Bauelements (1, 1”) erstrecken.

7. Bauelement nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass als Klebstoff Leime eingesetzt sind, insbesondere Kunstharzleime.
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8. Bauelement nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, dass der von den Stegen (3, 4; 3°, 4’) und dem Gurt (2) gebildete Hohlraum
mit einem Werkstoff gefiillt ist, wie beispielsweise Quarzsand, Celluloseflocken,

Schaumstoff, PU-Schaum, etc.

9. Bauelement nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die miteinander flachig verbundenen Endbereiche (7, 7°) der Stege (3,
4; 3°, 4°) mittig der Breite des Gurtes (2) liegen.

10.  Bauelement nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass ein sich vom Gurt (2) bis zu den miteinander flichig verbundenen
Endbereichen (7) der Stege (3, 4) erstreckender Zwischensteg (12) vorgesehen ist.

11.  Bauelement nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Zwischensteg (12)
an der Innenseite des Gurtes (2) ansteht.

12.  Bauelement nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Zwischensteg (12)
sich durch den Gurt (2) bis zu dessen AuBlenseite (14) erstreckt.

13.  Bauelement nach einem oder mehreren der Anspriiche 10 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass der Zwischensteg (12) mit dem Bauelement (1) mittels eines Klebers
verbunden ist.

14.  Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
beiden am Gurt (2) befestigten Stege (3°, 4°) sich nach beiden Seiten des Gurtes (2)
erstrecken und beide Endbereiche (7, 7°) der beiden Stege mit den zueinander gerichteten
Flachen miteinander flichig verbunden sind, wobei die Stege (3°, 4°) jeweils im Querschnitt

ein ,,Doppel-S* aufweisen.

15. Bauelement nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Gurt (2)-in einer
Symmetrie-Mittelebene des Bauelements (1°) angeordnet ist.

16.  Konstruktionselement (15) gebildet von mindestens zwei nebeneinander
angeordneten und miteinander in GurthShe verbundenen, vorzugsweise mittels eines Klebers
verbundenen Bauelementen (1, 1°) nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 15.




17.  Konstruktionselement nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
zwei Bauelemente (1, 1°) nebeneinander liegend angeordnet sind, wobei die Gurte (2) der
beiden Bauelemente (1, 1°) eine Flache bilden und die Bauelemente (1, 1) mit den hierbei
aneinanderliegenden Endbereichen (7, 7°) der Stege (3, 4; 3°, 4°), die an den Gurten (2)
angeordnet sind, miteinander verbunden sind, vorzugsweise mittels eines Klebers, und dass
zwischen die beiden freien miteinander flachig verbundenen Endbereiche (7, 7°) der Stege
(3, 4; 3°, 4°) der benachbarten Bauelemente (1, 1°) ein den Gurten (2) der Bauelemente (1,
1’) gegeniiberliegender Gurt (16) eingesetzt ist und mit den Endbereichen (7, 7°) der
miteinander fldchig verbundenen Stege (3, 4; 3°, 4°) verbunden ist, vorzugsweise mittels

eines Klebers.

18.  Plattenformiges Konstruktionselement nach Anspruch 16, gekennzeichnet durch eine
Vielzahl von nebeneinanderliegenden Bauelementen (1, 1”) mit einer Vielzahl von den
Gurten (2) der Bauelemente (1, 1) gegeniiberliegenden Gurten (16).

19.  Verfahren zum Herstellen eines Bauelements (1) nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass an einem Gurt (2), vorzugsweise gefertigt
aus Schnittholz, an den Lingsseitenfldchen sich vertikal vom Gurt (2) wegerstreckende
Stege (3, 4) unter Bildung eines U-férmigen Querschnitts eines Bauelementrohlings (31)
angeklebt werden, worauf die freien, dem Gurt (2) gegeniiberliegenden Endbereiche (7) der
Stege (3, 4) in eine sich keilformig verjlingende Nut (27), die mit ihrer engsten Stelle in eine
parallelwandige Nut (26) iibergeht, eingebracht werden und durch Bewegen des
Bauelementrohlings (31) entlang der keilformigen Nut (27) bis in die parallelwandige Nut
(26) durch die Keilform unter Verformung miteinander in Kontakt gelangen und in der
parallelwandigen Nut (26) in Kontakt verbleiben, wobei die miteinander in Kontakt
gelangenden Innenseiten der Stege (3, 4) zuvor mit einem Klebstoff bestrichen wurden.

20.  Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass das Bewegen des
Bauelementrohlings (1) entlang der Nuten (27, 26) mittels eines sich entlang des
Bauelementrohlings (31) erstreckenden Zugelements durchgefiihrt wird, wie eines Seiles,
das an einem Ende des Bauelementrohlings (31) befestigt wird und welches Seil mittels

einer Winde gezogen wird.

21.  Vorrichtung (20) zur Herstellung eines Bauelements (1) nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 15, gekennzeichnet durch eine in Lingsrichtung keilformige Nut (27),
deren grofite Breite gleich oder gréfer ist als die Summe der Breite des Gurtes (2) und der
beiden Dicken der Stege (3, 4) und dessen engste Breite gleich oder geringfiigig groBer ist



als die beiden Dicken der Stege (3, 4) in Summe, und durch eine an die engste Breite der
keilfsrmigen Nut (27) anschlieSende oder anschliebare, in Langsrichtung parallelwandige
Nut (26), deren Lingserstreckung gleichgerichtet ist der Langserstreckung der keilfé6rmigen
Nut (27) und deren Breite etwa der engsten Breite der keilférmigen Nut (27) entspricht,
wobei die Tiefe der beiden Nuten mindestens etwa der Breite der miteinander zu
verbindenden Endbereiche (7) der Stege (3, 4) des Bauelements (1) entspricht.

22.  Vorrichtung nach Anspruch 21, gekennzeichnet durch eine einen Bauelementrohling
(31) durch die keilformige Nut (27) in die parallelwandige Nut (26) bewegende
Bewegungseinrichtung, vorzugsweise eine den Bauelementrohling (31) ziehende
Bewegungseinrichtung, wie eine Seilzugeinrichtung.

23.  Vorrichtung nach Anspruch 22, gekennzeichnet durch eine Seilzugeinrichtung, deren
Seil entlang des Bauelementrohlings (31) bis an dessen Ende bringbar und dort befestigbar

ist.

24.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 23, gekennzeichnet durch zwei oder
mehrere nebeneinander angeordnete, parallelwandige Nuten (26) und eine fluchtend zu
diesen von Nut (26) zu Nut (26) verbringbare keilformige Nut (27).

25.  Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 21 bis 24, gekennzeichnet
durch eine kraftaufnehmende Fiihrungseinrichtung (33) im Abstand der Nut (26), an der der
Gurt (2) eines Bauelementrohling (31) zur Anlage gelangt.
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