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Sposob przyspieszonego garbowania skor
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b przyspieszo-
nego garbowania ro§linno-syntanowego skér po-
desawowych, podpodeszwowych i blankowych, po-
zwalajgcy na znaczne skrécenie czasu garbowania
w poré6wmaniu do dotychczas stosowanych metod
bez pogorszenia jakosci skér i wlasciwodci uzytko-
wych.

W dotychczas stosowanych metodach wyprawy
skér podeszwowych, podpodeszwowych i blanko-
wych, garbowanie prowadzi si¢ sposobem tradycyj-
nym w ciggu farb i zatopéw. Proces ten jest nie-
ekonomiczny ze wzgledu na duzg pracochlonno$é,
diugi cykl garbowania i straty garbnikéw.

W ciggu dlugiego czasu przebywania skér w brze-
czkach garbujgcych, garbniki ulegaja utlenieniu
i czeSciowemu wytraceniu. Straty powodujg tez
procesy fermentacyjne i duze ilo§ci kapieli garbu-
jacych, spuszczanych do kanalizacji w formie $§cie-
kéw. Sposéb ten jest czesto ulepszany zmiang wa-
runkéw, a wiec: podwyzszeniem temperatury, zmia-
ng wartoSci pH, czy tez zastosowaniem przeplywu
brzeczek, wzglednie ruchu skér. Przyspieszone gar-
bowanie uzyskuje sie stosowaniem =gzagarbowania
wstepnego golizny syntetycznymi garbnikami. Sto-
sowano réwniez, jako $rodki przyspieszajace, for-
maline, sole chromu, sole glinu.

Jednak we wszystkich wymienionych sposobach
przyspieszonego garbowania, otrzymuje sie skoéry
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nie odpowiadajace w pelni wilasciwo§ciami sk6érom
garbowania roslinnego.

Znana jest tez metoda garbowania skér podesz-
wowych mieszaning kwasu krzemowego i kwasu
chromowego z nastepng redukcjg chromu przy uzy-
ciu tiosiarczanu. Znana jest réwmiez przyspieszona
metoda garbowania skér spodowych w roztworach
soli buforowych.

Garbowanie wedlug tej metody trwa 24 godziny
przy czym jako Srodki garbujgce stosowano garbni-
ki roélinne takie, jak: quebracho siarczynowane, mi-
moze, kasztan. Zastosowanie tej metody w naszych
warunkach jest niedogodne, gdyz stosowane s3
w niej bufory wieloskladnikowe w sktad ktérych
wchodza miedzy innymi kosztowne i trudno dostep-
ne sole boru.

Wady i niedogodno§ci wymienionych sposobé6w
garbowania skér podeszwowych czy podpodeszwo-
wych, wzglednie blankowych eliminuje sposéb gar-
bowania wedlug wynalazku, polegajacy na tym, ze
skéry bydlece przeznaczone na podeszwy, podpo-
deszwy, wzglednie blanki, po rozmoczeniu, zwap-
nieniu i obrébce mechanicznej w sposéb przewidzia-
ny dla nich w przemys$le, odwapniane s catkowi-
cie do uzyskania z6Ho-zielonego zabarwienia mna
przekroju wobec blekitu bromotymolowego, a na-
stepnie poddawane s3 garbowaniu garbnikami
ro$linnymi lub mieszankg garbnikéw roSlinfiych
i syntanowych w roztworze soli kondycjonujgcej.
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W skiad soli konldy‘cjonﬁjacej wichodzi siafczyn so-.

dowy i kwas amidosulfonnowy w stosunku wagowym
100 «czeSci siarczynu sodowego i 10—11,5 czesci
kwasu amidosulfonowego uzytego w ilosci 1—1,5%
w stosunku do wagi golizny. Skilad soli kondycjo-
nujacej zostat tak dobrany, ze ma on odpowiednig
pojemnosé kwasowg, umoziiwiajgcg utrzymywanie
pPH brzeczki garbujgcej w czasie garbowania na
tym samym poziomie. W wyniku dzialania soli kon-
dycjonujacej ma golizne nastepuje czeSciowe jej
odwodnienie i ré6wnomierna separacja wilékien, co
umozliwia szybkie przenikanie garbnika na wskos
i unikniecie martwego zagarbowania. )
Garbniki w roztworze soli kondycjonujacej prze-
nikajg golizne w ciggu 24—48 godzin. Skoéry otrzy-
mane wedlug tego sposobu garbowania majg glad-

kie lico, sg koloru. jasnego i w miare dostatecznie .

wypelnione. Garbniki c¢czowane sg pcrcjami w for-
mie stalej, wzgiednie w postaci zageszczonych roz-
tworéw. Ilo§¢é dodawanych garbnik6w wynosi od
15 do 17,5°/0 w stosunku do ciezaru golizny, w za-
lezno$ci od zgdanego poziomu wypeinienia.

Temperatura brzeczek garbujgcych podczas gar-
bcwania powinna utrzymywaé sie na . poziomie
30—35°C. Tak wygarbowane skéry mogg byé do-
garbowywane i wypelniane dowolnie wedlug pow-
szechnie stosowanych metod. Po garbowaniu ‘roz-
twor soli kondycjonujgcej zawiera minimalne iloéci
garbnik6w ponizej 1% i stanowi odpad. Stopien
czystoSci brzeczki odpadowej wynosi 9—10%, pH
brzeczki odpadowej wynosi 5,8—6,1.

Spos6b garbowania wedlug wynalazku zmniejsza

wielokrotnie zuzycie wody w procesie garbowania,
obniza straty garbnikow powodowane utlenieniem
garbnik6w i fermentacjg w ciggu diugiego okresu
garbowania, a takze na skutek duzej iloSci pow-
stajacych odpadowych brzeczek garbujgcych, ra-
cjonalizuje i upraszcza technologie wyprawy skor
spedowych, skraca wielokrotnie cykl garbowania
oraz zmniejsza zapotrzebowanie powierzchni pro-
dukcyjnej i jest malo pracochionny.
. Stosujgc’ wymieniony sposéb garbowania otrzy-
muje sie skory pocdeszwowe, podpodeszwowe,
wzg.ednie blankowe o jako$ci nie cdbiegajacej od
metody klasycznej, lecz o réwnomierniejszym i jas-
niejszym kolorze. Wydajno§é wagowa i powierzch-
niowa ksztaltuje sie na tym samym poziomie lub
nieco wyzszym.

. Przyktad I. Skéry bydlece przeznaczone na
podeszwy i podpodeszwy wzglednie blanki rozma-
cza sie i nastepnie poddaje wapnieniu oraz obrébce
mechamicznej wedlug dotychczas stosowanego spo-
sobu. Z kolei odwapnia sie je przy uzyciu trady-
cyjnych $rodké6w odwapniajacych do momentu uzy-
skania zo6lto-zielonego zabarwienia na przekroju
wobec blekitu bromo-tymolowego.
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Po odwapnieniu i obcieknieciu skér, wlewa sie
do bebna wode ogrzang do temperatury 30—35°C
w iloéci okolo 70°% w stosunku do wagi golizny
i nastepnie dodaje podczas obrotu bebna s6l kon-
dycjonujacg rozpuszczong w pozostalych 30°% wody
ogrzanej do temperatury 38°C. Na 100 kg golizny
stosuje sie 10 kg siarczynu sodowego:.i 1—1,15 kg
kwasu amidosulfonowego.

Golizng w roztwcrze soli kondycjcnujgcej obraca
sie w ciggu 2—3 godzin po czym dodaje porcjami
quebrache siarczynowane wiloéci 8,0°/0 produktu 100%0
i rctanine BN i QE w ilcSci 4,0% produktu 100%
w stosunku do ciezaru golizny. Garbniki dodaje sie
w 4—5 parcjach co 3—4 godziny. Po dodaniu ostat-
niej porcji garbnik6w obraca si¢ skéory w ciggu
7—320 godzin, az do osiggnigcia calikowitego przeni-
kniecia skér garbnikiem, Nastepnie zlewa sig kapiel
garbujgca, plucze sk6ry w ciggu 15 minut w 300%
wedy o temperaturze 18°C z dodatkiem 0,2—0,5%
kwasu organioznego, na przyklad mroéwkowego
w stosunku do ciezaru golizny. Wyplukane skory
wyklada sie na beoczki w celu obcieknigcia na prze-
bieg 24 godzin. Daisze operacje dogarbowania, na-
pelniania i wykenczania prowadzi sie wedlug do-
wclnie stoscwanej metodyki.

Przyktad IL Skéry bydlece przeznaczone
na podeszwy i podpodeszwy wzglednie blanki przy-
gotcwuje sie do garbowania i garbuje, jak w przy-
kladzie 1, z tym ze do garbowania stosuje sie
quebracho siarczynowane w ilo§ci 16,0"0 produktu
handlowego bez dodatku syntanéw w stosunku do
ciezaru golizny.

Przyktad IIL. Skéry bydlece przeznaczonc
ra podeszwy, poCpcdeszwy i blanki przygctowuje
sie do garbowania i nastepnie garbuje analogicz-
nie, jak w przykladzie 1, z tym, ze do garbowania
uzywa sie quebracho ordinary i rotaniny BN i QE
w tych samych ilosciach, ponadto razem z pierwsza
pecreja garbnikéw dodaje sie do kapieli 0,2—0,4%0
ttuszemu wysoko sulfonowanego w stosunku do cig-
zeru golizny.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb przyspieszonego garbowania skor podesz-
wowych, podpodeszwowych i blankowych garbni-
kami roélinnymi lub mieszankg garbnikéw ro$lin-
nych i syntancwych, znamienny tym, ze garbowanie
prowadzi sie¢ w roztworze soli kondycjonujacej za-
wierajacej siarczyn sodowy i kwas anido-sulfonowy
w stosunku wagowym 100 czeSci siarczynu sodo-
wego i 10—11,5 czeSci kwasu amido-sulfonowego,
uzytego w ilo§oi 1—1,5% w stosunku do cigZaru

golizny.
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