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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Strahiregler mit ei-
nem ein Aufengehduse bildenden Mundstiick, in
welchem in Strémungsrichtung zuerst ein an sei-
nem AuBenrand gehaltenes Vorsatzsieb aus Kunst-
stoff und dahinter weitere Einbauteile angeordnet
sind.

Ein soiches Vorsatzsieb dient als Schutzsieb,

insbesondere um die Durchgangséfinungen der
nachfolgenden Einbauteile vor einem Verstopfen
mit Schmutzteilchen zu schiitzen. Das Vorsatzsieb
kann, wie aus der EP-A-216 319 bekannt, in Metall-
ausfiihrung mit Drahtgeflecht ausgebildet sein. Un-
ter anderem wegen der einfacheren Fertigungs-
mdglichkeiten ist es hdufig jedoch erwlinscht, das
Vorsaizsieb als Kunststoffteil, insbesondere als
Spritzteil auszubilden. Das Vorsatzsieb ist dem
Wasserdruck und mit der Zeit auch einem zuneh-
menden Druck bei Verkleinerung des Durchtritis-
querschnittes durch sich anlagernde Schmutztsil-
chen ausgesetizt. Diese Belastung kann durch ent-
sprechende Materialauswahl und Materialdicke,
auch in Verbindung mit einer entgegen der Stro-
mungsrichtung vorgesehenen Ausformung des Sie-
bes abgefangen werden. Andererseits ist es jedoch
erwiinscht, das Sieb in Durchstrémrichtung mdg-
lichst diinn auszubilden, um den Durchgangswider-
stand klein zu halten und um einen nachfolgenden
Strahlzerleger nicht unglinstig zu beeinflussen. Bei
grbBerer Wandungsdicke wiirde sich ndmlich eine
entsprechend grofe Fiihrungsldnge flir das Wasser
innerhalb der Durchtrittsmaschen des Siebes erge-
ben, so daB zahlreiche scharfe Einzelstrahlen er-
zeugt wiirden, die unter anderem auch zu einer
verstérkten unerwlinschten Gerduschbildung flihren
kdnnen.
Eine soiche Gerduschbildung kann aber bei dlinner
Ausbildung des Siebes auch durch Schwingungen
des Siebes selbst auftreten, so daB man schon aus
diesem Grunde die Siebdicke nicht alleine im Sin-
ne einer kurzen Filhrungsldnge dimensionieren
kann. Hinzu kommt, daB durch h6here Wassertem-
peraturen der verwendete Kunststoff etwas weicher
wird, so da8 auch dadurch eine erhBhte Schwing-
neigung vorhanden sein kann. Bei ungilinstigem
Zusammentreffen von hohem Wasserdruck, Fest-
stoffablagerung vor dem Sieb und hoher Wasser-
temperatur kann es bei ausgeformten Sieben auch
zu einem Durchknicken kommen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
Kunststoff-Vorsatzsieb flir einen Strahlregler zu
schaffen, welches eine geringe Durchtritislange,
das heiBt eine vergleichsweise geringe Materiaidik-
ke aufweist, daf andererseits aber auch bei hoher
Wassertemperatur und/oder Wasserdruck und/oder
starker Feststoffablagerung, formbestindig ist und
bei dem auch unter diesen ungiinstigen Bedingun-
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gen zu unerwlnschter Gerduschbildung fiihrende
Schwingungen vermieden werden.

Zur Ldsung dieser Aufgabe wird vorgeschla-
gen, daB das Vorsaizsieb eine innerhalb seines
AuBenrandes an seiner Siebfldche angreifende Zu-
satzhalterung aufweist, die einstlickig mit diesem
Sieb ein Kunststoffspritzteil bildet.

Durch diese Zusatzhalterung wird das Vorsatzsieb
an seiner bisher "freitragenden" Siebfliche abge-
stlitzt, so daB die Siebfliche auch entsprechend
dlinn ausgebildet sein kann, ohne da die sonst
damit verbundenen Nachteile - Schwingneigung,
Durchdriicken und dgl. - aufireten k8nnen. Auch
erhdlt man durch die geringe Wandungsstirke in
erwiinschter Weise nur sehr kurze Flihrungsldngen
innerhalb der Siebmaschen. Die Ausbildung als
einstlickiges Kunststoffspritzteil versinfacht die Her-
stellung und auch die Montage.

Ein bevorzugte Ausflihrungsform sieht vor, da die
Zusatzhalterung durch wenigstens einen, vorzugs-
weise zentral an der Siebfldche angreifenden Stiitz-
stift, R6hrchen od. dgl. gebildet ist, der sich an
einem abstrémseitig benachbarten Einbauteil ab-
stiitzt und gegebenenfalls mit diesem verbunden
ist. Diese Ausflihrungsformen lassen sich r@umlich
gut unterbringen und sind auch gut auf vorhandene
Anordnungen von Einbauteilen abzustimmen.

Eine besonders bevorzugte Ausflihrungsform
der Erfindung besteht darin, daB das freie Ende
des Stiitzstiftes als Anspritzstelle flir das Vorsatz-
sieb sowie den Stiitzstift od. dgl. ausgebildet ist.

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum
Herstellen des genannten Strahlreglers, der mit ei-
nem einstlickigen Vorsatzsieb aus Kunststoff verse-
hen ist. Um bei diesem Strahlregler ein mdglichst
in Durchstromrichtung diinnes, dabei jedoch stabi-
les Vorsatzsieb zu erhalten, schidgt die Erfindung
beim vorgenannten Verfahren insbesondere vor,
daB das Vorsatzsieb vom freien Ende seines Stiitz-
stiftes od. dgl. gespritzt wird.

Zusétzliche Ausgestaltungen der Erfindung
sind in weiteren Unteranspriichen aufgefiinrt. Nach-
stehend ist die Erindung mit ihren wesentlichen
Einzelheiten anhand von vorteithaften Ausflihrungs-
beispielen ndher beschrieben.

Es zeigt:

Fig. 1 eine halbseitig im Teilschnitt gehalte-

ne Seitenansicht eines Strahlreglers,

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Vorsatzsie-
bes im Halbschnitt,

Fig. 3 eine Aufsicht eines Vorsatzsiebes und

Fig. 4 eine Stirnansicht des Stiizstiftes.

Ein in Fig. 1 gezeigter Strahlregler ist mit sei-
nem Innengewinde 2 auf das Auslaufende einer
hier nicht dargestellten Armatur aufschraubbar. Die
Str&mungsrichtung ist durch den Pfeil Pf 1 gekenn-
zeichnet. Der Strahiregler 1 weist im wesentlichen
ein ein AuBengehduse 3 bildendes Mundstiick auf,
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in welchem in Stromungsrichtung zuerst ein an
seinem Aufienrand 4 gehalienes Vorsatzsieb 5, da-
hinter ein Strahizerleger 6 und weitere, hier nicht
dargestellte Einbauteile angeordnet sind. Der Au-
Benrand 4 des Vorsatzsiebes 5 ist in eine napfarti-
ge Aufnahme 15 des Sirahizerlegers 6 eingesetzt
und wird von der Zustrdmseite her durch einen
Dichtungsring 7 abgedeckt.

Wie im Ausfiihrungsbsispiel gem&B Fig. 1 und
2 erkennbar, ist das Vorsatzsieb 5 der Zustrémsei-
te zugewandt konvex gewdlbt ausgebildet. Inner-
halb des AuBenrandes 4 ist als Zusatzhalterung 9
fuir die Siebflache 8 ein zentral an der Wdlbungsin-
nenseite angreifender Stltzstift 10 vorgesehen.
Dieser Stlitzstift 10 ist in seiner Ldnge so bemes-
sen, daB er sich an einem abstrdmseitig benach-
barten Einbauteil, insbesondere dem Strahlzerleger
6, abstltzen kann. Durch diesen Stiitzstift 10 oder
dgl. erhilt man eine erhebliche Zusatzstabiliserung
der Siebfliche 8, so daB diese ohne Nachteile
auch vergleichsweise diinn ausgebildet sein kann.
Der Stlitzstift 10 ist in seinem Querschnitt so be-
messen, dafB er im Vergleich zur gesamten Siebfl4-
che 8 nur wenig Platz beansprucht, was unter
anderem auch in Fig. 3 erkennbar ist. Durch den
hier auf der anderen Seite angeordneten Stiitzstift
10 verringert sich die Gesamtanzahl von Durch-
tritts6ffnungen 11 lediglich um zwei. Der Gesamt-
strdmungsdurchtritt ist somit praktisch nicht beein-
flupt.

Im Ausflihrungsbeispiel besteht das Vorsatz-
sieb aus einem Kunststoffspritzteil, wobei der
Stiitzstift 10 oder dgl. einstlickig mit dem Vorsaiz-
sieb 5 verbunden ist.

In einer abgewandelten Ausfuihrungsform kann an-
statt eines zylindrischen Stlizstiftes aus Vollmateri-
al auch ein Réhrchen vorgesehen sein. Auch be-
steht die Mdglichkeit, daB der Stltzstift 10" kreuz-
férmig aus sich kreuzenden Stegen 14 besteht
(Fig.4), wobei die Stege vorzugsweise so angeord-
net sind, daB sie zwischen Durchtrittsffnungs-Rei-
hen verlaufen. Solche Stege kdnnen sich dann
auch Uiber einen etwas grSBeren Bersich als der in
den Figuren 1 und 2 erkennbare Stiitzstift 10 er-
strecken, ohne daB dabei Durchtriitsdffnungen 11
verdeckt werden.

Auch eine konische oder anderweitig geformte
Ausbildung eines Stlitzstiftes 10 ist denkbar, wobei
die Formgebung unter anderem auch im Sinne
einer Stromungsfihrung ausgebildet sein kann. Ge-
gebenenfalls kdnnen auch mehrere Stlizstifte 10
oder dgl. Uiber die Siebflache 8 verteilt vorgesehen
sein.

Insbesondere bei Anordnung eines zentralen
Stiitzstiftes 10 kann zur zusitzlichen Stabilisierung
der Siebflache 8 diese in ihrer Materialdicke ent-
sprechend der auftretenden Biegebelastung ange-
pafit bemessen sein, wobei insbesondere die Mate-
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rialdicke vom Rand zur Mitte hin abnimmt.

Durch die einstlickige Ausbildung von Stltzstift 10
oder dgl. Zusatzhalterung 9 und Vorsatzsieb 5 bil-
den diese ein einziges, gemeinsam herstell- und in
den Strahlregler einsetzbares Bauteil. Bereits ver-
wendete Ausflihrungen des Strahlreglers 6 brau-
chen nicht verdndert zu werden. Besonders vorteil-
haft ist dabei sowohl flir die Herstellung als auch
flir die Funktionsweise und und die mdgliche De-
tailformgebung die Ausbildung des Vorsatzsiebes 5
einschiieflich Stiitzstift 10 als Kunststoffspritzteil.
Ein solches Vorsatzsieb 5 aus Kunststoff kann z. B.
gut im Querschnitt derart ausgebildet sein, daB es
mit seiner Oberseite der Zustrémseite des Strahl-
reglers konvex gewdlbt zugewandt ist. Man erhilt
eine glinstige Unterstlitzung, wenn dann der Stiitz-
stift 10 od. dgl. Zusatzhalterung 9 zentral an der
Wélbungsinnenseite des Vorsatzsiebes 5 einstiik-
kig angebracht ist. Auch kann man bei sinem der-
artigen, aus Kunststoff hergestellten Vorsatzsieb 5
die Materialdicke der Siebfliche 8 vom AuBenrand
4 zur Mitte hin abnehmend ausbilden, ohne daB
fertigungstechnische Schwierigkeiten entstehen.

Es hat sich als besonders vorteithaft herausge-

stellf, wenn das freie Ende 12 des Stiitzstiftes 10
als Anspritzstelle flir das aus Kunststoff bestehen-
de, einstlickig mit diesem Stltzstift 10 verbundene
Vorsatzsieb ausgebildet ist.
In einem solchen Fall kann man gut das Vorsatz-
sieb 5 einstlickig aus Kunststoff mit einem Verfah-
ren herstellen, daB sich dadurch kennzeichnet, daB
das Vorsatzsieb 5 vom freien Ende 12 seines zen-
tralen StUtzstiftes 10 od. dgl. zentraler Zusatzhalte-
rung 9 her gespritzt wird. In Versuchen hat sich
folgendes herausgestellt : Wenn die Anspritzstelle,
in Fachkreisen auch "Anspritzppunkt" genannt, fUr
das Vorsatzsieb 5 am freien Ende 12 des Stlitzstif-
tes 10 od. dgl. angeordnet ist, wird dadurch nicht
nur das Spritzen selbst erleichtert, sondern auch
eine gleichmaBige, symmetrische Werkstoffvertei-
lung wahrend des Spritzens und der Abklhlung
des Spritzwerkstoffes beglinstigt. Diese Herstel-
lungsweise erh&ht ihrerseits die Qualitdt, insbeson-
dere die gleichmafige Festigkeit des gesamten
Vorsaizsiebes. Unter sonst gleichen Voraussetzun-
gen, insbesondere bei gleichen Abmessungen und
Werkstoffen,erhdlt man auf diese Weise praktisch
ohne zusétzlichen Aufwand ein besonders stabiles
Vorsatzsieb 5.

Obgleich die vorbeschriesbene und in der
Zeichnung des Ausfiihrungsbeispieles dargestellte
Ausfiihrungsform besonders vorteilhaft ist, kann
man bedarfsweise mehrere, vorzugsweise Uber die
Siebflache 8 verteilt angeordnete Stltzstifte 10 od.
dgl. Zusatzhalterungen 9 vorsehen, so daf man
mehrere Abstltzbereiche flir die Siebfliche 8 er-
halt.

In Fig. 1 ist der Stiitzstift 10 als im wesentli-
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chen vollzylindrisches Kunststofiteil dargestelit.
Dies hat u. a. den Vorteil einer einfachen Herstell-
barkeit der Spritzform. Man kann jedoch auch den
Stitzstift 10°, wie in Fig. 4 in den Abmessungen
etwas verzerrt dargestellt, kreuzf6rmig ausbilden,
so daB er sich aus sich kreuzenden Stegen 14
zusammensetzt, die z. B. derart auf die Durchtritts-
Ofinungen 11 der Siebfliche 8 abgestimmt sein
kbnnen, daB bei vergleichsweise grofier Biegestei-
figkeit dieses kreuzfdrmigen Stltzstiftes 10° der
DurchfluB durch die Siebfldche 8 mdglichst wenig
beindert ist.

In Fig. 2 erkennt man im linken Teil strichpunktiert
angedeutet noch eine etwas abgewandelte Form
eines Stltzstiftes 10". Ein solcher Stutzstift 107,
dessen Querschnitt sich in Richtung seines freien
Endes 12 verjlngt, ist einerseits trdmungstech-
nisch fiir das durchflieBende Medium glinstig, an-
dererseits  herstellungstechnisch, insbesondere
beim Auswerfen seines Kunststoffieiles aus der
Spritzform vorteilhaft.

Der Pfeil A in Fig. 2 zeigt die Blickrichtung fiir die
Stirnansicht des im Querschnitt kreuzirmigen
Stitzstiftes 10 nach Fig.4. Auch ein solcher, von
der runden Querschnittsform nach Fig. 1 abwei-
chender Siltzstift 10" kann bezliglich seines Quer-
schnittes in Richtung seines freien Endes 12 ver-
jingt ausgebildet sein.

Aus Fig. 2 erkennt man noch, daB die Material-
dicke d der Siebfliche 8 vom AuBenrand 4 zur
Mitte hin abnimmt. Dementsprechend ist die Mate-
rialdicke d in der N&dhe des AuBlenrandes 4 etwas
grbBer als die entsprechende Dicke d 1 in der
Nahe des Stlitzstiftes 10. AuBerdem erkennt man
aus Fig. 1 und 2 gut, daB der AuBenrand 4 einstiik-
kig mit der Siebflache verbunden ist.

Alle in der Beschreibung ,den Anspriichen und
der Zeichnung dargesteliten Merkmale kdnnen so-
wohl einzein als auch in beliebiger Kombination
miteinander erfindungswesentlich sein.

Patentanspriiche

1. Strahiregler (1) mit einem ein AuBengehiuse
(3) bildenden Mundstlick, in welchem in Stré-
mungsrichtung zuerst ein an seinem AuBen-
rand gehaltenes Vorsatzsieb (5) aus Kunststoff
und dahinter weitere Einbauteile angeordnet
sind, dadurch gekennzeichnet, daf das Vor-
satzsieb (5) eine innerhalb seines Aufenrandes
(4) an seiner Siebflache (8) angreifende Zu-
satzhalterung (9) aufweist, die einstlickig mit
diesem Sieb ein Kunststoffspritzteil bildst.

2. Strahlregler nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zusatzhalierung (9) durch
wenigstens einen, vorzugsweise zentral an der
Siebfliche (8) angreifenden Stiitzstift (10),
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Rohrchen od. dgl. gebildet ist, der sich an
einem abstrdmseitig benachbarten Einbauteil
abstiitzt und gegebenenfalls mit diesem ver-
bunden ist.

3. Strahlregler nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das freie Ende (12) des Stlitzstif-
tes (10) als Anspritzstelle flir das Vorsatzsieb
(5) sowie den Stiitzstift (10) od. dgl. ausgebil-
det ist.

4. Strahlregler nach wenigstens einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
das Vorsatzsieb (5) der Zustrdmseite zuge-
wandt konvex gewdlibt ist und vorzugsweise an
der W&lbungsinnenseite den Stiitzstift (10) od.
dgl. Zusatzhalterung (9) aufweist.

5. Strahlregler nach wenigstens einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
mehrere, insbesondere {iber die Siebfliche (8)
verteilt angeordnete Stltzstifte (10) od. dgl.
vorgesehen sind.

6. Strahlregler nach wenigstens einem der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
der Stiitzstift (10") kreuzférmig aus sich kreu-
zenden Stegen (14) besteht.

7. Strahlregler nach wenigstens einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf
die Materialdicke (d) der Siebfldche (8) von
deren AuBenrand (4) zu deren Mitte hin ab-
nimmt und daB dieser AuBenrand (4) vorzugs-
weise axial gegenliber der Dicke (d) der Sieb-
fliche (8) verbreiteri sowie einstiickig mit die-
ser verbunden ist.

8. Strahlregler nach wenigstens einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
der Querschnitt des Stiitzstiftes (10") sich in
Richtung seines freien Endes (12) verjlingt.

9. Verfahren zum Herstellen eines Sirahlreglers
(1) mit einem einstlickigen Vorsatzsieb (5) aus
Kunststoff, nach wenigstens einem der Ansprii-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf8 das
Vorsatzsieb (5) vom freien Ende (12) seines
zentralen Stltzstiftes (10) od. dgl. her gespritzt
wird.

Claims

1. A jet regulator (1) with a nozzle which forms an
outer casing (3) and in which in the direction of
flow first a plastic strainer attachment (5) held
at the outer edge thereof and behind that fur-
ther mounting paris are arranged, character-

4
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ized in that the strainer attachment (5) has an
additional holder (9) which engages the strain-
er surface (8) within the outer edge (4) of said
strainer attachment and forms in one piece
with said sirainer a plastic moulded part.

A jet regulator as claimed in claim 1, char-
acterized in that the additional holder (9) is
formed by at least one support pin (10), tubule
or the like which engages the strainer surface
(8) preferably centrally, said pin being sup-
ported against a mounting part adjacent there-
to in the direction of outflow and possibly be-
ing connected thereto.

A jet regulator as claimed in claim 2, char-
acterized in that the free end (12) of the sup-
port pin (10) takes the form of an injection
point for the strainer attachment (5) and the
support pin (10) or the like.

A jet regulator as claimed in at least one of
claims 1 to 3, characterized in that the strainer
attachment (5) is convex facing the inflow side
and preferably has the support pin (10) or like
additional holder (9) at the inside of the con-
vexity.

A jet regulator as claimed in at least one of
claims 1 to 4, characterized by provision being
made for a plurality of support pins (10) or the
like, particularly ones distributed over the
strainer surface (8)-

A jet regulator as claimed in at least one of
claims 1 to 5, characterized in that the support
pin (10') consists of intersecting webs (14) in
the shape of a cross.

A jet regulator as claimed in at least one of
claims 1 to 6, characterized in that the thick-
ness (d) of material of the strainer surface (8)
decreases from the outer edge (4) thereof to-
wards the centre thereof and that said outer
edge (4) is preferably axially widened as com-
pared with the thickness (d) of the strainer
surface (8) and is integrally connected to the
latter.

A jet regulator as claimed in at least one of
claims 1 to 7, characterized in that the cross
section of the support pin (10") tapers in the
direction of the free end (12) thereof.

A method for manufacturing a jet regulator (1)
with a one-piece strainer attachment (5) of
plastic as claimed in at least one of claims 1 to
_ 8, characterized in that the strainer attachment

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

(5) is injection moulded from the free end (12)
of the central support pin (10) or the like there-
of.

Revendications

Régulateur de jet (1) avec un embout qui
constitue un boftier extérieur (3) et dans lequel
sont disposés, dans le sens d'écoulement,
d'abord un filire avant (5) en matiére plastique,
maintenu sur son bord exiérieur, puis d'auires
éléments encastrés, caractérisé en ce que le
filtre avant (5) présente un éiément de fixation
supplémentaire (9), qui atteint a I'intérieur de
son bord extérieur (4) sa surface filtrante (8), et
qui constitue avec le filire une unique piece
moulée par injection de matiére plastique.

Régulateur de jet selon la revendication 1,
caractérisé en ce que I'élément de fixation
supplémentaire (9) est constitué par au moins
une broche de soutien (10), tube ou similaire,
qui atteint de préférence centralement la surfa-
ce filtrante (8) et qui s'appuie sur une piece
encastrée voisine en aval, en étant éventuelle-
ment assemblée & cette derniére.

Régulateur de jet selon la revendication 2,
caractérisé en ce que l'exirémité libre (12) de
la broche de soutien (10) est congue comme
point d'assemblage par injection pour le filtre
avant (5) ainsi -que pour la broche de soutien
(10) ou similaire.

Régulateur de jet selon au moins une des
revendications 1 & 3, caractérisé en ce que le
filire avant (5) présente une courbure convexe
tournée du c6té amont, st présente de préfé-
rence la broche de soutien (10), ou autre élé-
ment de fixation supplémentaire (9), similaire
du c6té intérieur de cette courbure.

Régulateur de jet selon au moins une des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce qu'il
est prévu plusieurs broches de soutien (10) ou
similaires, notamment réparties sur la surface
filtrante (8).

Régulateur de jet selon au, moins une des
revendications 1 & 5, caractérisé en ce que la
broche de soutien (10') est cruc iforme, consti-
tuée de nervures (14) qui se croisent.

Régulateur de jet selon au moins une des
revendications 1 & 6, caractérisé en ce que
I'épaisseur (d) du matériau de la surface filtran-
te (8) diminue depuis son bord extérieur (4)
vers son milieu, et en ce que ce bord extérieur
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(4) est de préférence axialement élargi par
rapport 2 I'épaisseur (d) de la surface filtrante
(8), et solidaire de cetie derniere.

Régulateur de jet selon au moins une des
revendications 1 2 7, caractérisé en ce que la
section de la broche de soutien (10") se rétré-
cit en direction de son exirémité libre (12).

Procédé pour fabriquer un régulateur de jet (1)
muni d'un filire avant solidaire (5) en matiére
plastique, selon au moins une des revendica-
tions 1 & 8, caractérisé en ce que le filtre avant
(5) est moulé par injection & partir de I'extrémi-
té libre (12) de sa broche de soutien centrale
(10) ou similaire.
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