
(57)【要約】

【課題】ＲＦ－ＩＤメディアの厚さを厚くすることなく

、かつ、コストアップを生じさせることなく、ＲＦ－Ｉ

Ｄメディアに対して、折り曲げられる方向に外力が加わ

った場合にＩＣモジュールがベース基材から剥離してし

まう可能性を低減する。

【解決手段】非接触状態にて情報の書き込み及び読み出

しが可能なＩＣモジュール１１が、樹脂シート１５上に

供給された接着剤１６によって樹脂シート１５上に接着

されて構成されたインレット１０を少なくとも有してな

るＲＦ－ＩＤメディアにおいて、樹脂シート１５の接着

剤１６が供給される領域に複数の凹部１７を形成する。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ベ ー ス 基 材 上 に 導 電 性 を 具 備 す る ア ン テ ナ が 形 成 さ れ る と と も に 、 前 記 ア ン テ ナ を 介 し て
非 接 触 状 態 に て 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し が 可 能 な Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル が 、 前 記 ベ ー ス 基 材
上 に 供 給 さ れ た 接 着 手 段 に よ っ て 前 記 ア ン テ ナ と 電 気 的 に 接 続 さ れ た 状 態 で 前 記 ベ ー ス 基
材 上 に 接 着 さ れ て 構 成 さ れ た イ ン レ ッ ト を 少 な く と も 有 し て な る Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア に お
い て 、
前 記 ベ ー ス 基 材 は 、 前 記 接 着 手 段 が 供 給 さ れ る 領 域 に 複 数 の 凹 部 を 有 す る こ と を 特 徴 と す
る Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 の Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア に お い て 、
前 記 凹 部 は 、 前 記 ア ン テ ナ を 避 け る よ う に 、 か つ 、 溝 形 状 に 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と
す る Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ に 記 載 の Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア に お い て 、
前 記 凹 部 は 、 前 記 ア ン テ ナ を 避 け る よ う に 、 か つ 、 穴 形 状 に 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と
す る Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア に お い て 、
前 記 凹 部 は 、 深 さ 方 向 が 前 記 ベ ー ス 基 材 の 表 面 に 対 し て 斜 め に な る よ う に 形 成 さ れ て い る
こ と を 特 徴 と す る Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ 乃 至 ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア に お い て 、
前 記 凹 部 は 、 前 記 ベ ー ス 基 材 を 貫 通 す る よ う に 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る Ｒ Ｆ － Ｉ
Ｄ メ デ ィ ア 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア の 製 造 方 法 で あ っ て 、
前 記 ベ ー ス 基 材 上 に 前 記 ア ン テ ナ を 形 成 す る 工 程 と 、
前 記 ベ ー ス 基 材 上 の 前 記 接 着 手 段 が 供 給 さ れ る 領 域 に 前 記 ア ン テ ナ を 避 け る よ う に 前 記 凹
部 を 形 成 す る 工 程 と 、
前 記 ベ ー ス 基 材 の 前 記 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル が 搭 載 さ れ る 領 域 に 前 記 接 着 手 段 を 供 給 す る 工 程 と
、
前 記 ベ ー ス 基 材 上 の 前 記 接 着 手 段 が 供 給 さ れ た 領 域 に 前 記 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル を 搭 載 し 、 前 記
Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル と 前 記 ア ン テ ナ と を 電 気 的 に 接 続 す る 工 程 と 、
前 記 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル と 前 記 ベ ー ス 基 材 と を 前 記 接 着 手 段 に よ っ て 接 着 す る 工 程 と を 少 な く
と も 有 す る こ と を 特 徴 と す る Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 ６ に 記 載 の Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア の 製 造 方 法 に お い て 、
前 記 凹 部 は 、 レ ー ザ ー 光 を 照 射 す る こ と に よ り 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ
ィ ア の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 非 接 触 状 態 に て 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し が 可 能 な Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア 及 び
そ の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
近 年 、 情 報 化 社 会 の 進 展 に 伴 っ て 、 情 報 を カ ー ド に 記 録 し 、 該 カ ー ド を 用 い た 情 報 管 理 や
決 済 等 が 行 わ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
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こ の よ う な 情 報 管 理 や 決 済 等 に 用 い ら れ る カ ー ド は 、 Ｉ Ｃ チ ッ プ が 内 蔵 さ れ た Ｉ Ｃ カ ー ド
や 、 磁 気 に よ り 情 報 が 書 き 込 ま れ た 磁 気 カ ー ド 等 が あ り 、 専 用 の 装 置 を 用 い て 情 報 の 書 き
込 み 及 び 読 み 出 し が 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
さ ら に 、 Ｉ Ｃ カ ー ド に お い て は 、 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し を 専 用 の 装 置 に 接 触 さ せ る
こ と に よ り 行 う 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド と 、 専 用 の 装 置 に 近 接 さ せ る だ け で 情 報 の 書 き 込 み 及 び
読 み 出 し を 行 う こ と が で き る 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド が あ る 。 こ れ ら の Ｉ Ｃ カ ー ド は 、 磁 気 カ
ー ド と 比 較 し て セ キ ュ リ テ ィ 性 が 高 い と と も に 書 き 込 み 可 能 な 情 報 量 が 多 く 、 ま た 、 １ 枚
の カ ー ド を 多 目 的 に 使 用 で き る た め 、 市 場 に お け る 普 及 度 は 増 加 の 一 途 を 辿 っ て い る 。 ま
た 、 そ の 中 で も 、 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に お い て は 、 情 報 の 書 き 込 み あ る い は 読 み 出 し を 行
う 際 、 カ ー ド を 取 り 出 し て 専 用 の 装 置 に 挿 入 し た り す る 必 要 が な く 取 り 扱 い に 便 利 な た め
、 そ の カ ー ド 及 び 該 カ ー ド に 書 き 込 ま れ た 情 報 を 読 み 取 る た め の 装 置 の 急 速 な 普 及 が 進 み
つ つ あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
図 ６ は 、 従 来 の 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 構 造 の 一 例 を 示 す 図 で あ り 、 （ ａ ） は 内 部 構 造 を 示
す 図 、 （ ｂ ） は 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
本 従 来 例 に お け る 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド は 図 ６ に 示 す よ う に 、 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ 上 に 、 外 部
か ら の 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し が 可 能 な Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ が 搭 載 さ れ る と と も に
、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ の 接 続 端 子 １ １ ４ を 介 し て Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ と 接 続 さ れ 、 外
部 に 設 け ら れ た 情 報 書 込 ／ 読 出 装 置 （ 不 図 示 ） か ら の 電 磁 誘 導 に よ り Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １
１ に 電 流 を 供 給 し 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ に 対 す る 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し を 非 接 触
状 態 に て 行 う た め の 導 電 性 の ア ン テ ナ １ １ ２ が 形 成 さ れ た イ ン レ ッ ト １ １ ０ が 、 コ ア 材 １
２ ０ ａ ， １ ２ ０ ｂ 及 び 表 面 シ ー ト １ ３ ０ ａ ， １ ３ ０ ｂ に 挟 ま れ る よ う に こ れ ら が 積 層 さ れ
て 構 成 さ れ て い る 。 な お 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ は 、 接 続 端 子 １ １ ４ に よ っ て ア ン テ ナ １
１ ２ と 接 続 さ れ た 状 態 で 、 接 着 剤 １ １ ６ に よ っ て 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ に 接 着 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
上 記 の よ う に 構 成 さ れ た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に お い て は 、 外 部 に 設 け ら れ た 情 報 書 込 ／ 読
出 装 置 に 近 接 さ せ る こ と に よ り 、 情 報 書 込 ／ 読 出 装 置 か ら の 電 磁 誘 導 に よ り ア ン テ ナ １ １
２ か ら Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ に 電 流 が 供 給 さ れ 、 そ れ に よ り 、 非 接 触 状 態 に お い て 、 情 報
書 込 ／ 読 出 装 置 か ら Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ に 情 報 が 書 き 込 ま れ た り 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １
１ に 書 き 込 ま れ た 情 報 が 情 報 書 込 ／ 読 出 装 置 に て 読 み 出 さ れ た り す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
以 下 に 、 上 述 し た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 製 造 方 法 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
図 ７ は 、 図 ６ に 示 し た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
ま ず 、 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ 上 に 、 エ ッ チ ン グ 、 蒸 着 、 も し く は シ ル ク 印 刷 等 に よ っ て コ イ ル
形 状 の ア ン テ ナ １ １ ２ を 形 成 す る （ 図 ７ （ ａ ） ） 。
【 ０ ０ １ １ 】
次 に 、 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ 上 の Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ が 搭 載 さ れ る 領 域 に 、 デ ィ ス ペ ン サ ー
等 に よ る ポ ッ テ ィ ン グ 方 式 あ る い は シ ル ク ス ク リ ー ン 印 刷 方 式 等 の 方 法 に よ っ て 接 着 剤 １
１ ６ を 滴 下 す る （ 図 ７ （ ｂ ） ） 。
【 ０ ０ １ ２ 】
次 に 、 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ 上 の 接 着 剤 １ １ ６ が 滴 下 さ れ た 領 域 に Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ を 搭
載 し 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ の 接 続 端 子 １ １ ４ と ア ン テ ナ １ １ ２ と を 接 続 し 、 そ の 状 態 で
、 例 え ば 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ に 圧 力 を か け な が ら 熱 を 加 え 、 そ れ に よ り 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ
ー ル １ １ １ と 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ と を 接 着 剤 １ １ ６ に よ っ て 接 着 し 、 イ ン レ ッ ト １ １ ０ を 完
成 さ せ る （ 図 ７ （ ｃ ） ） 。 こ こ で 、 接 着 剤 １ １ ６ と し て は 、 熱 を 加 え る こ と に よ り 硬 化 す
る 熱 硬 化 型 樹 脂 や 、 紫 外 線 を 照 射 す る こ と に よ り 硬 化 す る 紫 外 線 硬 化 型 樹 脂 等 が 用 い ら れ
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る 。 熱 硬 化 型 樹 脂 を 接 着 剤 １ １ ６ と し て 用 い た 場 合 は 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ に 圧 力 を か
け な が ら 熱 を 加 え 、 そ れ に よ り 、 接 着 剤 １ １ ６ を 硬 化 さ せ 、 ま た 、 紫 外 線 硬 化 型 樹 脂 を 接
着 剤 １ １ ６ と し て 用 い た 場 合 は 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ に 圧 力 を か け な が ら 紫 外 線 を 照 射
し 、 そ れ に よ り 、 接 着 剤 １ １ ６ を 硬 化 さ せ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
そ の 後 、 イ ン レ ッ ト １ １ ０ を 挟 む よ う に 、 コ ア 材 １ ２ ０ ａ ， １ ２ ０ ｂ 及 び 表 面 シ ー ト １ ３
０ ａ ， １ ３ ０ ｂ を 積 層 し 、 こ れ ら を 熱 に よ り 圧 着 す る こ と に よ り 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド を 完
成 さ せ る （ 図 ７ （ ｄ ） ） 。 な お 、 イ ン レ ッ ト １ １ ０ と コ ア 材 １ ２ ０ ａ ， １ ２ ０ ｂ と 表 面 シ
ー ト １ ３ ０ ａ ， １ ３ ０ ｂ と は 、 上 述 し た よ う に 熱 に よ り 圧 着 さ れ る 場 合 に 限 ら ず 、 イ ン レ
ッ ト １ １ ０ と コ ア 材 １ ２ ０ ａ ， １ ２ ０ ｂ と の 間 、 並 び に 、 コ ア 材 １ ２ ０ ａ ， １ ２ ０ ｂ と 表
面 シ ー ト １ ３ ０ ａ ， １ ３ ０ ｂ と の 間 に 接 着 層 を 設 け 、 こ の 接 着 層 に よ っ て 接 着 す る 場 合 も
あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
こ こ で 、 上 述 し た よ う な 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に お い て は 、 携 帯 し て 使 用 さ れ る 場 合 が ほ と
ん ど で あ る た め 、 折 り 曲 げ ら れ る 方 向 に 外 力 が 加 わ る 可 能 性 が 高 く 、 そ の 場 合 、 接 着 剤 １
１ ６ が 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ か ら 剥 離 し 、 そ れ に 伴 い 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ が 樹 脂 シ ー ト １
１ ５ か ら 剥 離 し て Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ と ア ン テ ナ １ １ ２ と が 断 線 し て し ま う 虞 れ が あ る
。 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ は 、 接 着 力 を 高 め る た め に 易 接 着 処 理 が 施 さ れ て い る も の の 、 表 面 の
平 坦 性 が 優 れ て い る た め 、 接 着 剤 １ １ ６ と 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ と の 相 性 が 良 く な い 場 合 に お
い て は 上 述 し た よ う な 不 具 合 が 発 生 し や す く な っ て し ま う 。 そ の た め 、 接 着 剤 １ １ ６ と し
て 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ に 対 し て 接 着 性 の 高 い も の を 使 用 し な け れ ば な ら ず 、 そ の た め の 手 間
が か か っ て し ま っ た り 、 ま た 、 場 合 に よ っ て は コ ス ト ア ッ プ が 生 じ て し ま う 。
【 ０ ０ １ ５ 】
そ こ で 、 図 ６ に 示 し た Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ を 弾 性 体 材 を 介 し て 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ 上 に 搭
載 し 、 そ れ に よ り 、 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に 対 し て 、 折 り 曲 げ ら れ る 方 向 に 外 力 が 加 わ っ た
場 合 に お い て 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ １ が 樹 脂 シ ー ト １ １ ５ か ら 剥 離 し て し ま う 可 能 性 を 低
減 す る こ と が 考 え ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
図 ８ は 、 従 来 の 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 構 造 の 他 の 例 を 示 す 図 で あ り 、 （ ａ ） は 内 部 構 造 を
示 す 図 、 （ ｂ ） は 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
本 従 来 例 に お け る 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド は 図 ８ に 示 す よ う に 、 樹 脂 シ ー ト ２ １ ５ 上 に 、 外 部
か ら の 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し が 可 能 な Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル ２ １ １ が 弾 性 体 材 ２ １ ７ を 介
し て 搭 載 さ れ る と と も に 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル ２ １ １ の 接 続 端 子 ２ １ ４ 及 び 弾 性 体 材 ２ １ ７ を
介 し て Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル ２ １ １ と 接 続 さ れ 、 外 部 に 設 け ら れ た 情 報 書 込 ／ 読 出 装 置 （ 不 図 示
） か ら の 電 磁 誘 導 に よ り Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル ２ １ １ に 電 流 を 供 給 し 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル ２ １ １ に
対 す る 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し を 非 接 触 状 態 に て 行 う た め の 導 電 性 の ア ン テ ナ ２ １ ２
が 形 成 さ れ た イ ン レ ッ ト ２ １ ０ が 、 コ ア 材 ２ ２ ０ ａ ， ２ ２ ０ ｂ 及 び 表 面 シ ー ト ２ ３ ０ ａ ，
２ ３ ０ ｂ に 挟 ま れ る よ う に こ れ ら が 積 層 さ れ て 構 成 さ れ て い る 。 な お 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル ２
１ １ は 、 接 続 端 子 ２ １ ４ 及 び 弾 性 体 材 ２ １ ７ を 介 し て ア ン テ ナ ２ １ ２ と 接 続 さ れ た 状 態 で
、 接 着 剤 ２ １ ６ に よ っ て 樹 脂 シ ー ト ２ １ ５ に 接 着 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
上 記 の よ う に 構 成 さ れ た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に お い て は 、 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に 対 し て 、
折 り 曲 げ ら れ る 方 向 に 外 力 が 加 わ っ た 場 合 、 そ の 外 力 が 弾 性 体 材 ２ １ ７ に よ っ て 吸 収 さ れ
、 そ れ に よ り 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル ２ １ １ が 樹 脂 シ ー ト ２ １ ５ か ら 剥 離 し て し ま う 可 能 性 が 低
減 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ １ ９ 】
ま た 、 そ の 他 に 、 樹 脂 シ ー ト に 貫 通 穴 を 形 成 し て お き 、 こ の 貫 通 穴 の 接 着 剤 が 塗 布 さ れ た
面 と は 反 対 側 か ら 接 着 剤 を 吸 引 し 、 そ れ に よ り 、 接 着 剤 を 貫 通 穴 に 流 し 込 み 、 接 着 剤 と Ｉ
Ｃ モ ジ ュ ー ル と の 接 着 力 を 高 め る 技 術 も 考 え ら れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 ２ 参 照 ） 。
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【 ０ ０ ２ ０ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 ２ ０ ０ ０ － ２ ０ ０ ３ ３ １ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】
特 開 平 ７ － ２ ２ ８ ０ ８ ４ 号 公 報
【 ０ ０ ２ １ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 上 述 し た よ う な 従 来 の 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に お い て は 、 弾 性 体 材 の 分 だ け
非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 厚 さ が 厚 く な っ て し ま う と と も に コ ス ト ア ッ プ が 生 じ て し ま う と い
う 問 題 点 が あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
こ こ で 、 非 接 触 状 態 に て 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し が 可 能 な 記 録 媒 体 と し て 、 非 接 触 型
Ｉ Ｃ カ ー ド の 他 に 、 非 接 触 型 Ｉ Ｃ タ グ や 非 接 触 Ｉ Ｃ ラ ベ ル 、 あ る い は 非 接 触 型 Ｉ Ｃ モ ジ ュ
ー ル が 内 蔵 さ れ た は が き 等 が 挙 げ ら れ る が 、 こ れ ら は で き る だ け 薄 い こ と が 好 ま し く 、 厚
さ が 厚 く な っ て し ま う こ と は で き る だ け 回 避 す る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
ま た 、 樹 脂 シ ー ト に 貫 通 穴 を 形 成 し て お き 、 こ の 貫 通 穴 の 接 着 剤 が 塗 布 さ れ た 面 と は 反 対
側 か ら 接 着 剤 を 吸 引 し 、 そ れ に よ り 、 接 着 剤 を 貫 通 穴 に 流 し 込 み 、 接 着 剤 と Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー
ル と の 接 着 力 を 高 め る も の に お い て は 、 接 着 剤 を 貫 通 穴 に 確 実 に 吸 引 し な が ら も 、 Ｉ Ｃ モ
ジ ュ ー ル を 接 着 す る た め に 十 分 な 量 の 接 着 剤 を Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル が 搭 載 さ れ る 面 に 残 す 必 要
が あ る た め 、 吸 引 力 を 精 細 に 調 整 す る 必 要 が 生 じ 、 そ の た め の 手 間 や コ ス ト ア ッ プ が 生 じ
て し ま う と い う 問 題 点 が あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
本 発 明 は 、 上 述 し た よ う な 従 来 の 技 術 が 有 す る 問 題 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ っ て 、 Ｒ
Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア の 厚 さ を 厚 く す る こ と な く 、 か つ 、 コ ス ト ア ッ プ を 生 じ さ せ る こ と な く
、 Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア に 対 し て 、 折 り 曲 げ ら れ る 方 向 に 外 力 が 加 わ っ た 場 合 に Ｉ Ｃ モ ジ ュ
ー ル が ベ ー ス 基 材 か ら 剥 離 し て し ま う 可 能 性 を 低 減 す る こ と が で き る Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア
及 び そ の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 本 発 明 は 、
ベ ー ス 基 材 上 に 導 電 性 を 具 備 す る ア ン テ ナ が 形 成 さ れ る と と も に 、 前 記 ア ン テ ナ を 介 し て
非 接 触 状 態 に て 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し が 可 能 な Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル が 、 前 記 ベ ー ス 基 材
上 に 供 給 さ れ た 接 着 手 段 に よ っ て 前 記 ア ン テ ナ と 電 気 的 に 接 続 さ れ た 状 態 で 前 記 ベ ー ス 基
材 上 に 接 着 さ れ て 構 成 さ れ た イ ン レ ッ ト を 少 な く と も 有 し て な る Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア に お
い て 、
前 記 ベ ー ス 基 材 は 、 前 記 接 着 手 段 が 供 給 さ れ る 領 域 に 複 数 の 凹 部 を 有 す る こ と を 特 徴 と す
る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
ま た 、 前 記 凹 部 は 、 前 記 ア ン テ ナ を 避 け る よ う に 、 か つ 、 溝 形 状 に 形 成 さ れ て い る こ と を
特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
ま た 、 前 記 凹 部 は 、 前 記 ア ン テ ナ を 避 け る よ う に 、 か つ 、 穴 形 状 に 形 成 さ れ て い る こ と を
特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
ま た 、 前 記 凹 部 は 、 深 さ 方 向 が 前 記 ベ ー ス 基 材 の 表 面 に 対 し て 斜 め に な る よ う に 形 成 さ れ
て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
ま た 、 前 記 凹 部 は 、 前 記 ベ ー ス 基 材 を 貫 通 す る よ う に 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
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ま た 、 前 記 Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア の 製 造 方 法 で あ っ て 、
前 記 ベ ー ス 基 材 上 に 前 記 ア ン テ ナ を 形 成 す る 工 程 と 、
前 記 ベ ー ス 基 材 上 の 前 記 接 着 手 段 が 供 給 さ れ る 領 域 に 前 記 ア ン テ ナ を 避 け る よ う に 前 記 凹
部 を 形 成 す る 工 程 と 、
前 記 ベ ー ス 基 材 の 前 記 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル が 搭 載 さ れ る 領 域 に 前 記 接 着 手 段 を 供 給 す る 工 程 と
、
前 記 ベ ー ス 基 材 上 の 前 記 接 着 手 段 が 供 給 さ れ た 領 域 に 前 記 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル を 搭 載 し 、 前 記
Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル と 前 記 ア ン テ ナ と を 電 気 的 に 接 続 す る 工 程 と 、
前 記 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル と 前 記 ベ ー ス 基 材 と を 前 記 接 着 手 段 に よ っ て 接 着 す る 工 程 と を 少 な く
と も 有 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
ま た 、 前 記 凹 部 は 、 レ ー ザ ー 光 を 照 射 す る こ と に よ り 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
（ 作 用 ）
上 記 の よ う に 構 成 さ れ た 本 発 明 に お い て は 、 非 接 触 状 態 に て 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し
が 可 能 な Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル が 、 ベ ー ス 基 材 上 に 供 給 さ れ た 接 着 手 段 に よ っ て ベ ー ス 基 材 上 に
接 着 さ れ て 構 成 さ れ た イ ン レ ッ ト を 少 な く と も 有 し て な る Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア に お い て 、
ベ ー ス 基 材 の 接 着 手 段 が 供 給 さ れ る 領 域 に 複 数 の 凹 部 が 形 成 さ れ て い る の で 、 ベ ー ス 基 材
上 に 供 給 さ れ た 接 着 手 段 が ベ ー ス 基 材 の 凹 部 に 入 り 込 み 、 そ れ に よ り 、 接 着 手 段 と ベ ー ス
基 材 と の 接 触 面 積 が 大 き く な る と と も に 、 接 着 手 段 と ベ ー ス 基 材 と の 間 に く さ び 効 果 が 生
じ る 。 こ れ に よ り 、 接 着 手 段 と ベ ー ス 基 材 と の 接 着 力 が 高 ま る こ と に な り 、 非 接 触 型 Ｉ Ｃ
カ ー ド の 厚 さ を 厚 く す る こ と な く 、 か つ 、 コ ス ト ア ッ プ を 生 じ さ せ る こ と な く 、 Ｒ Ｆ － Ｉ
Ｄ メ デ ィ ア に 対 し て 、 折 り 曲 げ ら れ る 方 向 に 外 力 が 加 わ っ た 場 合 に Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル が 接 着
手 段 と と も に ベ ー ス 基 材 か ら 剥 離 し て し ま う 可 能 性 が 低 減 さ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
ま た 、 こ の 凹 部 が 溝 形 状 に 形 成 さ れ て い る 場 合 は 、 接 着 手 段 と ベ ー ス 基 材 と の 間 に て 生 じ
る 気 泡 が 溝 に 沿 っ て 逃 げ 易 く な る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
ま た 、 こ の 凹 部 が 、 そ の 深 さ 方 向 が ベ ー ス 基 材 の 表 面 に 対 し て 斜 め に な る よ う に 形 成 さ れ
て い る 場 合 は 、 Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア に 対 し て 、 折 り 曲 げ ら れ る 方 向 に 外 力 が 加 わ っ た 場 合
に 、 接 着 手 段 が ベ ー ス 基 材 か ら 剥 が れ よ う と す る 力 に 対 す る 抵 抗 力 が 大 き く な り 、 そ れ に
よ り 、 さ ら に Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル を ベ ー ス 基 材 か ら 剥 が れ に く く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 に 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に つ い て 図 面 を 参 照 し て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
図 １ は 、 本 発 明 の Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア の 実 施 の 一 形 態 で あ る 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 構 造 の
一 例 を 示 す 図 で あ り 、 （ ａ ） は 内 部 構 造 を 示 す 図 、 （ ｂ ） は 断 面 図 で あ り 、 （ ｃ ） は Ｉ Ｃ
モ ジ ュ ー ル １ １ が 搭 載 さ れ た 領 域 の 部 分 拡 大 図 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
本 形 態 は 図 １ に 示 す よ う に 、 ベ ー ス 基 材 で あ る 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 に 、 外 部 か ら の 情 報 の 書
き 込 み 及 び 読 み 出 し が 可 能 な Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ が 搭 載 さ れ る と と も に 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル
１ １ の 接 続 端 子 １ ４ を 介 し て Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ と 接 続 さ れ 、 外 部 に 設 け ら れ た 情 報 書 込
／ 読 出 装 置 （ 不 図 示 ） か ら の 電 磁 誘 導 に よ り Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ に 電 流 を 供 給 し 、 Ｉ Ｃ モ
ジ ュ ー ル １ １ に 対 す る 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し を 非 接 触 状 態 に て 行 う た め の 導 電 性 の
ア ン テ ナ １ ２ が 形 成 さ れ た イ ン レ ッ ト １ ０ が 、 コ ア 材 ２ ０ ａ ， ２ ０ ｂ 及 び 表 面 シ ー ト ３ ０
ａ ， ３ ０ ｂ に 挟 ま れ る よ う に こ れ ら が 積 層 さ れ て 構 成 さ れ て い る 。 な お 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル
１ １ は 、 接 続 端 子 １ ４ を 介 し て ア ン テ ナ １ ２ と 接 続 さ れ た 状 態 で 、 接 着 剤 １ ６ に よ っ て 樹
脂 シ ー ト １ ５ に 接 着 さ れ て い る 。 ま た 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ の 接 着 剤 １ ６ が 供 給 さ れ る 領 域 に
は 、 レ ー ザ ー 光 を 照 射 す る こ と に よ り 形 成 さ れ た 微 細 な 凹 部 １ ７ が 複 数 設 け ら れ て い る 。
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【 ０ ０ ３ ８ 】
上 記 の よ う に 構 成 さ れ た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に お い て は 、 外 部 に 設 け ら れ た 情 報 書 込 ／ 読
出 装 置 に 近 接 さ せ る こ と に よ り 、 情 報 書 込 ／ 読 出 装 置 か ら の 電 磁 誘 導 に よ り ア ン テ ナ １ ２
か ら Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ に 電 流 が 供 給 さ れ 、 そ れ に よ り 、 非 接 触 状 態 に お い て 、 情 報 書 込
／ 読 出 装 置 か ら Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ に 情 報 が 書 き 込 ま れ た り 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ に 書 き
込 ま れ た 情 報 が 情 報 書 込 ／ 読 出 装 置 に て 読 み 出 さ れ た り す る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
以 下 に 、 上 述 し た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 製 造 方 法 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
図 ２ は 、 図 １ に 示 し た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 図 で あ る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
ま ず 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 に 、 エ ッ チ ン グ 、 蒸 着 、 も し く は シ ル ク 印 刷 等 に よ っ て コ イ ル 形
状 の ア ン テ ナ １ ２ を 形 成 す る （ 図 ２ （ ａ ） ） 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
次 に 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 の 接 着 剤 １ ６ が 供 給 さ れ る 領 域 に お い て 、 ア ン テ ナ １ ２ を 避 け る
よ う に レ ー ザ ー 光 を 照 射 し 、 複 数 の 凹 部 １ ７ を 形 成 す る （ 図 ２ （ ｂ ） ） 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
次 に 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 の Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ が 搭 載 さ れ る 領 域 に 、 デ ィ ス ペ ン サ ー 等 に
よ る ポ ッ テ ィ ン グ 方 式 あ る い は シ ル ク ス ク リ ー ン 印 刷 方 式 等 の 方 法 に よ っ て 接 着 剤 １ ６ を
滴 下 す る （ 図 ２ （ ｃ ） ） 。 こ の 際 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 に 滴 下 さ れ た 接 着 剤 １ ６ は 、 樹 脂 シ
ー ト １ ５ 上 に 形 成 さ れ た 凹 部 １ ７ の 内 部 に 入 り 込 む 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
次 に 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 の 接 着 剤 １ ６ が 滴 下 さ れ た 領 域 に Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ を 搭 載 し 、
Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ の 接 続 端 子 １ ４ と ア ン テ ナ １ ２ と を 接 続 し 、 そ の 状 態 で 、 例 え ば 、 Ｉ
Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ に 圧 力 を か け な が ら 熱 を 加 え 、 そ れ に よ り 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ と 樹 脂
シ ー ト １ ５ と を 接 着 し 、 イ ン レ ッ ト １ ０ を 完 成 さ せ る （ 図 ２ （ ｄ ） ） 。 こ こ で 、 接 着 剤 １
６ と し て は 、 熱 を 加 え る こ と に よ り 硬 化 す る 熱 硬 化 型 樹 脂 や 、 紫 外 線 を 照 射 す る こ と に よ
り 硬 化 す る 紫 外 線 硬 化 型 樹 脂 等 が 用 い ら れ る 。 熱 硬 化 型 樹 脂 を 接 着 剤 １ ６ と し て 用 い た 場
合 は 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ に 圧 力 を か け な が ら 熱 を 加 え 、 そ れ に よ り 、 接 着 剤 １ ６ を 硬 化
さ せ 、 ま た 、 紫 外 線 硬 化 型 樹 脂 を 接 着 剤 １ ６ と し て 用 い た 場 合 は 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ に
圧 力 を か け な が ら 紫 外 線 を 照 射 し 、 そ れ に よ り 、 接 着 剤 １ ６ を 硬 化 さ せ る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
そ の 後 、 図 ２ （ ｄ ） に 示 し た よ う な イ ン レ ッ ト １ ０ を 挟 む よ う に 、 コ ア 材 ２ ０ ａ ， ２ ０ ｂ
及 び 表 面 シ ー ト ３ ０ ａ ， ３ ０ ｂ を 積 層 し 、 こ れ ら を 熱 に よ り 圧 着 す る こ と に よ り 非 接 触 型
Ｉ Ｃ カ ー ド を 完 成 さ せ る （ 図 ２ （ ｅ ） ） 。 な お 、 イ ン レ ッ ト １ ０ と コ ア 材 ２ ０ ａ ， ２ ０ ｂ
と 表 面 シ ー ト ３ ０ ａ ， ３ ０ ｂ と は 、 上 述 し た よ う に 熱 に よ り 圧 着 さ れ る 場 合 に 限 ら ず 、 イ
ン レ ッ ト １ ０ と コ ア 材 ２ ０ ａ ， ２ ０ ｂ と の 間 、 並 び に 、 コ ア 材 ２ ０ ａ ， ２ ０ ｂ と 表 面 シ ー
ト ３ ０ ａ ， ３ ０ ｂ と の 間 に 接 着 層 を 設 け 、 こ の 接 着 層 に よ っ て 接 着 す る こ と も 考 え ら れ る
。
【 ０ ０ ４ ６ 】
上 述 し た 工 程 に よ っ て 製 造 さ れ た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に お い て は 、 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ が
搭 載 さ れ る 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 に 複 数 の 凹 部 １ ７ が 形 成 さ れ て お り 、 こ の 凹 部 １ ７ に 、 Ｉ Ｃ
モ ジ ュ ー ル １ １ と 樹 脂 シ ー ト １ ５ と を 接 着 す る 接 着 剤 １ ６ が 入 り 込 ん で い る た め 、 接 着 剤
１ ６ と 樹 脂 シ ー ト １ ５ と の 接 触 面 積 が 大 き く な る と と も に 、 接 着 剤 １ ６ と 樹 脂 シ ー ト １ ５
と の 間 に く さ び 効 果 が 生 じ 、 そ れ に よ り 、 接 着 剤 １ ６ と 樹 脂 シ ー ト １ ５ と の 接 着 力 が 高 ま
る 。 こ れ に よ り 、 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 厚 さ を 厚 く す る こ と な く 、 か つ 、 接 着 剤 １ ６ の 種
類 を 限 定 し た り す る こ と に よ る コ ス ト ア ッ プ を 生 じ さ せ る こ と な く 、 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド
に 対 し て 、 折 り 曲 げ ら れ る 方 向 に 外 力 が 加 わ っ た 場 合 に Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ が 接 着 剤 １ ６
と と も に 樹 脂 シ ー ト １ ５ か ら 剥 離 し て し ま う 可 能 性 を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
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以 下 に 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 に 形 成 さ れ る 凹 部 １ ７ の 形 状 及 び そ れ に よ る 効 果 に つ い て 説 明
す る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
図 ３ は 、 図 １ に 示 し た 凹 部 １ ７ の 形 状 の 一 例 を 説 明 す る た め の 図 で あ り 、 （ ａ ） は 樹 脂 シ
ー ト １ ５ を 表 面 か ら 見 た 図 、 （ ｂ ） は 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
本 例 に お け る 凹 部 １ ７ は 図 ３ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 の 接 着 剤 １ ６ が 供 給
さ れ る 領 域 に お い て 、 ア ン テ ナ １ ２ に 沿 う よ う な 溝 形 状 に 形 成 さ れ て い る 。 ま た 、 本 例 に
お け る 凹 部 １ ７ は 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ の 表 面 に 対 し て 所 定 の 角 度 を 有 す る よ う に 斜 め 方 向 か
ら レ ー ザ ー 光 が 照 射 さ れ る こ と に よ っ て 形 成 さ れ て い る た め 、 図 ３ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、
そ の 深 さ 方 向 が 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ の 表 面 に 対 し て 所 定 の 角 度 を 有 し て 斜 め に な る よ う に 形
成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
図 ３ に 示 す よ う な 凹 部 １ ７ が 形 成 さ れ た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に お い て は 、 樹 脂 シ ー ト １ ５
の 表 面 に 対 し て 所 定 の 角 度 を 有 し て 斜 め に な る よ う に 凹 部 １ ７ が 形 成 さ れ て い る た め 、 非
接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に 対 し て 、 折 り 曲 げ ら れ る 方 向 に 外 力 が 加 わ っ た 場 合 に 、 接 着 剤 １ ６ が
樹 脂 シ ー ト １ ５ か ら 剥 が れ よ う と す る 力 に 対 す る 抵 抗 力 が 大 き く な り 、 そ れ に よ り 、 さ ら
に Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ を 樹 脂 シ ー ト １ ５ か ら 剥 が れ に く く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
ま た 、 凹 部 １ ７ が 溝 形 状 に 形 成 さ れ て い る た め 、 接 着 剤 １ ６ が 樹 脂 シ ー ト １ ５ に 供 給 さ れ
た 後 に Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ を 搭 載 す る 際 に 接 着 剤 １ ６ と 樹 脂 シ ー ト １ ５ と の 間 に て 生 じ る
気 泡 を 溝 に 沿 っ て 逃 し 易 く な る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
図 ４ は 、 図 １ に 示 し た 凹 部 １ ７ の 形 状 の 他 の 例 を 説 明 す る た め の 図 で あ り 、 （ ａ ） は 樹 脂
シ ー ト １ ５ を 表 面 か ら 見 た 図 、 （ ｂ ） は 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
本 例 に お け る 凹 部 １ ７ は 図 ４ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 の 接 着 剤 １ ６ が 供 給
さ れ る 領 域 に お い て 、 ア ン テ ナ １ ２ を 避 け る よ う に 複 数 の 穴 形 状 に 形 成 さ れ て い る 。 ま た
、 本 例 に お け る 凹 部 １ ７ は 図 ４ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ を 貫 通 す る よ う に 形
成 さ れ て い る 。 な お 、 こ の 場 合 は 、 接 着 剤 １ ６ が 凹 部 １ ７ に 入 り 込 ん だ 際 、 凹 部 １ ７ に 入
り 込 ん だ 接 着 剤 １ ６ が 樹 脂 シ ー ト １ ５ の 他 方 の 面 か ら 流 れ 出 な い よ う に 、 接 着 剤 １ ６ の 粘
度 と 凹 部 １ ７ の 穴 径 と を 設 定 す る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
図 ５ は 、 図 １ に 示 し た 凹 部 １ ７ の 形 状 の 他 の 例 を 説 明 す る た め の 図 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
本 例 に お け る 凹 部 １ ７ は 図 ５ に 示 す よ う に 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 の 接 着 剤 １ ６ が 供 給 さ れ る
領 域 に お い て 、 ア ン テ ナ １ ２ を 避 け 、 か つ 、 接 着 剤 １ ６ の エ ッ ジ に あ た る 領 域 に 溝 形 状 に
形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
図 ５ に 示 す よ う な 凹 部 １ ７ が 形 成 さ れ た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド に お い て は 、 接 着 剤 １ ６ の エ
ッ ジ に あ た る 領 域 に 凹 部 １ ７ が 形 成 さ れ て い る た め 、 接 着 剤 １ ６ の エ ッ ジ 部 分 に て 接 着 剤
１ ６ と 樹 脂 シ ー ト １ ５ と が 強 固 に 接 着 さ れ る こ と に な り 、 そ れ に よ り 、 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー
ド に 対 し て 、 折 り 曲 げ ら れ る 方 向 に 外 力 が 加 わ っ た 場 合 に 、 さ ら に Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル １ １ を
樹 脂 シ ー ト １ ５ か ら 剥 が れ に く く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
な お 、 図 ３ ～ 図 ５ に 示 し た 凹 部 １ ７ の 形 状 を 組 み 合 わ せ る こ と も 可 能 で あ る 。 例 え ば 、 図
３ （ ａ ） に 示 し た よ う な 溝 形 状 の 凹 部 １ ７ を 、 図 ４ （ ｂ ） に 示 す よ う に 樹 脂 シ ー ト １ ５ を
貫 通 す る よ う に 形 成 す る こ と や 、 図 ４ （ ａ ） に 示 し た 複 数 の 穴 形 状 の 凹 部 １ ７ を 、 図 ３ （
ｂ ） に 示 す よ う に そ の 深 さ 方 向 が 斜 め に な る よ う に 形 成 す る こ と 等 が 考 え ら れ る 。 ま た 、
図 ４ （ ｂ ） に 示 す よ う に 樹 脂 シ ー ト １ ５ を 貫 通 す る よ う な 凹 部 １ ７ を 図 ３ （ ｂ ） に 示 す よ
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う に そ の 深 さ 方 向 が 斜 め に な る よ う に 形 成 す る こ と も 考 え ら れ る 。 ま た 、 図 ３ に 示 し た 溝
形 状 の も の と 、 図 ４ に 示 し た 穴 形 状 の も の と を 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 に 組 み 合 わ せ て 形 成 す る
こ と も 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
ま た 、 樹 脂 シ ー ト １ ５ 上 に 形 成 さ れ る 凹 部 １ ７ は 、 そ の 面 積 が 大 き す ぎ る 場 合 、 コ ア 材 ２
０ ａ 及 び 表 面 シ ー ト ３ ０ ａ を 積 層 し た 際 に 、 表 面 シ ー ト ３ ０ ａ の 表 面 の う ち 凹 部 １ ７ が 形
成 さ れ た 領 域 に お い て く ぼ み が 生 じ て し ま う た め 、 図 ３ あ る い は 図 ５ に 示 し た よ う な 溝 形
状 や 、 図 ４ に 示 し た よ う な 穴 形 状 で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
ま た 、 本 形 態 に お い て は 、 Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア と し て 非 接 触 状 態 に て 情 報 の 書 き 込 み 及 び
読 み 出 し が 可 能 な 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド を 例 に 挙 げ て 説 明 し た が 、 非 接 触 型 Ｉ Ｃ タ グ や 非 接
触 型 Ｉ Ｃ ラ ベ ル 等 も 本 発 明 を 適 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 説 明 し た よ う に 本 発 明 に お い て は 、 ベ ー ス 基 材 上 に 導 電 性 を 具 備 す る ア ン テ ナ が 形 成
さ れ る と と も に 、 ア ン テ ナ を 介 し て 非 接 触 状 態 に て 情 報 の 書 き 込 み 及 び 読 み 出 し が 可 能 な
Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル が 、 ベ ー ス 基 材 上 に 供 給 さ れ た 接 着 手 段 に よ っ て ア ン テ ナ と 電 気 的 に 接 続
さ れ た 状 態 で ベ ー ス 基 材 上 に 接 着 さ れ て 構 成 さ れ た イ ン レ ッ ト を 少 な く と も 有 し て な る Ｒ
Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア に お い て 、 ベ ー ス 基 材 が 、 接 着 手 段 が 供 給 さ れ る 領 域 に 複 数 の 凹 部 を 有
す る 構 成 と し た た め 、 ベ ー ス 基 材 上 に 供 給 さ れ た 接 着 手 段 が ベ ー ス 基 材 の 凹 部 に 入 り 込 み
、 そ れ に よ り 、 接 着 手 段 と ベ ー ス 基 材 と の 接 着 力 を 高 め る こ と が で き 、 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー
ド の 厚 さ を 厚 く す る こ と な く 、 か つ 、 コ ス ト ア ッ プ を 生 じ さ せ る こ と な く 、 Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ
デ ィ ア に 対 し て 、 折 り 曲 げ ら れ る 方 向 に 外 力 が 加 わ っ た 場 合 に Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル が 接 着 手 段
と と も に ベ ー ス 基 材 か ら 剥 離 し て し ま う 可 能 性 を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ １ 】
ま た 、 こ の 凹 部 が 溝 形 状 に 形 成 さ れ て い る も の に お い て は 、 接 着 手 段 と ベ ー ス 基 材 と の 間
に て 生 じ る 気 泡 を 溝 に 沿 っ て 逃 げ 易 く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
ま た 、 こ の 凹 部 が 、 そ の 深 さ 方 向 が ベ ー ス 基 材 の 表 面 に 対 し て 斜 め に な る よ う に 形 成 さ れ
て い る も の に お い て は 、 Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア に 対 し て 、 折 り 曲 げ ら れ る 方 向 に 外 力 が 加 わ
っ た 場 合 に 、 接 着 手 段 が ベ ー ス 基 材 か ら 剥 が れ よ う と す る 力 に 対 す る 抵 抗 力 が 大 き く な り
、 そ れ に よ り 、 さ ら に Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル を ベ ー ス 基 材 か ら 剥 が れ に く く す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の Ｒ Ｆ － Ｉ Ｄ メ デ ィ ア の 実 施 の 一 形 態 で あ る 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 構 造 の
一 例 を 示 す 図 で あ り 、 （ ａ ） は 内 部 構 造 を 示 す 図 、 （ ｂ ） は 断 面 図 で あ り 、 （ ｃ ） は Ｉ Ｃ
モ ジ ュ ー ル が 搭 載 さ れ た 領 域 の 部 分 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ に 示 し た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ に 示 し た 凹 部 の 形 状 の 一 例 を 説 明 す る た め の 図 で あ り 、 （ ａ ） は 樹 脂 シ ー ト
を 表 面 か ら 見 た 図 、 （ ｂ ） は 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 １ に 示 し た 凹 部 の 形 状 の 他 の 例 を 説 明 す る た め の 図 で あ り 、 （ ａ ） は 樹 脂 シ ー
ト を 表 面 か ら 見 た 図 、 （ ｂ ） は 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 １ に 示 し た 凹 部 の 形 状 の 他 の 例 を 説 明 す る た め の 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 従 来 の 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 構 造 の 一 例 を 示 す 図 で あ り 、 （ ａ ） は 内 部 構 造 を 示
す 図 、 （ ｂ ） は 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 図 ６ に 示 し た 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 従 来 の 非 接 触 型 Ｉ Ｃ カ ー ド の 構 造 の 他 の 例 を 示 す 図 で あ り 、 （ ａ ） は 内 部 構 造 を
示 す 図 、 （ ｂ ） は 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ０ 　 　 イ ン レ ッ ト
１ １ 　 　 Ｉ Ｃ モ ジ ュ ー ル
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１ ２ 　 　 ア ン テ ナ
１ ４ 　 　 接 続 端 子
１ ５ 　 　 樹 脂 シ ー ト
１ ６ 　 　 接 着 剤
１ ７ 　 　 凹 部
２ ０ ａ ， ２ ０ ｂ 　 　 コ ア 材
３ ０ ａ ， ３ ０ ｂ 　 　 表 面 シ ー ト
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【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】 【 図 ８ 】
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