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Menetelmd yhdestd kappaleesta koostuvien onttojen metalliosien valmistamiseksi
Forfarande for framstdllning av ih3liga metalldelar bestdende av ett stycke

Tiivistelmd ~ Sammandrag

Menetelmd sellaisten'onttojen yhdestd kap-
paleesta koostuvien osien valmistamiseksi,
joilla on erittdin kaareva sivuseind (5),
metalli- ja erityisesti kupari- tai kupa-
riseosputkista. Lieridmdinen putki leven-
netddn pysyvdn muodonmuutoksen kautta kah-
den tarkoituksenmukaisesti muotoillun vas-
timen (9, 10) valissd suuntaamalla saman-
aikaisesti hydraulipaine (P) suoraan put-
ken sisdlle ja aksiaalipuristus (F) putken
vastakkaisiin p&ihin; vaadittava viimeis-
telty muoto saavutetaan per8kkdisisssd val-
heissa panemalla vastinten sisddn muotte-
ja, joilla on etuk8teen madrdtty profiili

ja joiden koko kasvaa asteittain.
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Forfarande f6r tillverkning av sddana iha-
liga element i ett stycke som uppvisar en
mycket b&jd sidovdgg (5) av metallrdr och
speciellt av koppar- eller kopparlegerings-
ror. Det cylinderformade réret breddas ge-
nom en bestdende formfdrdndring mellan tva
p& ett dndamdlsenligt sdtt formade moth&1ll
(9, 10) genom att samtidigt rikta ett
hydraultryck (P) direkt in i rdret och ett
axiellt tryck (F) mot rdrets motstdende
dndar. Den fdrdigstdllda formen som krdvs
uppnds i successiva steg genom att inne i
mothdllen placera formar, vilka uppvisar en
pd fdrhand definierad profil, och vilkas
storlek vidxer stegvis.
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