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Berendezés lapos termékdarab szallitasahoz

KIVONAT

A talalmany targya berendezés egy termékszalagbdl (1) leszabott lapos termék-
darab (1') szallitasahoz, ahol a termékdarab egy els6 szallitoeszkozrél egy masodik
szallitoeszkozre athelyezhetd, és a berendezés a levagott termékdarabot tartd esz-
kozokkel van ellatva, ahol az elsé szallitokészilék szallitasi iranya a termékszalag
hossziranyaval parhuzamos és a masodik szallitokészulék szallitasi iranya pedig a
termékszalag hossziranyu kiterjedésére keresztiranyd, tovabba a termékdarab (1)
egy ataddeszkoz segitségével az elsd szallitokeszulék elsd szallitosikjabdl (1) a ma-
sodik szallitokészulék szallitdsikjaba (I1) eltolhaté és ahhoz hozzavezethetd, ahol egy
nagyobb temszam érhetd el és ahol az atadoeszkoz egy szoritoberendezésbdl all.
A szoritoberendezés (2 szoritopofakbdl (12, 13) képzett szoritdpofaparbdl vagy két,
egymastdl oldaliranyban tavkoézzel elrendezett szoritdpofaparbdl all és a szoritopofa-
parok szoritopofai (12, 13) egymastdl fuggetlendl mozgathatok, éspedig a termek-
szalag (1) vagy a termékdarab (1') sikjara fuggdlegesen valamint a termékdarab (1’)
szallitasi iranyaval (Y parhuzamosan és a masodik szallitokészalék szallitasi iranya-
val (6y"parhuzamosan, ugy, hogy az elsé helyzetben a szoritopofak (12, 13) a lesza-
bott termékdarabot (1') az elsd széllitbkészulék sikjaban (I) megfogva tartjak és a
masodik szallitokészulék sikjaba (I) athelyezik, ahol mindkét szoritdpofapar zart alla-
potban az athelyezé mozgast kovetéen vagy azalatt az elsd sikbdl a méasodik sikba,
a masodik szallitékészulékhez mozgathaté illetve eltolhatd, és a masodik helyzetben
a szoritépofak (12, 13) a zart allapotbdl nyitott allapotba kerllnek atallitasra, az elsd
szoritopofak (12) a méasodik szallitoékészulék iranyaban elorefutnak és azutan egy

harmadik helyzetbe vannak visszadllitva, amelybdl azok az els6 helyzetbe vihetok,
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ahol tovabba a masodik helyzetben a masodik szoritdpofak (13) a masodik szallito-
keszuléktdl tavolodéan annak szallitasi iranyaval szemben eltolhatok és az elsé szal-
litokeszulek sikjaba (1) visszadllitasra kerilnek, amelybdl az elsé helyzetbe visszavi-
hetdk.
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Berendezés lapos termékdarab szallitasahoz

A talaimany targya berendezés egy termékszalagbol leszabott lapos termékda-
rab széllitasahoz, példaul textiliabdl, papirbol, kartonbol, muanyagbdl, fémlemezbdl,
foliabdl készult termékszalag egy darabjanak szallitasahoz, ahol a termékdarab eld-
nybsen vizszintes elrendezésben egy elsé szallitéeszkdzrél egy masodik szallitbesz-
kozre athelyezhetd, és a berendezés rendelkezik egy elsé szakaszosan dolgozo
szallitokészulékkel (elsé szallitdeszkoz), amelynek segitségeével egy termékszalag
egy terméktarolorol lehizhatd vagy leveheto és ahol a termékszalag levalasztando
szabad vége feszitetten vagy feszités nélkul van tartva, valamint egy masodik folya-
matosan futd szallitokészulékkel (masodik szallitbeszkdz), amelynek szallitdsikja az
elsé szallitdsiktol tavkozzel van elrendezve és azzal parhuzamosan fut, és a levagott
termékdarabot tartdeszkozzel van ellatva, ahol az elsd szallitékészulék szallitasi ira-
nya a termékszalag hossziranyaval parhuzamos és a masodik szallitokészulék szalli-
tasi iranya a termékszalag hossziranyu kiterjedesere keresztiranyu, tovabba az elsd
szallitokészilék a termékszalag részére egy szoritd fogdbdl és egy tovabbitd fogobdl
all, ahol a tovabbité fogd a szoritd fogo felé es attol tavoloddan eltolhatd, és elényd-
sen a szorito fogd és a tovabbito fogd kézott egy levalaszto készulék van elrendez-
ve, amelynek segitségével egy levalasztott termékdarab el6allitdsahoz a terméksza-
lag atvaghato a levalasztott termékdarab pedig a levalasztast és az els6 szallitoke-
szulék altal, kuléndsen a szoritd fogd és a tovabbito fogd altal valé szabadon enge-
dést kdvetden, vagy azzal egyidejlleg egy atado eszkoz segitségével az elsd szalli-
tokeszulék elsd szallitdsikjabol a masodik szallitokészulék szallitésikjaba eltolhato és
ahhoz hozzavezethetdé, ahol az atadd eszkéz egy szoritéberendezesbdl all, amely-
nek segitségével a levalasztott termékdarabnak a masodik szallitdkészulék szallitasi

iranyaval parhuzamos szakasza, elonyosen szegélye — ezen szegély szélétdl tavkoz-
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zel, az els6 szallitokészulék sikjaban — megfogasra, és egy szoritdberendezés segit-
ségével a masodik szallitokészulék sikjaba athelyezésre kerll és a szoritoberende-
zés a masodik szallitékészUlék sikjaban ezen szallitokészulék felé és azzal ellenté-
tes iranyban eltolhatd.

A technika allasabdl ismert olyan berendezés, amely termékdarabok, kulonos-
képpen textiliabdl leszabott termékdarabok szallitdsara szolgdl. Ez a berendezés
rendelkezik egy els6, szakaszosan dolgozé szallitdkészulékkel, amelynek segitsege-
vel egy termékszalag egy terméktarolordl lehtzhato vagy levehetd és a termékszalag
levalasztandd szabad vége feszités nélkul vagy feszitetten van tartva, valamint ren-
delkezik egy masodik, folyamatosan futd szallitdkészulékkel, amelynek szallitosikja
az elsé szallitokészulék szallitdésikjaval parhuzamosan fut, és a szallitésikok vizszin-
tes elrendezésénél az elsé szallitdsik alatt és a levalasztott textildarabokat tarté esz-
kozzel van ellatva, ahol az elsd szallitokészulék szallitasi irdnya a lehuzott termék-
szalag hossziranyaval parhuzamos és a masodik szallitokészulék szallitasi iranya a
termékszalag hossziranyara keresztben fut. Elényésen az elsé szallitokeészulék a
textilszalag részére egy szoritofogobdl és egy tovabbitd fogdbal all, amely fogd egy
vizszintes sikban a szoritéfogo felé és azzal ellentétes iranyban mozgathatd. A szori-
téfogd és a tovabbitd fogd kozott egy levalaszto készilék van elrendezve, amelynek
segitségével a textilszalag egy levalasztott textildarab elééllitasdhoz atvaghato. A le-
szabott textildarab az eredményesen eszkozolt levalasztast és az elsd széllitbeszkoz
altal, kulonosképpen a szoritéfogo és a tovabbitofogd altali elengedést kovetden
vagy azzal egyidejlleg egy atado készulék segitségével az elsé szallitokészulék sik-
jabol a masodik szallitokészulék sikjaba athelyezhetd és a masodik szallitokészulék-
hez hozzavezethetd.

A technika allasa szerint szokasos egy textilszalagot egy terméktaroldrol lehuz-
ni, és egy darabot a textilszalagbdl levagni. Ez a leszabott textildarab azutan egy to-
vabbi feldolgozashoz egy feldolgozé alloméashoz vagy tovabbszallitashoz hozzave-
zethetd. Amint a textildarab arrél a szakaszrél, amelyen a textilszalagot a termeékta-
rolérol lehlztak, tovabbszallitasra kertl, egy tovabbi textildarabot lehet a textilszalag-

rél levalasztani, és ismét tovabbszallitani.
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Az ilyen berendezések azzal a hatranyos tulajdonsaggal rendelkeznek, hogy az
alatt az id6 alatt, amikor az egyes leszabott textildarabok a leszabasi szakaszbdl
elszallitasra kertlnek, tovabbi textildarab leszabasara nincs lehetéség, vagy
legalabbis nem kerill sor a masodik sikra valo atadasra, és ez csak azutan kovetkez-
het be, ha a mar leszabott textildarab teljesen az atadasi szakaszbdl a masodik sik-
ban elszallitasra kerul.

Ismertek készulékek, egymas folott fekvo, kereszt- és hossziranyu szallitésikok-
kal. Ezesetben a textildarab tiis léceken van régzitve, a textilszalagrol le vannak va-
lasztva, és a tuis lécekrdl tiis ldncokhoz, mint keresztiranyu szallitoeszkdzokhdz van-
nak tovabbitva, valamint azokra at vannak helyezve. Egy ilyen készilék a kiképzését
tekintve rendkivil bonyolult, kezelése nehéz, tovabba hatranykent jelentkezik, hogy a
tis lécek a texti-termékdarabok sérulését eredményezheti, ami semmiképpen sem
kivanatos.

Egy régebbi konstrukcié szerint a két szallitokészilék mintegy egymas folott
van elrendezve, ugyhogy lehetséges a terméket kulonésképpen a textilszalagot oly
hosszusagban lehuzni, amely a levalasztandd termékdarab méretének megfelel. Ezt
kévetéen a termékdarab a szalagrél levélaszthatd, ahol a levalasztas egy korkés
vagy egy hosszkés segitségével torténhet. A levalasztas eldtt a leszabandé termeék-
darabot a szalag hossziranyara keresztiranyu szegélynek szélén egy szoritdberende-
zés megfogja, és megfelelé helyzetben tartja. A szoritokészulék azutan a leszabott
termékdarabokkal a masodik szallitasi sikba atvezetésre kerul, amelyben a masodik
folyamatosan Uzemel6 szallitokészulék van elrendezve. A termékdarab ezesetben a
szegélyének szélén oly modon van tartva, hogy a szegélyek a két szegélyszélen el-
rendezett szoritdberendezéseken tulnydlnak. A szoritdberendezés segitségével az
egyes leszabott termékdarabok azutan a masodik szallitdkészilék sikjaban a maso-
dik szallitokészulék felé mozog, és arra atadasra kerul.

Egy ilyen kialakitas abbdl a szempontbol eldnyds, hogy a termékdarab tartasa a
szoritéberendezésben huzas nélkil, tgyhogy a termék szabadon mozgathatéan, fe-
szités nélkil van tartva. Ezaltal a termékdarab elhuzdédasa elkertlhetd. Ennél a kiala-

kitasnal azonban fentall egy probléma, amely abban jelentkezik, hogy az atado esz-
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kézt olyan mértékben kell a masodik szallitokészuléken az atadasi hely iranyaba el6-
retolni, amig a fedési szakasz elhagyasra nem kerul, amelyet az afélétt elhelyezkedd
levalasztandd textildarab képez. Csak azutan lehetséges a szoritdberendezés ele-
meit a kiindulasi helyzetbe visszavezetni, ahol a szoritoberendezés egyik eleme a le-
szabando textildarab folétt a felsd sikban és a szoritoberendezés masik eleme a
levalasztandé textildarab alatt az alsé sikban van elrendezve, annak érdekében,
hogy azutan a textildarab megfoghato legyen, ha az leszabasra kerul, vagy a lesza-
bas soran. Ezaltal a munkafolyamat akadalyozva van, ami ésszességében a lesza-
bandé termékdarabok nem kielégité mennyiségéhez vezet.

Kiindulva ebbdl a régebbi megoldasbdl, a taldimany feladata egy olyan beren-
dezés létrehozasa, amelynél egy nagyobb Utemszam érhetd el, tehat azonos idében
nagyobb szamu textildarab valaszthato le, és adhato at a masodik szallitokészulékre.

A feladat talalmany szerinti megoldésa berendezes egy termékszalagbdl lesza-
bott lapos termékdarab szallitdésahoz, példaul textiliabdl, papirbdl, kartonbdl, mi-
anyagbdl, fémlemezbdl, foliabol készult termekszalag egy darabjanak szallitdsahoz,
ahol a termékdarab elénydsen vizszintes elrendezésben egy els6 szallitéeszkdzrol
egy masodik szallitoeszkozre athelyezheto, és a berendezés rendelkezik egy els6
szakaszosan dolgozd szallitdkészulékkel (elsd szallitdeszkoz), amelynek segitségé-
vel egy termékszalag egy terméktarolordl lehuzhatd vagy levehetd és ahol a termék-
szalag levéalasztando szabad vege feszitetten vagy feszités nélkul van tartva, vala-
mint egy masodik folyamatosan futd szallitokészulékkel (masodik szallitdeszkoz),
amelynek szallitosikja az els szallitosiktdl tavkozzel van elrendezve és azzal parhu-
zamosan fut, és a levagott termékdarabot tarté eszkézzel van ellatva, ahol az elsé
szallitokésziilék szallitasi iranya a termékszalag hossziranyaval parhuzamos és a
masodik szallitokészulék szallitasi iranya a termékszalag hossziranyu kiterjedésére
keresztiranyu, tovabba az elsé szallitokészulek a termékszalag részére egy szoritd
fogobdl és egy tovabbitd fogdbdl all, ahol a tovabbito fogd a szoritd fogd felé és attdl
tavoloddan eltolhatd, és eldénydsen a szorito fogo és a tovabbito fogo kozott egy le-
valaszté készilék van elrendezve, amelynek segitségével egy levalasztott termékda-

rab elallitasahoz a termékszalag atvaghato, a levalasztott termékdarab pedig a le-
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valasztast és az elsd széllitokészulék altal, kulénésen a szoritd fogd és a tovabbitd
fogd altal valé szabadon engedést kévetden, vagy azzal egyidejlleg egy atadéesz-
kéz segitségével az elsd szallitokészulék elsd szallitdsikjabol a masodik szallitoké-
szulék szallitosikjaba eltolhaté és ahhoz hozzavezethetd, ahol az atadoeszkéz egy
szoritdberendezésbdl all, amelynek segitségével a levalasztott termékdarabnak a
masodik szallitokészulék szallitasi irdnyaval parhuzamos szakasza, elényésen sze-
gélye — ezen szegély szélétdl tavkozzel, az elsd szallitokészilék sikjaban — megfo-
gasra, és a szoritéberendezés segitségével a masodik szallitokészulék sikjaba athe-
lyezésre kerll és a szoritdberendezés a masodik szallitokészulék sikjaban ezen
szallitokészulék felé és azzal ellentétes irdnyban allithatd, ahol minden szoritéberen-
dezés szoritopofakbdl képzett szoritopofaparbdl vagy két, egymastdl oldaliranyban
tavkézzel elrendezett szoritépofaparbél all és a szoritdpofaparok szoritopofai egy-
mastdl faggetlentl mozgathatdk, éspedig a termékszalag vagy a termékdarab sikja-
ra flUggblegesen valamint a termékdarab szallitasi irdnyaval parhnuzamosan és a ma-
sodik szallitokészulék szallitasi iranyaval parhuzamosan éspedig a szallitasi iranyban
vagy a széllitasi irannyal ellentétes iranyban, ahol a termékdarab fél6tt elhelyezkedd
elsd szoritopofak egymas felé aszinkron vagy szinkron mozgathatok és a termékda-
rab alatt lévé masodik szoritopofak egymas felé aszinkron vagy szinkron mozgatha-
tok és a szoritopofaparok egy elsé helyzetében az elsé és masodik szoritdpofak a
leszabott termékdarabot az elsd széllitékészulék sikjaban megfogva tartjak és a ma-
sodik szallitokeszulek sikjaba athelyezik, ahol mindkét szoritdpofapar zart éllapotban
az athelyezé mozgast kévetéen vagy azalatt az elsé sikbdl a masodik sikba, a maso-
dik szallitokészulékhez mozgathato illetve eltolhatd, egy masodik helyzetben pedig,
amelyben az atvétel a masodik szallitokészilék altal legalabb is megkezdoédott vagy
bekdvetkezett, és a termékdarab még az elsé szallitdkészulék sikjabdl a masodik
szallitokeszulék sikjdba val6 atadasi uton belll van, a szoritopofak a zart allapotbdl
nyitott allapotba kertlnek atallitasra, az elsé szoritopofak a masodik szallitokészulék
irdnyaban eldrefutnak és az atadasi utbdl vald teljes kilépés utan az elsd szallitoké-
szllek sikjan tuli (folotti) helyzetbe allithatok és egy harmadik helyzetbe vannak

visszadllitva, amelybdl azok az elsé helyzetbe vihetok, ahol tovabba a méasodik hely-
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zetben a masodik szoritopofak a masodik szallitokésziléktd! tavoloddéan annak szal-
litasi iranyaval szemben eltolhatok és a masodik szallitokészilékre atadott termékda-
rab altal képezett fedésbdl térténé teljes kijutas utan a harmadik helyzetbe az elsé
szallitokészulék sikja elétt (alatt) visszaallitasra kertiinek, amelybdl az elsé helyzetbe
visszaviheték.

A talalmany targya tovabba berendezés egy levalasztott lapos termékdarab
szallitdsahoz egy elsé szallitékészulékkel és egy masodik szallitokészulékkel, ahol a
termekdarab az els¢ szallitokészilékrél a masodik szallitokészilékre atadhato,
amelynek szallitésikja az elsé szallitokészulék szallitésikjatol tavkozzel van elrendez-
ve, és azzal parhuzamosan fut, és a levagott termékdarabot tartd eszkézzel van el-
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latva, ahol az els6 szallitokészulék szallitasi iranya és a masodik szallitékészulék
szallitésikjaban tartoeszkézokkel van tartva, és egy ataddeszkdzzel az elsd sikban
rogzithetd, valamint az elsé szallitbeszkoz sikjabol a masodik szallitoeszkéz sikjaba
athelyezhetd, és adott esetben ehhez hozzavezetheté, ahol az ataddeszkoz egy szo-
ritoberendezésbdl all, amelynek segitségével a termékdarab a masodik szallitoké-
szUlék szallitasi iranyaval parhuzamos szakasza az elsé szallitokésziilék sikjaban
meg van fogva, és a termékdarab a szoritékészulék segitségével a masodik szallito-
készUlék sikjaba athelyezésre keriil, és a szoritokészulék a masodik szallitdkeszilék
sikjaban elény6sen annak iranyaba és attél tavolodoan allithato a kévetkezs jellem-
z6kkel: hogy valamennyi szoritoberendezés egy szoritdpofaparbdl all, amelyet szori-
topofak alkotnak, vagy egymastél oldalt tavkzzel elrendezett szoritépofaparokbdl all,
és a szoritdpofaparok szoritdpofai egymastol fuggetlenll mozgathatok éspedig a
szallitokészulékek sikjaira merdlegesen, valamint adott esetben azokkal parhuzamo-
san és/vagy a termékdarab tovabbitasi iranyaval parhuzamosan és a masodik szalli-
tokeészulék szallitasi iranyaval parhuzamosan, éspedig a szallitasi iranyban és a szal-
litasi irannyal szemben, ahol a szoritépofak egy vezérléberendezés segitségével oly-
maddon mozgathatdk, hogy a szoritdpofaparok elsé helyzetében az els¢ és masodik
szoritopofak a levagott termékdarabot az elsd szallitokészulék sikjaban megfogva

tartjak, és a masodik szallitokészulék sikjaba atvezetik, ahol mindkét szoritdpofapar
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vagy legalabb az elsd szoritdpofak az elsé sikbol a masodik sikba valo atvezetési
mozgas soran vagy ahhoz csatlakozéan zart helyzetben a masodik szallitokészalék
felvevd oldala felé mozgathatdk, vagy at vannak allitva egy masodik helyzetben,
amelyben az atvétel a masodik szallitokészulékkel legalabb megkezdddott vagy be-
fejezddott, és a termékdarab még az elsé szallitokészulék sikjabol méasodik szallito-
készulék sikjaba valé atadasi uton tartdzkodik, a szoritépofék a zart helyzetbdl egy
nyitott helyzetbe atallitasra kertinek, az els6 szoritopofak a masodik szallitokészulek
iranyaba futnak, vagy ezzel az irannyal szemben mozgathatdk, és a termékdarab (1°)
atadasi Utjanak teljes elhagyasa utan a sikon tuli helyzetbe az elsé szallitokészulek
sikjanak, a masodik szallitokészulék sikjaval ellentétes oldalara allithatok, és egy
harmadik helyzetbe kerllnek visszaallitasra, amelybdl azok az elsé helyzetbe vihe-
tok, ahol tovabba a masodik helyzetben vagy a masodik szoritdpofak helyhez kotot-
ten vannak tartva, és a termékdarab az elsd szoritopofak mozgéasa utjan a masodik
szallitdkészulék iranyaba eltolasra kertl, ahol a termékdarab teljes kilépése utan a
termékdarabnak az elsé sikbdl a masodik sikba vald atadasi Utjabodl a szoritopofak a
harmadik helyzetbe az elsé szallitokészilék sikja elétt, amelyre a masodik szallitoke-
szulék sikja felé esé oldalan vissza vannak dllitva, vagy a masodik szoritdpofék a
masodik szallitokészuléktdl tavoloddan annak szdllitasi irdnyaval szemben eltolha-
tok, és a masodik szallitokészilékre atadott termékdarab altal képzett atfedés teljes
elhagyasa utan a harmadik helyzetbe, az elsé szallitokészilek sikja el6tt, amelyre a
masodik szallitokészulék sikja felé es6 oldalan vissza vannak allitva, amely helyzet-
bél az elsé helyzetbe vihetdk at.

Egy ilyen berendezéssel a termékdarab kilénbéz6 kezelése lehetseges.
Amennyiben példaképpen a levalasztott lapos termékdarabot vizszintes iranyban az
els® szallitokészulék tartja, és azt a masodik szallitokészulék sikjaba at kell adni, ugy
a termékdarabot az elsd szallitdkészulék szallitosikjaban egy szoritéfogd vagy egy
tovabbitd fogd vagy hasonldk tartjak. Ebben a helyzetben a szoritdpofaparok ugy he-
lyezkednek el, hogy az elsd szoritdpofak a termékdarab fol6tt és a masodik szorito-

pofak a termékdarab alatt vannak a termékdarab szegélyének szélén elrendezve.
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Ezutan a szoritopofak a szoritéhelyzetbe alinak be, ugyhogy a termékdarab a szori-
topofakkal az elsé szallitokészulék sikjaban meg vannak fogva.

Ezt kévetben egy alkalmas hajtémuvel hajtva a gerendaszer(ien kiképzett szori-
topofak egy vezériéberendezés segitségével mozgatasra kertlnek, ahol a szoritépo-
fak a termékdarabbal példaképpen fiiggdlegesen lefelé a masodik szallitokészulék
sikjaba kerilnek athelyezésre. Ez a fuggdleges mozgas akkor valosulhat meg, ha
mindkeét szoritdpofa nemcsak fliggélegesen, hanem vizszintesen is mozgathato, és
ennek megfeleléen vannak elrendezve és vezetve, ugy hogy a masodik szallitoké-
szUlék iranyaban is mozgast tudnak végezni. Amennyiben — amint ezt a talalmany
eldiranyozza — csak az elsé szoritdpofa mozgathaté a masodik szallitékészilék ira-
nyaban, ugy a mozgasi folyamat ugy is megvalosithatd, hogy az elsé szoritépofa a
helyben maradé masodik szoritopofahoz képest a masodik szallitokészilék iranya-
ban elbtolasra kerul, ahol a termékdarabot ez az elsé szoritdpofa magaval viszi, és a
masodik szoritépofa mentén eltolja. Ezesetben egy relativ mozgas jon létre a munka-
darab és a masodik szoritépofa kézétt, amig az elsé szoritdpofa és a munkadarab
kéz6tt relativ mozgas nem vagy csak rendkiviil kismértékben kévetkezik be. Amint a
termékdarab a megfelel6 kozbensd helyzetét elérte, tehat példaképpen az atvétel a
masodik szallitokészilék utjan megkezdédastt vagy mar befejez6dott, a szoritopofak
a zart helyzetbdl nyitott helyzetbe allithaték, aminek megvaldsitasahoz azok a ter-
mékdarab altal meghatarozott sikra merélegesen mozdulnak el. Ezt kévetéen a szo-
ritdpofak kulénb6zé mozgasa valésul meg, annak érdekében, hogy a kiindulasi hely-
zetet ismét elérjek. Egy elsé lehetéség abban all, hogy a masodik szoritépofak, ame-
lyek a termékdarab alatt helyezkednek el, nem a termékdarab szallitasanak iranya-
ban, a méasodik szallitokészilék iranyaban kerl eltolasra, hanem csak fuggélege-
sen, tehat a termékdarabra illetve az ezaltal meghatarozott sikra fuggdlegesen. A
masodik szoritépofaknak ezutan olyan sokaig kell az alsé helyzetben (a masodik sik-
ban) maradniok, amig a termékdarab, amely ezen szoritépofak folétt helyezkedik el,
a szoritopofak folétti teret teljesen el nem hagyja. Csak ezutan lehet az alsé, masodik
szoritopofakat merdlegesen felfelé az elsé sikba visszaallitani. Az elsd szoritépofak,

amelyek a termékdarab fol6tt a masodik sikban helyezkednek el, elére, a masodik
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szallitdkészulék iranyaba olymértékben tolhatok el, amig azok azon a szakaszon ki-
vul kerllnek, amely a legkézelebbi, az els¢ szallitokésziilék sikjan belul elhelyezkedd
termékdarab altal le van fedve. Az elsé szoritépofak eléremozgasa azért elényés,
mert ezaltal a berendezés szerkezeti hosszat nem kell meghosszabbitani. Sokkal
inkabb lehetséges ezeket a szoritopofakat a masodik szallitokészilék felett ezen
szallitokészulék iranyaban vagy ezen szallitokészulék félétt eltolni. Erre a célra meg-
feleld szabad tér all ott rendelkezésre. Alternativ megoldaskent lehetséges, hogy az
elsd szoritopofak a masodik szallitokészulék sikjaban ellenkezé irdnyban eltolhatok,
ugyhogy azok a masodik szallitdkészuléktdl tavoloddan mozgathatok, éspedig egy
olyan hosszusagu dton, amely elegendé ahhoz, hogy az elsé szoritopofak f6létt elhe-
lyezkedd, az elsé szallitokészilék sikjaban elrendezett kévetkezd termékdarab felil-
letén kivul kertljenek. Ehhez csatlakozdan az elsé szoritopofak fuggdlegesen félfelé
tolhatdk el, ugyhogy azok egy a termékdarab folétti helyzetbe kertlnek, ahol a ter-
mekdarab az elsé szallitokészulék sikjaban van tartva. A szoritépofaknak a fuggéle-
ges és az ahhoz tarsulé vizszintes mozgasa egyidejiileg valdsithatd meg, ugyhogy
egy transzlatorikus mozgas alakul ki vizszintes és fiiggéleges iranyu mozgaskompo-
nensekkel. Ehhez csatlakozoan az elsé szoritdpofak a termékdarab folstt egy olyan
helyzetbe vezethetok vissza, amely az elsé szallitdkészulék sikjaban helyezkedik el,
ugyhogy azutan ismét a felsé és az alsé szoritdpofak egymas folétt vannak elrendez-
ve, és egymas iranyaba mozgathatdk, annak érdekében, hogy az elsé szallitokészu-
lék sikjaban elhelyezkedd termékdarabot megfogjak. A tovabbi mozgasfolyamat az
el6zéekben ismertetetteknek megfeleléen torténik.

Lehetséges azonban a masodik szoritdpofakat a termékdarabra nemcsak me-
rélegesen, hanem a termékdarab altal meghatarozott sikkal parhuzamosan is eltolni.
Ezesetben az elsé szoritopofak mozgasi folyamata az elézéekben ismertetett folya-
mattal megegyezik. A masodik szoritdpofak mozgasa a kévetkezd: Az elsé szallitd-
készllék sikjabdl a szoritdpofak fuggdlegesen a masodik szallitokésziilék sikjaba ke-
ralnek eltolasra, ahol azok egyidejlleg vagy azonos idében a masodik szallitokészii-
lék iranyaba eltolhatok, ugyhogy a termékdarabnak egy tranzlatorikus mozgasa ko-

vetkezik be, amely fuggdleges és vizszintes mozgasosszetevokbs! all. A termékda-
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rabnak a masodik szallitokészulék altal részleges vagy teljes atvételét kdvetden a
masodik szoritopofak is a termékdarabroél, amely a masodik szallitokészulék sikjaban
helyezkedik el, felemelésre kerlUlhetnek. Ezt kovetéen a masodik szoritopofak a ma-
sodik szallitokészulek ellenében olymértékben kerllnek visszahuzasra, mig azok a
masodik szallitdkészulék sikjaban |évé termékdarab fedésén kivil kertinek. Ezt k&-
vetéen a masodik szoritopofak az elsé szallitokészilék sikja iranyaban kertlnek elto-
lasra, ugyhogy azok az ott elhelyezkedd kévetkezé termékdarab alatt vannak elren-
dezve. Az els6é és masodik szallitépofaknak ebbe a helyzetbe vald athelyezésével
az elso szallitbkészilék sikjaban Iévé termékdarab megfoghato, és az elézdekben
leirt folyamattal analég médon mozgathatd.

El6nyts ezesetben, ha valamennyi szoritépofapar szoritdpofai a mozgasfolya-
matuk soran oly médon vannak bedllitva, hogy azok egyidejlleg harmadik helyzetet
elérjék.

Annak erdekében, hogy a berendezés kulonb6z6 szélességli termékdarabokra
beallithato legyen, a berendezés ugy van konstrudlva, hogy a szoritopofaparok oldal-
so tavkoze beallithato.

Azaltal, hogy a szoritépofaparok szoritépofai egymastdl fuggetlenil mozgatha-
tok és eltolhatok, éspedig a levalasztandé textildarabra meréleges iranyban, valamint
a masodik szallitokészulék szallitasi iranyaval parhuzamosan, lehetségessé valik a
mozgasfolyamatokat a szoritéfogd és a tovabbitd fogd részére egymastdl fuggetlentl
vezérelni, ahol egy munkafolyamat két sikban lehetségessé valik, és a megfogott ter-
mek szabadon mozoghat és feszitettség nélkul van tartva. A berendezés egy na-
gyobb Utemszamot biztosit, azaz az eléallitott termékek idéegységre esé mennyisé-
ge jelentésen megnovelheto.

A talalmanyt a tovabbiakban kiviteli példa kapcsan rajzok alapjan ismertetjik

kdzelebbrél. Az

1. abra a talalmany szerinti berendezés |ényeges részeit szemlélteti eléinézet-
ben, a
2. abra a talalmany szerinti berendezés oldalnézetben, az 1. abrahoz képest a

fuggoleges tengely kérul 90°-kal elforditva, a
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3-6. abra a 2. dbra szerinti abrazolassal analég nézetek.

Az 1. abra egy berendezés lényeges elemeit szemlélteti, amely berendezés egy
1 termeékszalagbdl leszabott 1’ termékdarabok, elénydsen textiliadarabok szallitaséara
szolgal. A berendezés rendelkezik egy elsd, szakaszosan dolgozd szallitokészilék-
kel, amelynek segitségével egy termékszalag egy nem szemléltetett termékgy(ijtérél
vagy terméktarolordl lehizhatd vagy leveheté és a termékszalag levalasztandd sza-
bad vége feszités nélkul (enyhén leldégé allapotban) vagy feszitetten van tartva. A be-
rendezés rendelkezik tovabba egy masodik, folyamatosan futd szallitokészulékkel,
amelynek 1l szallitésikja az els6 szallitokészulék | szallitdsikjaval parhuzamosan fut,
és a leszabott 1' termékdarabokat megfogd eszkézzel rendelkezik. Az 1’ termékda-
rab lehet megfeszitve vagy feszités nélkul lefelé fuggben tartva, amint ezt az 1. abra
mutatja. Az elsd szallitokészulék 5 szallitasi iranyat az 1. abran nyil jeléli. A masodik
szallitokészulék szallitasi iranya az 1. dbra szerint meréleges a rajz sikjara, a 2. ab-
ran pedig ez a 6 szallitasi irany nyillal van jel6lve. A két szallitokészulék | és Il szalli-
tosikjai parhuzamos sikokban futnak és egymas folott tavkézzel vannak elrendezve.
Az elsé szallitokészulék 5 szdllitasi iranya parhuzamos a termékszalag hossziranyu
kiteriedésével, mig a masodik szallitokészulék szallitasi iranya a szallitoszalag
hossziranyu kiterjedésére keresztben helyezkedik el.

Az elsé szallitokészulék az 1 termékszalag részére egy 7 szoritofogobdl és egy
4 tovabbitofogobal éll, ahol a 4 tovabbitéfogd a 8 mozgasi irdnyt jelzd nyilnak megfe-
leléen a 7 szoritofogd irdnyaba és attdl tavolodoan a | sikban eltolhatd. A 7 szoritdfo-
go és a 4 tovabbitdfogo kozott a 7 szoritofogd kozelében egy 9 levalasztod készulék
van elrendezve, amelynek segitségével egy levalasztott 1’ termékdarab eléallitasa-
hoz az 1 termékszalag atvaghatd. A 9 levalasztd készulék a kiviteli példan olléként
van abrazolva. Ez lehet egy manualisan mukddtethetd ollé vagy egy motorikusan
mUkodtetett tarcsakés vagy egy pneumatikusan vagy motorral hajtott levélasztd
hosszkés vagy hasonld. A levalasztott 1’ termékdarabot a levagas megvaldsitasat
kévetben vagy a levagas megvaldsitasaval egyidejlileg a 7 szoritéfogo és a 4 tovab-
bitéfogd elengedi, és egy ataddeszkéz az elsd szallitokészulek | sikjabol a masodik

szallitékészulék Il sikjaba athelyezi.
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Az ataddeszkoz egy 2 szoritdberendezésbdl all. Ezt 12 és 13 szoritdpofakbdl ki-
alakitott két szoritopofapar alkotja, ahol az egyik 12 szoritépofa az 1 termékszalag
folott és a masik 13 szoritdpofa az 1 termékszalag alatt van elrendezve, ahol a 2 szo-
ritoberendezés 12, 13 szoritdpofainak zarasaval a levalasztott 1' termékdarab régzi-
tésre kerul. Ezt kévetéen a 2 szoritoberendezés 12, 13 szoritdpofai a leszabott 1’ ter-
mekdarabbal az 1. abran pontvonallal jelélt helyzetbdl az 1. abran ésszefuggd vonal-
lal rajzolt helyzetbe atvezetésre kertl. A 2 szoritéberendezés 12, 13 szoritépofai a le-
szabott 1’ termékdarabot annak oldalsé szegélyének szélétdl kis tavolsaggal tartjak,
ugyhogy a szegélyszélek, amelyek az 5 szallitési irdanyra keresztben helyezkednek
el, a szoritdpofakon oldalt tulnyulnak. A 2 szoritbberendezés a masodik szallitoké-
szuleék sikjaba kerul athelyezésre. A 12, 13 szoritopofak mozgasa a késébbiekben is-
mertetésre kerll. A masodik szallitokészuléket egy 3 szallitdszij alkotja, amely végte-
lenitett korbefutd széllitoeszkézként van kiképezve. A szallitdszij alsé aga egy 10 el-
lenfellleten fekszik fel. Minthogy a 2 szoritdberendezés oldalt a masodik szallitoké-
szlléket alkotd 3 szallitdszij mellett van elrendezve, amint ez killbnésen az 1. abra-
bol kitnik, a 2 szoritéberendezés és a 3 szallitészij egymashoz atfedden kdzelithetd
anélkil, hogy ez az elrendezés ezen eszkdz6k mozgasat zavarna.

Minden egyes 2 szoritdberendezés rendelkezik, — amint ez mar ismertetésre
kerllt — egy szoritopofaparral, amelyet a 12, 13 szoritopofak alkotnak, ahol elényo-
sen ket, egymastdl oldaliranyban tavkozzel szoritopofapdar van elrendezve. A 12,
13 szoritopofak egymastdl fuggetlenul mozgathaték, éspedig az 1 termékszalag illet-
ve az 1' termékdarab | és |l sikjara mer6legesen, valamint parhuzamosan az 1’ ter-
mékdarab szallitasi iranyaval és ugyancsak parhuzamosan a masodik szallitokészii-
lék 6 szallitasi iréanyaval, ezen szallitasi irany iranyaban, és ezen szallitasi irannyal
szemben. Az 1' termékdarab folétt elhelyezkedd elsé 12 szoritdpofak egymassal
aszinkron vagy kényszerlen szinkron mozognak. Hasonlé mddon az 1’ termékdarab
alatt elhelyezkedd masodik 13 szoritdpofak egymassal aszinkron vagy szinkron mo-
zognak.

Egy elsé allasban, amelyet a 3. dbra szemléltet, az els6é és masodik 12, 13 szo-

ritopofak a leszabott 1' termékdarabot (a kiviteli példaban két ilyen 1’ termékdarabot)
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elsé szallitékészulék | sikjaban megfogva tartanak. A 12, 13 szoritépofak mozgasa a
14, 15 nyilakkal van jelélve. A 9 levalasztd eszkdzzel tortént levalasztd vagast kove-
téen a szoritopofaparok a 12, 13 szoritopofakkal a masodik széllitékészulék Il sikja-
ba lehetnek athelyezheték, amint ezt a 3. dbrat kévetd 4. dbra szemlélteti. Ekkor a
12, 13 szoritdpofak a szoritas fenttartasaval lefelé és a rajz szerint a 16 nyilnak meg-
feleléen bal felé mozognak. A 4. abra azt a helyzetet szemlélteti, amelyben a lesza-
bott 1' textildarabok a masodik széllitokészulékre atadasra kerultek vagy legalabbis
az atadasi folyamat elkezddédétt. Amint a 4. abra szerinti abrazolasbal kitiinik, a 12,
13 szoritépofak az 1 termékszalag altal fedett szakaszban helyezkednek el, ugyhogy
a 12 szoritdpofa felfelé nem tud mozogni, mert az 1 termékszalag ezt megakadalyoz-
za. A 12, 13 szoritopofak ezutan egy masodik helyzetbe kerulnek atvezetésre, ame-
lyet az 5. és 6. abra kapcsan ismertetink. El6szér a 12, 13 szoritopofak az 6ssze-
szoritott helyzetbdl kinyitasra kerlinek, tehat a 12 szoritépofa kis mértékben fuggéle-
gesen felfelé mozog az 1’ termékdarabhoz képest, a 13 szoritopofa pedig lefelé az
1’ termékdarabra merdlegesen mozdul el.

Ehhez csatlakozoan a felsé 12 szoritdpofa a 17 nyilnak megfeleléen olymérték-
ben mozdul el a 6 szallitasi iranyba, amig az a | sikban elhelyezkedd 1 termékszalag
fedésén kivulre kerll. Egyidejlileg a 13 szoritépofa, amely a szoritdhelyzetbd! lefelé
mozdult el, a 18 nyil irdnyaba mozog, éspedig legalabb olymértékben, amig a Il sik-
ban lévd 1’ termékdarab fedésén kivllre jut. Ezt kovetéen azutan, amint ezt a 6. abra
mutatja, a 12 szoritopofa a 19 nyilnak megfeleléen, a 13 szoritépofa pedig a 20 nyil
irényaban felfelé mozog, ugyhogy a | sik ezen két szoritépofa kézé kerul. Egyidejlleg
vagy ezt kévetden a 12 szoritdopofa a 21 nyilnak megfeleléen és a 13 szoritdpofa a
22 nyilnak megfelel6en jobbra illetve balra mozog, mindaddig, amig a 3. abran szem-
|éltetett helyzetet el nem érik, amely helyzetben azutan a két 12, 13 szoritépofa ismét
dsszezarasra kerul.

Ez a mozgassorozat megismétlodik.

A szoritdpofak szabad mozgasa a készulékéllvanyon elrendezett megfelel6 tar-

toberendezések utjan valdsithatd meg, ahol a szokasos hajtoeszkdzéket lehet alkal-
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mazni a mozgassorozat megvaldsitasara, példaképpen pneumatikus, hidraulikus
vagy szervohajtasokat.

Amig a kiviteli példaban az 1. és 2. abra szerint az 1’ termékdarabot egy egyet-
len darab képezi, a 3-6. abra szerinti kiviteli példaban a | sikban két 1 termékszalag
egyidejli hozzavezetése van szemléltetve, ahol ezen 1 termékszalagokbdl egyideju-
leg két 1’ termékdarab kerul levalasztasra, amelyek azutan a szoritoberendezés (12,
13 szoritdpofak) utjan megfogasra, és az els6 sikbdl a masodik sikba valamint az el-
rendezett szallitokészulékhez atvezetésre kertinek.

A talalmany nem kortatozédik a kiviteli példakra, hanem a kitanitas keretein be-
lUl sokféleképpen varialhato.

Valamennyi Uj, a leirasban és/vagy a rajzokon kinyilvanitott egyedi- és kombi-

nacios jellemzé a taldimany szempontjabdl Iényegesnek tekintendé.
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Szabadalmi igénypontok

1. Berendezés egy termékszalagbdl leszabott lapos termékdarab szallitasa-
hoz, példaul textilidbdl, papirbdl, kartonbdl, mianyagbdl, fémlemezbdl, foliabol ké-
szult termékszalag egy darabjanak szallitasahoz, ahol a termékdarab elénydsen viz-
szintes elrendezésben egy elsd szallitéeszkodzrél egy masodik szallitdeszkozre athe-
lyezhetd, és a berendezés rendelkezik egy elsdé szakaszosan dolgozé szallitdkészu-
|ékkel (elsé szallitéeszkdz), amelynek segitségével egy termékszalag egy termékta-
rolérdl lehuzhaté vagy levehetd és ahol a termékszalag levalasztand6 szabad vége
feszitetten vagy feszités nélkul van tartva, valamint egy masodik folyamatosan futé
szallitokészulékkel (masodik szallitéeszkdz), amelynek szallitdsikja az elsé szallitd-
siktél tavkdzzel van elrendezve és azzal parhuzamosan fut, és a levagott termékda-
rabot tartdé eszkdzzel van ellatva, ahol az elsé szallitokészulék szallitasi iranya a ter-
mékszalag hossziranyaval parhuzamos és a masodik szallitokészulék szallitasi ira-
nya a termékszalag hossziranyu kiterjedésére keresztiranyu, tovabba az elsé szalli-
tokészulék a termékszalag részére egy szoritd fogobol és egy tovabbito fogobal all,
ahol a tovabbité fogoé a szoritd fogd felé és attdl tavoloddan eltolhato, és elénydsen a
szorité fogd és a tovabbitd fogd kozoétt egy levalaszté készulék van elrendezve,
amelynek segitségével egy levalasztott termékdarab eldallitasahoz a termékszalag
atvaghato, a levalasztott termékdarab pedig a levalasztast és az els¢ szallitbkészu-
lék altal, kuldndsen a szoritd fogd és a tovabbitd fogd altal valé szabadon engedést
kovetden, vagy azzal egyidejlleg egy atadoeszkdz segitségével az elsd szallitokeé-
szulék els6 szallitosikjabdl a masodik szallitdkészulék szallitdésikjaba eltolhatd és ah-
hoz hozzavezethetd, ahol az ataddéeszkéz egy szoritdbberendezésbdl all, amelynek
segitségével a levalasztott termékdarabnak (1) a masodik szallitokészulék szallitasi
irAnyaval parhuzamos szakasza, elénydsen szegélye — ezen szegély szélétél tavkoz-
zel, az els6 széllitokészulék sikjaban — megfogasra, és a szoritéberendezés segitsé-
gével a masodik szallitékészulék sikjaba athelyezésre kerul és a szoritoberendezés
a masodik szallitdkészulék sikjaban ezen szallitokészulék felé és azzal ellentétes

iranyban allithatdé, azzal jellemezve, hogy minden szoritdberendezés



-16- T N

(2) szoritopofakbol (12, 13) képzett szoritdpofaparbdl vagy két, egymastdl oldalirany-
ban tavkozzel elrendezett szoritdpofaparbdl all és a szoritdpofaparok szoritdpofai
(12, 13) egymastdl fuggetienul mozgathatok, éspedig a termékszalag (1) vagy a ter-
meékdarab (1') sikjara fuggélegesen valamint a termékdarab (1') szallitasi iranyaval
(6) parhuzamosan és a masodik szallitékészulék szallitasi iranyaval (6) parhuzamo-
san espedig a szallitasi iranyban vagy a szallitasi irannyal ellentétes iranyban, ahol a
termekdarab (1') félétt elhelyezkedd els6é szoritopofak (12) egymas felé aszinkron
vagy szinkron mozgathatok és a termékdarab (1’) alatt lévé masodik szoritépofak
(13) egymas felé aszinkron vagy szinkron mozgathatdk és a szoritépofaparok egy
elsé helyzetében az elsé és masodik szoritdépofak (12, 13) a leszabott termékdarabot
(1’) az elsé szallitdkészulék sikjaban () megfogva tartjak és a masodik szallitokészi-
Iék sikjaba (Il) athelyezik, ahol mindkét szoritdpofapar zart allapotban az athelyezé
mozgast kdvetdéen vagy azalatt az els6 sikbol a masodik sikba, a masodik szallitoké-
szulékhez mozgathat¢ illetve eltolhatd, egy masodik helyzetben pedig, amelyben az
atvetel a masodik szallitokészulék altal legalabb is megkezdédott vagy bekdvetke-
zett, és a termékdarab (1') még az elsd szallitdkészulék sikjabél (1) a masodik szalli-
tokészulék sikjaba (l1) valé atadasi uton bellll van, a szoritépofak (12, 13) a zart alla-
potbol nyitott allapotba keriilnek atallitasra, az elsé szoritépofak (12) a masodik szal-
litokészulék iranyaban elérefutnak és az atadasi Utbol valo teljes kilépés utan az elsd
szallitokeszulék sikjan (1) tali (folstti) helyzetbe allithatok és egy harmadik helyzetbe
vannak visszaallitva, amelybdl azok az els6 helyzetbe vihetdk, ahol tovabba a maso-
dik helyzetben a masodik szoritépofak (13) a masodik szallitokészuléktdl tavolodoan
annak szallitasi iranyaval szemben eltolhatok és a masodik szallitokészilékre atadott
termékdarab (1') altal képezett fedésbdl torténd teljes kijutas utdn a harmadik hely-
zetbe az elsd szallitokészulék sikja (1) elétt (alatt) visszaallitasra kertiinek, amelybdl
az elsé helyzetbe visszavihetok.

2. Az 1.igenypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy
valamennyi szoritépofapar szoritépofai (12, 13) mozgasuk folyaman ugy vannak be-

allitva, hogy egyidejlileg a harmadik helyzetet elérjék.
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3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
v e, hogy a szoritopofaparok kdzétti oldalso tavkdz beallithato.

4. Berendezés egy levalasztott lapos termékdarab szallitasahoz egy elsé szal-
litokeszulékkel és egy masodik szallitokészulékkel, ahol a termékdarab az elsé szal-
litdkeszulékrdl a masodik szallitokészulékre atadhato, amelynek szallitosikja az elsd
szallitokeszulék szallitdsikjatol tavkozzel van elrendezve és azzal parhuzamosan fut,
és a levagott termékdarabot tartd eszkézzel van ellatva, ahol az elsd szallitokészilék
szallitasi iranya és a masodik szallitokészulék szallitasi iranya egymast keresztezi,
ahol a termékdarab az elsd szallitokészulék szallitdsikjaban tartéeszkdzdkkel van
tartva, és egy ataddeszkoézzel az elsé sikban régzithetd, valamint az elsé szallitdesz-
koz sikjabol a masodik szallitéeszkoz sikjaba athelyezhetd, és adott esetben ehhez
hozzavezethetd, ahol az ataddeszkoz egy szoritoberendezésbél all, amelynek segit-
segével a termékdarab a masodik szallitokészulék szallitasi iranyaval parhuzamos
szakasza az elsd szallitokészilék sikjaban meg van fogva, és a termékdarab a szori-
tokeszilek segitségével a masodik szallitokészulék sikjaba athelyezésre kerill, és a
szoritokeszllék a masodik szallitékészulék sikjaban elénydsen annak iranyaba és at-
tol tavolodoan allithatd a kdvetkezd jellemzdkkel: hogy valamennyi szoritoberende-
2és (2) egy szoritopofaparbdl all, amelyet szoritdpofak (12, 13) alkotnak, vagy egy-
mastol oldalt tavkdzzel elrendezett szoritdpofaparokbol &ll, és a szoritdpofaparok
szoritopofai (12, 13) egymastdl fuggetlenll mozgathatok éspedig a szallitokészulé-
kek sikjaira (I, Il) merélegesen, valamint adott esetben azokkal parhuzamosan
és/vagy a termékdarab (1') tovabbitasi irdnyaval parhuzamosan és a masodik szalli-
tokészulék szallitasi iranyaval (6) parhuzamosan, éspedig a szallitasi iranyban és a
szallitasi irannyal szemben, ahol a szoritopofak (12, 13) egy vezérléberendezés se-
gitségével olymodon mozgathatdk, hogy a szoritopofaparok elsé helyzetében az el-
s6 és masodik szoritdpofak (12, 13) a levagott termékdarabot (1') az elsd szallitoké-
szulék sikjaban (I) megfogva tartjak, és a masodik szallitékészulék sikjaba (1) atve-
zetik, ahol mindkeét szoritopofapar vagy legalabb az elsé szoritdpofak (12) az elsd
sikbol a masodik sikba valé atvezetési mozgas soran vagy ahhoz csatlakozéan zart

helyzetben a masodik széllitokészulék felvevé oldala felé mozgathatdk, vagy at van-



18-

nak allitva, egy masodik helyzetben, amelyben az atvétel a masodik szallitokészi-
lékkel legalabb megkezdédott vagy befejezodott, és a termékdarab (1') még az elsé
szallitokeszulék sikjabdl (1) a masodik szallitokészulék sikjaba (Il) valé atadasi uton
tartdzkodik, a szoritopofak (12, 13) a zart helyzetbdl egy nyitott helyzetbe atallitasra
kerGinek, az els6 szoritopofak (12) a masodik szallitokészilék iranyaba futnak, vagy
ezzel az irannyal szemben mozgathatdk, és a termékdarab (1') 4tadasi Gtjanak teljes
elhagyasa utan a sikon (I) tdli helyzetbe, az els6 szallitokészilék sikjaval (1l) a maso-
dik szallitokészulék sikjaval (Il) ellentétes oldalara allithatok, és egy harmadik hely-
zetbe kerlInek visszadllitdsra, amelybdl azok az elsé helyzetbe vihetdk, ahol tovab-
ba a masodik helyzetben vagy a masodik szoritdpofak (13) helyhez kotétten vannak
tartva, és a termékdarab (1) az elsé szoritopofak (12) mozgasa utjan a masodik
szallitokészulék irdnyaba eltolasra kertl, ahol a termékdarab (1') teljes kilépése utan
a termékdarabnak (1') az elsd sikbdl (1) a masodik sikba (Il) valo atadasi Gtjabdl a
szoritopofak a harmadik helyzetbe az elsé szallitokészulék sikja (1) elétt, amelyre a
masodik szallitokészilék sikja (l1) felé es6 oldalan vissza vannak allitva, vagy a ma-
sodik szoritopofak (13) a masodik szallitokészuléktdl tavoloddan annak szallitasi
iranyaval szemben eltolhatok, és a masodik szallitokészulékre atadott termékdarab
(1') altal képzett atfedés teljes elhagyasa utan a harmadik helyzetbe, az elsd szallito-
keszulék sikja (1) el6tt, amelyre a masodik szallitokészilék sikja (lI) felé esé oldalan

vissza vannak allitva, amely helyzetbél az elsé helyzetbe vihetdk at.
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