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(54) VERBUNDFOLIE

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Ver-
bundfolie (1), die aus mehreren schichtfor-
migen Materialien (a, b, ¢) aufgebaut ist,
enthaltend zumindest
a) eine die AuBenseite der Folie bildende
Schicht aus licht- und
witterungsbestandigem Kunststoff,

b) eine Tragerschicht und

¢) eine zwischen der Schicht a) und der
Schicht b) angeordnete Schicht mit wasser-
dampfsperrenden Eigenschaften,

und welche dadurch gekennzeichnet ist,
dass die Tragerschicht b) ein Glasgewebe
oder ein Glasvlies ist.
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Zusammenfassung:

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verbundfolie (1), die aus mehreren schichtférmigen
Materialien (a, b, c) aufgebaut ist, enthaltend zumindest

a) eine die AuBenseite der Folie bildende Schicht aus licht- und witterungsbestéindigem
Kunststoff,

b) eine Trégerschicht und

c) eine zwischen der Schicht a) und der Schicht b) angeordnete Schicht mit

wasserdampfsperrenden Eigenschaften,

und welche dadurch gekennzeichnet ist, dass die Tréagerschicht b) ein Glasgewebe oder ein
Glasvlies ist.

(Figur 1)
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Verbundfolie

Die Erfindung betrifft eine Verbundfolie, die aus mehreren schichtformigen Materialien
aufgebaut ist.

Insbesondere betrifft die Erfindung eine Verbundfolie, die zum Kaschieren bzw. Bekleiden
von Diammstoffen, insbesondere von Ddmmstoffen flir Installationsrohre, Didmmstoffen zur

Ummantelung von Behiltern verschiedenster Natur, und Dammstoffen zur Beschichtung von
Paneelen geeignet ist.

Solche Dammstoffe werden derzeit beispielsweise mit Aluminium oder verzinkten
Stahlblechen mit einer Dicke von ca. 0,6 bis 1,00 mm bekleidet. Der Nachteil dieser dicken
Bleche ist deren Unflexibilitit. Mechanische Beschédigungen der Bleche, wie z.B. Dellen,
bleiben auf Dauer im Material bestehen. Die Materialkosten sind relativ hoch, auch bei der
Verarbeitung solcher Materialien gibt es insbesondere aufgrund des hohen Gewichtes
Probleme. Als weiterer Nachteil ist zu nennen, dass die Bleche immer erst nachtriglich, z.B.
auf der Baustelle, auf den Ddmmstoff aufgebracht werden konnen.

Bekannt ist auch eine Ummantelung mit Hartfolien aus PVC; diese ist jedoch nicht
witterungsstabil. Eine ebenfalls bekannte Ummantelung mit einer Aluminiumfolie zeigt den
gleichen Nachteil einer geringen Witterungsstabilitit.

Zur Isolierung von Dammstoffen wurde weiters bereits eine Verbundfolie zur Verfiigung
gestellt, welche als Auenschicht eine Folie aus Polyethylenterephthalat (PET), eine
Innenschicht aus Polypropylenmaterial (PP) und eine zwischen Innen- und AuBenschicht
befindliche Folie aus Aluminium beinhaltet. Auch diese Verbundfolie weist den Nachteil
geringer Witterungsstabilitét auf.

Im Osterreichischen Gebrauchsmuster AT 7931 U wird eine Verbundfolie beschrieben, die
aus mehreren schichtférmigen Materialien aufgebaut ist, enthaltend zumindest

a) eine die AuBenseite der Folie bildende Schicht aus licht- und witterungsbestéindigem
Kunststoff,

b) eine Hauptschicht aus thermoplastischem Kunststoff und

c) eine zwischen der Schicht a) und der Schicht b) angeordnete Schicht mit
wasserdampfsperrenden Eigenschaften.




Die Haupt- oder Trigerschicht b) besteht gem&i3 diesem Dokument bevorzugt im
wesentlichen aus Polyvinylchlorid (PVC)-Hartfolien.

Die vorliegende Erfindung stellt sich zur Aufgabe, die Nachteile des Standes der Technik zu
iiberwinden und ein Material zur Verfligung zu stellen, welches sich besser zum Aufbringen
auf Dammstoffe im Auflenbereich eignet.

Diese Aufgabe wird mit der Verbundfolie gemé&B den Anspriichen 1 bis 15 gelost. . ‘

Es wurde iiberraschenderweise gefunden, dass sich im Unterschied zu der beispielweise in
AT 7931 U beschriebenen Verbundfolie als Trigerschicht b) hervorragend ein Glasgewebe
oder ein Glasvlies eignet.

Glasgewebe oder Glasvliese haben gegeniiber bisher als Trégerschicht b) eingesetzten
Kunststoffmaterialien den groBen Vorteil, dass sie praktisch nicht brennbar sind und die
resultierende Verbundfolie somit eine geringere Brennbarkeit aufweist. Materialien aus
Glasgeweben oder Glasvliesen zeichnen sich auch durch eine hohe Temperaturstabilitét auf;
im Fall des Abbrennens ist — im Unterschied zu Kunststoffmaterialien — keine bzw. eine nur
minimale Entstehung schidlicher Gase zu beobachten.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weist das Glasgewebe oder Glasvlies
ein Flichengewicht von .40 g/m? bis 600 g/m?, bevorzugt 150 g/m* bis 250 g/m?, besonders
bevorzugt um 200 g/m? auf.

Die Dicke der Trigerschicht b) kann 20 bis 500 pm, bevorzugt 100 bis 300 um,
insbesondere bevorzugt um 200 pm betragen.

Die das Glasgewebe bzw. das Glasvlies bildenden Glasfiden konnen eine Garnstérke von
11 bis 2400 tex besitzen.

Besonders bevorzugt wird als Trigerschicht b) ein Glasgewebe eingesetzt, das aus Glasfaden
der Type EC 9-68 aufgebaut ist (ein E-Glas gemaB DIN 1249 Teil 1 mit einer Garnstérke
von 68 tex).

Die Fiden des Glasgewebes sind bevorzugt in Leinwandbindung verwoben. Maglich ist
auch die Verwendung von Glasgeweben in Koperbindung.
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Das Glasgewebe kann mit einem herkommlichen Finishing, insbesondere einem sogenanten
,weave-lock-finish* ausgeriistet sein.

Das als Tragerschicht b) eingesetzte Glasgewebe oder Glasvlies kann gefirbt sein.
Bevorzugt ist das eingesetzte Glasgewebe oder Glasvlies weiss.

Eine besonders bevorzugte Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung hat als
Tragerschicht b) ein Glasgewebe vom Typ 7628 mit einem Flachengewicht von ca.
200 g/m?, einer Dicke von ca. 200 pum, bestehend aus Glasfiden vom Typ EC 9-68 in

Leinwandbindung und ausgeriistet mit einem ,,weave-lock“-Finishing.

Die erfindungsgemiBe Verbundfolie weist, wie an sich aus dem §sterreichischen
Gebrauchsmuster AT 7931 U bekannt, aufgrund der Kombination mehrerer Schichten
zahlreiche Vorteile auf: Aufgrund der Auflenschicht a) ist die Folie bestéindig gegen
Lichteinfall und auch witterungsbestindig. Damit wirkt die Auflenschicht a) auch als
Korrosionsschutz fiir die Schicht c).

Die Schicht a) ist bevorzugt eine Beschichtung, Lackierung oder eine Folie und kann
gegebenenfalls gefirbt sein. Insbesondere kann die Schicht a) im wesentlichen aus einem
Material ausgewihlt aus der Gruppe bestehend aus Beschichtungen auf Siliconbasis,
Acryllacken, Nitrocelluloselacken und Folien aus UV-bestédndig ausgeriistetem
Polyethylenterephthalat und Hochdruckpolyethylen bzw. Mischungen daraus bestehen.

Die Schicht ¢) dient als Wasserdampfsperre und damit als weiterer Schutz fiir den
Diammstoff, auf welchen die Verbundfolie aufgebracht wird. Die Schicht c) ist bevorzugt
eine Metallschicht und/oder eine metallisierte Schicht aus Kunststoff, insbesondere eine
Aluminiumfolie bzw. eine durch Bedampfung aufgebrachte Aluminiumschicht.

Die Schicht b) verleiht der Verbundfolie insbesondere die notwendige Festigkeit gegentiiber
mechanischen Einfliissen.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform der erfindungsgemaBen Verbundfolie betrigt die
Dicke der Trigerschicht b) 40% bis 95%, bevorzugt zumindest 70%, besonders bevorzugt
zumindest 80% der Gesamtdicke der Verbundfolie. Damit kann die erforderliche
Dimensionsstabilitit, insbesondere gegen Dellen, Steifigkeit, ReiBfestigkeit,
DurchstoBfestigkeit und Schlagzugzihigkeit in besonders guter Weise sichergestellt werden.
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Die Dicke der Schicht c) kann bevorzugt 5 bis 50 pm, besonders bevorzugt bis 20 pm,
insbesondere von 9 bis 12 um betragen.

Die Dicke der Schicht a) kann bevorzugt 10 bis 35 pm bzw. 5 bis 30 g/m? betragen.

Bevorzugt besteht die Verbundfolie im Wesentlichen aus den Schichten a), b) und c).
Darunter ist zu verstehen, dass die Verbundfolie abgesehen von etwaigen notwendigen

Klebstoffschichten zwischen den Schichten a), b) und c) keine weiteren Materialschichten
aufweist.

Die Gesamtdicke einer Verbundfolie bestehend aus den Schichten a), b) und c) betrdgt
bevorzugt 50 um bis 8§00 pm.

Die erfindungsgemaifle Verbundfolie kann aber auch weitere Schichten aufweisen. So kann
z.B. eine zusitzliche Siegelschicht oder ddmmstoffseitig unterhalb der Schicht b) eine
Schicht aus Klebstoff angebracht sein, die gegebenenfalls mit einer abziehbaren Folie
versehen ist, um die erfindungsgemifie Verbundfolie auf den Dammstoff aufbringen zu
konnen. Eine weitere Moglichkeit besteht darin, ddmmstoffseitig unterhalb der Schicht b)
eine Aluminiumschicht vorzusehen.

In einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform enthélt die erfindungsgeméBe Verbundfolie
zumindest eine weitere Schicht €) aus thermoplastischem Kunststoff, insbesondere bestehend
aus einem Material ausgewihlt aus der Gruppe bestehend aus Polypropylen,
Polyvinylchlorid, Hochdruck-Polyethylen, Polyethylenterephthalat und Polystyrol bzw.
Mischungen daraus.

Aus dem 6sterreichischen Gebrauchsmuster AT 7931 U ist bekannt, eine Schicht aus einem
thermoplastischen Kunststoff vorzusehen. Eine Verbundfolie, die eine solche Schicht in
Kombination mit dem erfindungsgemifBen Einsatz einer Schicht aus einem Glasgewebe oder
einem Glasvlies enthilt, besitzt eine gute Riickstellkraft, wodurch etwaige z.B. bei der
Montage der Verbundfolie bzw. des Ddmmstoffes entstehende Dellen u.4. wieder
ausgeglichen werden.

Die Schicht €) ist bevorzugt zwischen der Schicht b) und der Schicht c) angeordnet.
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Insbesondere kénnen zwei Schichten ¢’) und c’”) vorgesehen sein, zwischen denen die
Schicht e) angeordnet ist. Die Schicht b) ist dann ddmmstoffseitig unterhalb der zweiten
Schicht ¢’”) vorgesehen.

Die einzelnen Schichten der erfindungsgeméfBen Verbundfolie kénnen mittels iiblicher
Kleber, z.B. Hotmelt-Kleber, miteinander verbunden werden. Besonders geeignet sind auf
Polyurethan basierende 2-Komponentenkleber, welche durch Zugabe von Additiven UV-,

wetter- und wasserfest ausgeriistet sind. Damit kann eine Delaminierung einzelner Schichten
verhindert werden.

Ebenso kann die erfindungsgeméBe Verbundfolie beispielsweise durch Beschichtung eines

vorgefertigten Verbundes aus den Schichten a) und ¢) mit der Trégerschicht b) hergestellt
werden.

Die erfindungsgemifBe Verbundfolie eignet sich in hervorragender Weise zum Aufbringen
auf einen Dammstoff, z.B. zum Kaschieren bzw. Bekleiden von Ddmmstoffen, insbesondere
von Dammstoffen fiir Installationsrohre, Ddmmstoffen zur Ummantelung von Behiltern

verschiedenster Natur, und Didmmstoffen zur Beschichtung von Paneelen.

Beim Aufbringen der erfindungsgeméBen Verbundfolie auf einen Dammstoff bzw. beim
Aufbringen eines mit der erfindungsgeméfien Verbundfolie versehenen Dammstoffes auf ein
Rohr koénnen einzelne Abschnitte der Folie bzw. des Ddmmstoffes auf an sich bekannte
Weise, z.B. durch Uberlappen der Randbereiche und Verkleben bzw. Verschweifien

derselben, miteinander verbunden werden.

Die erfindungsgemife Verbundfolie kann bereits fabriksseitig auf den Ddmmstoff
aufgebracht werden oder bauseitig nachtriglich am Dammstoff angebracht werden.

Im folgenden wird die Erfindung niher durch Figuren und Ausfiihrungsbeispiele erldutert:
Figur 1 zeigt schematisch eine Ausfiihrungsform der erfindungsgeméBen Verbundfolie.

Figur 2 zeigt ebenfalls schematisch die Ausfiihrungsform gemal Figur 1, in welcher die
Kleberschichten dargestelit sind.

Figur 3 zeigt eine Ausfiihrungsform mit einer zusitzlichen Kunststoffschicht e).
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Figur 4 zeigt schematisch die Aufbringung der erfindungsgemifen Verbundfolie auf einen
Dammstoff.

Beispiel 1:

Figur 1 zeigt schematisch und stark vergréfiert eine Ausfithrungsform der
erfindungsgemifBen Verbundfolie, wobei eine Verbundfolie 1, im wesentlichen bestehend
aus der witterungsbestindigen Auflenschicht a, der Tragerschicht b und der
wasserdampfsperrenden Schicht ¢, dargestellt ist.

In der Darstellung gemiB Figur 2 sind die Klebstoffschichten d” und d’’(sehr stark
vergroflert) deutlicher dargestellt.

Die AuBenschicht a) besteht aus UV-bestindig ausgeriistetem PET mit einer Dicke von

19 um. Die Schicht c) ist eine Aluminiumfolie von 12 pm Dicke. Die Schicht b) ist ein
Glasgewebe vom Typ 7628 mit einem Flichengewicht von ca. 200 g/m?, einer Dicke von ca.
200 pum, bestehend aus Glasfiden vom Typ EC 9-68 in Leinwandbindung und ausgeriistet
mit einem ,,weave-lock“-Finishing.

Die Schichten sind miteinander auf an sich bekannte Weise mit einem auf Polyurethan
basierenden 2-Komponenten Kieber, der UV- bzw. wetter- und witterungsbestéindig
ausgeriistet ist, verklebt (Klebstoffschichten d’ und d*).

Beispiel 2

Figur 3 zeigt den Aufbau einer weiteren Ausfiihrungsform der erfindungsgeméfen
Verbundfolie, welche eine zusitzliche Schicht e aus thermoplastischem Kunststoff aufweist,
die zwischen zwei Aluminiumfolien ¢’ und ¢’’ angeordnet ist (die Klebstoffschichten sind in
dieser Figur nicht dargestellt).

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform hat die Schicht e eine Dicke von 140 pm und besteht
aus Polyvinylchlorid, wihrend die Schicht b) ein Glasgewebe gemd8 Beispiel 1 ist und eine
Dicke von ca. 200 pm aufweist. Die beiden Aluminiumschichten ¢’ und ¢’” haben jeweils
eine Dicke von 9 pm.

Beispiel 3:
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Die Figur 4 stellt schematisch eine mégliche Aufbringung der erfindungsgeméfien
Verbundfolie 1 auf einem Dammstoff 3, der ein Rohr 2 ummantelt, dar. Die Folie 1 wird um
den Dammstoff 3 gelegt. An der Uberlappungsstelle der Folienschichten wird die

Umwicklung beispielsweise mittels einer Niete 4 verschlossen.
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Anspriiche:
1. Verbundfolie (1), die aus mehreren schichtférmigen Materialien (a, b, ¢) aufgebaut

ist, enthaltend zumindest

a)  eine die Auflenseite der Folie bildende Schicht aus licht- und
witterungsbestindigem Kunststoff,

b)  eine Trégerschicht und

¢)  eine zwischen der Schicht a) und der Schicht b) angeordnete Schicht mit
wasserdampfsperrenden Eigenschaften,

dadurch gekennzeichnet, dass die Trégerschicht b) ein Glasgewebe oder ein Glasvlies
ist.

2. Verbundfolie gemd Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Glasgewebe oder
Glasvlies ein Flichengewicht von 40 g/m? bis 600 g/m?, bevorzugt 150 g/m? bis
250 g/m?, besonders bevorzugt um 200 g/m? aufweist.

3. Verbundfolie gemal Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke der
Trigerschicht b) 20 bis 500 um, bevorzugt 100 bis 300 um, insbesondere bevorzugt
um 200 pm betrégt.

4. Verbundfolie gemil einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
das als Tréagerschicht b) ein Glasgewebe eingesetzt wird, das aus Glasfdden der Type
EC 9-68 aufgebaut ist.

5. Verbundfolie gemiB einem der vorhergehenden Anspiiche, dadurch gekennzeichnet,
als Tragerschicht b) ein Glasgewebe eingesetzt wird, dessen Féden in
Leinwandbindung verwoben sind.

6. Verbundfolie gemif einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass als Trigerschicht b) ein Glasgewebe eingesetzt wird, welches mit einem
Finishing, insbesondere einem ,,weave-lock-finish* ausgeriistet ist.

7.  Verbundfolie gemif einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schicht a) eine Beschichtung, Lackierung oder eine Folie ist.
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Verbundfolie gemif einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schicht a) im Wesentlichen aus einem Material ausgew#hlt aus der Gruppe
bestehend aus Beschichtungen auf Siliconbasis, Acryllacken, Nitrocelluloselacken und
Folien aus UV-bestindig ausgeriistetem Polyethylenterephthalat und
Hochdruckpolyethylen bzw. Mischungen daraus besteht.

Verbundfolie gemiB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schicht c) eine Metallschicht und/oder eine metallisierte Schicht aus
Kunststoff ist.

Verbundfolie gemiB Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht ¢) eine
Aluminiumfolie oder eine durch Bedampfung aufgebrachte Aluminiumschicht ist.

Verbundfolie gemiB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dicke der Trigerschicht b) 40%% bis 95%, bevorzugt zumindest 70%,
besonders bevorzugt zumindest 80% der Gesamtdicke der Verbundfolie betrigt.

Verbundfolie gemil einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass sie im Wesentlichen aus den Schichten a), b) und c) besteht.

Verbundfolie gemiB einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass sie
zumindest eine weitere Schicht ) aus thermoplastischem Kunststoff, insbesondere
bestehend aus einem Material ausgewéhlt aus der Gruppe bestehend aus Polypropylen,
Polyvinylchlorid, Hochdruck-Polyethylen, Polyethylenterephthalat und Polystyrol
bzw. Mischungen daraus, enthélt.

Verbundfolie gemdB Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht €)
zwischen der Schicht b) und der Schicht c) angeordnet ist.

Verbundfolie gem# Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Schichten ¢”)
und c””) vorgesehen sind, zwischen denen die Schicht €) angeordnet ist.

Verwendung einer Verbundfolie gemaf} einem der vorhergehenden Anspriiche zur

Aufbringung auf einen Dammstoff.

Diammstoff, der auf der AuBlenseite eine Verbundfolie geméB einem der Anspriiche 1

bis 15 aufweist.
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Anspriiche:
1. Verwendung einer Verbundfolie (1), die aus mehreren schichtférmigen Materialien

(a, b, c) aufgebaut ist, enthaltend zumindest

a)  eine die AuBlenseite der Folie bildende Schicht aus licht- und
witterungsbestéindigem KunststofT,

b)  eine Trigerschicht und

¢)  eine zwischen der Schicht a) und der Schicht b) angeordnete Metallschicht

und/oder eine metallisierte Schicht aus Kunststoff mit wasserdampfsperrenden
Eigenschaften,

wobei die Trégerschicht b) ein Glasgewebe oder ein Glasvlies ist, zur Aufbringung
auf einen Dammstoff.

2. Verwendung geméB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Glasgewebe oder
Glasvlies ein Flachengewicht von 40 g/m? bis 600 g/m?, bevorzugt 150 g/m? bis
250 g/m?, besonders bevorzugt um 200 g/m? aufweist.

3. Verwendung gemal Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke der

Trégerschicht b) 20 bis 500 pm, bevorzugt 100 bis 300 pm, insbesondere bevorzugt
um 200 pm betrégt.

4. Verwendung geméB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass als Trigerschicht b) ein Glasgewebe eingesetzt wird, das aus Glasfiiden der
Type EC 9-68 aufgebaut ist.

5. Verwendung gemil einem der vorhergehenden Anspiiche, dadurch gekennzeichnet,
dass als Trigerschicht b) ein Glasgewebe eingesetzt wird, dessen Fiden in
Leinwandbindung verwoben sind.

6. Verwendung gemif einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass als Trigerschicht b) ein Glasgewebe eingesetzt wird, welches mit einem
Finishing, insbesondere einem ,,weave-lock-finish“ ausgeriistet ist.

7. Verwendung gemél einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schicht a) eine Beschichtung, Lackierung oder eine Folie ist.

NACHGEREICHT
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Verwendung gemil einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schicht a) im Wesentlichen aus einem Material ausgewihlt aus der Gruppe
bestehend aus Beschichtungen auf Siliconbasis, Acryllacken, Nitrocelluloselacken und
Folien aus UV-bestindig ausgeriistetem Polyethylenterephthalat und
Hochdruckpolyethylen bzw. Mischungen daraus besteht.

Verwendung gemif einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schicht c¢) eine Aluminiumfolie oder eine durch Bedampfung aufgebrachte
Aluminiumschicht ist.

Verwendung gemél einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dicke der Trégerschicht b) 40% bis 95%, bevorzugt zumindest 70%,
besonders bevorzugt zumindest 80% der Gesamtdicke der Verbundfolie betrégt.

Verwendung gemélB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbundfolie im Wesentlichen aus den Schichten a), b) und c¢) besteht.

Verwendung geméB einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbundfolie zumindest eine weitere Schicht €) aus thermoplastischem Kunststoff,
insbesondere bestehend aus einem Material ausgew#hit aus der Gruppe bestehend aus
Polypropylen, Polyvinylchlorid, Hochdruck-Polyethylen, Polyethylenterephthalat und
Polystyrol bzw. Mischungen daraus, enthélt.

Verwendung gemiB Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht )
zwischen der Schicht b) und der Schicht ¢) angeordnet ist.

Verwendung gemifl Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Schichten ¢”)
und ¢’’) vorgesehen sind, zwischen denen die Schicht ) angeordnet ist.

Dammstoff, der auf der Auflenseite eine Verbundfolie geméf einem der Anspriiche 1
bis 14 aufweist.

NACHGEREICHT
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