POLSKA

RZECZPOSPOLITA 100386

OPIS PATENTOWY

LUDOWA

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 09.02.76 (P. 187129)

Zgloszenie ogtoszono: 12.09.77

Opis patentowy opublikowano: 15.03.1979

CZYIiELNIA

U ady PatesteweoC
' o I G

Int. C1.2 BO1F 7/08

Tworcy wynalazku: Zdzistaw Maciejewski, Jerzy Wojciechowski, Stani-
slaw Sabina, Jerzy Miszka, Elzbieta Rutkowska, Ry-
szard Maciolek, Zygmunt Gozdziewicz, Wladyslaw

Trynda

Uprawniony z patentu: Instytut Ciezkiej Syntezy Organicznej ,,Blachow-
nia”, Kedzierzyn (Polska)

Urzadzenie do zasilania
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do zasi-
lania pieca do fluidalnego wytlewania lignocelu-
lozy pohydrolitycznej, z podajnikami $§limakowymi
transportujgcymi material do reaktora pracujgcego
pod cisnieniem.

Z opisu patentowego USA nr 3420506 znane
jest urzgdzenie do mieszania i transportu materia-
16w ze stozkowa obudowg o gladkich Scianach we-
wnetrznych.

Materiat transportowany jest przez szereg kot

z lopatkami o zmieniajacych sie $rednicach sto- |

scwnie do kata nachylenia stozka, ktére osadzone
s na wale obrotowym.

Stozek od strony wylotu posiada wzdluz obwodu
wyziobione rowki.

W opisie patentowym RFN nr 221 444 podane jest
urzadzenie $limakowe sluzgce do podawania, mie-
szania i ujednolicania materialéw. W rozwigzaniu
tym $limak transportujgcy osadzony jest ciasno w
obudowie posiadajgcej po stronie wewnetrznej wy-
zlobione spiralne rowki, przy czym kgty nachyle-
nia rowkéw na obudowie i katy nachylenia row-
kéw miedzy zwojami sg rézne.

W konstrukeji urzadzenia znanego z opisu pa-
tentowego USA nr 3164 375 sluzgcégo do transpor-
tu i mieszania materialéw stosuje si¢ réwniez §li-
mak osadzony ciasno w obudowie ze spiralnymi
rowkami wykonanymi po stronie wewnetrznej. W
‘rozwigzaniu tym rowki na obudowie i §limaku po-
siadaja rézne katy nachylenia za§ obudowa §li-
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maka jest stozkowa a gleboko$é wyzlobien zwig-
ksza si¢ w kierunku wylotu.

Celem wynalazku bylo skonstruowanie urzadze-
nia spelniajgcego role transportera i wytlaczarki
przystosowango do podawania sproszokanej ligno-
celulozy pohydrolitycznej, pochodzacej z przemy-
slowej instalacji do produkecji furfuralu z surow-
cOw roSlinnych, do pieca przeznaczonego do flu-
idalnego wytlewania lignocelulozy, przy czym tran-
sportowany material posiada niski ciezar nasypo-
wy rzedu 200—400 kg/m3? i rozdrobnienie rzedu
0,1—1,0 mm.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia poda-
wanie w spos6b ciagly stalych iloSci surowca w
jednostce czasu. .

Stosowany  w urzadzeniu podajnik $limakowy za-
pewnia transport masy w jednym kierunku i eli-
minuje mozliwosé zwrotnego przebicia fazy pa-
rowej przez podajnik na zewnatrz.

Urzadzenie sklada sie z dozownika surowca z
urzadzeniem przeciwzawisowym typu $limako-
wego sprezajacym i transportujgcym w kierunku
prostopadlym lub skosSnym material do poziome-
go podajnika. Podajnik tloczy materiat pod cis-
nieniem wyzszym od ciSnienia panujgcego w u-
ktadzie do reaktora.

Dozownik posiada obudowe stozkowg z pokry-
wa, o stosunku $rednicy wiekszej stozka od $red-
nicy mniejszej, wynoszagcym 4—8:1, w ktérej na
wale obrotowym znajduje sie Slimak ze zwojami
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0 jednakowym skoku miedzy zwojami oraz zmniej-
szajgcym sie stosunkiem S$rednic zwoj6éw propor-
cjonalnie do zbieznoSci obudowy stozka, za$ po
stronie wewnetrznej obudowy, wyzlobione sg spi-
rale prowadnice o sfakej wysokosci zwojow sty-
kajgce sie podczas obrotu walu ze szczytami zwo-
jéw, sprezajgc $ciSliwy surowiec w kanale o zmniej-
szajqcym sie przekroju, utworzony miedzy zwoja-
mi Slimaka i prowadnicy.

Dozownik peoigczony jest prostopadle lub skos-
nie z podajnikiem S$limakowym ktérego slimak
osadzony jest na wale obrotowym i znajduje sie
w -cylindrycznej obudowie posiadajacej po we-
wnetrznej stronie wyzlobione prowadnice spiralne.
Szczyty zwojéw na Slimaku podczas obrotu sty-
kajg sie ze zwojami na obudowie za$ kierunki linii
spiralnych prowadnic de linii zwojéw na $limaku
s§ wzgledem siebie przeciwne. Na koficu podaj-
nika $limakowego znajduje sig zwegdenie oylin-
dryczne formujgce wytlok, wchadzaee do przystaw-
ki z oddzielng obudowy, gdzie na wspblnym wale
znajduje si¢ ndz 4cinajecy wyklok oraz elementy
rozgarniajace lignecelyloze przed wprowadzeniem
jej do pieca.

Urzadzepie do zagilania pieca do fluidalnego wy-
tlewania lignocelulozy pohydrolitycznej przedsta-
wione w przekroju podiuznym na zalgczonym ry-
sunku /Fig. 1/, sklada sie z dozownika surowca
1, podajnika §limakowego 2 oraz przystawki 3 do

rozdrabniania stloczonego materialu. Dozpwnik po-

siada obudowe stozkowg 4 z pokrywsg 5.

Stosunek $rednicy wiekszej od strony doprowa-
dzania surowca do s$rednicy mniejszej stozka od
strony wyprowadzenia stloczonego surowca wyno-
si- 4—8:1. W obudowie znajduje sie urzadzenie
przeciwzawisowe, stanowigce §limak osadzony na
wale obrotowym 6 ze zwojami. ? o jednakowym
skokis migdzy zwejami oraz zanhiejszajacym  sie
stosunkieps Sredmic zwojow proporcjonalnie de
zbieZznosgi elbudowy stoika 4.

Na wewneirznej stsonie. obudowy stozka znaj-
dujq. sie spiralne. prowadnice 8.0 stalej wysokoécx
ZWajom 9

Rodezas obrotu walu 6 szezyty prowadnic &
stylajg sie ze szezytami zwojéw T Slimeka, spre-
iajae surowiee deifliwy w kanale } o zmniej-
szajacym sie przekroju, utworzonym mledzy ZWO-
jamai Slimeke 7 i prowadniey 9. _

Dozownik zasilajgcy 1 polgczony jest pod katem
prostym lub sko$nym z podajnikiem S$limakowym
2 usytuowanym poziomo. Obudowa 13 podajnika
2 posiada ksztalt cylindryczny a po stronie we-
wnetrznej ma wyzlobione spiralne prowadnice 14
ze zwojami 15, Na wale obrotowym 12 zpajduje
sie $limak 11 osadzony ciasno w obudowie 13.

Szezyty zwojéw 13 na $limgku podczas obrotu
"walu stykaja sSi¢ ze zwojami 1§ prowadnic I4.
Kierunki linfi zwoj6w na Slimaku zwojéw prowad-
nicy na obudowie sq wzgledem siebie przeciwne.

Na koficu podajnika $limakowege, 2 znajduje sie
cylindryczne prigweZenie 17  formujage. wyiok,
wchodza.ce &0, komozy pazystawhi s z obudpwa 18,

towy nbz 19 csadaany na Wspélnyma wale 1, s¢i-
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najacy sukcesywnie wytlagzany przez Shimak wy~ °
tlok.
Jednoczesnie na wale znajduja sie }epatkowe ele-
menty rozgarniajgce 20. W, wyniku takiego dziala-
s nia stloczana lignogelwulogza zostaje dobrze rozdrob-
niona i wchodzi do pieca wytlewnego w formie
luznych pilatek.
Przyklad. Do§wiadczenia prowsdoesme w u-
kiadzie zbudowanym, jak na rys. 1 pegiadajacym
10 nastgpujgcg charakterystyke: stodlsewgy zasobnik
materialu dozowanego posiadal $rednice gbérng
®»250 mm, a dolng w miejscu polgczenia kohie--
rzowego z $limakiem sprezajagcym 65 mm. Wyso-
kos¢ czesci stozkowej 500 mm. Siimak spmezajacy
15 posiadal Srednice 80 mm i diyggs§ 500, mmy. Czesé
zwezajgea wylotu Slimaky posigdgly stednicq 3 rpm.
Slimak w zasobniku stqzkowym jak réswniez $li-
mak sprezajacy napedzapy byl przeliladniami bez-
stopniowymi: Reaktor do wytlewania posiadat
20 srednice @ 1 mm do ktérego doprowadzano ma-
terial dogzawany rpurg o Srednjcy 106 mm i dlu-
Urzgdzeniem opisanym wyzej podawono sprosz-
~wang ligmgcelwloze pohydrolityczg z przemyslowej
3¢ instalacii profukeji. furfuralu z dezewa. Ciezar usy-
pewy ligngcelulozy wynosil 300 kg/m3, a rozdrob-
nienie od 0,1—1,0 mm.
Zawarto$é wilgoci 35% wagowych. Po zasypaniu
lignocelulozy z worka do zasypu i uruchomieniu -
30 silnikéw napedzajgcych poprzez przekladnie bez-
stopniowe $limaki wtlaczano lignoceluloze do pieca
przy nadcisnieniu panujaeym w piecu rzedu 50 mm
st HyO. Przy obrotach slimakéw 40 obr/min uzyska-
no wydajno$é podawania lignocelulozy 12 kg/godz
35 Zmierzona wydajnos¢ dozowania lignocelulozy w
czasie, przy ciagle uzupelnianym zasypie do stalego
pezioshy mieSeike si¢ w grenicach powtarzalnosei
wynikéw z dokladnoécig do +1%.
Przy pracy cigglej trwajgeej 5 godz nie obsetr-
4« wowano zaczopowania podajnika ani przebicia
zwroinege gazéw z pieca na zewnatrz.

Zastrzezenie patentowe

# Yragdzenie do zasilanis pieca do flujdalnego wy-
tlewania lgnocelulozy pohydrolitycznej sklfadajgce
si¢ z dezownika surowcea i podajnika Slimakowe-
go, znamienne tym, ze dozownik surowea () posia-
da obudowe stozkowd (4) z pokrywg (5 o stosun-

56 ku Srednicy wigkszej stozka do $rednicy mmiej-
szej wynoszaeym 4—8:1, w ktérej na wale obro-
towym @) mmajduje sie Slimak ze zwojami B o
jednakkowym skoku miedzy zwojami oraz zmmiej-
szajageym sie stosunkiem $rednic zwojéw propor-

s cjonalnie de zbieznosei obudowy stozka (8, za$ po
stronie wewnetrznej obudewy (4} wyZlobiorre sg
spiralne prowadnice (8) o stalej wysokosci zwojéw -
(9), stykajacych sie podezas obrotu walu (6) ze
szezytami zwojéw €H, sprezajacych smsh‘wy suro-

e wiec w kanmale (M)} o zmniejszajgcym sie prze-
kroju, utworzonyrm miedzy zwojami $himaka (P
i prowadmicy (8% przy czym dozownik (1) poly-
czony jest prostopadie Ilub skosnie z podajnikiem

*  §himakowym @) ktbregoe slimak €11 esadzony jest

& na wale obretowym (12} i znajduje sie w cyln-
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drycznej obudowie (13), posiadajgcej po wewnetrz-
nej stronie wyzlobione prowadnice spiralne (14),
a szezyty zwojéw (15) na_slimaku podczas obrotu
stykajg sie ze zwojami (16) na obudowie, za$ kie-
runki linii spiralnych prowadnic (14) do linii zwo-
jow (15) na $limaku sg wzgledem siebie przeciw-
ne, ponadto na koncu podajnika $limakowego (2)

6
znajduje si¢ zwezenie cylindryczne (17) formujgce
wytlok i wchodzace do przystawki (3) z oddzielng
obudowg (18), gdzie na wsp6lnym ‘wale (12) znaj-
duje sie n6z (19) Scinajgcy wytlok oraz elementy
(20) rozgarniajgce lignoceluloze przed wprowadze-
niem jej do pieca.
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