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Urządzenie do zasilania

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do zasi¬
lania pieca do fluidalnego wytlewania lignocelu-
lozy pohydrolitycznej, z podajnikami ślimakowymi
transportującymi materiał do reaktora pracującego
pod ciśnieniem.

Z opisu patentowego. USA nr 3 420 506 znane
jest urządzenie do mieszania i transportu materia¬
łów ze stożkową obudową o gładkich ścianach we¬
wnętrznych.

Materiał transportowany jest przez szereg kół
z łopatkami o zmieniających się średnicach sto¬
sownie do kąta nachylenia stożka, które osadzone
są na wale obrotowym.

Stożek od strony wylotu posiada wzdłuż obwodu
wyżłobione rowki.

W opisie patentowym RFN nr 221 444 podane jest
urządzenie ślimakowe służące do podawania, mie¬
szania i ujednolicania materiałów. W rozwiązaniu
tym ślimak transportujący osadzony jest ciasno w
obudowie posiadającej po stronie wewnętrznej wy¬
żłobione spiralne rowki, przy czym kąty nachyle¬
nia rowków na obudowie i kąty nachylenia row¬
ków między zwojami są różne.

W konstrukcji urządzenia znanego z opisu pa¬
tentowego USA nr 3 164 375 służącego do transpor¬
tu i mieszania materiałów stosuje się również śli¬
mak osadzony ciasno w obudowie ze spiralnymi
rowkami wykonanymi po stronie wewnętrznej. W
•rozwiązaniu tym rowki na obudowie i ślimaku po¬
siadają różne kąty nachylenia zaś obudowa śli-
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mąka jest stożkowa a głębokość wyżłobień zwię¬
ksza się w kierunku wylotu.

Celem wynalazku było skonstruowanie urządze¬
nia spełniającego rolę transportera i wytłaczarki
przystosowango do podawania sproszokanej ligno-
celulozy pohydrolitycznej, pochodzącej z przemy¬
słowej instalacji do produkcji furfuralu z surow¬
ców roślinnych, do pieca przeznaczonego do flu¬
idalnego wytlewania lignocelulozy, przy czym tran¬
sportowany materiał posiada niski ciężar nasypo¬
wy rzędu 200—400 kg/m8 i rozdrobnienie rzędu
0,1—1,0 mm.

Urządzenie według wynalazku umożliwia poda¬
wanie w sposób ciągły stałych ilości surowca w
jednostce czasu.

Stosowany w urządzeniu podajnik ślimakowy za¬
pewnia transport masy w jednym kierunku i eli¬
minuje możliwość zwrotnego przebicia fazy pa¬
rowej przez podajnik na zewnątrz.

Urządzenie składa się z dozownika surowca z
urządzeniem przeciwzawisowym typu ślimako¬
wego sprężającym i transportującym w kierunku
prostopadłym lub skośnym materiał do poziome¬
go podajnika. Podajnik tłoczy materiał pod ciś¬
nieniem wyższym od ciśnienia panującego w u-
kładzie do reaktora.

Dozownik posiada obudowę stożkową z pokry¬
wą, o stosunku średnicy większej stożka od śred¬
nicy mniejszej, wynoszącym 4—8:1, w której na
wale obrotowym znajduje się ślimak ze zwojami
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ó jednakowym skoku między zwojami oraz zmniej¬
szającym się stosunkiem średnic zwojów propor¬
cjonalnie do zbieżności obudowy stożka, zaś po
stronie wewnętrznej objudowy, wyżłobione są spi¬
rale prowadnice o stałjej wysokości zwojów sty¬
kające się podczas obrotu wału ze szczytami zwo¬
jów, sprężając ściśliwy surowiec w kanale o zmniej¬
szającym się przekroju, utworzony między zwoja¬
mi ślimaka i prowadnicy.

Dozownik połączony jest prostopadle lub skoś¬
nie z podajnikiem ślimakowym którego ślimak
osadzony jest na wale obrotowym i znajduje się
w cylindrycznej obudowie posiadającej po we¬
wnętrznej stronie wyżłobione prowadnice spiralne.
Szczyty zwojów na ślimaku podczas obrotu sty¬
kają się ze zwojami na obudowie zaś kierunki linii
spiralnych prowadnic do. linii zwojów na ślimaku
są względem siebie przeciwne. Na końcu podaj¬
nika ślimakowego znajduje się. zwężenie cylin¬
dryczne formujące wytłok, wchodzące da przystaw¬
ki z oddzielną obudową, gdzie na wspólnym wale
znajduje się nóż ścinający wytłok oraz elematy
rozgarniające lignoeełutozę przed wprowadzeniem
jej do pieca.

Urządzenie do- za&Lląnia pieca do fluidalnego wy-
tlewania lignocelulozy pohydrolitycznęi B^ze^tą-
wione w przekroju podłużnym aa załączonym ry¬
sunku /Fig. 1/, składa się z dozownika surowca
1. podajnika ślimakowego 2 oraz przystawki 3 do

nający sukcesywnie wytłaczany przez śkraajc wy^
tłok.

Jednocześnie na wale znajdują się tepatfcowe ele¬
menty rozgarniające 20. W, wyniku takiego działa-

s nia stłoczona lignocęlulojza zostaje dobrze rozdrob¬
niona i wchodzi do pieca wytlewnejgo w formie
luźnych płatek.

Przykład. Doświadczenia n£^v$$&$$$ w u-
kładzie zbudowanym, jafc na rys. % gHtpfcadającym

io następującą charakterystykę: stożkowy zasobnik
materiału dozowanego posiadał średnicę górną
0250 mm, a dolną, w^ miejscu połączenia kołnie¬
rzowego z ślimakiem sprężającym 65 mm. Wyso¬
kość części stożkowej 500 mm. £>&ri|ak stężający

15 posiadał średnicę 80 mm; i dły^n^fc §00,, mm,. Czjęść
zwężająca wylotu ślimaka posią<§fł% śfęp$njcą fp.
Ślimak w zasobniku stqżkowym jaJf również śli¬
mak sprężający napędzany był przekładniami bez¬
szwowymi:; Keajptor do wytlewania posiadał

w średnicę <j> 1 mm do którego doprowadzano ma¬
teriał dokowany mrą. o średnicy 10* mm i dłu¬
gości 3£& ram

Urzą^zenienŁ opisanym wyżej podawono sprosz-
waną ljgsąaęeihalozę pohydrolityczą z przemysłowej

2% instaj^cji, pro^^eji. furluB^lai z.droawa. Ciężar usy-
pipy lignocelulozy wynosił 300 kg/m8, a rozdrob¬
nienie oćt fr,l—1,0 mm.

Zawartość wilgoci 35°/o wagowych. Po zasypaniu
lignocelulozy z worka do zasypu i uruchomieniu

rozdrabniania stłoczonego materiału. Dozownik po- ?i silników napędzających poprzez przekładnie bez-
stopniowe ślimaki wtłaczano lignocelulozę do *pieca
przy nadciśnieniu panującym w piecu rzędu 50 mm
sł H^O. Przy obrotach ślimaków 40 obr/min uzyska¬
no wydajność podawania lignocelulozy 12 kg/godz.

35 Zmierzona wydajność dozowania lignocelulozy w
czaaie, przy ciągłe uzupełnianym zasypie do stałego
poziomu mieściła się w granicach powtarzalności
wynifeów a dokładnością do ±l*fa.

Paszy paraey ciągłej trwającej 5 godzr nie otoser-
40 wowano zaczopowania podajnika ani przebicia

zwiotnego gazów z pieca na zewnątrz.

siada obudowę stożkową 4 z pokrywą 5;
Stosunek średnicy większej od strony doprowa¬

dzania surowca do średnicy mniejszej stożka od
strony wyprowadzenia stłoczonego surowca wyno¬
si 4—8:1. W obudowie znajduje się urządzenie
pczftdwzawisowe, stanowiące ślimak osadzony na
wale obrotowym 6 ze zwojami 7 o jedtnakowym
sfeokp między zwojami oraz. zmniejszającym się
sfcoaujikien* średnic zwojów proporcjonalnie do
zbieżności otoudowy stożka 4w

Na wewnętrznej atipnie obudowy stożka znaj¬
dują się spiralne prowadnice 8 o stałej wysokości

Podczas obrotu wahi ft szczyty prowadnic *
styłoają się ze szczytami zwojów 7 ślimaka, sprę¬
żając serowiec ściśliwy w kanale W o zmniej¬
szającym się przekroju, utworzonym między zwo-
jantó ślisnafea T i prowadnicy &*

Dozownik zasilający I połączony jest pod kątem
prostym lub skośnym z podajnikiem ślimakowym
2 usytuowanym poziomo. Obudowa \Z podajnika
2 posiada kształt cylindryczny a po stronie we¬
wnętrznej ma wyżłobione spiralne prowadnice 14
ze zwojami 15. Na wale obrotowym X2 znajduje
się ślimak 11 osadzony ciasno w obudowie 1&

Szczyty zwojów 15 na ślimaku podczas obrotu
wała stykają ^ię ze zwojami Hf prowadnic 14.
Kierunki linii zwojów ną ślimaku zwojów Drowad-
nicy na obudowie są względem siebie przeciwne.

Na końcu podajnika ślimakowej 2, znajduję się
cylindryczne, prząw^ę^enie 1,7 Jo^ugącj*. wvytjpk,
Wł^pdzace oty tomowy pszyst^ki 3 z obławą 18v
CJ wyjścia masy z- cylin^a \1: znajduje się obro¬
towy nóż W osadaany na wspólnym wal* 12, śtti-

Zastrzężenie patentowe

45 Uraądteewie do zasilania pieca do fhiidamęgo wy-
ttewante Mgsoeelulozy pofeydroKtycznej składające
się* % cfozownika surowca i podajnika ślimakowe¬
go, znamienne tym, że dozownik surowca W posia¬
da obudowę stożkową {4> z pokrywą (5fr o stosun-

56 ku średnicy większej stożka do średnicy mniej¬
szej wynoszącym 4—£.1, w której na wale obro¬
towym ffr znajduje się ślimak ze zwojami
jednakowym skoku między zwojami oraz zmniej¬
szającym- się stosunkiem średnie zwojów propor-

56 cjonalnie do zbieżności obudowy stożka (0, zaś po
stionie wewnętrznej obudowy (4ł wyżłobione są
spiralne prowacmice (fi) o stałej wysokości zwojów
(9), stykających się podczas obrotu wato (fi) ze
szcayfcamd zwojów (ft, sprężających ściśliwy suro-

m wiec w kanale IW o zmniejszającym się prze-
kfoju, utwórzxmym między zwojami ślimaka (Tf
i prowadmcy (J% przy czym dozownik (ł> połą¬
czony j€3t prostopadle lub skośnie z podajnikiem
ślimakowym <2fc którego ślimak 111} osadzony jest

* na wale obrotowym (!©>■■ i znajtfaje się w cyrin-



10a 286

drycznej obudowie (13), posiadającej po wewnętrz¬
nej stronie wyżłobione prowadnice spiralne (14),
a szczyty zwojów (15) na ślimaku podczas obrotu
stykają się ze zwojami (16) na obudowie, zaś kie¬
runki linii spiralnych prowadnic (14) do linii zwo¬
jów (15) na ślimaku są względem siebie przeciw¬
ne, ponadto na końcu podajnika ślimakowego (2)

6

znajduje się zwężenie cylindryczne (17) formujące
wytłok _i wchodzące do przystawki (3) z oddzielną
obudową (18), gdzie na wspólnym *wale (12) znaj¬
duje się nóż (19) ścinający wytłok oraz elementy
(20) rozgarniające lignocelulozę przed wprowadze¬
niem jej do pieca.

FIG. 1
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