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(54)实用新型名称

双轴圆盘污泥干化系统

(57)摘要

本实用新型提供一种双轴圆盘污泥干化系

统，包括：筒体，所述筒体设有湿料入口、干料入

口和排湿口；两根呈对称布置且旋转方向相反的

转轴，位于所述筒体内，所述转轴中空且与所述

干料入口连通；动力机构，驱动所述转轴；多个圆

盘，均匀分布与所述转轴上，所述圆盘内部中空

且与所述转轴内部连通。物料从湿料入口进入筒

体，热介质通过干料入口进入转轴和圆盘，热介

质选用饱和蒸汽，对转轴和圆盘进行加热，从而

间接对物料进行加热，水蒸气从排湿口排出，达

到物料干燥的效果；转盘的设置减小了转轴旋转

的阻力，从而降低了电机的功率，降低了成本，饱

和蒸汽对物料间接加热，节约了能耗。
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1.一种双轴圆盘污泥干化系统，其特征在于，包括：

筒体(1)，所述筒体(1)设有湿料入口(11)、干料入口(12)和排湿口(13)；

两根呈对称布置且旋转方向相反的转轴(8)，位于所述筒体(1)内，所述转轴(8)中空且

与所述干料入口(12)连通；

动力机构(2)，驱动所述转轴(8)；

多个圆盘(3)，均匀分布与所述转轴(8)上，所述圆盘(3)内部中空且与所述转轴(8)内

部连通。

2.根据权利要求1所述的双轴圆盘污泥干化系统，其特征在于：所述排湿口(13)依次连

接有风机(4)、冷凝器(5)和除尘器(6)。

3.根据权利要求1所述的双轴圆盘污泥干化系统，其特征在于：所述圆盘(3)内设有多

个均布的导流片(31)。

4.根据权利要求1所述的双轴圆盘污泥干化系统，其特征在于：所述筒体(1)外壁设有

保温层(7)。

5.根据权利要求1所述的双轴圆盘污泥干化系统，其特征在于：所述筒体(1)上端设有

进风口(14)。
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双轴圆盘污泥干化系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及干燥设备技术领域，具体是一种双轴圆盘污泥干化系统。

背景技术

[0002] 随着我国城市化的发展，城市污水的产量在不断增加。近几年，新建了大批的城市

污水处理厂，用以保持城市水环境，防治城市水污染，使得城市污水污染问题得到逐步的缓

解。然而，如何对城市污水处理中的污泥进行处理是目前所要面临的问题，如果处置不当，

将会照成严重的二次污染。因此污泥的无害化处理是目前所迫切的需求。

[0003] 污泥一般采用干燥机干燥处理，传统的污泥干燥机采用桨叶搅拌，由于搅拌阻力

大，需要大功率的电机才能驱动，成本比较高，而且采用电加热的方式加热，能耗也高。

实用新型内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是：解决传统的污泥干燥机成本高、能耗高的技术

问题。

[0005] 本实用新型提供一种双轴圆盘污泥干化系统，包括：

[0006] 筒体，所述筒体设有湿料入口、干料入口和排湿口；

[0007] 两根呈对称布置且旋转方向相反的转轴，位于所述筒体内，所述转轴中空且与所

述干料入口连通；

[0008] 动力机构，驱动所述转轴；

[0009] 多个圆盘，均匀分布与所述转轴上，所述圆盘内部中空且与所述转轴内部连通。

[0010] 物料从湿料入口进入筒体，热介质通过干料入口进入转轴和圆盘，热介质选用饱

和蒸汽，对转轴和圆盘进行加热，从而间接对物料进行加热，水蒸气从排湿口排出，达到物

料干燥的效果；转盘的设置减小了转轴旋转的阻力，从而降低了电机的功率，降低了成本，

饱和蒸汽对物料间接加热，节约了能耗。

[0011] 进一步的，所述排湿口依次连接有风机、冷凝器和除尘器。冷凝器用于将水蒸气冷

凝，除尘器对排湿口的气体进行过滤，避免环境污染。

[0012] 进一步的，所述圆盘内设有多个均布的导流片。导流片不仅提高了圆盘的强度，还

提高了圆盘的换热效果。

[0013] 进一步的，所述筒体外壁设有保温层。保温层用于筒体保温，提高干燥效果。

[0014] 进一步的，所述筒体上端设有进风口。进风口用于将干燥的热风充入筒体，从而降

低筒体内湿空气的饱和度，减少空气的排放量。

附图说明

[0015] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0016] 图1是本实用新型的主视图；

[0017] 图2是本实用新型的俯视图；
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[0018] 图3是本实用新型的右视图；

[0019] 图4是转轴的主视图；

[0020] 图5是转轴的剖视图；

[0021] 图中：1、筒体；2、动力机构；3、圆盘；4、风机；5、冷凝器；6、除尘器；7、保温层；8、转

轴；11、湿料入口；12、干料入口；13、排湿口；14、进风口。

具体实施方式

[0022] 现在结合附图对本实用新型作进一步详细的说明。这些附图均为简化的示意图，

仅以示意方式说明本实用新型的基本结构，因此其仅显示与本实用新型有关的构成。

[0023] 如图1、图2和图3所示，本实用新型是一种双轴圆盘污泥干化系统，包括：筒体1，筒

体1设有湿料入口11、干料入口12、排湿口13和进风口14；排湿口13依次连接有风机4、冷凝

器5和除尘器6。冷凝器5用于将水蒸气冷凝，除尘器6对排湿口13的气体进行过滤，避免环境

污染；进风口14用于将干燥的热风充入筒体1，从而降低筒体1内湿空气的饱和度，减少空气

的排放量；筒体1内设有两根呈对称布置且旋转方向相反的转轴8，转轴8中空且与干料入口

12连通；转轴8一端设有相互啮合的齿轮，且通过动力机构2驱动，动力机构2包括电机和减

速箱；如图4所示，转轴8上设有多个圆盘3，圆盘3内部中空且与转轴8内部连通，如图5所示，

圆盘3内设有多个均布的导流片，不仅提高了圆盘3的强度，还提高了圆盘3的换热效果；筒

体1外壁设有保温层7，用于筒体保温，提高干燥效果；

[0024] 物料从湿料入口11进入筒体1，热介质通过干料入口12进入转轴8和圆盘3，热介质

选用饱和蒸汽，对转轴8和圆盘3进行加热，从而间接对物料进行加热，水蒸气从排湿口13排

出，达到物料干燥的效果；转盘的设置减小了转轴8旋转的阻力，从而降低了电机的功率，降

低了成本，饱和蒸汽对物料间接加热，节约了能耗。

[0025] 以上述依据本实用新型的理想实施例为启示，通过上述的说明内容，相关工作人

员完全可以在不偏离本项实用新型技术思想的范围内，进行多样的变更以及修改。本项实

用新型的技术性范围并不局限于说明书上的内容，必须要根据权利要求范围来确定其技术

性范围。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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