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DESCRIZIONE

La presente invenzione riguarda un sistema
aspirapolvere, e piu specificamente un sistema
aspirapolvere definito nel preambolo della rivendi-
cazione 1.

Esistono oggi sul mercato molti modelli di
aspirapolvere, tra cul scope elettriche senza sac-—
chetto che sono equipaggiate con potenti batterie
agli ioni di litio e motori digitali ed offrono al
consumatore una esperienza di pulizia completamente
senza filo e con una potenza di aspirazione parago-
nabile ad un aspirapolvere a traino dotato di cavo
elettrico.

Questi prodotti presentano tuttavia limiti nel
loro utilizzo quotidiano. Ad esempio, la durata
della batteria & limitata e consente solo poche de-
cine di minuti di utilizzo a piena potenza, sebbene

i costruttori dichiarino tempi di utilizzo piu ele-—



vati. Inoltre, la capienza di contenimento di pol-
vere e detriti é& assai ridotta e consente pochi
utilizzi prima di richiedere lo svuotamento del
serbatoio. Nonostante c¢io, la presenza del serba-—
toio risulta di ingombro e rende scomodo e poco er-—
gonomico impugnare il prodotto.

Si pud affermare che la rivoluzione “cordless”
ha qualche scotto da pagare. Le scope elettriche
aspiranti senza filo e senza sacchetto sono in ge-
nerale poco maneggevoli e pesanti in guanto tutto
il carico e sospeso sul polso dell’utilizzatore.
Alcuni produttori hanno cercato di ovviare a guesto
problema, rendendo traslabile il gruppo motore e
serbatoio dall’alto, in prossimita dell'impugnatu-—
ra, al basso, in prossimita della spazzola.

La presente invenzione si prefigge gquindi lo
scopo di fornire wuna soluzione soddisfacente ai
problemi in precedenza esposti, evitando gli incon-—
venienti della tecnica nota.

In particolare, scopo dell’invenzione & quello
di realizzare un sistema aspirapolvere senza filo e
privo di sacchetto, di ingombro e peso ridotto, er-
gonomico e quindi maneggevole, facile da usare e
che non richieda frequenti operazioni di svuotamen-—

to da parte dell'utilizzatore.



Secondo la presente invenzione tale scopo vie-
ne raggiunto grazie ad un sistema aspirapolvere
avente le caratteristiche richiamate nella rivendi-
cazione 1.

Modi particolari di realizzazione formano og-—
getto delle rivendicazioni dipendenti, il cui con-
tenuto & da intendersi come parte integrale della
presente descrizione.

In sintesi, la presente invenzione si fonda
sul principio di combinare un dispositivo aspira-
polvere portatile dotato di un serbatoio di raccol-
ta adatto a contenere polvere, detriti, particelle
e piccoli materiali di un solo utilizzo con una
stazione base aspirante equipaggiata con una camera
di raccolta assail capiente, ove svuotare il serba-
toio di raccolta dopo ogni utilizzo. La stazione
base aspirante & vantaggiosamente integrata o ac-—
coppiata ad un supporto di ricarica del dispositivo
portatile, ad esempio un supporto di ricarica fis-
sato ad una parete, ed & configurata per aspirare
automaticamente a sua volta polvere e detriti dal
serbatoio del dispositivo portatile gquando esso &
parcheggiato a fine lavoro in una condizione di ri-
poso, attraverso una apertura di svuotamento del

dispositivo portatile accessibile quando esso & ac-—



coppiato alla stazione di base. La camera di rac-—
colta della stazione base pud vantaggiosamente es-—
sere svuotata con minor frequenza dei dispositivi
aspirapolvere tradizionali, ad esempio ogni mese o
addirittura ogni due mesi (in caso di pulizia quo-
tidiana di ambienti oltre 100 metri quadrati).

Ulteriori caratteristiche e vantaggi dell'in-
venzione verranno piu dettagliatamente esposti nel-
la descrizione particolareggiata seguente di una
sua forma di attuazione, data a titolo di esempio
non limitativo, con riferimento ai disegni allega-
ti, nei quali:

le figure la, 1lb e lc mostrano una prima forma
di realizzazione attualmente preferita del sistema
aspirapolvere oggetto dell'invenzione, comprendente
un dispositivo portatile ed una stazione base;

le figure 2 e 3 mostrano il sistema aspirapol-
vere oggetto dell'invenzione in una condizione di
accoppiamento del dispositivo portatile alla sta-
zione base, rispettivamente in una vista prospetti-
ca parzialmente spaccata ed in una vista in sezione
longitudinale;

le figure 4a e 4b sono viste in sezione longi-
tudinale del dispositivo portatile del sistema

aspirapolvere secondo l'invenzione, rispettivamente



in una prima ed una seconda posizione operativa;

le figure 5a e 5b mostrano una stazione base
del sistema aspirapolvere secondo l'invenzione, in
una vista prospettica spaccata, in una prima ed una
seconda condizione operativa;

la figura 6 mostra i1l dispositivo portatile in
una vista prospettica parzialmente spaccata;

le figure 7a e 7b sono ulteriori viste pro-
spettiche spaccate di una porzione del dispositivo
portatile di figura 2 in una prima ed una seconda
condizione operativa;

la figura 8 & un diagramma di flusso di un
procedimento di funzionamento del sistema aspira-
polvere oggetto dell'invenzione;

la figura 9 mostra una seconda forma di rea-—
lizzazione del sistema aspirapolvere oggetto
dell'invenzione, in una condizione di accoppiamento
del dispositivo portatile alla stazione Dbase, in
una vista prospettica parziale; e

le figure 10a, 10b e 10c mostrano la seconda
forma di realizzazione del sistema aspirapolvere di
figura 9, rispettivamente in una vista parziale in
sezione longitudinale ed in due viste ingrandite in
sezione longitudinale dei due inserti di figura

10a.



Un sistema aspirapolvere secondo l'invenzione
comprende un dispositivo portatile atto ad aspirare
materiale, ovvero polvere, detriti, particelle e
piccoli materiali da una superficie, ed una stazio-
ne base a cuil il dispositive portatile e operativa-—
mente accoppiabile per smaltire (scaricare) il ma-
teriale aspirato, entrambi dotati di serbatoio di
raccolta materiale e privi di sacchetto.

Le figure la-1lc mostrano il sistema aspirapol-
vere oggetto dell'invenzione in una prima forma di
realizzazione, 1in cui il dispositivo portatile &
indicato con 10 e la stazione base con 12.

Specificamente, 1in figura la il dispositivo
portatile 10 e la stazione base 12 sono mostrati
separati, in una prima condizione operativa di uti-
lizzo del dispositivo portatile, mentre in figura
1b il dispositivo portatile 10 e la stazione base
12 sono mostrati accoppiati, in una seconda condi-
zione operativa di scarico o smaltimento di polvere
e detriti dal dispositivo portatile 10 alla stazio-
ne base 12. La condizione accoppiata & inoltre
adottata come configurazione di riposo del sistema
aspirapolvere, ossia come condizione di parcheggio
del dispositivo portatile, e — nella forma di rea-

lizzazione attualmente preferita in cui il disposi-



tivo portatile & privo di cavo ed alimentato attra-
verso una batteria interna - consente inoltre 1lo
svolgimento di un'operazione di ricarica della bat-—
teria del dispositivo portatile. Per questo scopo,
la stazione base & vantaggiosamente collegata via
cavo o per innesto diretto ad una presa elettrica.
In figura lc & mostrata una disposiziocone esemplifi-
cativa del sistema aspirapolvere, in cui la stazio-
ne base e fissata ad una parete W di un edificio.
Nella forma di realizzazione attualmente pre-
ferita, 1l dispositivo portatile & una scopa elet-—
trica senza cavo e priva di sacchetto, che presenta
un corpo principale 20 - che include mezzi genera-
tori di un flusso d'aria di aspirazione con almeno
un associato mezzo filtrante, ed almeno una camera
di raccolta del materiale aspirato - al quale &
collegabile in modo amovibile un tubo 22 di convo-
gliamento del flusso d'aria di aspirazione, alla
cul estremita distale & collegato un attrezzo di
pulizia recante una bocca di aspirazione, ad esem-—
pio una spazzola 23. La stazione base 12 & un di-
spositivo aspirapolvere fisso che include una aper-—
tura 24 di ricezione del materiale precedentemente
aspirato dal dispositivo portatile, atta a consen-

tire lo svuotamento della camera di raccolta del



dispositivo portatile, rispettivi mezzi generatori
di un flusso d'aria di aspirazione con almeno un
associato mezzo filtrante, ed almeno una camera di
raccolta del materiale smaltito ricavata in un cor-—
po principale 26 della stazione base.

Nelle figure 2 e 3 & mostrato il sistema aspi-
rapolvere oggetto dell'invenzione in una condizione
di accoppiamento del dispositivo portatile alla
stazione base, rispettivamente in una vista pro-
spettica parzialmente spaccata ed in una vista in
sezione longitudinale. Nelle figure 4a e 4b & mo-
strato in maggiore dettaglio il corpo principale 20
del dispositivo portatile 10 in una sezione longi-
tudinale, rispettivamente nella prima e nella se-
conda posizione operativa, e nelle figure 5a e 5b &
mostrato in maggiore dettaglio il corpo principale
26 della stazione base 12 in una vista prospettica
spaccata, rispettivamente nella prima e nella se-
conda posizione operativa.

I1 corpo principale 20 del dispositivo porta-—
tile & disposto in prossimita di una impugnatura 28
del dispositivo e da esso emerge un raccordo tubo-
lare 30 di collegamento al tubo 22 di convogliamen-—
to del flusso d'aria di aspirazione. Il corpo prin-

cipale 20 del dispositivo portatile definisce al



suo internc una camera di raccolta indicata con C,
che & posta in comunicazione con un'apertura di
aspirazione 32, che si affaccia al raccordo tubola-
re 30 integrale al corpo principale, destinato al
collegamento con il tubo di convogliamento 22. La
camera di raccolta C presenta inoltre un'apertura
di smaltimento 36 per lo svuotamento del materiale
aspirato dalla camera di raccolta.

All'interno del corpo principale del disposi-
tivo portatile trovano inoltre alloggiamento i mez-
z1 generatori del flusso d'aria di aspirazione in-—
dicati complessivamente con 38, che includono un
motore elettrico 40, alimentato da una batteria 41
alloggiata a titolo d'esempio nell'impugnatura, ed
una girante 42 ad esso accoppiliata per stabilire con
la sua rotazione un flusso d'aria di aspirazione.
Motore elettrico e girante sono protetti da un mez-
zo filtrante 44 dall'ingresso di polvere e detriti
aspirati. Sul corpo principale & inoltre presente
almeno un'apertura di deflusso dell'aria, ad esem-
pio una pluralita di fenditure 46, per rilasciare
all'esterno 11 flusso d'aria d'aspirazione - depu-
rato da polvere e detriti tramite il mezzo filtran-
te. Mezzi di controllo dell'azionamento del dispo-—

sitivo portatile (non illustrati) sono previsti per



comandare l'attivazione e la disattivazione del
flusso d'aria di aspirazione in funzione di un co-
mando manuale impartito attraverso un interruttore
(non raffigurato) accessibile da parte di un uti-
lizzatore.

I1 corpo principale 26 della stazione base de-—
finisce al suo interno una camera di raccolta del
materiale smaltito dal dispositivo portatile indi-
cata con C' che & posta in comunicazione con l'a-
pertura di ricezione 24 del materiale aspirato dal
dispositivo portatile attraverso un opercolo 247,
ed & formato da due parti 26' e 26'' tra loro unite
per avvitamento o accoppiamento a scatto e separa-
bili per consentire lo svuotamento della camera di
raccolta C'.

All'interno del corpo principale 26 della sta-
zione base trovano alloggiamento i mezzi generatori
del rispettivo flusso d'aria di aspirazione indica-
ti complessivamente con 48, che includono un motore
elettrico 50, alimentato dalla rete o da una batte-
ria anch'essa alloggiata nel corpo principale (non
illustrata), ed una girante 52 ad esso accoppiata
per stabilire con la sua rotazione un flusso d'aria
di aspirazione. Motore elettrico e girante sono

protetti da un mezzo filtrante 54 dall'ingresso di
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polvere e detriti aspirati. Sul corpo principale é
inoltre presente almeno un'apertura di deflusso
dell'aria, ad esempio una pluralita di fenditure
56, per rilasciare all'esterno 11 flusso d'aria
d'aspirazione - depurato da polvere e detriti tra-
mite il mezzo filtrante.

Esternamente, 1l corpo principale 26 presenta
una scanalatura longitudinale 58 atta ad alloggiare
almeno parzialmente 11 tubo di convogliamento 22
del dispositivo portatile quando quest'ultimo & ac-—
coppiato alla stazione base.

Nella condizione di accoppiamento del disposi-
tivo portatile 10 alla stazione base 12 il disposi-
tivo portatile & meccanicamente collegato alla sta-
zione base e l'apertura 24 di ricezione della sta-—
zione base & disposta in comunicazione con la came-
ra di raccolta C del materiale aspirato attraverso
l'apertura di smaltimento 36 del dispositivo porta-
tile, per cuil 11 flusso d'aria di aspirazione gene-
rato dalla stazione base e condotto dalla camera di
raccolta C del dispositivo portatile alla camera di
raccolta C' della stazione base.

Secondo un primo perfezionamento del sistema
aspirapolvere, nel dispositivo portatile 10 almeno

un organo di chiusura 60 & predisposto per impegna-
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re selettivamente 1l'apertura di aspirazione 32 e
l'apertura di smaltimento 36, azionabile tra una
prima posizione operativa 1in cui 11 dispositivo
portatile 10 & separato dalla stazione base 12 e
l'organo di chiusura occlude l'apertura di smalti-
mento 36, consentendo 11 passaggio del flusso d'a-
ria di aspirazione - indicato con A in figura 4a -
dall'apertura di aspirazione 32 alla camera di rac-—
colta C per effetto dell'azionamento dei mezzi ge-—
neratori di flusso d'aria 38 del dispositivo porta-
tile, ed una seconda posizione operativa in cui in
cui il dispositivo portatile 10 & accoppiato alla
stazione base 12 e l'organo di chiusura 48 occlude
l'apertura di aspirazione 32, consentendo 1l pas-—
saggio del flusso d'aria di aspirazione - indicato
con S in figura 4b - dalla camera di raccolta C al-
la camera di raccolta C' della stazione base attra-
verso l'apertura di smaltimento 36 per effetto
dell'azionamento dei mezzi generatori di flusso
d'aria 48 della stazione base.

L'organo di chiusura 60 €& mostrato in detta-
glio nelle figure 6, 7a e 7b. in particolare, le
figure 7a e 7b mostrano in viste prospettiche spac-—
cate di una porzione corpo principale del disposi-

tivo portatile una prima ed una seconda condizione
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operativa dell'organo di chiusura.

Nella forma di realizzazione attualmente pre-
ferita 1l'organo di chiusura 60 include almeno un
elemento integrale che presenta una prima formazio-
ne di chiusura 62 ed una seconda formazione di
chiusura 64 rispettivamente atte a impegnare a te-
nuta la luce dell'apertura di aspirazione 32 e
dell'apertura di smaltimento 36, tra loro unite da
un ponte integrale 66. L'organo di chiusura 60 pre-
senta mezzi di movimentazione, ad esempio nella
forma di un cursore 68, predisposti per traslare
detto organo dalla prima posizione operativa alla
seconda posizione operativa. Vantaggiosamente, 1la
prima posizione operativa dell'organo di chiusura e
una posizione stabile, mentre la seconda posizione
operativa & raggiungibile traslando 1l'organo di
chiusura con un movimento meccanico a slitta guida-
to dallo scorrimento del ponte 66 entro una fendi-
tura 70 per effetto dell'azione di interferenza del
corpo principale 26 della stazione base con il cur-—
sore 68 all'atto dell'accoppiamento del dispositivo
portatile con la stazione base. La seconda posizio-
ne operativa & mantenibile in virtu dell'accoppia-
mento del dispositivo portatile con la stazione ba-

se, e l'organo di chiusura 60 comprende inoltre
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mezzi elastici di richiamo quali una molla 72 sol-
lecitabile in compressione, predisposti per trasla-
re detto organo da detta seconda posizione operati-
va a detta prima posizione operativa.

In un secondo perfezionamento la stazione base
12 comprende mezzi sensori predisposti per rilevare
la presenza e/o0 la qgquantita di materiale aspirato
nella camera di raccolta C del dispositivo portati-
le 10, ad esempio per rilevare una condizione di
riempimento della camera di raccolta C. Mezzi di
elaborazione e controllo (non raffigurati) sono
configurati per controllare una azione di smalti-
mento del materiale aspirato dalla camera di rac-—
colta C del dispositivo portatile alla camera di
raccolta C' della stazione base in funzione della
presenza e/o della quantita di materiale aspirato
rilevate nella camera di raccolta C del dispositivo
portatile.

I mezzi sensori comprendono preferibilmente,
ma non esclusivamente, mezzi di acquisizione di im-—
magini 74 (ben wvisibili in figura 2) predisposti
per acquisire immagini di almeno un volume della
camera di raccolta del dispositivo portatile nella
condizione di accoppiamento di detto dispositivo

alla stazione di base, ed i mezzi di elaborazione e

14



controllo sono configurati per riconoscere la pre-—
senza e/0 la quantita di materiale aspirato nella
camera di raccolta del dispositivo portatile sulla
base di dette immagini, ad esempio attraverso il
riconoscimento di predeterminati pattern di forma o
colore o di riflettivita (per confronto tra una
condizione pulita - di forma, coclore e riflettivita
predefiniti - delle pareti della camera di raccolta
con una condizione sporca delle suddette pareti -
di forma, colore e riflettivita modificati).

In una forma di realizzazione attualmente pre-
ferita, mostrata nelle figure 2 e 3, detti mezzi di
acquisizione di immagini 74 sono montati in prossi-
mita dell'apertura di ricezione 24 della stazione
base che sfocia nella camera di raccolta C del di-
spositivo portatile attraverso 1l'apertura di smal-
timento 36.

Alternativamente o in aggiunta ai mezzi di ac-
guisizione di immagini (74) possono essere previsti
mezzi sensori di pressione (74), di volume (74) o
una valvola meccanica.

I mezzi di elaborazione e controllo sono al-
loggiati nella stazione base, ad esempio nel corpo
principale della stazione base, e sono configurati

per comandare 1 mezzi generatori del flusso d'aria
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di aspirazione del dispositivo portatile ed i mezzi
generatori del flusso d'aria di aspirazione della
stazione base al fine di realizzare una azione au-
tomatica di smaltimento del materiale aspirato.

In una forma di realizzazione esemplificativa,
l'azione automatica di smaltimento del materiale
aspirato segue una di due predeterminate modalita
di svuotamento del dispositivo portatile e compren-—
de le seguenti fasi operative, illustrate nel dia-
gramma di flusso di figura 8.

Al passo 100 & wverificata la sussistenza di
una condizione di accoppiamento tra 11 dispositivo
portatile 10 e la stazione base 12 del sistema
aspirapolvere, tramite mezzi sensori di aggancio
dedicati (non illustrati) o tramite i mezzi di ac-
guisizione di immagine 74 o i mezzi sensori funzio-
nalmente analoghi.

In caso affermativo & acquisita almeno una
prima lettura dei mezzi sensori affacciati alla ca-
mera di raccolta C del dispositivo portatile al
passo 110, ad esempio una immagine del volume in-
terno della camera di raccolta C, e viene generato
un dato rappresentativo della gquantita di materiale
aspirato rilevata nella camera di raccolta C del

dispositivo portatile.
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Al passo 120, viene effettuato un primo con-
fronto tra la quantita di materiale aspirato pre-
sente nella camera di raccolta rilevata ed una pre-
determinata prima soglia di riempimento di detta
camera, e se la guantita di materiale aspirato ri-
levata €& maggiore di detta prima soglia di riempi-
mento al passo 130 & effettuato un secondo confron-—
to tra la quantita di materiale aspirato rilevata
ed una predeterminata seconda soglia di riempimento
di detta camera, maggiore della prima soglia di
riempimento.

Se la guantita di materiale aspirato & maggio-—
re anche di detta seconda soglia di riempimento, al
passo 140 é& comandata la generazione del flusso
d'aria di aspirazione dalla camera di raccolta del
dispositivo portatile alla camera di raccolta della
stazione base da parte dei mezzi generatori della
stazione base, ed al passo 150 & comandata la gene-
razione di un flusso d'aria di soffiaggio dalla ca-
mera di raccolta del dispositivo portatile alla ca-
mera di raccolta della stazione base da parte dei
mezzi generatori del dispositivo portatile, in
unione al suddetto flusso d'aria di aspirazione,
attuandce in tal modo una prima modalita di svuota-—

mento del dispositivo portatile, piu aggressiva. La

17



generazione di un flusso d'aria di soffiaggio da
parte dei mezzi generatori del dispositivo portati-
le & comandata attraverso un collegamento senza fi-
1li a breve raggio tra 1 mezzi di elaborazione e
controllo della stazione base ed 1 mezzi di con-
trollo dell'azionamento del dispositivo portatile,
avente prevalenza rispetto al comando manuale im-—
partibile attraverso l'interruttore, comandando la
rotazione del motore in senso inverso al senso di
rotazione comandato per la generazione di un flusso
d'aria di aspirazione.

In alternativa, se la quantita di materiale
aspiratoc & inferiore a detta seconda soglia di
riempimento, & comandata unicamente la generazione
del flusso d'aria di aspirazione dalla camera di
raccolta del dispositivo portatile alla camera di
raccolta della stazione base da parte dei mezzi ge-
neratori della stazione Dbase, qui indicata come
passo 160, attuando in tal modo una seconda modali-
ta di svuotamento del dispositivo portatile, meno
aggressiva.

In alternativa, la generazione del flusso d'a-
ria di aspirazione dalla camera di raccolta del di-
spositivo portatile alla camera di raccolta della

stazione base da parte dei mezzi generatori della
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stazione base pud essere comungque avviata indipen-—
dentemente dalla acquisizione di una lettura dei
mezzi sensori affacciati alla camera di raccolta C
al passo 110, e quindi dalla conoscenza del dato
rappresentativo della quantita di materiale aspira-
to presente nella camera di raccolta C del disposi-
tivo portatile.

Nel primo caso, in cuil intervengono contempo-
raneamente l'aspirazione da parte della stazione
base ed 11 soffiaggio da parte del dispositivo por-
tatile, opzionalmente & effettuata una verifica ci-
clica al passo 170 che la gquantita di materiale
aspirato rilevata sia maggiore di detta prima so-
glia di riempimento, ed al venir meno di tale con-—
dizione ¢& comandata unicamente la generazione del
flusso d'aria di aspirazione dalla camera di rac-
colta del dispositivo portatile alla camera di rac-—
colta della stazione base da parte dei mezzi gene-—
ratori della stazione base, ossia il sistema aspi-
rapolvere commuta dalla prima modalita di svuota-
mento alla seconda modalita di svuotamento, qui in-
dicata come passo 160.

Infine, qguando la quantita di materiale aspi-
rato nella camera di raccolta del dispositivo por-—

tatile & minore di una predeterminata terza soglia
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di riempimento, inferiore alla prima ed alla secon-—
da soglia di riempimento, condizione verificata ci-
clicamente al passo 180, & comandato l'arresto del
flusso d'aria di aspirazione dalla camera di rac-
colta del dispositivo portatile alla camera di rac-—
colta della stazione base da parte dei mezzi gene-—
ratori della stazione base, e 11 sistema si porta
in una posizione di riposo ed eventuale ricarica
della batteria del dispositivo portatile.

Forme di realizzazione differenti dell'azione
automatica di smaltimento del materiale aspirato
prevedono ad esempio di regolare automaticamente la
potenza di aspirazione 1in base alla gquantita di
polvere/detriti rilevata 1in tempo reale. Ancora,
tramite i mezzi sensori di acquisizione di immagini
& possibile individuare le aree a maggiore concen-—
trazione di sporco e di dedicarsi all'aspirazione
fino a quando queste aree non sono perfettamente
pulite, ad esempio aumentando la potenza di aspira-
zione in caso di presenza di sporco tenace.

Una forma di realizzazione semplificata
dell'azione di smaltimento del materiale aspirato
prevede invece l'azionamento manuale (mediante un
pulsante meccanico) di un sistema temporizzato di

attivazione e disattivazione della funzione di
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aspirazione della stazione base.

In figura 9 e nelle figure 10a-10c & mostrata
una seconda forma di realizzazione, in cui la sta-
zione base 12 comprende un sistema di aspirazione
centralizzata 80 in cui 1 mezzi generatori del
flusso d'aria di aspirazione e la camera di raccol-
ta sono localizzati in un locale di servizio di un
edificio ed i1 flusso d'aria di aspirazione rag-
giunge uno o piu locali remoti attraverso una cana-—
lizzazione e rispettive prese a muro aspiranti.

In queste figure elementi o componenti identi-
ci o funzionalmente equivalenti a quelli illustrati
nelle figure precedenti sono stati indicati con i
medesimi riferimenti.

lLa stazione base comprende almeno un gruppo di
supporto a parete 81 atto ad accogliere il disposi-
tivo portatile e delocalizzato rispetto al sistema
di aspirazione centralizzata, che include un tubo
82 di convogliamento del flusso di aria di aspira-
zione della stazione base avente una prima estremi-
ta 84 atta ad essere disposta in comunicazione con
il sistema di aspirazione centralizzata attraverso
una presa aspirante a parete 86, ed una seconda
estremita 88 accoppiabile all'apertura di smalti-

mento 36 del dispositivo portatile.
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Come mostrato in figura 9b, la seconda estre-
mita 88 del tubo di convogliamento 82 & atta ad in-—
terferire con il cursore 68 dell'organo di chiusura
60 del dispositivo portatile all'atto dell'accop-
piamento di gquest'ultimo con la stazione base per
provocarne la traslazione dalla prima posizione
operativa alla seconda posizione operativa.

Il gruppo di supporto a parete 80 comprende
inoltre una precamera di raccolta 90 formata da due
parti 90' e 90'' tra loro unite per avvitamento o
accoppiamento a scatto e separabili per consentire
lo svuotamento della precamera. La precamera di
raccolta 90 & accoppiata da una parte alla prima
estremita 84 del tuboc di convogliamento 82 e colle-—
gata dalla parte opposta alla presa aspirante a pa-
rete 86 del sistema di aspirazione centralizzata
attraverso un raccordo tubolare 92. Vantaggiosamen-
te, 11 tubo di convogliamento 82 sfocia nella pre-
camera di raccolta 90 ad una gquota intermedia, men-
tre il raccordo tubolare 92 & conformato ad L e ri-
volto dalla presa aspirante verso 11 fondo della
precamera di raccolta, formando cosl una sorta di
percorso di aspirazione "a sifone". In questo modo,
piccoli oggetti inavvertitamente aspirati dal di-

spositivo portatile si depositano sul fondo della
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precamera 90 dove possono essere raccolti.

Si noti che la realizzazione proposta per la
presente invenzione nella discussione che precede
ha carattere puramente esemplificativo e non limi-
tativo della presente invenzione.

I perfezionamenti descritti possono essere ap-
portati al sistema complessivamente o singolarmen-—
te. Risultera infatti chiaro ad un tecnico esperto
del settore che ogni singolo perfezionamento atti-
nente una specifica componente del sistema pud es-—
sere realizzato indipendentemente dagli altri, e
come tale rivendicato autonomamente, senza che la
mancata attuazione degli altri perfezionamenti il-
lustrati ne pregiudichi l'efficacia.

Naturalmente, fermo restando il principio
dell'invenzione, le forme di attuazione ed i parti-
colari di realizzazione potranno essere ampiamente
variati rispetto a guanto & stato descritto ed il-
lustrato a puro titolo di esempio non limitativo,
senza per questo allontanarsi dall'ambito di prote-
zione dell'invenzione definito dalle rivendicazioni

allegate.
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RIVENDICAZIONI

1. Sistema aspirapolvere, comprendente un dispo-
sitivo portatile (10) atto ad aspirare materiale da
una superficie, ed una stazione base (12) a cui il
dispositivo portatile (10) & operativamente accop-
piabile per smaltire il materiale aspirato,

in cui il dispositivo portatile (10) include
una apertura (32) di aspirazione del materiale, al-
meno una camera (C) di raccolta del materiale aspi-
rato in comunicazione con detta apertura di aspira-
zione (32), primi mezzi generatori (38) di un primo
flusso d'aria di aspirazione (A) dall'apertura di
aspirazione (32) alla camera di raccolta (C) ed al-
meno un associato mezzo filtrante (44) interposto
tra detta apertura di aspirazione (32) e detti pri-
mi mezzi generatori (38) di flusso d'aria, 11 di-
spositivo portatile (10) includendo inoltre ed una
apertura di smaltimento (36) del materiale aspira-
to,

in cui la stazione base (12) include una aper-
tura (24) di ricezione del materiale aspirato dal
dispositivo portatile (10), almeno una camera di
raccolta (C') del materiale smaltito dal dispositi-
vo portatile (10) in comunicazione con detta aper-—

tura (24) di ricezione del materiale, secondi mezzi



generatori (48) di un secondo flusso d'aria di
aspirazione (S) dall'apertura di ricezione (24) al-
la camera di raccolta (C') ed almeno un associato
mezzo filtrante (54) interposto tra detta apertura
di ricezione (24) e detti secondi mezzi generatori
(48) di flusso d'aria,

caratterizzato dal fatto che nella condizione
di accoppiamento del dispositivo portatile (10) al-
la stazione base (12) il dispositivo portatile (10)
& meccanicamente collegato alla stazione base (12)
e l'apertura di ricezione (24) della stazione Dbase
(12) e disposta in comunicazione con l'apertura di
smaltimento (36) del dispositivo portatile (10) per
cul 11 secondo flusso d'aria di aspirazione (S) ge-
nerato da detti secondi mezzi generatori (48) e
condotto dalla camera di raccolta (C) del disposi-
tivo portatile (10) alla camera di raccolta (C")
della stazione base (12), e

dal fatto che il dispositivo portatile (10)
include almeno un organo di chiusura (60) atto ad
impegnare selettivamente l'apertura di aspirazione
(32) e l'apertura di smaltimento (36), azionabile
tra una prima posizione operativa in cui il dispo-
sitivo portatile (10) & separato dalla stazione ba-

se (l2) e detto organo di chiusura (60) occlude



l'apertura di smaltimento (36), consentendo il pas-—
saggio del primo flusso d'aria di aspirazione (A)
dall'apertura di aspirazione (32) alla camera di
raccolta (C) per effetto dell'azionamento di detti
primi mezzi generatori (38) di flusso d'aria, ed
una seconda posizione operativa in cui il disposi-
tivo portatile (10) & accoppiato alla stazione base
(12) e detto organo di chiusura (60) occlude 1l'a-
pertura di aspirazione (32), consentendo il passag-
gio del secondo flusso d'aria di aspirazione (S)
dalla camera di raccolta (C) del dispositivo porta-
tile (10) alla camera di raccolta (C') della sta-
zione base (12) attraverso l'apertura di smaltimen-—
to (36) per effetto dell'azionamento di detti se-
condi mezzi generatori (48) di flusso d'aria.

2. Sistema secondo la rivendicazione 1, in cui
detto organo di chiusura (60) include almeno un
elemento integrale che presenta una prima formazio-
ne di chiusura (62) ed una seconda formazione di
chiusura (64) rispettivamente atte a impegnare a
tenuta la luce dell'apertura di aspirazione (32) e
dell'apertura di smaltimento (36), in cui la prima
posizione operativa dell'organo di chiusura (60) e
una posizione stabile ed in cui detto organo (60)

presenta mezzi di movimentazione (68) predisposti



per traslare detto organo (60) da detta prima posi-
zione operativa stabile a detta seconda posizione
operativa e mezzi elastici di richiamo (72) predi-
sposti per traslare detto organo (60) da detta se-
conda posizione operativa a detta prima posizione
operativa.

3. Sistema secondo la rivendicazione 1 o 2, in
cul la stazione base (12) comprende mezzi sensori
(74) predisposti per rilevare la presenza e/o la
gquantita di materiale aspirato nella camera di rac-—
colta (C) del dispositivo portatile (10) e mezzi di
elaborazione e controllo configurati per controlla-
re una azione di smaltimento del materiale aspirato
dalla camera di raccolta (C) del dispositivo porta-
tile (10) alla camera di raccolta (C') della sta-
zione base (12) in funzione della presenza e/o del-
la quantita di materiale aspirato rilevate nella
camera di raccolta (C) del dispositivo portatile
(10) .

4. Sistema secondo la rivendicazione 3, in cui
detti mezzi di elaborazione e controllo sono confi-
gurati per comandare detti primi mezzi generatori
(38) del primo flusso d'aria di aspirazione (A) e
detti secondi mezzi generatori (48) del secondo

flusso d'aria di aspirazione (S), e detta azione di



smaltimento comprende:

- la generazione del secondo flusso d'aria di
aspirazione (S) dalla camera di raccolta (C) del
dispositivo portatile (10) alla camera di raccolta
(C') della stazione base (12), quando la gquantita
di materiale aspirato nella camera di raccolta (C)
del dispositivo portatile (10) & maggiore di una
predeterminata prima soglia di riempimento;

- la generazione di un flusso d'aria di soffiag-—
gio dalla camera di raccolta (C) del dispositivo
portatile (10) alla camera di raccolta (C') della
stazione base (12) da parte dei primi mezzi genera-
tori (38) in unione al suddetto secondo flusso d'a-
ria di aspirazione (S), quando la quantita di mate-—
riale aspirato nella camera di raccolta (C) del di-
spositivo portatile (10) e maggiore di una prede-—
terminata seconda soglia di riempimento, detta se-
conda soglia di riempimento essendo maggiore della
prima soglia di riempimento; e

- l'arresto del secondo flusso d'aria di aspira-
zione (S) dalla camera di raccolta (C) del disposi-
tivo portatile (10) alla camera di raccolta (C")
della stazione base (12) gquando la quantita di ma-
teriale aspirato nella camera di raccolta (C) del

dispositivo portatile (10) & inferiore ad una pre-



determinata terza soglia di riempimento, detta ter-
za soglia di riempimento essendo inferiore alla
prima soglia di riempimento.
5. Sistema secondo la rivendicazione 3 o 4, in
culi detti mezzi sensori comprendono mezzi di acqui-
sizione di immagini (74) predisposti per acquisire
immagini di almeno un volume della camera di rac-—
colta (C) del dispositivo portatile (10) nella con-
dizione di accoppiamento alla stazione base (12) e
detti mezzi di elaborazione e controllo sono confi-
gurati per riconoscere la presenza e/o0 la gquantita
di materiale aspirato nella camera di raccolta (C)
del dispositivo portatile (10) sulla base di dette
immagini.
6. Sistema secondo la rivendicazione 5, in cui
l'apertura di ricezione (24) della stazione base
(12) sfocia nella camera di raccolta (C) del dispo-
sitivo portatile (10) attraverso detta apertura di
smaltimento (36) e reca detti mezzi di acquisizione
di immagini (74).
7. Sistema secondo la rivendicazione 2, in cui il
dispositivo portatile (10) presenta:

un corpo principale (20) che include l'apertu-—
ra di aspirazione (32), 1 mezzi generatori (38) del

primo flusso d'aria di aspirazione (A) con detto



almeno un associato mezzo filtrante (44) e la came-
ra di raccolta (C), e

un tubo di convogliamento (22) di detto primo
flusso d'aria di aspirazione (A) accoppiato a detta
apertura di aspirazione (32), alla cuili estremita
distale & collegato un attrezzo di pulizia (23) re-
cante una bocca di aspirazione,

in cui 11 corpo principale (20) presenta 1
mezzi di movimentazione (68) dell'organo di chiusu-
ra (60) disposti in posizione tale per cui essi in-
terferiscono con una porzione della stazione base
(12) nella condizione di accoppiamento del disposi-
tivo portatile (10) alla stazione base (12) deter-
minando la traslazione di detto organo di chiusura
(60) da detta prima posizione operativa a detta se-
conda posizione operativa.
8. Sistema secondo una qualsiasi delle rivendica-
zioni precedenti, in cui la stazione base (12) pre-
senta un corpo principale (26) che include 1l'aper-
tura di ricezione (24), i mezzi generatori (48) del
secondo flusso d'aria di aspirazione (S) con detto
almeno un associato mezzo filtrante (54) e la came-
ra di raccolta (C') del materiale smaltito, in cui
il corpo principale (26) & predisposto per il so-—

stegno a parete (W).



9. Sistema secondo una qualsiasi delle rivendica-
zioni 1 a 7, in cui la stazione base (l2) compren-
de:

un sistema di aspirazione centralizzata (80)
includente 1 mezzi generatori (48) del secondo
flusso d'aria di aspirazione (S) e la camera di
raccolta (C'), localizzati in un locale di servizio
di un edificio, e

un mezzo di supporto a parete atto ad acco-
gliere i1 dispositivo portatile (10), includente un
tubo di convogliamento (82) di detto secondo flusso
di aria di aspirazione (S) avente una prima estre-
mita (84) atta ad essere disposta in comunicazione
con 11 sistema di aspirazione centralizzata (80)
attraverso una presa aspirante a parete (86), ed
una seconda estremita (88) accoppiabile all'apertu-—
ra di smaltimento (36) del dispositivo portatile
(10) .
10. Sistema secondo la rivendicazione 9, 1in cui
detta stazione base (12) comprende inoltre una pre-
camera di raccolta (90) accoppiata alla prima
estremita (84) di detto tubo di convogliamento (82)
e collegata ad una presa aspirante (86) a parete
del sistema di aspirazione centralizzata (80) at-

traverso un raccordo tubolare (92).
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