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(57) Resumo: APARELHO PARA REMOGAO DE TENDOES, DISPOSITIVO DE PROCESSAMENTO TENDO O REFERIDO
APARELHO PARA REMOGAO DE TENDOES, E METODO PARA REMOGAO AUTOMATICA DE TENDOES E/OU PARTES DE
TENDOES SITUADOS NOS FILES DE PEITO INTERNOS A invengéo diz respeito a um aparelho de separacgéo de tenddes (10)
para a separacdo automatica de tendGes e/ou partes de tenddes presentes nos filés de peito internos de corpos de aves
eviscerados 0s quais tiveram as asas completamente removidas, em que tanto o filé de peito interno encostado diretamente sobre
a carcacga (11) como o filé de peito externo que cobre o filé de peito interno se encontram em sua posi¢éo natural, e os corpos de
ave sao transportados, com as articulagbes de ombro (12) para a frente, na direcdo de transporte T ao longo de uma rota de
transporte que define o plano de transporte E, em que o 0sso de peito (13) direcionado para baixo é orientado na direcéo
longitudinal da direcéo de transporte T e paralelo a esta, compreendendo um par de meios de separagdo (14, 15) para separar 0s
tenddes e/ou partes de tenddes do filé de peito interno, em que os dois meios de separacgédo (14, 15) estdo localizados em lados
opostos da rota de transporte (...).
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DESCRICAO

[001] APARELHO PARA REMOCAO DE TENDOES, DISPOSITIVO DE

PROCESSAMENTO TENDO O REFERIDO APARELHO PARA REMOCA O
DE TENDOES, E METODO PARA REMOCAO AUTOMATICA DE TEN DOES
E/OU PARTES DE TENDOES SITUADOS NOS FILES DE PEITOINTERNOS

[002] A presente invencédo diz respeito a um aparelhogegraracéao de tenddes para a
separacdo automatica de tenddes e/ou partes dieteprbsentes no interior de filés de
peito de frango de corpos de aves evisceradosas tjueram as asas completamente
removidas, em que tanto o filé de peito internocemtato direto com a carcaga como o
filé de peito externo que cobre o filé de peit@ind estdo em sua posi¢cao natural, e 0s
corpos das aves sao transportados, com as arbeglaips ombros para a frente, na
direcéo de transporte T ao longo de um caminhaatesporte que define o plano de
transporte E, em que o0 0sso de peito em direcamx@snte esta orientado na direcéo
longitudinal da direcdo de transporte T e paradefoesma, compreendendo um par de
meios de separacdo para separar os tenddes efes gartenddes do filé de peito
interno, em que dois meios de separacao sdo ladakzem lados opostos do caminho
de transporte dos corpos de aves para serem prdosss

[003] A invencao diz respeito ainda a um aparelho degssamento para remocao da
carne de corpos de aves eviscerados 0s quaismivaasas completamente removidas,
compreendendo estacOes de processamento dispostana linha de processamento,
um transportador impulsionado com dispositivosedencao posicionados em séries ao
longo da linha de processamento para transportgrosode aves suportados pelo
dispositivo de retencdo e para guiar 0s mesmos gskacoes de processamento, em
que pelo menos um dispositivo de medicdo emiteissida medi¢cdo para registrar
caracteristicas individuais dos corpos de avesntiira transporte dos mesmos, e um
dispositivo de controle, o qual recebe os sinaisnédicdo, para controlar a operacao
das estacdes de processamento, e um aparelho alecsep de tendbes como uma
estacdo de processamento para a separacao autodedtenddes e/ou partes de tenddes
presentes nos filés de peito internos.

[004] Além disso, a invencao diz respeito a um métoda paeparacdo automatica de

tendbes e/ou partes de tenddes presentes noddilgsito internos dos corpos de aves
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eviscerados 0s quais tiveram as asas completamgntxidas, em que tanto os filés de
peito internos em contato direto com a carcaca cofilé de peito externo que cobre o
filé de peito interno estdo em sua posicao natural.

[005] Tais aparelhos ou aparelhos de processamento g@aniente usados no
manuseio e processamento de corpos de animaisaréltap anteriormente mencionado
geralmente faz parte de um aparelho de processarpard processar corpos de aves
abatidos, em que se entende que corpos de aniomEeendem ainda partes de corpos
de animais. O aparelho de processamento é partitemide designado para manuseio e
processamento de aves (tais como frangos, penls,a&saber, para filetar as capas de
peito ou metades frontais. O aparelho de procesgam@articularmente para a
remocdo de carne de corpos de aves eviscerados a@s tueram as asas
completamente removidas compreende uma pluralidadstacdes de processamento e
ferramentas posicionadas em uma linha de processaraeum transportador rotativo
impulsionado com dispositivos de retencdo posicdoea&m séries no mesmo ao longo
da linha de processamento. O transporte de coma@itnais através do aparelho de
processamento e a orientacdo destes passandoeptdgdes de processamento e as
ferramentas ocorre com os tais dispositivos dencéte os quais também sédo
conhecidos como selas de transporte. De modo eapaz de controlar as estacbes de
processamento e as ferramentas, um aparelho despesoento compreende pelo
menos um aparelho de medicdo que emite sinais dedic@oe para registrar
caracteristicas individuais dos corpos de avesteNe#so as articulagdes dos ombros
provaram ser particularmente adequadas como pdatosedi¢cdo. A informacao/dados
nos corpos de aves obtidos pelas medicéo é erilizadd pelo dispositivo de controle
para controlar a operacdo das estacdes de proagsanisto também se aplica
particularmente ao controle do aparelho de separdedtenddes como parte de um
aparelho de processamento.

[006] Neste caso as areas relevantes da carcaca de pomdmrave sdo explicadas
resumidamente com o exemplo de um frango para bamehtendimento da invencéo.
Na area da metade frontal, a carcaca compreendscode peito entre outros. Os dois
coracoides conectam a borda cranial do osso de &b as articulacdes dos ombros.
O osso coracoidé)s coracoideum osso do ombraegcapula e clavicula se juntam na
articulacdo do ombro. Os ossos do ombro estdodgatk modo permanente ao
coracoide correspondente na extremidade craniatluas claviculas formam o osso de

peito furcula). Os 0ssos que se conectam na articulacdo do azaleoum formam um
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canal tanalis triosseum Os filés de peito internos estdo em contatotaliocem a
carcaca, a saber, em uma depressao ou concavalfoonanargeado, por assim dizer,
pelo coracdide e a clavicula. Os filés de peiterimos tem um tenddo que se estende
comecando do filé de peito interno para fora eregdio a asa do interior através do
canal formado na articulagdo do ombro. O filé diéopexterno esta posicionado sobre
o filé de peito interno e o cobre inteiramente.

[007] Como estacOes de processamento ou ferramentasressi um aparelho de
processamento ou linha de processamento tipicaraprésenta pelo menos aqueles em
que os filés de peito (filé de peito principal com sem o filé de peito interno) sdo
completamente removidos da carcaga por corte eéspagem. De modo geral os
animais que sdo selados a sela de transporteasépadrtados de cabeca para baixo pelo
menos na area dos aparelhos para separar osdilpsith de tal modo que o 0sso de
peito aponta para baixo. O transporte dos corpaninais ocorre na referida area dos
aparelhos com o0 0sso de peito da carcaca a frelste. significa que a carcaca é
transportada na direcao de transporte com as lagi®s de ombro para a frente.
Quando o corpo da ave alcanca a estacdo de prowgsa € completamente
eviscerado e tem as asas removidas. Em outraggmlas asas foram completamente
separadas nas etapas de processamento anteriotes miedo que as asas foram
separadas na articulagdo do ombro, deixando asilaggoes dos ombros expostas. Isto
também separa os tenddes que conectam o filé teiptgrior com a asa, entre outros,
de modo que os tenddes ou partes de tenddes es#diaddos no filé de peito interior,
cujas extremidades livres se projetam do interasagora através do canal formado na
articulagdo do ombro. No entanto, tanto o filépg&o interior como o filé de peito
externo ainda se encontram em sua posicao origiatlral.

[008] Caso os filés de peito externos e os filés de peierno sejam removidos
mecanicamente por corte e/ou raspagem usando redaeéstacdo de processamento,
séo obtidos filés de peito internos juntamente osnfilés de peito externos, nos quais
um tend&o ou parte de tenddo esta localizado em @asb. E praxe na prética pos-
processar os filés de peito internos que ocorrerantdeira filetagem dos corpos de aves
de modo a remover a area de tenddes no filé de pedrno. Neste aspecto também
ocorre 0 chamado “recorte’Tl{pping). Este recorte até o presente tem sido feito
manualmente.

[009] O documento EP 1 070 456 B1 descreve um aparainét@io para recuperar o

filé interno, isto é, os filés de peito interno®s aparelhos conhecidos descrevem os
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tendbes sendo separados dos filés de peito intes@glo facas circulares. Para isto €
necessario expor os filés de peito internos peloasi@té o ponto em que a area em que
os tenddes se fixam ao filé de peito interno éefivente acessivel para a faca circular.
Isto significa que os filés de peito externos devestar pelo menos parcialmente
removidos. Para 0 caso em que 0s corpos de avdsasdportados com seu 0sso de
peito perpendicular & direcdo de transporte, apddéssde peito externos serem pelo
menos parcialmente afastados, os filés de peonios sdo pressionados para a posicao
usando um guia de modo que as facas circularesupoaicancar a area de fixacdo do
tendao no filé de peito interno. Para 0 caso eenogucorpos de aves sao transportados
com seu 0sso de peito essencialmente paralel@gédide transporte, os filés de peito
internos s&o inicialmente elevados por uma ferramnéatmodo que as facas circulares
possam alcancar a area de fixacdo do tendao rmiefi&ito interno.

[010] Este aparelho e o método correspondente apresediamto a desvantagem de
gue os filés de peito interno precisam primeirameser expostos para ser possivel de
alguma forma cortar o tenddo. Isto pode danificéilé de peito externo e/ou o filé de
peito interno. Além disso, o uso de facas ciradapara separar os tendbes ou
respectivamente partes de tenddes € problematica,vem que a area de fixacdo do
tendao no filé de peito interno que deve ser redeesta localizada entre o coracdide e
a clavicula. Esta area é dificil para o acessdatass circulares sem danificar 0os 0ssos.
De modo a evitar isso, sdo necessarias etapaepargcdo adicionais correspondentes
com ferramentas adicionais. Isto aumenta o custapdoelho e também leva a riscos
adicionais com relacdo aos danos para o filé de pgterno e/ou filé de peito interno e
a carcaga.

[011] Portanto, o objetivo da presente invencdo é criar aparelho simples e
confiavel com o qual os tenddes ou partes de tenpdgem ser separados rapidamente
e de maneira segura do filé de peito interno. rflaiobjeto da invencdo propor um
método correspondente.

[012] Esta tarefa € solucionada por um aparelho com rastesisticas inicialmente
mencionadas, em que 0s meios de separacao saousicomo facas de degola, em
que cada faca de degola é projetada e configurada gxecutar pelo menos dois
movimentos de corte de diferentes dire¢bes de nmentiop sendo os dois movimentos
de corte sobreponiveis. A solucdo inventiva permiseparacdo segura e confiavel da
parte de tenddo ou respectivamente a fixacdo déagoresente no filé de peito interno,

a qual permaneceu no filé de peito interno duraageetapas de processamento
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anteriores. Esta invencao torna possivel pelagiranvez cortar as fixacdes de tendéo
do filé de peito interno de um corpo de ave emagufiés de peito internos e os filés de
peito externos estdo em sua posi¢ao natural. Erasopalavras, a separacao da area de
tenddes no filé de peito interno, que constituolaté do tenddo, é possivel de modo
automatico sem preparo ou etapas preparatoriaséndef peito interno e filé de peito
externo. Os dois movimentos de corte implementguirsnitem, por um lado, a
penetracdo da faca de degola no corpo da ave, g abb&o do tend&o a ser separado,
e a remocao da faca de degola, e, por outro laglmifr a execucdo do corte de
separacao pela sobreposicdo de um segundo movimerdorte durante a retirada da
faca de degola. O segundo movimento de cortedawa corte de extracdo a partir do
coracoide na direcdo da clavicula, o qual sepaeadfo e/ou parte de tenddo de modo
confiavel do filé de peito interno. Em outras pada, a sobreposicdo do movimento de
extracdo da faca de degola em direcdo ao extepimoaim primeiro movimento de
corte e o0 movimento inclinado da faca de degoladeecao descendente como um
segundo movimento de corte levam a um corte deagidr em que o tendao ou
respectivamente a parte de tenddo € separada decordtfovel do filé de peito interno.
[013] Uma melhoria funcional da invencao se distingue faio de que cada faca de
degola é posicionada em um elemento transportadotapiel em um eixo de rotagéo K,
sendo o referido elemento por sua vez fixado emalmeanca de pivo pivotavel em um
eixo de rotacdo Z. Com esta solucdo de projetgplesn os movimentos de corte
sobreponiveis sdo capazes de ser superpostos etagl@r rapidamente com
simplicidade particular.

[014] De forma vantajosa, o0 eixo de rotacdo Z é orientmoparalelo ao plano de
transporte E e em direcdo a direcdo de transportee Thodo que a faca de degola é
capaz de ser movida transversalmente a direcacatsporte T em direcdo a e
afastando-se do corpo de ave, e o eixo de rotagdorientado em paralelo a direcdo de
transporte T e em um angutacom respeito ao plano de transporte E de tal ngoeoca
faca de degola é capaz de ser movida para cimaraubg&o com um componente
vertical com respeito ao plano de transporte Eaats da rotacdo ou pivé do eixo de
rotacdo Z, as facas de degola sdo capazes de selasde forma rapida e segura fora
de uma posicao de espera em que as facas de dégaliesengajadas do corpo de ave
para uma posicdo de separagdo dentro do corpoede ale volta. Através da rotagdo
ou pivd no eixo de rotacdo K, o movimento abertamarclinado para baixo da faca de

degola pode ser executado de forma rapida e segura.
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[015] Uma modalidade preferida adicional da invencao racterizada pelo fato da
inclinacdo do elemento transportador com respeéta@anca de pivd ser capaz de ser
determinada para mudar o anguldsso assegura uma adaptacéo das posi¢cdes da faca
de degola para diversas geometrias e/ou tamanharges de aves. Em outras
palavras, uma posicao de corte ideal da faca delalpgde ser determinada para cada
geometria e/ou tamanho.

[016] De forma vantajosa, as facas de degola apresentamninds de corte
aproximadamente triangulares e séao fixadas de féirma, mas removivel ao elemento
transportador, de modo que a borda cortante aflademina de corte € formada no
lado voltado para longe do coracoéide e apontandtiragdo da clavicula. Por um lado,
a forma da lamina de corte assegura que a facagdad@ossa ser inserida exatamente
na depressao formada pelo coracoide e a clavieataoutro lado, esta forma de lamina
de corte e o alinhamento da borda de corte tamio@ortsm o corte de extracdo para
uma separacgao limpa e segura do tendao ou respeetite de tendéo.

[017] Provou ser particularmente vantajoso que pelo mdossservo motores sejam
designados para as facas de degola, por meio das apifacas de degola sado capazes
de ser movidas de uma posicao de espera para uimgd@ds corte e vice versa e para
executar os movimentos de corte. Estes servo s®&#HO particularmente adaptados
para executar movimentos rapidamente sem ultragpassaEm particular, os servo
motores podem ser mantidos em movimento e providosos dados exatos para que o
corpo de ave seja processado imediatamente antesndgajamento, isto €, do
procedimento de separacdo, 0 que aumenta ainda angiecisdo dos cortes de
extirpagao.

[018] Uma modalidade vantajosa consiste em duas alavadeaivd serem
posicionadas de forma pivotavel em um transportagonum. Por um lado, esta
conexao cria estabilidade para o aparelho. Poroolatlo, esta medida também
possibilita que os movimentos de corte sejam ealpeente bem sincronizados.

[019] De forma vantajosa, o transportador é projetadmadeo pivotavel em um eixo
de rotacdo S, o qual corre paralelo ao plano despate e transversal a direcdo de
transporte T, em que o movimento de pivd no eixgatacdo S e os movimentos de
pivdé em torno dos eixos de rotacdo Z e K sdo supérpis. Esta modalidade permite
um terceiro movimento das facas de degola. Est®ite movimento assegura o
“movimento acompanhante” das facas de degola cooorpo de ave, o qual é

usualmente transportado de modo continuo atravegpal@lho de processamento. Em
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outras palavras, a rotacdo ou pivd em torno do é&eotacdo S permite que toda a
unidade do transportador de conexdo, as duas akvale pivd e os dois elementos
transportadores posicionados nas alavancas dega snovidos em harmonia com as
facas de degola com um componente horizontal mgabrde transporte T de modo a
prover mais tempo para que as facas de degolatere@s cortes de extirpacdo. Esta
mudancga na altura para as facas de degola coméoekg plano de transporte E
resultante da rotacdo no eixo de rotagdo S devwdm@ imento em um arco pode ser
compensada pelos outros movimentos de corte ppéamsicao destes.

[020] Uma modalidade preferida adicional prevé que as daeas de degola sejam
conectadas de modo operativo uma com a outra pr deehastes de sincronia. Isto
assegura gue os tenddes e/ou partes de tenddbésaldas nos filés de peito internos
em ambos os lados do corpo de ave sejam sepalatudtaeeamente, o que aumenta a
eficiéncia e desempenho do aparelho.

[021] Uma modalidade particularmente preferida é uma gqaedistingue por
apresentar uma haste de sincronia, sendo desigr@amdacada uma das alavancas de
pivd, sendo as referidas hastes de sincronia capdeeserem ativadas de modo
sincrénico por um servo motor, e pelo fato de uastéhde sincronia ser designada para
cada um dos dois elementos transportadores, semébdesidas hastes capazes de serem
ativadas sincronicamente por um servo motor. dsgegura a coordenacdo 6tima dos
dois movimentos de corte um com o outro, o que aterequalidade do corte.

[022] A tarefa € solucionada por um aparelho de process@mmacima mencionado,
em que o referido aparelho de separacdo de ter@dmmstruido de acordo com
qualquer uma das reivindicagfes 1 a 10. As vantagesultantes foram descritas em
detalhe em conjuncédo com o aparelho de separactendeées, razao pela qual se faz
referencia as explicacdes correspondentes.

[023] A tarefa é ainda solucionada por um método complerado as etapas acima
mencionadas, em que o corpo de ave € transporteda@s articulacdes de ombro para
a frente na direcdo de transporte T ao longo de mat@ade transporte que define o
plano de transporte E, com o0 0sso de peito apontpadobaixo orientado na direcéo
longitudinal da direcéo de transporte T e paradeksta, facas de degola sédo inseridas
no corpo de ave acima dos tenddes e/ou partemndéete em ambos os lados, e pelo
menos dois movimentos de corte sdo executadosfererdes direcdes com cada uma
das facas de degola, em que os dois movimentosrte A0 superpostos um com o

outro. As vantagens resultantes ja foram explicadasconjunto com o aparelho de
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separacao de tenddes e o0 aparelho de processamagatopela qual se faz referencia as
explicagdes correspondentes para evitar repeticoes.

[024] De forma vantajosa, as caracteristicas individu#s corpo de ave sé&o
registradas e usadas para controlar as facas te césto permite que o ponto de
insercdo otimo seja determinado para cada corpavde de modo que as facas de
degola possam penetrar diretamente na depresséadarpelo coracdide e a clavicula
depois do filé de peito externo na area da artp@aale ombro abaixo do tenddo a ser
separado.

[025] Preferivelmente as facas de degola sdo cada uma@anew cerca de dois eixos
de rotacdo Z e K para executar oS movimentos d&gés e corte, 0 que assegura
orientacao ideal de corte de modo rapido e corlfiave

[026] Uma etapa particularmente preferida se distingle fa¢o de que as facas de
degola sdo cada uma inseridas lateralmente no der@ve até o coracoide, de modo
que as facas de degola atingem o coracoéide corosda de orientagdo cega, de modo
a ser entdo movida para fora do corpo de ave amldogsso de peito (furcula) com a
borda de corte afiada voltada para a clavicula emimentos de corte superpostos
direcionados obliguamente para baixo e para foraretegdo ao plano de transporte E.
Um corte de extirpacdo extremamente preciso € olaa$ta forma. Isto permite que
um posicionamento particularmente detalhado daasfale degola seja obtido na
propria carcacga, o que melhora ainda mais a preds&orte de extirpacao.

[027] De forma vantajosa, as facas de degola sdo pelosygarcialmente orientadas
acompanhando o corpo de ave na direcdo de traaspodurante a execucao dos
movimentos de corte. Isto permite que a separdgadenddes seja feita mesmo com
altas velocidades de transporte dos corpos de aves.

[028] Aspectos praticos funcionais e/ou vantagens adisoae melhorias adicionais
resultam das reivindicagbes dependentes e da cEscriUma modalidade
particularmente vantajosa e o principio do métd@mexplicados em detalhe com base
nos desenhos que acompanham. As figuras mostram:

[029] Figura 1 — Uma representacdo esquematica de unellapade separacdo de
tenddes,

[030] Figura 2 — O aparelho de separacdo de tenddesoddoacom a Figura 1, em
uma vista frontal correspondendo a Vista Il da Fagl

[031] Figura 3 — E uma representacéo esquematica de arallap de processamento

com um aparelho de separacéo de tenddes, de ammrdas Figuras 1 e 2 em que um
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dispositivo de retencdo € mostrado de forma esdiean@m uma carcaca selada na
mesma no aparelho de processamento, sendo a caroagada sem os filés de peito,
0S quais ainda estao na carcacga, para prover uthamesta geral,

[032] Figura 4 — E uma representacio em perspectiva a@lhp de separacdo de
tenddes com elementos transportadores,

[033] Figura 5 — E uma representacéo esquematica dasdacdegola engajadas com
a carcaga,

[034] Figura 6 — Mostra modalidades adicionais das fdeagegola, e

[035] Figura 7 — E uma representacio esquematica dosmiesrtransportadores com
facas de degola.

[036] A invencao diz respeito a um aparelho de separdgdenddes para a separagao
automatica de tenddes e/ou partes de tenddes mesEmtfilés de peito internos de
corpos de ave eviscerados 0s quais tiveram as @wapletamente removidas,
particularmente durante a filetagem de capas ded@# um frango. E claro que o
aparelho de separacao de tenddes € ainda progeteaiafigurado para filetar capas de
filé/metades frontais de outros corpos de avede &sarelho de separacdo de tenddes
pode ser visto como uma Unica unidade, por exemgono um kit de
retroapetrechamento ou peca de substituicdo emelaparde processamento existentes.
No entanto, a invencéo se refere ainda a tal dpack separacdo de tendbes como
parte de um aparelho de processamento em que wmaligdde de estacbes de
processamento é vista em uma linha de processamemép das quais pode ser o
aparelho de separacéo de tenddes.

[037] O aparelho de separacédo de tenddes 10 mostradfigiass 1 e 2 para a
separacdo automatica de tendbes e/ou partes déetepdesentes em filés de peito
internos de corpos de aves eviscerados 0s quaigrtivas asas completamente
removidas, em que tanto o filé de peito deitadetdimente na carcaca 11 como o filé
de peito externo que cobre o filé de peito inteestio em sua posi¢cdo natural, e 0s
corpos de aves sao transportados, com as articelagembro 12 para a frente, na
direcdo de transporte T ao longo de uma rota despate que define o plano de
transporte E, em que 0 0sso de peito 13 voltadeatitente para baixo € orientado na
direcéo longitudinal da direcao de transporte amlplo a esta, compreendendo um par
de meios de separacdo 14, 15 para separar os segfddepartes de tenddes do filé de
peito interno. Os dois meios de separacdo 14,si#0em lados opostos da rota de

transporte.
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[038] O referido aparelho de separacao de tenddes l0Oaloégusualmente fixado a
uma moldura, um suporte ou um alojamento de umelade processamento 16, o
qual é descrito mais abaixo, se distingue de acoaio a invengdo pelos meios de
separacao 14, 15 serem construidos como facasgdéadE?, 18 em que cada faca de
degola 17, 18 é projetada e configurada para exepeto menos dois movimentos de
corte de diferentes diregbes de movimento, senda®s movimentos de corte
superponiveis. Isto significa que a opcao de gulores movimentos de corte assegura
uma orientacao individual de corte para cada facdeatjola 17, 18 tendo pelo menos
dois eixos de movimento independentes. Com relasatacas de degola 17, 18 é
entendido que significam todas as ferramentas plr&ga0 que asseguram a penetracao
seletiva ou direcionada no corpo de ave e que epieepelo menos uma borda cortante
19, 20 com a qual o corte de extirpacdo pode sruxdo.

[039] Os aspectos e desenvolvimentos adicionais descetmExo representam
modalidades preferidas da invencdo em cada cassjdevados isoladamente ou em
combinagdes uns com 0S outros.

[040] Em uma modalidade preferida, cada faca de degola8l&,posicionada em um
elemento transportador 21, 22 pivotavel em tornameeixo de rotacdo K, sendo o
referido elemento por sua vez fixado em uma alavate pivd 23, 24 pivotavel em
torno de um eixo de rotacdo Z. Na modalidade das@ elemento transportador 21,
22 € uma secao em forma de U com uma placa detocb@B e paredes laterais 26, 27.
Ha uma placa de retencdo 28 para a faca de de@pla8lconstruida na placa de
cobertura 25. A placa de retencdo 28 é preferieten perpendicular a placa de
cobertura 25 mas pode ainda ser orientada em angralo obliquo com relacdo a placa
de cobertura 25. As facas de degola 17, 18 sadasxaa placa de retencdo 28. O
elemento transportador 21, 22 pode ser construifdorea ou mais partes. E obvio que
0 elemento transportador 21, 22 pode ainda settrodths de outra maneira, tal como
em uma estrutura de suporte, elemento de alavanicgAo de rebordo ou similar.

[041] O elemento transportador 21, 22 € posicionado parapivotavel em um
elemento de rebordo 29. O elemento de rebordo@®ieende um parafuso de eixo 30
que compreende o elemento transportador 21, 22 st@n paredes laterais 26, 27
rotativas em torno do eixo de rotacdo K. No emtaotitras solugdes podem ser usadas
para pivotar o elemento transportador 21, 22 enotdo eixo de rotacdo K, tais como
um projeto de haste, uma solucdo de dobradicainultas O elemento transportador

21, 22 é fixado de forma segura porém removivéhdaaca de pivo 23, 24 por meio do
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elemento de rebordo 29. As alavancas de pivo£233a8 simples se¢des na modalidade
mostrada. Os elementos transportadores 21, 22x&fms na extremidade livre das
alavancas de pivb 23, 24. As alavancas de piv@223a0 suportadas na extremidade
oposta e capazes de girar em torno do eixo dedwfA¢ Para isso um parafuso de eixo
57 que é montado em um transportador 42 pode sai@uado na alavanca de pivo 23,
24, por exemplo. No entanto, outras solu¢cbes podienna ser usadas para pivotar a
alavanca de pivo 23, 24 em torno do eixo de rot@gdais como um projeto de haste,
uma solucéo de dobradica, ou similar.

[042] O eixo de rotacdo Z € preferivelmente orientado paralelo ao plano de
transporte E e na direcdo da direcao de transpodi tal modo que a faca de degola
17, 18 € capaz de ser movida transversalmentegadirde transporte T em direcédo a e
afastando-se do corpo de ave. A expressdo plartcadgporte ndo é um plano bi-
dimensional em um sentido estritamente matemabcoresente caso. Uma vez que 0s
corpos de aves apresentam uma certa espessunaeasgio € somente compreendida
no sentido de que os corpos de aves sdo transpereadouma direcdo horizontal
paralela a um transportador do aparelho de protesga 16 (ver Figura 1 ou 3, por
exemplo). O movimento das facas de degola 17rd@sversal a direcdo de transporte
T inclui ainda, explicitamente, junto com a facaddgola 17, 18 atingindo o corpo da
ave perpendicularmente a direcdo de transporte &,facada da faca de degola 17, 18
no corpo da ave em um angulo ndo igual a 90°, éstem um angulo agudo. A
orientacéo do eixo de rotacdo Z descrita permtereetracao lateral das facas de degola
17, 18 no corpo da ave e a retirada desta. Emsop#iavras, a rotagcdo ou movimento
de pivb em torno do eixo de rotacdo Z permite o mewito de deslocamento das facas
de degola 17, 18 de uma posicao de espera, ensdaeas de degola 17, 18 permitem
o transporte do corpo de ave através do aparelhseparacdo de tenddes 10 sem
colisdo, para uma posicdo de separacdo, em quacas tle degola 17, 18 estao
localizadas no corpo de ave para executar o cerextirpacao, e retornar. Em outras
modalidades, o eixo de rotacdo Z pode ainda sénado em um angulo agudo com
relacédo ao plano de transporte E e/ou a direc@iadsporte T.

[043] O eixo de rotacéo K é preferivelmente orientad@leés a direcéo de transporte
T em um angulax com relacdo ao plano de transporte E de tal madoagfaca de
degola 17, 18 é capaz de ser movida para cima @ h@xo com um componente
vertical com relacdo ao plano de transporte E. e BEsbvimento de inclinacdo ou

balanco da faca de degola 17, 18 abaixo do angtdona possivel um movimento de



12/16

corte das facas de degola 17, 18 com um compon@mteal e horizontal. Isto
significa que resulta uma linha de intersecéo d qoda o plano de transporte E e
assegura a separacao dos tendfes ou partes desatmdilé de peito interno. O
anguloa é maior do que 0° e menor do que 90° e preferamtienesta entre 30° e 50°.
Um anguloa entre 35° e 45° € particularmente preferido. Eodatidades adicionais o
eixo de rotacdo K pode ainda ser inclinado em uguldnagudo com relacdo a direcéo
de transporte T.

[044] A superposicdo do movimento de deslocamento eadetidas facas de degola
17, 18 em torno do eixo de rotacdo Z por um lado raovimento de inclinacdo ou
respectivo balanco das facas de degola 17, 18 em tlo eixo de rotagdo K por outro
lado fazem com que o corte de extirpacdo por eérasgja obtido com o qual os
tendbes e/ou partes de tendGes sdo separadodédodefipeito internos enquanto 0s
filés de peito internos ainda estdo em sua posiggmal, natural na carcaca 11.

[045] A inclinacdo do elemento transportador 21, 22 celacéo a alavanca de pivd
23, 24 pode ser opcionalmente determinada pareamlteanguloo. O elemento de
rebordo 29 pode apresentar um orificio de formagalda correspondente 31 para isto,
por exemplo. Este orificio 31, curvado, alongasn,forma de arco constitui ainda uma
parada para o movimento de formagcdo ao mesmo temAjternativamente ou
adicionalmente, a placa de retencdo 28 pode aimdaapistavel no elemento
transportador 21, 22 em sua orientacdo com relac@taca de cobertura 25, por
exemplo por uma pluralidade de posicdes indexadasger capaz de adaptar a posicao
das facas de degola 17, 18 com relacdo ao corpeede a

[046] Na modalidade descrita, as facas de degola 17prE8entam laminas cortantes
32, 33 as quais séao preferivelmente desenhadasrma faproximadamente triangular.
Além disso, as facas de degola 17, 18 compreendemmotpo de montagem 34, 35 0
qual é preferivelmente projetado em uma Unica pefa as laminas cortantes 32, 33.
As facas de degola 17, 18 sado fixadas de modo fimae removivel no corpo de
montagem 34, 35 através das placas de retencdoA88laminas cortantes 32, 33
apresentam suas bordas de corte afiadas 19, 2 dedo. No lado voltado para fora
das bordas de corte 19, 20, existem bordas detagém 36, 37 as quais sao cegas. As
bordas cortantes afiadas 19, 20 das laminas cesté8f, 33 apontam na direcdo da
clavicula 38 da carcaca 11. De modo correspondasteordas de orientacdo cegas 36,
37 das laminas cortantes 32, 33 apontam na dir@g&a@oracoides 39 da carcaca 11.

No entanto, as facas de degola 17, 18 podem aardiesenhadas de outra maneira. As
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figuras 6 a+b mostram outras modalidades prefedasfacas de degola 17, 18. As
facas de degola 17, 18 de acordo com a Figura @sexgam uma “regido rosqueada”
arredondada 60. Em outras palavras, a primeireapted facas de degola 17, 18 que
penetra no corpo de ave é projetada como sendo ckspa protege o filé de peito
durante a penetracdo no corpo de ave. As lamoréantes 64, 65 das facas de degola
17, 18 séo preferivelmente projetadas com ligawaatura. As laminas cortantes 61,
62 das facas de degola 17, 18 mostradas na Figwsadbprojetadas com um formato de
gancho. Esta modalidade apresenta ainda uma paip@nta que penetra no corpo de
ave a qual é desenhada com uma borda afiada.

[047] A ativacdo das facas de degola 17, 18, isto €, eaueie dos movimentos de
pivd em torno dos eixos de rotacdo Z e K, prefémeate ocorre através de servo
motores 40, 41. Pelo menos dois servo motored 4840 designados para as facas de
degola 17, 18 por meio dos quais as facas de dégolh8 sdo capazes de ser movidas
de uma posicdo de espera para uma posicao deocogeparacado e vice versa e para
executar os movimentos de corte. Ao invés dos satores 40, 41, outros meios de
impulsdo adequados podem ainda ser usados. Cealaléadegola 17, 18 pode ser
controlada individualmente. Preferivelmente, dadavancas de pive 23, 24 sao
posicionadas em um transportador comum 42. Opoeataxlor 42 é preferivelmente
projetado para pivotar em torno de um eixo de BEmd®, o qual corre paralelo ao plano
de transporte E e transversal a direcdo de tratesforpor exemplo projetado para
pivotar por meio de um servo motor 63. Em out@s\yras, as alavancas de pivo 23,
24 e portanto os elementos transportadores 21o@2as facas de degola 17, 18 podem
ser movidos com um componente de movimento na&tirde transporte T e de volta,
de modo que as facas de degola 17, 18 podem sedasosab longo pelo menos
temporariamente com o aparelho de retencdo 43rgunspbrta o0 corpo de ave. Este
movimento de pivdO em torno do eixo de rotagdao S, eggencialmente permite um
“acompanhamento” limitado das facas de degola 87pdde ser superposto com o0s
movimentos de pivd em torno dos eixos de rotac@okZde modo que um movimento
“fluido” ou continuo de separacdo das facas de ldegb/, 18 €& obtido.
Alternativamente, o movimento de acompanhamentoe paithda ocorrer de uma
maneira linear, por exemplo por meio de um deslizsimilar.

[048] Conforme mencionado previamente, as facas de d&gola8 podem ainda ser
controladas uma a uma e individualmente. No eoja facas de degola podem ainda

opcionalmente ser sincronizadas uma com a outraisteEa possibilidade para a
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sincronizacdo eletrbnica. Na modalidade ilustraam,facas de degola 17, 18 séo
conectadas mecanicamente e de modo operativo uma cwitra por meio de hastes de
sincronizagao 44. Isto permite que os movimentsalte das facas de degola 17, 18
sejam executados simultaneamente. Uma haste dersracao 45, 46 € designada
para cada uma das duas alavancas de pivo 23, 2uiems bracos sdo capazes de ser
ativados sincronicamente pelo servo motor 40. Wbwste de sincronizacdo 47, 48 é
similarmente designada para cada um de ambosrogmes transportadores 21, 22 em
que os bracos sdo capazes de ser ativados sirmr@rite pelo servo motor 41. E
Obvio que a sincronizacdo pode ainda ser implerdande outra maneira. Uma haste
de ativacdo opcional 45 é ainda provida para rot&gé torno do eixo de rotacdo S.
Esta pode ainda ser conectada a um servo motartouraeio de ativacgao.

[049] Conforme mencionado, a invencdo compreende ainda aparelho de
processamento 16. A Figura 3 mostra somente de resguematico tal aparelho de
processamento 16 para remover a carne de corpmgedesviscerados cujas asas foram
completamente removidas, em que o referido aparethropreende estagbes de
processamento 50 posicionadas em uma linha de gsaoento 49. Além disso, o
aparelho de processamento 16 compreende uma é¢stesportadora 51 com meios de
retencdo 43 posicionados em séries ao longo da lilghgrocessamento 49 para
transportar corpos de aves suportados nos meietatecdo 43 e orientar estes ao longo
das estacOes de processamento 50. Além dissaneelos um aparelho de medigcéo 52
que emite sinais de medicdo para registrar aspéutibaduais dos corpos de aves
durante seu transporte e um dispositivo de con&8Igara controlar a operagao das
estacoes de processamento 50 o qual recebe os dmamedicdo fazem parte do
aparelho de processamento 16. Uma das estacq@sassamento 50 é um aparelho
de separacdo de tenddes 10 conforme descrito eatheketacima, de acordo com a
invencao.

[050] O principio do método para o aparelho de processtam&6, incluindo o
aparelho de remocéao de tenddes 10 de acordo coweRcEo, 0 qual € incorporado no
aparelho de processamento 16, € explicado em dstaliaixo, com base nas figuras.
[051] A esséncia do método inventivo para a separacaonatica de tenddes e/ou
partes de tenddes presentes nos filés de peitmastele corpos de aves eviscerados
cujas asas foram completamente removidas, em que ta filé de peito interno
encostado diretamente na carcaca como o filé de @eierno que o cobre estdo em sua

posicdo natural, consiste no fato do corpo de awvéransportado, com as articulacdes
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de ombro para a frente, em uma direcdo de tramsgoro longo de uma rota de
transporte que define o plano de transporte E, @eogosso de peito direcionado para
baixo € orientado na direcdo longitudinal da dioegé transporte T e paralelo a esta,
quando facas de degola de ambos os lados saodaserd corpo de ave abaixo dos
tendbes e/ou partes de tenddes e em seguida pets deis movimentos de corte séo
realizados em diferentes direcbes de movimento cada uma das facas de degola,
sendo os dois movimentos de corte superpostos umouadm. Este método é
preferivelmente executado mecanicamente e autcnaticte com um aparelho de
separacao de tenddes 10 conforme descrito acin@ntetodo previamente descrito é
ainda preferivelmente configurado em um processeali em um aparelho de
processamento 16, com o seguinte modo de funciartame

[052] Um corpo de ave (uma carcaca com filés de peilajlseno meio de retencéo
43 é transportado por uma pluralidade de estacOpsodessamento 50 ao longo da rota
de transporte no plano de transporte E na direedoadsporte T por meio da esteira 51
(ver Figura 3, por exemplo). Na referida figura,fités de peito foram omitidos para a
melhor compreens&o, particularmente com relacaaréaca. E claro que os filés de
peito, isto €, filés de peito internos e filés @ggexternos, ainda se encontram em sua
posicdo original, natural na carcaca tanto na deeaparelho de medi¢cdo 52 como na
area do aparelho de remocao de tenddes 10. Cagola de ave atinge o aparelho de
medicdo 52 com as articulacbes de ombro 12 panerdefe o osso de peito 13
direcionado para baixo e orientado na direcdo tadgial da direcdo de transporte T e
paralelo a esta. O aparelho de medi¢cédo 52 é upadexemplo, para registrar aspectos
individuais do corpo de ave, preferivelmente petdigdo da posicdo das articulagbes
de ombro 12 (ver particularmente a Figura 3). QOdosda informacdes obtidos pelo
aparelho de medicdo 52 sdo recebidos pelo dispmgie controle 53, processados e
passados para as estacdes de processamento s§0inp@r exemplo, na modalidade
exemplificativa do aparelho de remocéo de tendfgsaia a operagéo deste.

[053] Ao alcancar o aparelho de separacdo de tenddess fcas de degola 17, 18
estdo em sua posicao de espera, de modo que odmgy@ pode primeiro penetrar no
aparelho de separacéo de tenddes 10 sem colidiasartaviculas 38 formando o 0sso
de peito direcionado para a frente. Com base adssdide medi¢cdo disponiveis, as
facas de degola 17, 18 s&o entdo movidas pelooterda posicdo de espera para a
posicdo de corte de modo que as facas de degolEB1sg0 inseridas no corpo de ave

entre o coracoide 39 e a clavicula 38 acima ddéeihmtalizado no filé de peito interno
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sem danificar o filé de peito externo e o filé @gtginterno. Em seguida um corte de
extirpacdo produzido por dois movimentos de carsteepostos é executado pelas facas
de degola 17, 18 sendo movidas tanto obliqguamesnrta @baixo do coracéide 39 na
direcédo da clavicula 38 e afastando-se do corpaveepara fora também. A Figura 5
mostra as facas de degola 17, 18 em tal posic@e ertoracoide 39 e a clavicula 38,
em que as facas de degola 17, 18 ja se encontramogimento longe do coracoide 39.
O corte de extirpacao resultante separa os tengloespartes de tendbes que estao
localizados nos filés de peito internos em ambosass do corpo de ave enquanto 0s
filés de peito internos ainda se encontram em e8g o original, natural.

[054] Para executar os movimentos de insercdo e corfacas de degola 17, 18 cada
uma se move em torno de pelo menos dois eixos ded@Z e K. As facas de degola
17, 18 sé@o cada uma inserida lateralmente no atepave até o coracéide 39 por um
movimento de rotacdo ou pivd em torno do eixo decdo Z. Este € apenas um
movimento de deslocamento das facas de degola8Lhplcorpo de ave ou dentro
deste. As facas de degola 17,18 entéo se posicipreterivelmente com sua borda de
orientacéo cega 36, 37 no coracoide 39. Agoracesfde degola 17, 18 executam um
movimento de pivé em torno do eixo de rotacdo Koolalmente com relacdo ao plano
de transporte E, para baixo ao longo do osso de eeguanto as facas de degola 17, 18
simultaneamente pivotam para fora do corpo de avéoeno do eixo de rotagéo Z. O
corte de extirpacdo dos tenddes ou partes de tendfsilta destes movimentos
sobrepostos.

[055] As facas de degola 17, 18 podem ainda opcionalnssmam guiadas ao longo
do corpo de ave na direcédo de transporte T pel@sparcialmente durante o corte de
extirpacado acima descrito. Com o movimento de pi@éunidade inteira, consistindo
das alavancas de pivd 23, 24, elementos transpoem@1, 22 e as facas de degola 17,
18 posicionadas nestas, em torno do eixo de roagém “acompanhamento” limitado
das facas de degola 17, 18 pode ser obtido naddirée transporte T uma vez que o
movimento de pivd contempla ainda um componenté&zdimial. As mudancas em
altura resultantes do movimento de pivd pelo coreptn vertical podem ser
compensadas pelos movimentos de pivd em torno ctos €e rotacdo Z e K. O
“acompanhamento” pode ainda ocorrer linearmente rpero de uma rampa, por

exemplo.



1/4

REIVINDICACOES

1. Aparelho de separacao de tenddes (10) paraasagdp automatica de tenddes
e/lou partes de tenddes presentes nos filés de pegmos de corpos de aves
eviscerados os quais tiveram as asas completamenteidas, em que tanto o filé de
peito interno encostado diretamente na carcacaddmp o filé de peito externo que
cobre o filé de peito interno se encontram em fsCAO0 natural, e 0s corpos de aves
sdo transportados, com as articulagbes de ombropd@) a frente, na direcdo de
transporte T ao longo de uma rota de transportedgtiee o plano de transporte E, em
que o0 0sso de peito (13) orientado para baixoexidinado na dire¢do longitudinal da
direcéo de transporte T e paralelo a esta, comgesaelo um par de meios de separacéo
(14, 15) para separar os tenddes e/ou partes déeilo filé de peito interno, em que
os dois meios de separacdo (14, 15) estdo locaizath lados opostos da rota de
transporte dos corpos de aves a serem processadasterizado pelo fato de que os
meios de separacéo (14, 15) sao formados como dacdsgola (17, 18) em que cada
faca de degola (17, 18) é projetada e configuraala gxecutar pelo menos dois
movimentos de corte em direcdes diferentes de mentione sendo os dois movimentos
de corte sobreponiveis.

2. Aparelho para separacdo de tendbes, de acorgdo aoreivindicacado 1,
caracterizado pelo fato de que cada faca de degola (17, 18) &ipoada em um
elemento transportador (21, 22) capaz de pivotate@no de um eixo de rotacao K,
sendo o referido elemento por sua vez fixado em almanca de pivd (23, 24), capaz
de pivotar em torno de um eixo de rotagéo Z.

3. Aparelho para separacdo de tendbes, de acorgdo aoreivindicacdo 2,
caracterizado pelo fato de que o eixo de rotacdo Z é orientadalgla ao plano de
transporte E e na direcdo da direcao de transpodi tal modo que a faca de degola
(17, 18) é capaz de ser movida transversalmenteegadi de transporte T em direcdo a
e afastando-se do corpo de ave, sendo o eixo a@gdmK orientado paralelo a direcao
de transporte T e em um angdleom relacéo ao plano de transporte E de tal mado q
a faca de degola (17, 18) é capaz de ser movida @ara ou para baixo com um
componente vertical com relagdo ao plano de tratespo

4. Aparelho para separacdo de tenddes, de acordoacteivindicagdo 2 ou 3,
caracterizado pelo fato de que a inclinacdo do elemento tranagdort (21, 22) com

relacdo a alavanca de pivo (23, 24) pode ser detada para alterar o angulo
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5. Aparelho para separacdo de tendbes, de acordo qualquer uma das
reivindicacbes 2 a 4caracterizado pelo fato de que as facas de degola (17, 18)
apresentam laminas de corte aproximadamente tiemegu(32, 33), e sdo fixadas de
modo firme mas removivel no elemento transportdddr 22), de modo que a borda
cortante afiada (19, 20) da lamina cortante (32, 83prmada no lado afastado do
coracoide (39) e aponta na direcdo da claviculp (38

6. Aparelho para separacdo de tendbes, de acordo qualquer uma das
reivindicacdes 1 a Baracterizadopelo fato de que pelo menos dois servo motores (40,
41) sdo designados para as facas de degola (1hot8peio das quais as facas de
degola (17, 18) sao capazes de ser movidas paaléuma posicao de espera para
uma posicao de corte e vice versa e para execsitapwvimentos de corte.

7. Aparelho para separacdo de tendbes, de acordo qualquer uma das
reivindicacdes 2 a @&aracterizado pelo fato de que as duas alavancas de pivo (23, 24)
sdo posicionadas de modo pivotavel em um trangpmrtamum (42).

8. Aparelho para separacdo de tendbes, de acorgo aoreivindicacado 7,
caracterizado pelo fato de que o transportador (42) € projetaata pivotar em torno
de um eixo de rotacéo S, o qual corre paralelolaoopde transporte E e transversal a
direcéo de transporte T, em que o movimento de @mdorno do eixo de rotagéo S e
0s movimentos de pivd em torno dos eixos de rotaZga& sdo sobreponiveis.

9. Aparelho para separacdo de tendbes, de acordo qualquer uma das
reivindicacdes 1 a &aracterizado pelo fato de que as duas facas de degola (17, 18)
estdo conectadas de modo operativo uma com aaitdreés de hastes de sincronizacao
(44).

10. Aparelho para separacdo de tendbes, de acaydo a reivindicacdo 9,
caracterizado pelo fato de que uma haste de sincronizacéo (45¢ 4esignada para
cada uma das alavancas de pivb (23, 24), sendostsshzapazes de serem ativadas
sincronicamente por um servo motor (40) e uma haesteincronizacdo (47, 48) sendo
designada para os dois elementos transportadote®Z? sendo as hastes capazes de
serem ativadas sincronicamente por um servo méigr (

11. Aparelho de processamento (16) para removearaecde corpos de ave
eviscerados 0s quais tiveram as asas completamenevidas, compreendendo
estacoes de processamento (50) posicionadas erinin@ae processamento (49), uma
esteira transportadora (51) com meios de retent@oposicionados em uma fileira ao

longo da linha de processamento (49) para trarepeootpos de aves suportados pelos
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meios de retencdo (43) e para orientar os mesmdomago das estacOes de
processamento (50), pelo menos um aparelho de awed&?) que emite sinais de
medicdo para registrar caracteristicas individudés corpos de aves durante o
transporte dos mesmos, e um dispositivo controlg¢ (b8ual recebe os sinais de
medicdo, para controlar a operacdo das estacopsodessamento (50) e um aparelho
de separacgéo de tenddes (10) como uma estacaoasgamento (50) para separagao
automatica de tendbes e/ou partes de tenddes tmesens filés de peito internos,
caracterizado pelo fator de que o referido aparelho de separdeatenddes (10) é
construido conforme definido em qualquer uma dagwcacdes 1 a 10.

12. Método para a separagcdo automética de tendfiepartes de tenddes presentes
em filés de peito internos de corpos de aves addos 0s quais tiveram as asas
completamente removidas, em que tanto o filé de peierno encostado diretamente
na carcaca (11) como o filé de peito externo queaecabfilé de peito interno se
encontram em sua posi¢ao natucalacterizado pelo fato de compreender as seguintes
etapas:

- transporte dos corpos de aves com as articidad@@mbro (12) para a frente
em uma direcdo de transporte T ao longo de umadeteansporte que define o plano
de transporte E, em que o osso de peito (13) dimado para baixo é orientado na
direcéo longitudinal da dire¢éo de transporte aralelo a esta;

- insercao das facas de degola (17, 18) no caemvd de ambos os lados acima
dos tenddes e/ou partes de tenddes; e

- execucao de pelo menos dois movimentos de eaontelirecoes diferentes de
movimento com cada uma das facas de degola (17ef@8ue dois movimentos de
corte sdo sobrepostos um ao outro.

13. Método, de acordo com a reivindicacao d&tacterizado pelo fato de que as
caracteristicas individuais do corpo de ave sacstragias e usadas para controlar as
facas de degola (17, 18).

14. Método, de acordo com a reivindicacdo 12 oucdBcterizado pelo fato de
que para executar os movimentos de insercéo e, extiacas de degola (17, 18) sdo
cada uma movida pelo menos em torno de dois eixostagho Z e K.

15. Método, de acordo com qualquer uma das renagdies 12 a 14¢aracterizado
pelo fato de que as facas de degola (17, 18) sd@ waa inseridas lateralmente no
corpo de ave até o coracoide (39) de modo quecas fie degola (17, 18) encostam-se

ao coracoide (39) com sua borda de corte cega8{36para entdo ser movida para fora
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do corpo de ave ao longo do osso de peito com etdalde corte afiada (19, 20)
voltada para a clavicula (38) em movimentos deecauwperpostos diretamente obliquos
para baixo e para fora com relagéo ao plano depaate E.

16. Método, de acordo com qualquer uma das reisé@igdies 12 a 15, caracterizado
pelo fato de que as facas de degola (17, 18) daonmnos parcialmente orientadas ao
longo do corpo de ave na dire¢do de transporte dntlila execu¢do dos movimentos

de corte.
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