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(57) Rezumat;

Inventia se refera la un dispozitiv de taiere cu fir a dife-
ritelor materiale, folosit Tn domeniul construgctiilor. Dis-
pozitivul conform inventiei cupfinde un cadru (2) verti-
cal, dispus transversal si cu posibilitatea de culisare pe
niste sine (1) longitudinale, la partea superioard a
cadrului (2) transversal fiind prevazute o multitudine de
subansambluri (ST) de translatie, fiecare subansamblu
(ST) fiind prevazut la o extremitate superioars cu un
motor (4) care antreneaza pe directia verticald un
element (9) de translatie, la partea inferioaréd a caruia
este montat un supert (5) Tncalzit, aflat in contact cu un
fir (7) de-taiere; fiecare subansamblu (ST) de translatie
actionénd independent asupra firutui (7) de taiere aflat
in contact cu piesa de prelucrat, conform unei secvente
de taiere predeterminate.
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Descriere

Prezenta inventie se referd la un dispozitiv de tdiere cu fir, in conformitate cu preambulul
revendicarii independente 1.

Sunt cunoscute din stadiul tehnicii echipamente si procedee pentru prelucrarea/tiierea
diferitelor materiale (in particular, in domeniul constructiilor) cu ajutorul unor dispozitive de taiere cu fir
incalzit. Aceste dispozitive cuprind un cadru vertical pe ale carui brate este montat cel putin un fir
incalzit. Cadrul, impreund cu firul incélzit, se pot deplasa longitudinal de-a lungul unor ghidaje. Prin
asigurarea unor mijloace de translatie pe directia verticald, firul de tdiere are posibilitatea de deplasare
simultana atat pe directia longitudinald, cat si cea verticald, realizand astfel o tdiere dupa un profil
complex, generat cel mai adesea prin intermediul unor programe de calculator.

Exemple de astfel de solufii tehnice sunt dezvéluite in documentele CN103786192,
EP2402125, DE 10200405086, FR 2147089, EP 468859 sau JP 357011028.

Posibilitatea de generare, prin intermediul calculatorului, a unor suprafete curbe din ce in ce mai
complexe, destinate de exemplu a fi exploatate in domeniul arhitectural, aeronautic, eolian, naval si
orice alt domeniu ce presupune suprafete curbate de dimensiuni mari (ex. parcuri pentru skateboarding,
piscine, colectoare solare, etc.). Scopul final este cresterea randamentului sau/si reducerea costurilor
de productie.

Obiectivul prezentei inventji este acela de a asigura un dispozitiv de taiere cu fir care sa poate
prelucra suprafete dintre cele mai complexe, intr-un timp scurt si cu un consum minim de material
deseu.

Acest obiectiv este atins prin intermediul dispozitivului ce face obiectul revendicarii
independente 1.

Dispozitivul de taiere cu fir conform prezentei inventji cuprinde un cadru vertical dispus
transversal si cu posibilitatea de culisare pe nigte sine longitudinale, in care la partea superioara a
cadrului transversal este prevazutd o multitudine de subansambluri de translatie, fiecare subansamblu
de translatie fiind prevazut la o extremitate superioara cu un motor ce antreneaza pe directia verticala
un element de translatie la partea inferioara a caruia este montat un suport incalzit aflat in contact cu
firul de taiere, fiecare subansamblu de translatie actionand independent asupra firului de taiere aflat in
contact cu piesa de prelucrat, conform unei secvente de taiere predeterminate.

intr-o maniera preferats, dispozitivul conform prezentei inventii cuprinde cel putin patru

subansambluri de translatie formate fiecare dintr-un element de translatie, un suport incélzit si un motor




A-1015--00588-

10 -08-20%

de actionare actionand independent asupra firului de tdiere conform unei secvente de taiere
predeterminate.

De preferint3, fiecare element de translatie se deplaseaza in interiorul unei cai de rulare
montata vertical la partea superioard a cadrului transversal.

Intr-un alt exemplu preferat de realizare, temperatura suportului incalzit este cuprinsa intre
200°C si 400°C.

Intr-o manier3 avantajoasa, firul de taiere este constituit dintr-o tjja elastica auto-incalzita
realizata din otel, fibra de carbon, sau asemenea.

Intr-un alt exemplu preferat de realizare, subansamblurile de translatie pot fi montate pe cadrul
transversal la intervale egale sau la intervale variabile.

Alte obiective, avantaje si caracteristici preferate ale prezentei inventji vor reiesi mai clar din
urmatoarea descriere detaliatd a unui exemplu preferat de realizare a dispozitivului conform inventjei,

data doar cu titlu ilustrativ, cu referire la desenele anexate, in care:

Figura 1 prezinta o vedere schematicd de ansamblu, in perspectivd a dispozitivului conform
prezentei inventji;

Figura 2 prezint o vedere schematica frontald a subansamblurilor de translatie din componenta
dispozitivului de taiere ilustrat in figura 1;

Figura 3 prezinté o alta vedere schematica frontald in care subansamblurile de translatie sunt
prezentate actionate cu valori de translatie diferite, conform profilului de taiere preselectat;

Figurile 4 si 5 sunt vederi de detaliu ale unui subansamblu de translatie din componenta
dispozitivului de taiere conform prezentei inventji,

Figura 6 prezinta doua exemple ilustrative de produse cu suprafete curbe complexe prelucrate
prin intermediul dispozitivului conform prezentei inventii.

Cu referire la FIG. 1 anexat, dispozitivul de taiere cu fir conform prezentei inventji cuprinde un
cadru vertical 2 dispus transversal si cu posibilitatea de culisare pe nigte sine longitudinale 1. Pentru
culisarea cadrului 2 pot fi prevazute niste culise, in sine cunoscute. Orice material, dimensiuni si soluji
tehnice adecvate, deja cunoscute din stadiul tehnicii, pot fi adoptate pentru cadrul vertical si sinele
longitudinale din componenta dispozitivului de taiere cu fir.

La partea superioara a cadrului transversal 2 este prevazuta o multitudine de subansambluri de
translatie ST, fiecare subansamblu de translatie ST fiind prevazut la o extremitate superioara cu un
motor 4 ce antreneaza pe directia verticala un element de translatie 9 la partea inferioara a céruia este

montat un suport incalzit 5. Desi in figurile anexate sunt reprezentate patru subansambluri de translatie

T
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ST, este evident cad numarul acestora poate fi diferit de patru, in functie de domeniul de utilizare al
dispozitivului, de materialul dorit a fi prelucrat i mai ales de complexitatea formelor finale ale acestuia.

In conformitate cu prezenta inventje, si aga cum se poate vedea din FIG. 1 i 2, suportul incalzit
5 se afla in contact cu firul de taiere 7, fiecare subansamblu de translatie ST actionand independent
asupra firului de taiere 7 aflat in contact cu piesa de prelucrat, conform unei secvente de taiere
predeterminate. Este mentjonat faptul ca secventele de actionare impuse motoarelor 4 este comandata
prin intermediul unui software, secventele fiind corelate cu profilul complex ce urmeaza a fi prelucrat.
Detaliile referitoare la echipamentul de comanda al motoarelor 4 nu face obiectul prezentei inventii, si
pot fi utilizate in acest sens orice mijloace cunoscute in stadiul tehnicii.

Intr-0 maniera nelimitativa, suportul 5 poate fi incalzit prin efect Joule. In mod similar, firul de
taiere 7 poate fi incalzit independent, tot printr-un efect Joule. De preferinta, firul 5 poate fi incélzit intr-o
maniera combinata prin efect Joule si datorita contactului cu suportul incalzit 5.

In conformitate cu inventia, $i pentru obtinerea unor prelucréri precise pe suprafete cu profiluri
curbate, de exemplu precum cele ilustrate in FIG. 6, fiecare element de translatie 9 se deplaseaza in
interiorul unei cai de rulare 3 montata vertical la partea superioara a cadrului transversal 2.

In functie de materialul dorit a fi prelucrat, de exemplu plastic, blocuri de constructie, etc.,
temperatura suportului incalzit 5 este cuprinsd intre 200°C si 400°C, astfel incat s& asigure o
temperatura optima de taiere firului 7.

Pentru obtinerea unor rezultate optime de taiere, firul de téiere 7 este constituit dintr-o tija
elastica auto-incélzité realizaté din ofel, fibra de carbon, sau asemenea.

In functie de profilul dorit a fi tiat sau de dimensiunile acestuia, subansamblurile de translatie
ST pot fi montate pe cadrul transversal 2 |a intervale egale sau la intervale variabile. Lungimea fiecarui

interval este determinata de complexitatea suprafetei produse si materialul ce urmeaza a fi taiat.

De asemenea, subansamblele de la extremitati sunt dispuse apropiat, de exemplu, cuprins intre

5 si 30 cm, pentru a controla precis forma firului auto-incélzit.

Prezenta inventie a fost descrisd mai sus cu titlu de exemplu. Se intelege ca persoana de
specialitate este in masura s realizeze diferite variante ale inventiei fara ca prin aceasta sa paraseasca

cadrul brevetului, aga cum este el definit prin revendicéri.

'
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REVENDICARI

1.Dispozitiv de tiiere cu fir, cuprinzdnd un cadru vertical (2) dispus transversal si cu
posibilitatea de culisare pe nigte sine longitudinale (1), caracterizat prin aceea ca la partea superioara
a cadrului transversal (2) este prevazutd o multitudine de subansambluri de translatie (ST), fiecare
subansamblu de translatie (ST) fiind prevézut [a o extremitate superioara cu un motor (4) ce antreneaza
pe directia verticald un element de translatie (9) la partea inferioara a céaruia este montat un suport
incalzit (5) aflat in contact cu firul de taiere (7), fiecare subansamblu de translatie (ST) actionénd
independent asupra firului de téiere (7) aflat in contact cu piesa de prelucrat, conform unei secvente de

taiere predeterminate.

2. Dispozitiv de taiere cu fir incalzit conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd acesta
cuprinde cel putin patru subansambluri de translatie (ST) formate fiecare dintr-un element de translatie

(9), un suport incalzit (5) si un motor de actionare (4).

3. Dispozitiv de taiere cu fir incalzit conform revendicarii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ca
fiecare element de translatie (9) se deplaseaza in interiorul unei cai de rulare (3) montaté vertical la

partea superioara a cadrului transversal (2).

4. Dispozitiv de taiere cu fir incalzit conform oricareia dintre revendicarile 1 la 3, caracterizat
prin aceea ca temperatura suportului incalzit (5) este cuprinsa intre 200°C si 400°C.

5. Dispozitiv de taiere cu fir incalzit conform oricareia dintre revendicérile 1 la 4, caracterizat
prin aceea ca firul de taiere (7) este constituit dintr-o tija elastica auto-incalzita realizata din otel, fibra
de carbon, sau asemenea.

6. Dispozitiv de taiere cu fir incalzit conform oricéreia dintre revendicérile 1 la 5, caracterizat
prin aceea ca subansamblurile de translatie (ST) sunt montate pe cadrul transversal (2) la intervale
egale sau intervale diferite.
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FIG. 1
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FIG.2

FIG. 3
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FIG. 4

FIG.5
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