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Piec piekarski

1
Przedmiotem wynalazku jest piec piekarski przy-
stosowany do wypieku dowolnych rodzajow pie-
czywa.

Znane dotychczas piece piekarskie ogrzewane sg

przez spalanie wegla, ropy lub gazu. Ich wspélng
cechy jest mata sprawno$é termiczna, mimo sto-
sowania solidnej i drogiej izolacji cieplnej. Przy-
czyng tej niskiej sprawno$ci sa z jednej strony
straty kominowe gazéw odlotowych, z drugiej ko-
nieczno$é izolowania komory roboczej pieca od
zbyt wysokiej temperatury, poniewaz gazy maja
temperature rzedu 500—600°C, podczas gdy tempe-
ratura w komorze pieca powinna wynosi¢ 250—
270°C.

Znane sa ponadto piece plekarskle ogrzewane ele-
ktrycznie — oporowo. Nie maja one wprawdzie
strat kominowych, ale temperatura ich nagrzewa-
nia réwniez jest wysoka i wymaga kosztownych
izolacji, za§ utrzymanie czysto§ci wnetrza pieca i
réwnomierno§ci wypieku na calej szerokoci spra-
wia powazne trudno$ci. Ponadto spirale grzejne
tych piecow sa kosztowne i charakteryzuja sie ma-
13 zywotnoScig. }

Wynalazek ma na celu unikniecie wymienionych
wyzej niedogodnoéci i skonstruowanie pieca pie-
karskiego, tunelowego, o strefowej regulacji tem-
peratur nagrzewu i wilgotnoéci,' wysokiej spraw-
no$ci, zabezpieczajacego wlasciwe warunki higie-
ny i nadajacego si¢ do pelnej automatyzacji pro-
cesu.
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Wedtug wynalazku cel ten osigga sie przez opra-
cowanie rozwiazania pieca piekarskiego -posiada-
jacego specjalnie skonstruowang komore ogrzewa-
na indukcyjnie. Obustronne emaliowanie komory
pieca zabezpiecza. ja przed korozja (woda, kwas
weglowy), co gwarantuje przy tym systemie ogrze-
wanie praktycznie niezniszczalno§¢ komory oraz
wysoce higieniczne warunki procesu wypieku.
Warunki takie sg nieosiggalne w zZadnym innym
typie konstrukcyjnym pieca. Dla uzyskania row-
nomiernego wypieku bez przypalen na calej sze-
rokoSci pieca, komora jest uksztaltowana w posta-

ci walca o przekroju splaszczonej' elipsy, ktérej

wysoko§¢ jest nie mniejsza niz na przyklad
320 mm. Ksztalt geometryczny komory w rozwig-
zaniu wedlug wynalazku zapewnia racjonalny roz-
klad ciepla, gwarantujgcy réwnomierny wypiek i
zrumienienie wszystkich sztuk pieczywa niezaleznie
od ich polozenia na tasmie przeno$nika.

Wedlug wynalazku komora pieca jest zlozona z
szeregu czlonéw wykonanych z materialu ferro-
magnetycznego i otoczonych kazdy czlon z osobna;
zwojami cewki indukcyjnej, zasilanej pradem.
zmiennym o czestotliwosci sieciowej. Przeptyw pra-
du przez uzwojenia wytwarza zmienne pole ma- -
gnetyczne, ktére z kolei powoduje powstawanie w
§cianach komory pra‘déw' indukcyjnych, nagrzewa-
jacych ja do temperatury okoto 300°C.

Wada znanych indukcyjnych ukladéw grzejnych
jest ich niski wspdélczynnik mocy (cos fi). Okazalo
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sie, Ze mozna go podnie$¢ do wartoSci réwnej
wspétczynnikowi mocy powszechnie stosowanych
silnik6w asynchronicznych, to znaczy do okolo 0,8.
W tym celu wedlug wynalazku kazdy z czionéw
komory jest 'zaoﬁatrzony w zamkniecie obwodu
magnetycznego w postaci zewnetrznej ostony, wy-
konanej ze sklejonych kablach elektrotechnicznych,
oraz pierScieniowych bocznikéw miedzy ta zewne-
trzna ostona, a §cianami wewnetrznymi komory na
obu koncach kazdego cztonu. Dla tego samego ce-
:lu blacha korpusu komory posiada grubo$§¢ nie-
mniejsza niz 2,5 mm, za§ dlugosé czlonu jest nie
mniejsza od jego szeroko$ci (tzn. niz o§ wigksza
elipsy). )

Przez wnetrze komory pieca przebiega' przeno$-
nik niosgacy pieczywo, napedzany ruchem cigglym
lub dogodniej skokowo za pomocg silownika hy-
draulicznego i mechanizmu zebatego, przy czym ru-
chy przenosnika sg mechanicznie zsynchronizowa-
ne z ruchem otwierania i zamykania drzwi przy
wlocie i wylocie komory. Koordynacja ruchéw
przenos$nika ta§mowego z ruchem' otwierania i za-
mykania drzwi zapewnia aminimum strat ciepla i
pary przy stalym, ré6wnomiernym - zaladowywaniu
komory pieczywem. )

Proces technologiczny wypieku pieczywa wyma-
ga strefowej regulacji temperatury i wilgotnosci
na calej dlugosci korhory. W zaleznoSci od rodza-
ju wypiekanego pieczywa (np. bulki, chleb formo-
wy, chleb swobodnie pieczony) parametry tempe-
ratury i wilgotnoSci w danej strefie musza byé
zmieniane. Regulacje temperatury w danej strefie
osigga sie¢ wedlug wynalazku w ten sposob, ze za-
silanie elektryczne kazdego czlonu z sieci jest kon-
trolowane za pomoca czujnika termoelektrycznego
lub termometru stykowego, ktére sa polgczone ele-
ktrycznie z regulatorem, stycznikiem i rejestrato-
rem temperatury. Wilgotno§¢ reguluje sie za po-
mocg pary wodnej doprowadzon&j na przyklad z
elektrycznego generatora pary nasyconej. .

Usuwanie pary wodnej z wnetrza komory od-
bywa sie za pomocg specjalnego czlonu komino-
wego, zaopatrzonego w mechanizm do regulacji
przeptywu, ktéry jest umieszezony na koncu komo-
ry i/lub miedzy poszczegélnymi jej czlonami. Po-
dzial pieca na-czlony umozliwia dowolne ustalenie
temperatury i- wilgotnosci w poszczegélnych stre-
fach komory wypiekowej, co ma podstawowe zna-
czenie dla prawidlowego. przebiegu procesu wypie-
ku i gwarantuje wysoka jako§é pieczywa. Zadna
ze znanych konstrukeji piecow piekarskich nie da-
je mozliwosci dowolnego ustalania temperatury i
wilgotnosci w komorze gvypiekowej.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktéorym' fig.
1 przedstawia widok z boku i czeS§ciowo przekrdj
osiowy pieca, a fig. 2 — przekréj poprzeczny tego

_ pieca.

.Jak uwidoczniono na rysunku, komora robocza
pieca sklada sie z kilku cztonéw 1, ktérych wewne-
trzne Sciany wykonane sg -z blachy stalowej o gru-
bosci na przyklad 3,0 mm, pokrytej obustronnie
warstwg emalii piecowej. Przekréj poprzeczny.
czloné6w 1 ma ksztalt zblizony do elipsy, ktérej o§
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mniejsza (wysoko§¢) wynosi na przykilad 340 mm.
0§ wigksza elipsy (szeroko$§¢) wynosi na przykiad
1000 mm, za§ dlugo§é czlona wynodi najkorzyst-
niej 1300 mm. _ :
" Czlony 1 sa zaopatrzone na koncach w piericie-
nie 2, ktére sluzg do lgczenia (skrecania) czlonéw.
PierScienie 2 tworza réwnocze§nie czg$¢ boczniku-
jacego obwodu magnetycznego i sa wykonane ze
stali elektrotechnicznej, krzemowej. Na czlona}ch )
jest umieszczona warstwa izolacji termicznej 3,
wykonana najdogodniej .z’ waty mineralnej i az-
bestu. Bezposrednio na izolacji 3 jest nawinieta
na calej dlugosci kazdego.czlonu cewka indukcyj-
na 4 wykonana z drutu miedzianego w odpornym
termicznie oplocie izolacyjnym. Na cewke, w pew-
nej od niej odlegloéci jest nalozona warstwa izola-
cji 5, wykonana najdogodniej z waty mineralnej
lub szklanej. ] . . .

Obwod magnetyczny cziona komory jest zamknie-

:ty oslong 6, wykonana ze sklejonych blach ele-

ktrotechnicznych. Oslona 6 ma poszczegdlnych czio-
nach 1 jest w co najmniej w dwoéch miejscach prze-
cieta wzdluz i umocowana do pierScieni 2. Cewka
indukcyjna kazdego z czlonéw 1 jest zasilana
z jednej fazy sieci elektrycznej, a zasilanie to jest
kontrolowane za pomocg czujnikéw termoelektrycz-
nych 7. Regulatory, styczniki, przyrzady pomiaro-
we i rejestratory temperatury poszczegélnych czlo-
néw sg zgrupowane w niepokazanej na rysunku,
wolno stojacej szafie sterowniczej.

Pare wodng, nieodzowng do strefowej regulacji
wilgotnoSci w czasie wypieku, dosfapcza niepoka-
zany na rysunku elektryczny generator pary na-
syconej. Do usuwania pary z wnetrza komory
(cztona) stuzy czlon kominowy 12, umieszczony w

- opisywanym przykladzie na koncu komory.

We wnetrzu komory zlozonej z czlonéw 1 jest
umieszczona ta$ma przeno$nika 8, ktérego naped
i koto zwrotne sg usytuowane poza komorg. Prze-
noé$nik jest napedzany skokowo silownikiem -hy-
draulicznym 9 za poSrednictwem zebatki 10, ktdra
zazebia sie z kolem zebatym 11. Ruchy tloka si-
townika 9 sg sterowane za pomoca przekaZnika
czasowego umieszczonego w szafie sterowniczej.

Po stronie zaladowania piec jest zaopatrzony w
szczelne drzwi 13, otwierane i zamykane za pomo-
ca mechanizmu hydraulicznego zblokowanego z
opisanym mechanizmem przeno$nika. Po stronie
wyladowania komore zamyka uchylna zawieszka
14. )

Odmiana pieca piekarskiego wedlug wynalazku
jest wykonana jako piec wsadowy. Jest on zbudo-
wany nieprzelotowo i pozbawibny ruchomego prze-
no$nika, natomiast konstrukcja komory i ogrzewa=
nie sa podobne jak w opisanym wyzej przykladzie
pieca przelotowego.

Zastrzezenia patentowe
[ ]

1. Piec piekarski o budowie przelotowej lub wsa-
dowej, znamienny tym, ze posiada komore wy-
piekowa zlozohg z niezaleznych czlonéw (1) o
przekroju eliptycznym lub zblizonym do eli-
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ptycznego, ogrzewanych indukcyjnie przez na-
winieta na calej dlugoSci poszczegdlnego cziona
(1) cewks (4) zasilang pradem o czestotliwoSci
sieciowej, a obwdéd magnetyczny czlona stano-
wig wewnetrzne S$ciany komory wykonane z
dwustronnie emaliowanej blachy stalowej, przy
czym obwdéd ten bocznikowany jest przez pier-
§cienie (2), wykonane ze stali elektrotechnicznej
i ostone (6), wykonang ze sklejonych blach
- elektrotechnicznych, a réwnoczeénie kazdy czlon
(1) komory zaopatrzony jest w czujniki termo-
elektryczne lub termometry stykowe poaczone
z regulatorem temperatury, sterujacym stycz-
nikiem i rejestatorami -temperatury, ponadto
komora wyposazona jest w doprowadzenie na-
syconej pary wodnej i czlon lub cztony komino-
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we (12) usytuowane w miare potrzeby na kon-
cu komory i/lub. miedzy poszczegélnymi czio-
nami.

. Piec piekarski wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze diugosé czlonéw (1) jest wieksza od osi wigk-
szej elipsy, stanowigcej poprzeczny przekroj
komory pieca.

. Piec piekarski wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze oslony (6) sa co najmniej w dwoéch miejscach
przeciete wzdluznie.

. Piec piekarski wedlug zastrz. 1—3, znamienny

tym, ze posiada umieszczony w komorze prze-
noénik (8), napedzany skokowo za posSrednic-
twem silownika hydraulicznego (9), za§ jego ru-
chy sa skoordynowane z ruchem otwierania i
zamykania drzwi (13).
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