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(54) WKRMETAUSCHER FUR EINEN WASSERHEIZER

(57) Aus Gliedern bestehender Warmetauscher flr einen
Wasserheizer, wobei liber die AuBenseiten der Glieder
Rauchgas eines Brenners gefiihrt ist und wobei die Glie-

. der von einer Anzahl wasserfiihrender Kandle durchsetzt
sind. Die wasserfiihrenden Kandle (1, 2) verlaufen in
einer Schar parallel zueinander und minden an ihren ge-
geniiberliegenden Enden in Sammelkandle. Jedes Kessel-
glied besteht aus einem Wandungselement (3) und einem
Sammlerelement (4), wobei erstes T-artig gestaltet ist
und der Steg des T auflenseitig profiliert und dem Abgas
ausgesetzt ist, wdhrend der Innenraum des Steges hohl
und wassergefiillt ist.
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Wirmetauscher fiir einen Wasserheizer zur Erwirmung von
Wasser mittels Abgasen eines Brenners mit einer Anzahl von Gliedern, iiber deren AuBenseiten Abgas des
Brenners gefiihrt ist und die von einer Anzahl wasserfiihrender Kanifle durchsetzt sind, wobei die wasserfiihrenden
Kanile in einer Schar parallel verlaufend ausgebildet sind und je an einander gegeniiberliegenden Enden in Sam-
melkanile miinden. Solche Warmetauscher sind als sogenannte Gliederkessel-Wérmetauscher im Kesselbau allge-
mein bekanntgeworden Normalerweise bestehen solche Kesselgheder aus GuBelementen, so daB jedes Kessel-
glied in einer gesonderten Form gegossen werden muB.

Es bestcht die Aufgabe, die Herstellung solcher Gliederkessel zu vereinfachen und méglichst GuBteile zu ver-
meiden.

Aus der CH-PS 590 442 und mehreren anderen Entgegenhaltungen sind Radiatoren oder Konvektoren be-
kanntgeworden, die einen Wérmetauscherkdrper aufweisen, in dem, ausgehend von einem oben und unten liegen-
den Sammelkanal, Wasser und Luft in getrennten Kanilen im Gegenstrom zuemander in senkrechter Richtung
strébmen.

Diese Bauprinzipien sind nicht auf Wirmetauscher fiir Wasserheizer uberlragbar es ergxbt sich auch nicht der
Effekt, daB von 2 oder 3 Profilen zur Herstellung der Wiremtauscherglieder Stiicke lediglich abgeléngt und

" zusammengesteckt werden miissen.,

Die Aufgabe wird bei einem Wiirmetauscher der emgangs niher bezexchneten Art erfindungsgemiB dadurch
geldst, daB jedes Kesselglied aus einem Wandungselement und einem Sammlerelement besteht, wobei das Wan-
dungselement auBensemg profihert und dem Abgas ausgesetzt ist, wihrend dessen Innenraum hohl und wasserge-
fiille ist und seinerseits aus zwei leicht profilierten Hlften gebildet ist.

Durch diese Mafinahme ergnbt sich der Vorteil, daB der gesamte Wiirmetauscher des Wasserheizers oder Kes-
sels aus 3 Elementen herstellbar ist, die im StrangpreBverfahren z. B. aus Aluminium hergestellt werden kénnen
und die je nach KesselgréBe von der Profilstange abgelingt werden. Nach Aneinanderschweilen von zwei der
Profile wird das dritte nur noch eingesteckt, und das einzelne Kesselglied ist fertig. Zur Herstellung von Kesseln
unterschiedlicher Leistung kann die Gliederzahl variiert werden.

In Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, daB die Kanile zwei verschiedene zu beheizende Medien,
z. B. Heizungs- und Brauchwasser, fiihren und daB diese verschiedenen Medien voneinander gesondert durch einan-
der benachbarte Kanile im Gleich- oder Gegenstrom zu jeweils einem der beiden Sammlerelemente gefiihrt sind.
Durch diese MaBnahme erhiilt man den Vorteil, daB ohne Aufgabe des Bauprmznps der Herstellung der Glieder aus
stranggepreBtem Profil in dem Kessel oder Wasserheizer sowohl Brauchwasser wie Helzungswasser erwirmt wer-
den kann, wobei die beiden Medien voneinander getrennt bleiben.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, daB die Sammlerelemente der emzelnen Glieder
eine einheitliche Breite anfweisen, die gréBer als die Dicke der Wandungselemente ist, so daB zwischen aneinan-
derliegend parallel nebeneinandergereihten Wandungselementen zur Fiihrung des Heizmediums benutzbare Riume
gebildet und von den Sammlerelementen begrenzt werden.,

Durch diese Merkmale emreicht man den Vorteil des sehr einfachen Aufbaus des Wirmetauschers.

Die Sammlerclemente liegen - zwecks inniger und solider Verbindung - mit Wandteilen an den die Kaniile
bildenden Wandungselementen an und sind mit ihnen flichig verbunden.

An ihren AuBenseiten kénnen diese Wandteile mit einer den Wirmetausch begiinstigenden Proﬁherung, z.B.
mit Rippen, versehen sein.

Zur Erleichterung des Zusammensetzens der Glieder aus jeweils einem Wandungselement und zwei Sammler-
elementen, kénnen diese Sammlerelemente aus zumindest zwei gemeinsam einen offenen Hohlraum einschlie-
Benden und mit diessm Hohlraum einander zugewendeten Hilften bestehen, die beidseits an das Wandungselement
ansetzen.

Im Profil sind die Wandungselementc und die Sammlerelemente im Rahmen der Erfindung sehr mannigfaltig
gestaltbar, so konnen etwa die Wandungselemente geschlossene Kanile bilden und mit offene Profile bildenden
Sammlerclementen verbunden werden oder auch umgekehrt.

Fiihren die Kanile der Wandungselemente zwei verschiedene zu beheizende Medien, dann sind sie zweckmiBi-
gerweise in ihren von den Sammlerelementen iiberdeckten Endbereichen zwecks Verbindung mit den Hohlriumen
der Sammler im Wechsel nach der einen und anderen Lingsseite hin offen. Es kann sich beispielsweise um
ansonsten geschlossene Kandile handeln, die in den Endbereichen Ausnehmungen aufweisen.

Mit grofSiem fertigungstechnischen Vorteil kénnen sowohl die Wandungselemente als auch die Sammlerele-
mente iiber ihre gesamte Linge ein einheitliches Profil aufweisen und somit im StrangpreBdruck, Druckgu8 od.
dgl. Verfahren hergestellt werden und lassen sich zu beliebigen Dimensionen nach jeweiligem Bedarf abliingen.

ErfindungsgemiBe Elemente lassen sich vielfiltig verwenden, beispielsweise nicht nur fiir Wasserheizer,
sondern auch fiir Nachschaltheizfliichen u. dgl., insbesondere aber fiir mit Niedertemperaturen arbeitende Brenn-
wertgerite aller Art. Dank der hohen Wirmetauschfihigkeit erfindungsgeméBer Wirmetauscher lassen sie sich fiir
nach dem Durchlaufprinzip arbeitende Wasserheizer verwenden, denen man bedarfsweise einen Pufferspeicher fiir
kleine Zapfmengen anschlieBen kann. Die rasche Aufheizung von Brauchwasser wird vor allem durch den
zweifachen Wirmetausch zwischen dem Heizmedium einerseits und den beiden in den Glledem gefiihrten aufzu-
heizenden Medien anderseits begiinstigt.

Die Zeichnungen stellen verschiedene Ausfithrungsbeispiele erfindungsgemiBer Wirmetauscher dar, und zwar
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zeigen

Fig. 1 eine Frontalansicht eines die horizontalen Kanle bildenden Wandungselementes,

Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch dieses Wandungselement nach (II-IT) der Fig.1,

Fig. 3 das Profil eines Sammlerelementes im Schnitt,

Fig. 4 einige miteinander strémungstechnisch verbundene Glieder schaubildlich,

Fig. 5 und 6 fakultative Profilierungen von Wandungselementen,

Fig. 7 das Profil eines Sammlerclementes und

Fig. 8 einen Endbereich des einzelnen Wirmetauscher-Gliedes schaubildlich.

Ein die horizontalen Kanile (1) und (2) bildendes Wandungselement (3) ist - wie Fig. 2 zeigt - etwa
méanderformig rechtwinkelig abgewinkelt, mit nach seinen beiden Seiten abwechselnd offenen Kanilen (1) und
(2) ausgebildet. Beispielsweise dienen die Kanile (1) der Fiihrung eines zu erhitzenden Brauchwassers und die
Kanile (2) der Fithrung von Heizwasser einer Umlaufheizung. Diese Kanile kénnen von dem aufzuheizenden
Wasser im Gleich- oder Gegenstrom durchstrémt werden. :

Das Sammlerelement (4) wird bei dem dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel von zwei gleich profilierten Hzlften
gemiB Fig. 3 gebildet, die mit ihren offenen Hohlr:iumen (5) einander zugewendet miteinander verbunden sind,

Die beiden Hilften des Sammlerelementes (4) liegen mit Wandteilen (6) an dem die Kaniile (1, 2) bildenden
Wandungselement (3) an und sind mit ihm durch Létung oder SchweiBung verbunden. Die AuBenseiten der
Wandteile (6) sind mit einer den Wirmetausch begiinstigenden Profilierung, z. B. mit Rippen (7), versehen.

Infolge dieser Profilierung der Elemente (3) und (4) der einzelnen Glieder kénnen diese Elemente auBer-
ordentlich rationell im Strangpre8- oder DruckguB-Verfahren gefertigt werden. :

Bei dem in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Ausfithrungsbeispiel sind die Kanle (1) und (2) in ihrem Lings--
verlauf geschlossen und weisen nur in ihren Endbereichen Offnungen (8) auf, die im Wechsel nach der einen oder
anderen Seite weisen, _ '

Fig. 4 zeigt die Fishrung der verschiedenen Medien in einem erfindungsgemiB gestalteten Wrmetauscher,

Die Sammlerelemente (4) der einzelnen Glieder weisen eine einheitliche Breite auf, die groBer als die Dicke
des Wandelementes (3) ist, so daB zwischen aneinanderliegenden, zueinander parallel nebeneinandergereihten
Gliedemn zur Fijhrung des Heizmediums in Pfeilrichtung (9) benutzbare Raume (10) gebildet und seitlich von
den Sammlerelementen begrenzt werden. Das eine der beiden Sammlerelemente (4) weist einen Branchwasser-
einlaB (11) und einen HeizungswassereinlaB (12) auf, das andere Sammlerelement (4) besitzt einen Heizungs-
wasserauslaB (13) und einen BrauchwasserauslaB (14).

Wie die Darstellung der Fig. 4 lehrt, werden die beiden verschiedenen zu beheizenden Medien in gleichge-
richieten Strémen durch die einander benachbarten horizontalen Kanéile (1) und (2) der Wandungselemente (3)
gefiihrt. '

Die Fig. 5 und 6 zeigen zwei abgewandelte Ausfiihrungsformen der die Kanle (1) und (2) bildenden Wan-
dungselemente (3), und zwar Fig. 5 ein méanderformiges Profil mit rechtwinkeligen Abwinkelungen und Fig. 6
ein Profil mit einer Platte (15), von der rechtwinkelig beidseits Stege (16) ausragen, die die Kanile (17) und
(18) begrenzen. . .

Beispielsweise konnen die Kanile (17) Brauchwasser und die Kanile (18) Heizungswasser fiihren.

Fig. 7 zeigt eine abgewandelte Ausfiihrungsform eines Sammlerelementes, bei dem das gesamte Profil im
StrangpreBverfahren od. dgl. gefertigt und mit Wandteilen (6) am Wandungselement (3) anliegend befestigt ist.

Fig. 8 zeigt schieBlich eine Ausfiihrungsform, bei der dem Wandungselement (3) zwei Hilften eines Samm-
lerelementes (4) beidseits angefiigt sind. Diese Hilften fiihren die beiden verschiedenen aufzuheizenden Medien
und lassen sie in Pfeilrichtung nach verschiedenen Seiten abstromen. Die Kanile (1) und (2) werden dabei im
Gegenstrom von diesen Medien durchstromt.

Eine AbschluBplatte (19) verschlieBt dic Kanile (1, 2) an deren Stirnseite.

Selbstverstindlich sind dariiber hinaus noch zahlreiche weitere Ausfiihrungsvarianten im Rahmen der Erfin-
dung denkbar. So konnte auch eines der beiden Sammlerelemente (4) das eine der beiden anfzuheizenden Medien
und das andere Sammlerelement (4) das andere Medium fiihren.

PATENTANSPRUCHE

1. Wérmetauscher fiir einen Wasserheizer zur Erwrmung von Wasser mittels Abgasen eines Brenners mit einer
Anzahl von Gliedern, iiber deren AuBenseiten das Abgas des Brenners gefiihrt ist und die von einer Anzahl was-
serfihrender Kanile durchsetzt sind, wobei die wasserfiihrenden Kanle in einer Schar parallel verlaufend ausge-
bildet sind und je an einander gegeniiberliegenden Enden in Sammelkanile miinden, dadurch gekennzeichnet,
daB jedes Kesselglied aus einem Wandungselement (3) und einem Sammlerelement (4) besteht, wobei das
Wandungselement auBenseitig profiliert und dem Abgas ausgesetzt ist, wahrend dessen Innenraum hohl und was-
sergefiillt ist und seinerseits aus zwei leicht profilierten Halften gebildet ist.
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2 Wirmetauscher nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Wandungselement (3) Kanile (1, 2)
fiir Heizungs- und Brauchwasser fiihrt und daB diese verschiedenen Medien voneinander gesondert durch einander
benachbarte Kanile quer zu dem das Sammlerelement umstreichenden Rauchgasstrom gefuhrt sind.

3. Wirmetauscher nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Sammlerelemente der einzelnen
Glieder cine einheitliche Breite aufweisen, die groBer ist als die Dicke der Wandungselemente (3), so daB
zwischen aneinanderliegend parallel nebeneinander gereihten Wandungselementen (3) zur Fuhrung des Abgases
benutzbare Riume (10) gebildet und von den Sammlerclementen (4) begrenzt werden. *

4. Wirmetauscher nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB diec Sammlerelemente

- (4) mit Wandteilen (6) an den die Kaniile (1, 2) blldenden Wandungselementen (3) anhegen und mit ihnen

flichig verbunden sind,

5. Wirmetauscher nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB diese Wandteile (6) mit einer den Wirme-
tausch mit dem Heizmedium begiinstigenden Profilierung, z. B. mit Rippen (7) versehen sind.

6. Wirmetauscher nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 die Sammlerelemente
(4) aus zumindest zwei gemeinsam einen offenen Hohlraum (5) einschlieBenden und mit diesem Hohlraum ®)
einander zugewendeten Hilften bestehen, die beidseits an das Wandungselement (3) ansetzen.

. 1. Warmetauscher nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Wandungselemente

(3) geschlossene Kanile (1, 2) bilden und mit offene Profile bildenden Sammlerelementen (4) verbunden sind.

8. Wirmetauscher nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Sammlerelemente
(4) geschlossene Hohlrdume (5) bilden und mit offene Profile bildenden Wandungselementen (3) verbunden
sind.

9. Wérmetauscher nach Anspruch 7, dadurch gekennzelchnet, daB die geschlossenen Kanile (1, 2) der
Wandungselemente (3) in den von den Sammlerelementen (4) iiberdeckten Endbereichen zwecks Verbindung mit
den Hohlréumen (5) der Sammlerelemente (4) im Wechsel nach der einen und anderen Liingsseite hin offen sind,

z. B. in diesen Endbereichen Ausnehmungen (8) aufweisen.

10. Wirmetauscher nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzelchnet, daB die Wandungselemente
(3) und/oder die Sammlerelemente (4) iiber ihre gesamte Linge ein einheitliches Profil aufweisen und im
StrangpreB-, DruckguB- od. dgl. -Verfahren hergestelit sind.

11. Wairmetauscher nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da die Wandungselemente (3) einen etwa
méanderformig mit rechtwinkeligen Abwinkelungen gegliederten Querschnitt aufweisen, der wechselnd nach der
einen und anderen Seite hin offenen Kanile (1, 2) bildet (Fig. 5).

12. Wirmetauscher nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da§ die Wandungselemente (3) einen Quer-
schnitt aufweisen, der aus einer ebenen Platte (15) und daraus senkrecht ausragenden Kaniile (17 18) begren-
zenden Stegen (16) gebildet ist (Fig. 6). :

13. Wirmetauscher nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Stirnseiten der

Kanile (1, 2) der Wandungselemente (3) durch an den auBenliegenden Seiten der Sammlerelemente (4) be-
festigten Platten (19) abgeschlossen sind (Fig. 8). .

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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