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Bandgewebe, Verfahren zu seiner Herstellung und Bandwebmaschine zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Das Bandgewebe weist von beiden Seiten der Kettfa-

denbahn eingefiihrte Schussfadenschlaufen (3, 5) auf,
die zwischen den beiden Bandgeweberindern mittels min-
destens eines Hilfsfadens (14, 15) zusammengehalten sind.
Um zu vermeiden, dass die Verbindungsstellen (6) der
Schussfadenschlaufen nach aussen sichtbar sind, verlduft
der Hilfsfaden (14, 15) mindestens iiber einen Teil der
Breite des Bandgewebes parallel zu den Schussfadenschlau- @
fen (3, 5). Der Hilfsfaden (14, 15) ist mit sich selbst oder
mittels eines weiteren Hilfsfadens abgebunden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Bandgewebe mit von beiden Seiten der Kettfadenbahn
eingefiihrten Schussfadenschlaufen, die zwischen den beiden
Bandgeweberindern mittels mindestens eines Hilfsfadens
- zusammengehalten sind, dadurch gekennzeichnet, dass min-
destens ein Hilfsfaden (9, 14, 15, 25, 35) mindestens iiber
einen Teil der Breite des Bandgewebes parallel zu den
Schussfadenschlaufen (3, 5) verliuft und mit sich selbst oder
mittels eines weiteren Hilfsfadens abgebunden ist.

2. Bandgewebe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schussfadenschlaufen (3, 5) abwechselnd
mit dem ersten und einem zweiten Hilfsfaden (14, 15) zusam-
mengehalten sind, wobei auch der zweite Hilfsfaden(15) min-
destens iiber einen Teil der Breite des Bandgewebes parallel
zu den Schussfadenschlaufen (3, 5) verlauft.

3. Bandgewebe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeweils die Schussfadenschlaufe (5) einer Band-
gewebeseite mittels einer Hilfsfadenschlaufe (7, 16, 17, 29a,
29b, 39) durch die Schussfadenschlaufe (3) der anderen
Bandgewebeseite gezogen ist.

4, Verfahren zur Herstellung des Bandgewebes nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass man von einer
Seite des Kettenfaches (22) einerseits mittels eines Schussfa-
deneintragorgans (10) einen ersten Schussfaden (8) sowie
andererseits mittels eines Hilfsfadeneintragorgans (11, 18)
iiber mindestens einen Teil der Breite des Kettenfaches (22)
mindestens einen Hilfsfaden (9, 14, 15, 25, 35) einbringt und
mittels letzterem auf der anderen Seite des Kettenfaches (22)
einen zweiten Schussfaden (12) mit dem ersten Schussfaden
(8) verkreuzt und man wéhrend der Bildung der ersten
Schussfadenschlaufe (3) den zweiten Schussfaden (12, 12a)
unter Bildung einer zweiten Schussfadenschlaufe (5) in das
Kettenfach (22) zieht und man den Hilfsfaden (9, 14, 25, 35)
mit sich selbst oder mit einem weiteren Hilfsfaden (15) ver-
wirkt.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass man die Grosse des Einziehens der zweiten Schussfa-
denschlaufe (5) durch die Grosse einer Vorforderung des
zweiten Schussfadens (12, 12a) bestimmt.

6. Verfahren nach den Anspriichen 4 und 5, dadurch
gekennzeichnet, dass man den ersten Schussfaden (8) und
den Hilfsfaden (9, 14, 15, 25, 35) von einer Seite (2) durch das
Kettenfach (22) in den Mitnahmebereich einer auf der
anderen Seite (4) des Kettenfaches (22) angeordnete Wirk-
nadel (13) fithrt und den zweiten Schussfaden (12, 12a) zwi-
schen dem ersten Schussfaden (8) und dem Hilfsfaden (9, 14,
15,25, 35) anordnet und dass man dann mittels der Wirk-
nadel (13) den Hilfsfaden (9, 14, 15, 25, 35) fingt und unter
Verkreuzen des ersten und des zweiten Schussfadens (8, 12,
12a) eine Hilfsfadenschlaufe (7, 29a, 29b, 39) bildet.

7. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass man die Schussfadenschlaufen (3, 5) abwechselnd mit-
tels des ersten und des zweiten Hilfsfadens (14, 15) zusam-
menhilt, wobei man auch den zweiten Hilfsfaden (15)
zusammen mit dem ersten Schussfaden (8) mindestens iiber
einen Teil der Breite des Kettenfaches (22) fiihrt.

8. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass man mindestens einen Hilfsfaden (14, 15, 25, 35) in
Richtung der Kettfiden (1) fiihrt und mittels eines Fadenfiih-
rungselementes (20, 21, 26) in den Mitnahmebereich eines
Hilfsfadeneintragorgans (18, 37) bringt.

9. Bandwebmaschine zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 4, mit einem durch ein Kettenfach beweg-
baren Schussfadeneintragorgan, mit einer Vorrichtung zur
Zufiihrung mindestens eines Hilfsfadens und mit einer an
einer Seite des Kettenfaches angeordneten Wirknadel,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung zur Zufih-
rung eines Hilfsfadens (9, 14, 15, 25, 35) ein

Hilfsfadeneintragorgan (11, 18, 37) zum Einfithren des Hilfs-
fadens (9, 14, 15, 25, 35) in Eintragsrichtung des ersten
Schussfadens (8) mindestens iiber einen Teil der Breite des
Kettenfaches (22) aufweist, sowie eine Vorrichtung zur

s Zufiihrung eines zweiten Schussfadens (12, 12a) an der Wirk-
nadelseite (4) des Kettenfaches (22) zwischen das Schussfa-

deneintragorgan (10) und das Hilfsfadeneintragorgan (11,

37), das Ganze derart, dass die Wirknadel (13) wiihrend des

Bildens einer Hilfsfadenschlaufe (7, 15, 17, 29a, 29b, 39) die
10 Schussfiden (8, 12) verkreuzt.

10. Bandwebmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie eine Vorrichtung zum einstellbaren Vorfor-
dern des zweiten Schussfadens (12, 12a) gegeniiber dem
ersten Schussfaden (8) aufweist.

11. Bandwebmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hilfsfadenzufiihrvorrichtung zur abwech-
selnden Zufiihrung von zwei Hilfsfiden (14, 15) ausgebildet
ist

15

12. Bandwebmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
20 zeichnet, dass mindestens ein Hilfsfaden (14, 15,25, 35)in
Kettrichtung verlaufend gefiihrt ist und mindestens ein
Fadenfiihrelement (20, 21,26, 36) vorhanden ist, um den
Hilfsfaden (14, 15, 25, 35) in den Mitnahmebereich des Hilfs-
fadeneintragorgans (18, 37) zu bringen.

13. Bandwebmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Hilfsfadeneintragorgan (11, 18) und das
Schussfadeneintragorgan (10) einen gemeinsamen Antrieb
aufweisen.

14. Bandwebmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
30 zeichnet, dass das Hilfsfadeneintragorgan (11, 18, 37) und

das Schussfadeneintragorgan (10) jeweils verschiedene

Antriebe aufweisen.

25

35
Die Erfindung betrifft ein Bandgewebe gemiss Oberbe-

griff des Anspruches 1, ferner ein Verfahren zur Herstellung

des Bandgewebes und eine Bandwebmaschine zur Durchfiih-

rung des Verfahrens geméss Oberbegriff des Anspruches 9.
Die bekannten Bandgewebe weisen in der Regel Schussfa-

denschlaufen auf, die von einer Seite des Kettenfaches einge-

fithrt sind und auf der anderen Seite durch eine Wirkkante
abgebunden sind. Diese Wirkkante kann entweder durch

Verwirken der Schussfadenschlaufen untereinander oder

45 durch Verwirken der Schussfadenschlaufen mit einem oder
mehreren Hilfsfiden gebildet sein. Dieses Bandgewebe weist
den optischen Nachteil unterschiedlicher Kanten auf, wobei
insbesondere die Wirkkante relativ grob ist. Die Wirkkante
kann bereits bei der Herstellung zu einem einseitigen Ver-

s ziehen des Bandgewebes fithren. Diese nachteilige Eigen-
schaft wirkt sich beim Waschen der Bandgewebe verstirkt
aus, Schiesslich kann die Gewebedichte eines solchen Band-
gewebes nur relativ locker gehalten werden, da die Wirknadel
die Méglichkeit haben muss, eine Wirkkante zu erzeugen.

ss Die Schussfadenschlaufen kénnen demnach auf der Wirkna-
delseite nur begrenzt angezogen werden. Die genannten
Eigenschaften der bekannten Bandgewebe sind insbesondere
dort von Nachteil, wo solche Bandgewebe zu einer Rolle auf-
gerollt werden miissen bzw. dort, wo die Bandkanten einer

6 starken Beanspruchung unterliegen, wie beispielsweise bei
Sicherheitsgurten fiir Fahrzeuge.

Aus der DE-OS 1804973 ist ferner ein Bandgewebe
bekannt, bei dem von beiden Seiten Schussfadenschlaufen
eingetragen sind, die in der Mitte des Bandgewebes mittels

¢ eines Hilfsfadens verbunden sind. Dabei wird der Hilfsfaden
mittels einér senkrecht zur Bandebene wirksamen Wirknadel
jeweils durch die Schussfadenschlaufen gezogen und an einer
Seite des Bandgewebes mit sich selbst verwirkt. Dieses Band-
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gewebe ermoglicht zwar an beiden Seiten identische Kanten,
doch wird dies erkauft durch eine auftragende Maschenreihe

in der Mitte des Bandes. Dies ist nicht nur optisch von Nach-
teil, sondern die exponierten Maschenstibchen des Hilfsfa-
dens konnen auch leicht beschidigt oder zerstort werden, was 5
die Auflosung des Bandgewebes zur Folge hat.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Bandgewebe der ein-
gangs genannten Art zu schaffen, bei dem die Verbindungs-
stelle der Schussfadenschlaufen zwischen den Kanten des
Bandgewebes liegen und die nach aussen nicht in Erschei-
nung treten.

Diese Aufgabe wird gelost:

10

a) bei dem Bandgewebe der eingangs genannten Art durch
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1; 1

b) bei dem Verfahren zur Herstellung des Bandgewebes
durch die Merkmale des Anspruches 4; und

c) bei der Bandwebmaschine der eingangs genannten Art
durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 9.

n

2

<>

Es hat sich in iiberraschender Weise herausgestellt, dass
durch die parallel zu den Schussfadenschlaufen verlaufende
Anordnung des Hilfsfadens die durch den Hilfsfaden
bewirkte Verbindung der Schussfadenschlaufen in das Ket-
tenfach eingezogen wird und zwischen den Kettfaden zu
liegen kommt. Diese Verbindungsstelle der Schussfaden-
schlaufen ist nach aussen nicht sichtbar und durch die Kett-
fidden geschiitzt. Dadurch ergibt sich nicht nur ein dusserlich
gleichmassiges Bild des Bandgewebes, sondern die kritische
Verbindungsstelle der Schussfadenschlaufen liegt innerhalb
der Kettfdden und ist dort geschiitzt. Dadurch, dass die Ver-
bindungsstelle der Schussfadenschlaufen zwischen den
Geweberdndern liegt, ergibt sich auch ein gleichméssiger
Aufbau des Bandgewebes, so dass ein einseitiges Verziehen
vermieden ist. Dieser Aufbau des Bandgewebes ermdglicht
auch den entscheidenden Vorteil, dass beim Einziehen der
Verbindungsstelle der Schussfadenschlaufen die Kettfiden
beidseitig gegen die Mitte des Bandgewebes zusammenge-
zogen werden, so dass eine hohe Kettdichte resultiert, die
eine hohe Beanspruchbarkeit des Bandgewebes gewéhrlei-
stet. Durch diesen Aufbau des neuartigen Bandgewebes wird
fiberdies sichergestellt, dass es sich beim Waschen nicht mehr
verziehen kann. :

Das neuartige Bandgewebe eignet sich fiir die verschieden-
sten Zwecke, insbesondere fiir Anwendungsgebiete, die an
ein solches Bandgewebe hohe Anspriiche stellen, wie dies bei-
spielsweise bei Sicherheitsgurten fiir Fahrzeuge, Rolladen-
und Transportgurten usw. der Fall ist.

Die Anspriiche 2 und 3 umschreiben vorteilhafte Ausge-
staltungen des Bandgewebes.

Vorteilhafte Ausgestaltungen des Verfahrens zur Herstel-
lung des Bandgewebes sind in den Anspriichen 5 bis 9
umschrieben.

Sowohl das Verfahren zur Herstellung des Bandgewebes
wie die Bandwebmaschine zur Durchfiihrung des Verfahrens ss
zeichnen sich durch besondere Einfachheit aus. Dabei ist im
Gegensatz zu der herkdmmlichen Bandherstellung lediglich
ein zusitzliches Hilfsfadeneintragorgan erforderlich, das
ebenfalls von der Seite des Schussfadeneintragorganes
wirksam wird und mit diesem gegebenenfalls gekoppelt sein
kann. Damit lassen sich herkdmmliche Bandwebmaschinen
auf einfache Weise zur Herstellung des neuartigen Gewebes
umriisten.

Vorteilhafte Ausbildungen der Bandwebmaschine sind in
den Anspriichen 10 bis 14 umschrieben.

Ausfithrungsbeispiele des Gegenstandes der Erfindung
werden nachfolgend anhand schematischer Zeichnungen
niher beschrieben, dabei zeigen:
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Fig. 1 ein erstes Bandgewebe mit einem Hilfsfaden wih-
rend der Herstellung in Draufsicht;

Fig.2 ein zweites Bandgewebe mit zwei Hilfsfdden wih-
rend der Herstellung in Draufsicht;

Fig.3 Teile einer Bandwebmaschine zur Herstellung des
Bandgewebes der Fig. 2 in schaubildlicher Darstellung;

Fig. 4 und 6 Steuerkurven fiir den Antrieb der Fadenfiih-
rungselemente der Bandwebmaschine der Fig. 3.

Fig. 7 ein drittes Bandgewebe analog jenem der Fig. 1 mit
seitlich versetzten Verbindungsstellen der Schussfdden, wah-
rend der Herstellung in Draufsicht;

Fig.8 ein viertes Bandgewebe dhnlich jenem der Fig. 2,
jedoch mit einem unterschiedlich weit liber die Breite des
Bandgewebes gefiihrtem Hilfsfaden, wiahrend der Herstel-
tung in Draufsicht.

Fig. 9 und 10 Teile einer Bandwebmaschine zur Herstel-
lung des Bandgewebes der Fig. 8, in schaubildlicher Darstel-
lung; und

Fig. 11 ein fiinftes Bandgewebe wahrend der Herstellung
in Draufsicht.

Das Bandgewebe der Fig. 1 weist Kettfdden 1 auf, zwi-
schen die von der Eintragsseite 2, erste Schussfadenschlaufen
3 und an der Wirknadelseite 4 zweite Schussfadenschlaufen 5
eingewebt sind. Die Verbindungsstellen 6 der ersten Schuss-
fadenschlaufen 3 mit den zweiten Schussfadenschlaufen 5
liegt zwischen den Geweberdndern und wird dadurch
gebildet, dass eine Hilfsfadenschlaufe 7 die zweiten Schussfa-
denschlaufen 5 jeweils in die ersten Schussfadenschlaufen 3
gezogen hat und dort festhilt. Die Hilfsfadenschlaufen 7 ver-
laufen iiber die ganze Breite des Bandgewebes und liegen par-
allel zu den Schussfadenschlaufen. Der Hilfsfaden ist mit sich
selbst verwirkt.

Zur Herstellung des Bandgewebes der Fig. 1 werden an der
Eintragsseite 2 ein erster Schussfaden 8 und ein Hilfsfaden 9
zugefiihrt und mittels eines Schussfadeneintragorganes 10
und eines Hilfsfadeneintragorganes 11 in das Kettenfach bis
auf die gegeniiberliegende Seite, die Wirknadelseite 4, einge-
tragen. Auf der Wirknadelseite 4 wird ein zweiter Schuss-
faden12 zugefiihrt und zwischen den eingetragenen ersten
Schussfaden 8 und den Hilfsfaden 9 gelegt. Eine Wirknadel
13, die die letzte Hilfsfadenschlaufe 7 trégt, fingt den Hilfs-
faden 9 und zieht ihn unter Verkreuzen des ersten Schussfa-
dens 8 und des zweiten Schussfadens 12 durch die letzte
Schussfadenschlaufe 7, wobei letztere abgeschlagen wird.
Beim Zuriickgehen des Schussfadeneintragorganes 10 und
des Hilfsfadeneintragorganes 11 werden die erste Schussfa-
denschlaufe 3 und die zweite Schussfadenschlaufe 5 sowie die
Hilfsfadenschlaufe 7 gebildet. Durch Vorférderung oder ge-
eignete Vorspannung des zweiten Schussfadens 12 kann die
zweite Schussfadenschlaufe 5 beim Zuriickgehen des Schuss-
fadeneintragorganes 10 und des Hilfsfadeneintragorganes 11
in das Kettenfach gezogen werden, so dass die Verbindungs-
stelle 6 zwischen den Rédndern des Bandgewebes zu liegen
kommt. Die Grosse des Einzuges kann durch die Grosse der
Vorf6rderung oder der Vorspannung des zweiten Schussfa-
dens bestimmt werden. Mit dem Einziehen der Verbindungs-
stelle 6 der ersten Schussfadenschlaufe 3 mit der zweiten
Schussfadenschlaufe 5 wird auch die abgeschlagene Schuss-
fadenschlaufe in das Kettenfach eingezogen. Die eingelegten
Schlaufen werden durch das nicht naher dargestellte Web-
blatt angeschlagen. Beim Wechsel des Kettenfaches werden
die eingetragenen Schlaufen festgeklemmt. Beim darge-
stellten Bandgewebe ist also der Hilfsfaden 11 mit sich selbst
verwirkt.

Das Bandgewebe der Fig. 2 entspricht dem Bandgewebe
der Fig. 1, so dass gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
vesehen sind. Im Gegensatz zum Bandgewebe der Fig. 1, sind
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beim Bandgewebe der Fig. 2 zwei Hilfsfaden 14, 15 vor-
handen, die Hilfsfadenschlaufen 16 und 17 bilden, die nur
iiber einen Teil der Breite des Bandgewebes verlaufen, wobei
die Hilfsfadenschlaufen wechselweise zum Verbinden der
ersten Schussfadenschiaufe 3 und der zweiten Schussfa-
denschlaufe 5 dienen. Die Hilfsfiden 14 und 15 sind in
diesem Beispiel nicht mit sich selbst, sondern jeweils mit dem
anderen Hilfsfaden abgebunden. Es kann zusitzlich noch ein
Sperrfaden vorhanden sein.

Wie aus den Fig. 2 und 3 hervorgeht, erfolgt die Herstel-
lung des Bandgewebes wie folgt. Der erste Schussfaden 8
wird mittels des Schussfadeneintragorganes 10 von der Ein-
tragsseite 2 in das Kettenfach eingebracht. Mit dem Schussfa-
deneintragorgan 10 bewegt sich auch ein Hilfsfadeneintrag-
organ 18 durch das Kettenfach, wobei das Hilfsfadeneintrag-
organ einen gabelférmigen Mitnehmer 19 aufweist. Der erste
Hilfsfaden 14 und der zweite Hilfsfaden 15 werden analog
den Kettfaden 1 zugefiihrt, wobei jedoch Fadenfiihrungsele-
mente 20 und 21 vorhanden sind, um jeweils den ersten Hilfs-
faden 14 bzw. den zweiten Hilfsfaden 15 in den Mitnahmebe-
reich des Hilfsfadeneintragorganes 18 zu bringen, so dass
abwechselnd der erste Hilfsfaden 14 und der zweite Hilfs-
faden 15 auf die Wirknadelseite 4 und in den Mitnahmebe-
reich der Wirknadel 13 gelangen. Der Webvorgang erfolgt
dann in gleicher Weise wie beim Bandgewebe der Fig. 1,
wobei jedoch das Verkreuzen der Schussfiden abwechselnd
mit dem ersten und dem zweiten Hilfsfaden 14 bzw. 15 erfolgt
und letztere nicht mit sich selbst, sondern jeweils mit dem
anderen Hilfsfaden abgebunden werden.

Die Fig. 3 zeigt in schematischer Darstellung die wesent-
lichen Elemente einer Bandwebmaschine zur Herstellung des
Bandgewebes der Fig. 2. So weist die Bandwebmaschine die
durch das aus den Kettfiden 1 gebildete Kettenfach 22 grei-
fende Schussfadeneintragorgan 10 und Hilfsfadeneintrag-
organ 18 auf. Diese konnen jeweils einen getrennten Antrieb
oder einen gemeinsamen Antrieb aufweisen. Auch besteht die
Moglichkeit die Eintragorgane so zusammenzubauen, dass
nur ein Organ mit einem Eintragsteil fiir den Hilfsfaden und
ein Eintragsteil fiir den Schussfaden vorhanden ist. Es wire
auch moglich, fiir die Hilfsfiden und Schussfiden ein
Eintragorgan zu verwenden, das von der Wirknadelseite aus
in das Kettenfach eingreift und den oder die Hilfsfdden auf
die Wirknadelseite herauszieht, wie dies anhand der Fig. 11
noch nidher erldutert wird. Die Bandwebmaschine weist
ferner eine nicht dargestellte bekannte Vorrichtung zum Vor-
férdern oder Vorspannen des zweiten Schussfadens auf. Auf
der der Eintragsseite 2 gegeniiberliegenden Wirknadelseite 4
ist die Wirknadel 13 angeordnet. Zum Fiihren des ersten
Hilfsfadens 14 und des zweiten Hilfsfadens 15 dienen die
Fadenfiihrelemente 20 und 21, die iiber Steuerkurven 23 und
24 angetrieben werden. Die Fig. 4 und 6 zeigen weitere zum
Antrieb der Fadenfiihrungselemente 20 und 21 geeignete
Steuerkurven. Die Bandwebmaschine kann noch zusitzlich
mit einer Vorrichtung zum Einbringen eines Sperrfadens aus-
gebildet sein, wie dies an sich zur Verhinderung des Aufzie-
hens eines Bandgewebes bekannt ist. Der iibrige Aufbau der
Bandwebmaschine kann in herkdmmlicher Weise ausge-
staltet sein, so dass hierauf nicht ndher einzugehen ist.

Die Fig. 7 zeigt ein drittes Bandgewebe, welches analog
jenem der Fig. 1 ausgebildet ist, so dass gleiche Teile mit
gleichen Bezugszeichen wie in Fig. 1 versehen sind. Im Falle

4

‘des Bandgewebes der Fig. 7 wird jedoch der zweite Schuss-

faden 12a mit periodisch wechselnder Vorforderung oder

einer wechselnden Vorspannung versehen, so dass die Ver-

bindungsstellen 6a bzw. 6b der ersten Schussfadenschlaufe 3
5 und der zweiten Schussfadenschlaufe 5 mit wechselndem
Abstand vom Rande des Kettenfaches in das Bandgewebe
eingezogen werden. Dadurch wird die Ausbildung des Band-
gewebes noch gleichmissiger und die Abbindung der Schuss-
fadenschlaufen stabiler.

Das in Fig. 8 dargestelite Bandgewebe dhnelt jenem der
Fig. 2, so dass wiederum gleiche Teile mit gleichen Bezugs-
zeichen versehen sind. Bei dem Bandgewebe der Fig. 8 istim
Gegensatz zu jenem der Fig. 2 nur ein Hilfsfaden 25 vor-
handen, der ldngs der Kettfiden eingefiihrt ist und mittels
15 eines Fadenfiihrungselementes 26 quer zur Ebene des Band-

gewebes in das Kettenfach 22 eingebracht wird. Hierzu dient

eine in den Figuren 9 und 10 néher dargestellte Hohensteuer-
vorrichtung 27. Eine Quersteuervorrichtung 28 ermdglicht es,
das Fiihrungselement 26 an periodisch wechselnden Stellen

20 in das Kettenfach 22 einzubringen. Daraus ergibt sich, dass
dhnlich dem Beispiel der Fig. 1 die mit sich selbst abgebun-
denen Hilfsfadenschlaufen 26a, 26b unterschiedlich weit
iiber die Breite des Bandgewebes gefiihrt sind. Auch bei
dieser Ausbildung des Bandgewebes wird eine grossere

25 Gletchmissigkeit des Bandgewebes erzielt. Hinzu kommt vor
allen Dingen, dass durch die wechselnden Lingen der Hilfs-
fadenschlaufen 29a, 29b eine Erhdhung der Biegungen des

Hilfsfadens und unterschiedliche Kreuzungsstellen des Hilfs-

fadens mit den Kettfaden erzielt wird, die eine wesentliche
30 Verbesserung der Haltbarkeit des Bandgewebes bewirken.

10

Die in den Fig. 9 und 10 im Ausschnitt dargestellte Band-
webmaschine zur Herstellung des Bandgewebes der Fig. 8
weist, wie bereits erwdhnt, eine Hohensteuervorrichtung 27
und eine Quersteuervorrichtung 28 fiir das Fadenfiihrungs-
element 26 auf. Hierzu ist das Fadenfiihrungselement 26 an
einem Quertrdger 30 angeordnet, der an einer Achse 31 befe-
stigt ist, die verschwenkbar und hohenverstellbar gelagert ist.
Der Quertriger wird durch eine Hohensteuerkurve 32 ange-
hoben und abgesenkt. Ein mit der Achse 31 verbundener
Quersteuerhebel 33 wirkt mit einer Quersteuerkurve 34
zusammen, die ein Verschwenken der Achse 31 bewirkt und
damit ein Verstellen des Fadenfiithrungselementes 26 lings
der Breite des Kettenfaches 22.

45 Die Fig. 11 zeigt wiederum ein fiinftes Bandgewebe,
welches dhnlich jenem der Fig. 8 ausgebildet ist, wobei jedoch
der einzige Hilfsfaden 35 nur iiber einen Teil der Breite des
Bandgewebes gefiihrt ist. Hierzu dient wiederum ein Faden-
filhrungselement 36, dass von unten in ein Kettenfach 22 ein-
so sticht, so dass der Hilfsfaden 35 in den Wirkbereich eines
Hilfsfadeneintragorganes 37 gelangen kann. Letzteres ist im
Gegensatz zu den bisher beschriebenen Ausfithrungsbei-
spielen an der Wirknadelseite 4 angeordnet und weist einen
Fanghaken 38 auf, der den in das Kettenfach eingebrachten
ss Hilfsfaden 35 erfassen und unter Bildung einer Hilfsfa-
denschlaufe 39 auf die Wirknadelseite 4 des Bandgewebes
durchziehen kann, in der dann die Hilfsfadenschlaufe 39 in
iiblicher Weise von der Wirknadel 13 erfasst wird. Bei diesem
Ausfithrungsbeispiel weist die Hilfsfadenschlaufe 39 stets die
60 gleiche Linge auf und ist wiederum mit sich selbst abge-
bunden.
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