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Przedmiotem wynalazku jest uklad automatycz-
nej regulacji wymiaréw poprzecznych walcowanego
pasma, znajdujacy zastosowanie w przemy$le hut-
niczym, w procesie walcowania ma gorgco i zimno
blach oraz profili.

Znany uklad regulacji wymiaréw poprzecznych
walcowanego pasma zawiera silnik hydrauliczny,
sterowany przetwornikiem elektrohydraulicznym
sprzezonym ze Zrédlem stalego ciSnienia. Przetwor-
nik elektrohydrauliczny jest potgczony z czujnikiem
nacisku metalu na walce oraz z czujnikiem szcze-
liny pomiedzy walcami. Wada tego uktadu jest du-
za bezwladno§é dziatania, kt6éra ogranicza stosowa-
nie go przy duzych predko$§ciach walcowania.

Znane samoczynne ‘urzadzenie do nastawiania
walcé6w w walcarkach, sklada sie z silnika hydra-
ulicznego, ktérego tlok po stronie cieczy roboczej,
jest wyposazony w drag. Drag jest osadzony suw-
liwie w usytuowanym w korpusie silnika suwaku
sterujacym. Na dragu, pomiedzy jego wolnym koni-
cem i suwakiem, znajduje sie sprezyma spiralna,
sprzegajgca drag z suwakiem. Przestrzen robocza
cylindra jest polaczona kanalem z pierScieniowa
przestrzenia robocza suwaka, ktéra wspélpracuje
z kanalem doptywowym i z kanalem odplywowym
czynnika roboczego. Przeciwna strona ttoka jest
polaczona, poprzez walcowa wkladke z poduszka
walca.

Wada tego urzadzenia jest poSrednia stabilizacja
grubo$é walcowanego pasma. Polega ona samoczyn-
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nym korygowaniu sily nacisku walc6w na metal,
dzieki zwrotnemu sprzezeniu tych sil z sitami na-
cisku metalu na walce. Sprzeienie zwrotne jest
realizowane przez odpowiednie zadzialanie suwa-
ka, PoSrednia stabilizacja nie' zapewnia wysokiej
dokladnosci wymiarowo-ksztalttowej walcowanego
pasma. ’

Celem wynalazku Jest zwigkszenie sprawno$ci
ukladu.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
ukladu, zawierajgcego czujnik wymiaré6w poprzecz-
nych walcowanego pasma, polaczony elektrycznie
z hydraulicznym dzielnikiem ciSnienia ze sterowa-
niem elektromagnetycznym, oraz silnik hydraulicz-
ny, umieszczony pomiedzy poduszkami walcow. Sil-
nik hydrauliczny jest polagczony, poprzez dzielnik
ci$nienia, z akumulatorem cieczy. Uklad jest wypo-
sazony w sprezyny Sciskajace, zamocowane w sto-
jaku walcarki, pomiedzy jego Scianami a podusz-
kami walcow.

Zaletg ukladu automatycznej regulacn wymiaréw
poprzecznych walcowanego pasma, wedlug wyna-
lazku, jest bezpoSrednia stabilizacja grubosci wal-
cowanego pasma. Polega ona na sprzezZeniu sygna-
tu pochodzacego od rzeczywistej grubosci walcowa-
nego pasma, i/lub z urzadzenia programowego,
z silnikiem bezpo$rednio oddzialujacym na podusz-
ki walcéow. Uklad charakteryzuje mala bezwiad-
no§é dzialania, umozliwiajagca zastosowanie go w
walcarkach o duzych predkoSciach walcowania. Po-
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nadto uklad, wedlug wynalazku, pozwala na uzy-
skiwanie wiekszych dokladno$ci wymiarowo-ksztal-
towych walcowanego pasma.

Uklad automatycznej regulacji wymiaréw po-
przecznych walcowanego pasma, wedlug wynalaz-
ku, jest przedstawiony w przykladzie wykonania
na rysunku, schematycznie, w widoku og6lnym.

Uklad zawiera czujnik 1 wymiaré6w poprzecznych
walcowanego pasma, polgczony elektrycznie z hy-
draulicznym dzielnikiem ci$nienia 2 ze sterowa-
niem elektromagnetycznym. Dzielnik ci$nienia 2
laczy silnik hydrauliczny 3 z akumulatorem cieczy
4. Silnik hydrauliczny 3, najkorzystniej membrano-
wy, jest umieszczony pomiedzy poduszkami 5 wal-
cow 6. Uklad jest wyposazony w sprezyny S$ciska-
jace 7 zamocowane w stojaku 8 walcarki pomiedzy
jego Scianami, a poduszkami 5 walcow 6.

Odmiana ukladu automatycznej regulacji, wedtug
wynalazku, zawiera znane urzgdzenie programowe,
nieuwidocznione na rysunku, ktére przekazuje sy-
gnal napieciowy, odpowiadajacy zadanemu wymia-
rowi pasma, do hydraulicznego dzielnika ci$nienia
2, Inna odmiana ukladu automatycznej regulacji,
wedlug wynalazku, jest wyposazona w stojak 8
walcarki o sztywnoSci umozliwiajgcej wyelimino-
wanie sprezyn 7.

W czasie jalowego biegu walcarki, wyposazonej
w uklad automatycznej regulacji wymiaréw po-
przecznych walcowanego pasma, wedlug wynalaz-
ku, silnik hydrauliczny 3 jest zasilany z akumulato-
ra 4, poprzez dzielnik ci$nienia 2. Dzielnik cisnie-
nia 2 utrzymuje w silniku 3 ci$nienie odpowiada-
jace zadanemu wymiarowi poprzecznemu walcowa-
nego pasma. Pod wplywem tego ciSnienia silnik 3
rozpiera poduszki 5 walc6w 6. Rozwarciu podu-
szek € towarzyszy zwiekszenie szczeliny pomiedzy
walcami 6 oraz ugiecie sprezyn 7 i odksztalcenie
stojaka 8.

W czasie procesu walcowania na poduszki 5 wal-
coOw 6 dziala dodatkowo rozpierajgca sila walco-
wania, Sila ta powoduje zwiekszenie szczeliny po-
miedzy walcami 6 oraz ugiecie sprezyn 7 i od-
ksztalcenie stojaka 8 tylko w zakresie odpowiada-
jacym dopuszczalnym odchylkom wymiaréw po-
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przecznych walcowanego pasma. Jezeli na skutek
przypadkowej zmiany wymiaru poprzecznego pa-
sma wprowadzanego pomiedzy walce 6, i/lub jego
zmiennego oporu plastycznego, wymiar poprzeczny
walcowanego pasma przekroczy dopuszczalng od-
chylke, wéwcezas czujnik 1 przekaze sygnal napie-
ciowy do hydraulicznego dzielnika ci$nienia 2. Wy-
wola to zmiane ci$nienia w silniku hydraulicznym
3 do wartosci, przy ktérej suma sil pochodzgcych
od walcowania i. do nacisku silnika 3 spowoduje
takie ugiecie sprezyn 7 i stojaka 8, ze walcowane
pasmo na powr6t uzyska wymiary nominalne,

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad automatycznej regulacji wymiaréw po-
przecznych walcowanego pasma, zawierajacy czuj-
nik wymiaréw poprzecznych walcowanego pasma,
silnik hydrauliczny polgczony z akumulatorem cie-
czy oraz hydrauliczny dzielnik ci$nienia i sprezyny
Scikajgce, znamienny tym, ze czujnik (1) wymia-
ré6w poprzecznych walcowanego pasma jest pola-
czony elektrycznie z hydraulicznym dzielnikiem ci-
Snienia (2) ze sterowaniem -elektromagnetycznym,
ktéry jest polgczony z silnikiem hydraulicznym
(3), najkorzystniej membranowym, przy czym sil-
nik hydrauliczny (3), umieszczony pomiedzy podusz-
kami (5) walcoéw (6), osadzonych w stojaku (8) wal-
carki, jest polaczony poprzez dzielnik ci$nienia (2)
z akumulatorem cieczy (4), a ponadto w stojaku
(8), pomiedzy jego Scianami, a poduszkami (5) wal-
cOw (6) sg osadzone sprezyny Sciskajgce (7).

2. Odmiana ukladu automatycznej regulacji, we-
dlug zastrz, 1, znamienna tym, ze zawiera urzadze-
nie programowe polgczone elektrycznie z dzielni-
kiem cis$nienia (2), stuzace do przekazywania sy-
gnalu napigciowego, odpowiadajgcego Zgdanemu
wymiarowi poprzecznemu.

3. Odmiana ukladu automatycznej regulacji, we-
dlug zastrz. 1 i 2 znamienna tym, ze jest wyposa-
zona w stojak (8) walcarki o sztywno$ci umozliwia-
jacej wyeliminowanie sprezyn (7).
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