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SYSTEME D’OBTURATION DE LOUVERTURE D’UN CONTENANT.

Le systeme comprend une partie rigide (1) fusionnée
avec un film IML (2), ladite partie rigide (1) étant conformée
pour constituer des plots, un cadre ou collerette (C) en étant
apte a étre engagée et centrée dans 'ouverture (O) du con-
tenant.
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L’invention se rattache au secteur technique des emballages.

Plus particulierement, 1’invention concerne un systeme d’obturation
de 'ouverture d’'un emballage rigide ou semi-rigide du type récipient qui
offre la fonction de refermeture de ’ensemble, apres la premiere ouverture de

I’emballage.

Différentes solutions ont ét¢ proposees pour assurer la fermeture d’un

récipient.

Par exemple, cette fermeture peut étre simplement effectuée par un
couvercle, geénéralement clipé au niveau de 1’ouverture du récipient
considére, en présentant, ou non, des moyens d’inviolabilite, le plus souvent,
détachables. Le couvercle est donc d’une conception particuliere et ne permet
pas d’assurer une parfaite ¢tanchéité (notamment aux gaz), autrement dit ne
permet pas de realiser un emballage parfaitement ¢tanche, ce qui est
nécessaire pour certains produits, par exemple du type alimentaire,

pharmaceutique et autres.

Une autre solution parfaitement connue pour un homme du métier
consiste a sceller, par exemple par la chaleur, un opercule préalablement
découpé dans un film a base de plastique, aluminium ou papier, et muni
périphériquement d’une couche thermocollante pour, par conséquent, étre
fixé d’une maniere €tanche, généralement sur un rebord que présente
I’ouverture de I’emballage considéré, communément appelée plage de
scellage. L’opercule est pelable et est jeté apreés ouverture de 1’emballage
considére. Cette action de pelabilité est difficile a réaliser y compris lorsque
I’opercule présente, en débordement de sa périphérie, une languette de

préhension. Tres souvent des risques de déchirure de 1’opercule apparaissent
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lorsqu’on exerce un effort d’arrachement en considérant la relative fragilite
de la matieére constitutive de 1’opercule et la résistance exercée par la couche
thermocollante. Enfin et surtout, avec cette solution, qui permet de constituer
un emballage étanche, apres avoir arraché [’opercule, ce dernier n’est plus
reéutilisable pour permettre une refermeture de I’emballage. Pour réaliser cette

opération de refermeture, il est nécessaire d’utiliser un couvercle.

L’invention s’est fixée pour but de remédier a ces inconvénients d’une

maniere simple, siire, efficace et rationnelle.

Le probléeme que se propose de résoudre 1’invention est de remplacer
le couvercle et I'opercule par un systeme remplissant les mémes fonctions

que celles remplies par chacun des élements considérés séparément.

Pour résoudre un tel probleme, il a été congu et mis au point un
systeme d’obturation de 1’ouverture d’un contenant qui comprend une partie
rigide fusionnée avec un film IML, ladite partie étant conformée pour
constituer des plots, un cadre ou une collerette rigide, en €tant apte a €tre

engagee et centrée sur I’ouverture du contenant.

Il résulte donc de ces caractéristiques qu’avant 1’ouverture du
contenant, ’IML assure les mémes fonctions qu’un opercule, tandis qu’apres
ouverture de 1’emballage, 'IML, compléte par des plots, un cadre rigide,
assure la méme fonction qu’un couvercle pour assurer la refermeture du

contenant.

Pour résoudre le probleme posé d’assurer la fonction d’opercule, en

vue d’une parfaite étanchéité, le film IML déborde extérieurement de la
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partie rigide pour étre fixé sur un rebord que présente 1’ouverture du

contenant, lequel rebord constitue une plage de scellage comme indiqué.

Pour résoudre le probleme posé de donner un libre acces a I'intérieur
du contenant considéré, le film IML présente une ligne de fragilisation
formée en correspondance avec 1’ouverture du contenant, pour délimiter une

zone détachable €équipée d’un moyen de préhension.

Selon une autre caractéristique, la zone détachable est constituce
d’une partie rigide et du film IML et est repositionnable pour la refermeture
du récipient.

Il résulte que cette zone détachable assure la fonction de couvercle.

Dans ce but, la partie rigide présente une zone periphérique d’appui

coopérant avec I’ouverture du contenant, pour la refermeture de I’ensemble.

Pour résoudre le probleme posé€ d’assurer une parfaite étanchéité a
I’intérieur du récipient, le film IML est scellé sur le rebord de 1’ouverture du

contenant.

D’une manicre avantageuse, la partie rigide est constituée par
injection d’une matiere plastique sur le film IML, ou de chaque c6té du film

ou encore a travers le film.

L’invention est exposée ci-apres plus en détail a ’aide des figures des
dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d’un exemple, nullement

limitatif, d’'un emballage sous forme d’un contenant équipé du

systeme d’obturation selon I’invention ; le systeme est représenté

en position de fermeture ;
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- la figure 2 est une vue correspondant a la figure 1 montrant le
principe de I’ouverture du systeme ;

- la figure 3 est une vue en perspective correspondant aux figures 1
et 2 montrant la refermeture du contenant ;

- la figure 4 est une vue partielle en coupe, en position de fermeture
du systeme d’obturation ;

- la figure 5 est une vue partielle en coupe correspondant a la figure
4 en position d’ouverture du systeme ;

- la figure 6 est une vue semblable a la figure 5 montrant la
refermeture du contenant par le systeme ;

- la figure 7 et une vue en perspective d’une autre forme de
réalisation du systeme d’obturation selon laquelle la partie rigide
est constituée par injection de matiere plastique a travers 'IML ;

- la figure 8 est une vue de dessous correspondant a la figure 7 ;

- la figure 9 est une vue en perspective montrant ’ouverture du
contenant équipé du systeme d’obturation selon la forme de
reéalisation illustree figures 7 et 8 ;

- la figure 10 montre la refermeture du contenant, selon la forme de
reéalisation illustrée aux figures 7, 8§ et 9; la figure 10 montre
¢galement la possibilit¢ d’empilage de plusieurs contenants

equipeés du systeme d’obturation selon 1’invention.

Comme indiqué, I'invention s’applique a tout type d’emballage en
matiere rigide ou semi-rigide faisant notamment office de contenant tel que
récipient, de forme générale indifférente, mais présentant un bord plat faisant
office de plage de scellage. Ce contenant, quelle que soit sa forme de

reéalisation, est désigné par (R) et son ouverture est désignée par (O).
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Selon I’invention, 1’ouverture (O) du contenant (R) est obturée par une

partie rigide (1) fusionnée avec un film IML (2) faisant office de couvercle.

On rappelle, d’une maniere parfaitement connue pour un homme du
métier, que 'on désigne sous le terme IML (in-mould-labelling), un film
imprimé généralement en polypropyléne introduit directement dans un moule
d’injection afin d’étre noyé dans 1’élément injecté par fusion partielle sur sa
face interne. Le film IML peut avoir pour fonction d’assurer la désignation de
la totalité ou d’une partie du produit et/ou donner différentes indications sur,

par exemple, la nature du contenu.

L’homme du métier sait également qu’un film IML peut €tre operculg,
peut présenter des orifices ou découpes, peut accepter une découpe mi chair,
et que l'injection de la mati¢re plastique sur I'IML peut ne pas Etre
complétement couvrante et que cette injection peut se faire sur les deux faces

de I'IML.

Compte tenu de ces propriétes, la partie rigide (1) peut étre conformée
pour constituer un cadre ou collerette fermé ne constituant pas, par
conséquent, une surface pleine, laquelle partie rigide (1) est apte a Etre
engagee et centree dans 1’ouverture (O) du contenant. La partie rigide (1) est
constituée par injection d’une maticre plastique sur le film IML (2) disposé
dans le fond d’un moule conformé pour réaliser ladite partie rigide. La partie

rigide (1) peut également €tre constituée par des plots espaces (figure 8).

Le film IML (2) déborde extérieurement de la partie (1) pour
constituer une zone de fixation (2a) apte a coopérer avec un rebord (R1), que
présente "ouverture (O) du contenant, et constituant la plage de scellage.

Avantageusement, cette zone périphérique (2a) est scellée sur le rebord (R1)
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assurant ainsi la fonction d’opercule (figures 1 et 4). Dans cette position
d’obturation étanche, comme indiqué, la partie rigide (1) est engagée et
centrée dans ’ouverture (O) du contenant. A noter que la partie rigide (1)
peut présenter une zone péripherique d’appui (1a) coopérant avec le bord de

’ouverture du contenant pour assurer son maintien en position.

Selon une autre caractéristique, le film IML (2) présente une ligne de
fragilisation (2a) comme, par exemple, une découpe mi chair. Cette ligne de
fragilisation (2a) est formée en correspondance avec le bord interne de
I’ouverture (O) pour délimiter une zone détachable (2b) équipée d’un moyen
de préhension (3). Ce moyen de préhension (3) peut €tre constitué¢ par une

languette.

La zone détachable qui est par conséquent constituée de la partie
rigide (1) et du film IML (2), est repositionnable pour assurer la refermeture

du contenant (figures 3 et 6).

On rappelle que la partie rigide (1) peut étre constituée par injection
d’une matiere plastique sur le film IML, ou de chaque co6té de ce film, ou a

travers 'IML (figures 7 et 8).

Il ressort de ces caractéristiques que le systeme d’obturation remplace

un couvercle et un opercule en proposant les mémes fonctions.

Aux figures 1 et 4, Pouverture du contenant est obturée, d’une
maniere ¢tanche, par le film IML (2) qui fait office d’opercule en étant

thermo-scellé sur le rebord (R1) de I’ouverture du contenant.
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Pour 'ouverture du récipient, il suffit de tirer la languette (3) pour

détacher la zone (2a) (figures 2 et 5).

Cette zone détachable, constituée de la partie rigide (1) assujettie au
film IML (2), est par conséquent repositionnable en faisant office de

couvercle (figures 3 et 6).

Les avantages ressortent bien de la description, en particulier on
souligne et on rappelle que ce systetme d’obturation permet d’obtenir un
niveau de protection, et de refermeture identique & un operculage combiné

avec un couvercle.
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REVENDICATIONS

-1- Systeme d’obturation de I’ouverture (O) d’un contenant (R), caractérisé
en ce qu’il comprend une partie rigide (1) fusionnée avec un film IML (2),
ladite partie rigide (1) ¢€tant conformée pour constituer des plots, un cadre ou
collerette (C) en €tant apte a €tre engagee et centrée dans 1’ouverture (O) du

contenant.

-2- Systeme selon la revendication 1, caractéris€ en ce que le film IML (2)
déborde extérieurement du cadre (1) pour €tre fixé sur un rebord (R1) que

présente I’ouverture du contenant (O).

-3- Systeme selon la revendication 1, caractéris€¢ en ce que le film IML (2)
présente une ligne de fragilisation (2a) formée en correspondance avec le
bord interne de 1’ouverture (O) du contenant pour délimiter une zone

détachable (2b) équipée d’un moyen de préhension (3).

-4- Systeme selon 1’'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que la
zone détachable est constituée de la partie rigide (1) et du film IML (2), et est

repositionnable pour la refermeture du récipient.

-5- Systeme selon la revendication 1, caractérisé en ce que la partie rigide (1)
présente une zone périphérique d’appui (1a) coopérant avec ’ouverture du

contenant.

-6- Systeme selon la revendication 1, caractérisé en ce que le film IML (2) est

scelle sur le rebord (R1) de I’ouverture (O) du contenant.
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-7- Systeme selon la revendication 1, caractérisé en ce que la partie rigide (1)

est constituée par injection d’'une matiere plastique sur le film IML.

- 8- Systeme selon la revendication 1, caractérisé en ce que la partie rigide

(1) est constituée par injection d’une matiere plastique a travers I’'IML (2).

-9- Systeme selon la revendication 1, caractérisé en ce que la partie rigide (1)
est constituée par injection d’une matiére plastique, de chaque c6té du film

IML (2).
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