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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia tworzywa piankowatego na bazie spoiwa hy-
draulicznego zwlaszcza do izolacji cieplnej, sto-
sowanego gldwnie w budownictwie mieszkanio-
wym i przemyslowym.

Znanych jest wiele sposob6w wytwarzania two-
rzyw piankowatych wystepujacych pod mnazwa
pianobetonu, gazobetonu i innych.

Pianobeton wytwarza sie przez dodawanie trwa-
lej piany z mydla i kleju lub saponiny do ce-
mentu zarobionego wodg przy stalym intensyw-
nym mieszaniu. Otrzymany tak pianobeton posia-
da wysoki wspélczynnik przewodzenia ciepla,
ktéry w temperaturze 20°C wynosi 0,11—0,15 kcal/
/m-h-°C, niskg wytrzymatos¢ na S$ciskanie
5—13 kG/cm? i niskg wytrzymato§¢ ma udarnosé
0,5—2 kGem/cm?, .

Gazobeton wytwarza sie przez dodawanie sprosz-
kowanego aluminium do =zarobionego wodg ce-
mentu. W czasie reagowania skladnikéw wytwa-
rza sie wodor, ktéry calej masie tworzywa nada-
je budowe piankowatg. Gazobeton réwniez posia-
da wysoka warto§¢é wspétezynnika przewodnosci
cieplnej 0,1—0,25 kcal/m *h-°C, niskg wytrzy-
matoéé na Sciskanie 4—20 kG/cm? i niskg wytrzy-
malo$é na udarnosé 0,3—2,5 kGem/cm?.

W wyniku polgczenia prepolimeru uretanowego.
z gipsem w stosunku wagowym jedna cze§é zy-
wicy uretanowej na 5—22 czefci gipsu niehydrat!y-
zowanego oraz dodania wody otrzymuje sie gips
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spieniony o strukturze piankowatej. Otrzymany
w ten spes6b gips spieniony wykazywal struktu-
re¢ nieregularng, nie byl porowaty i mial tenden-
cje do luszczenia sie oraz rozwarmstwiania.

Pianka poliuretanowa znana jest jako material
izolacyjny, ktéry znajduje szerokie =zastosowanie
w praktyce. Dotychczas jednak nie uzyskano do-
brego polaczenia tego tworzywa ze spoiwem hy-
draulicznym. Proby tego rodzaju byly juz doko-
nywane — poliuretany byly stosowane w polgcze-
niu z cementem- portlandzkim. Uzyskano jednak
rezultaty niezadawalajgce, gdyz otrzymany -ma-
terial wykazywat strukture mnieregularng, niepo-
rowatg i tendencje do luszczenia sie.

Podanych wad pozbawione jest tworzywo pian-
kowate wytworzone sposobem wediug wynalazku.

W sposobie wedlug wynalazku w pierwszej ko-
lejno$ci miesza sie dokladnie jedng jednostke wa-
gowg cementu portlandzkiego z 0—20 jednostka-
mi wagowymi proszku o wlasnosciach hydrofo-
bowych, lub popiotu lotnego z wegla, albo ich mie-
szanin. Tak otrzymana mieszanina lub sam ce-
ment pcrtlandzki oraz Zywice poliuretanowe sta-
mnowiag podstawowe skladniki tworzywa pianko-
watego wedlug wynalazku. .

Skladniki sg brane w stosunku: jedna jednost-
ka wagowa zywicy poliuretanowej na 0,01—30 jed-
nostek wagowych cementu portlandzkiego lub
mieszaniny cementu portlandzkiego z proszkiem
o wilasno$ciach hydrofobowych, popiotem lotnym
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z wegla lub ich mieszanin. Po dodaniu wody Zzy-
wica powoduje pienienie sie, podczas gdy cement
rozpoczyna wigzanie.

Kolejno$¢ mieszania powinna byé mastepujaca:
Do zywicy poliuretanowej dodaje sie cement port-
landzki lub mieszanine cementu portlandzkiego
z proszkiem o wlasnoéciach hydrofobowych, popio-
lem lotnym z wegla albo ich mieszanine i lgczy
si¢ je droga intensywnego mieszania.

W wyniku mieszania otrzymuje sie klarowna
ciastowaty substancje, do ktérej dodaje sie wode
w iloSci 0,01—10 jednostek wagowych ma 100 jed-
nostek tej klarownej substancji i miesza sie inten-
Sywnie do momentu zaniknigcia $§ladéw wilgoci.

Pmc%’fséagrg“?me odbywaé sie w tempera-
‘turze 6d” 0°C W6~ §60°C, majkorzystniej w +20°C.
i Tak sporzadzong mase odstawia si¢ do siecio-
;MM okoto- 24 godzin. Po tym okresie
io&imul%; diet rzywo piankowate, posiadajace
struktyre jednorddna, komérkowa, odznaczajace
sie duza wytrzymalo§cia mechaniczna, odpornoécia
ma wilgoé i dobrymi wlasciwos§ciami izolacyjny-
mi. Podstawowe jego wlasnoSci sg nastepujace:
wspétczynnik przewodzenia ciepla w temperatu-
rze +50°C wynosi 0,03—0,07 kcal/m-h-°C, wy-
‘trzymalo&¢ na Sciskania 10—600 kG/cm?, wytrzy-
mato$é na udarno§é 1—25 kGemfem?, ciezar wias-
ciwy 150—700 kg/m3.

Przyklad sposobu wytwarzania tworzywa pian-
kowatego wedlug wynalazku: Polgczono miesza-
niem jedna jednostke wagowa 75%, roztworu mie-
szaniny maloczasteczkowych - zywic poliuretano-
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wych w octanie etylu z 5 jednostkami wagowymi
mieszaniny cementu portlandzkiego z proszkiem
o wlasnosciach hydrofobowych w stosunku wago-
wym jedna jednostka cementu portlandzkiego
z 4 jednostkami proszku o wlasnoéciach hydro-
fobowych i po intensywnym mieszaniu uzyskano-
ciastowata i klarowna substancje, do ktérej doda-
no na 100 jej_ jednostek wagowych jedng jed-
nostke wagowa wody o temperaturze .159C. Naste-
pnie mieszano w temperaturze 20°C do czasu znik-
migcia §ladéw wilgoci. Tak uzyskang mase ciasto-
watg odstawiono ma okres 7 godzin w temperaturze
20°C do sieciowania. Po uplywie tego czasu uzys-
kano twor@ywo piankowate.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania tworzywa piankowego
na bazie spoiwa hydraulicznego zwlaszcza do izo-
lacji cieplnej, znamienny tym, Ze jedna jednostke
wagowa zywic uretanowych miesza sie z 0,01—30--
jednostkami wagowymi mieszaniny cementu port-
landzkiego z wypelniaczami, w stosunku jedna
jednostka wagowa cementu portlandzkiego ma.
0—20 jednostek wagowych wypeiaczy laczy sie
mieszaniem, a nastepnie do 100 jednostek wago-
wych tak otrzymanej mieszaniny dodaje sie 0,01
—10 jednostek wagowych wody i miesza do czasu
zanikniecia sladéw wilgoci. .

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Ze
‘jako wypelniaczy uzywa sie proszk6w o wiasno-
sciach hydrofobowych i popiotéw lotnych z we-
gli w dowolnych stosunkach wagowych.
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