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Pec pro ohfev sklendnych tydéi

Pec pro ohfev sklen&nych ty&i pro vy-

robu drobnych, zejména biZuternich’ poloto-
varld sestdvd ze svisle uspo¥&dané priicho-
zi ohfivaci komory (1) a k ni shora p¥i-
pojeného, rovndi svisle uspofédaného,
zdsobniku (5) sklen&nych ty&i (15). Uv-
nit¥ oh¥ivaci komory (1) je umisténa
vnitini topnd spirdla (6) a u dolniho

okraje ohfivaci komory (1) je umisté&na

vn&jsi topnd spirdla (7) elektrického
oh¥evu. Po obvodu ohfivaci komory (1)

je uspofddédna spalovaci komora (13) ply-
nového ohfevu. V peci je vyufito kombino-
vaného soulasného plisobeni elektrického

a plynového ohfevu, anif by sklovina by-
la vystavena p¥imému plisobeni plamene a
2plodin hofeni. Pec umoZfiuje zpracovidvat
i t&%ko tavitelné skloviny.
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Vynélez se tyk4 ohfevu sklen&nych ty&i pro vyrobu drobnych, zejména biZuternich
polotovari, tvarovédnim ve formdch, tzv. mackdnim.

Rada drobngch biZuternich polotovari se zhotovuje madkdnim skloviny v plastickém
stavu ve formdch na ru&nich mackadlech. Do plastického stavu se sklovina, kterd je z hut-
ni prvovyroby doddvéna v podob& sklenénych ty&i, uvédi oh¥evem konci ty&i nad plamenem
plynového nebo mazutového ho¥dku, popfipadd i zastaralého koksového ohnist&, na tvaro-
Novéji se zmin&né polotovary zhotovuji madkénim na strojnich ma&kadlech,
napf£fklad v rotadnich formdch, ze skloviny v plastickém stavu v podob& plynule natékaji-
cfho prouZku. Ohfev skloviny na tvarovaci teplotu se v tomto pEipadé provdd{ v plynovych,
elektrickych nebo plynoelektrickych pecich pFetavovénim do nich zaloZenych sklenénych

vaci teplotu.

tyéi.

Nevyhodou pF¥etavovéni ty&i ve zmindnych pecich je relativné dlouhé plisobeni vysoké
teploty na pomdrné znaéné mnofstvi skloviny. To vSak u tzv. nabihavych sklovin, tj. sklo-
vin, u kterych se kone&ného zabarveni dosahuje a%Z p¥i ohfevu na tvarovac{ teplotu, zplso-
buje tzv. jétrovat&ni a/nebo Eokolddovatdni, v disledku kterého jsou ziskané polotovary

nepouZitelné. To prakticky p¥i soufasném stavu vyluduje mo¥nost madkédni polotovarii z na-

bihavych sklovin na strojnich ma&kadlech. Nevyhodou rudniho malkéni je mald produktivita,

sna&nd narodnost na kvalifikaci a zruénost madkafe, Spatné pracovni prostfedi. Nevyhodou

je i pf¥imy styk skloviny s plamenem a se spalinami a p¥i nekvalifikované nebo mdlo petli~
ze i mofnost nerovnomdrného ohfevu konci tyéi a mistni p¥eh¥dti skloviny. To u

vé obslu
ri. Ty jsou

-nabihavych sklovin zplsobuje mistni odkalenf a riznobarevnost ziskanjych polotova

sice pouZitelné, je vSak nezbytné jejich dodatefné t#{d8n{ podle vysledného zabarveni.

je pec pro oh¥ev sklenénych ty&i pro vyrobu drobnych, zejmé~
Podstata vyndlezu spolivé- v tom, Ze pec sestdvé
také svisle uspo-

Uvedené nevyhody odstranu
na bifuternich polotovarl podle vynélezu.

ze svisle uspofddané priichozi oh¥ivaci komory a k ni shora pripojeného,

tidandho, zdsobniku sklen&nych ty&i. Uvnit¥ ohfivac{ komory je umis&na vnitfni topnd spi-
j§{ topnd spirdla elektrického ohfe-

réla a u dolnfho okraje ohfivaci komory je umfstéha vnéjs
aci komory je uspoféddéna spalovaci komora plynového ohfevu s vyhodou ve

vu. Po obvodu ohZiv
tvaru prstence. S vyhodou jsou na vnit¥ni topné spirdle a vn&jsi topné spirdle umisténa

{ &idlo je s vghodou umisténo uvnitf spalovaci ko-

teplotni &idla a nejméné jedno teplotn
mory. Je vyhodné kdyZ ohFivaci komora i z&sobnik sklen&nfch ty&i maji tvar pldstu komolych

stavami naho¥e, se stejnou kuZelovitosti a s toto¥nou osou soumdrnosti,
aci komory. V peci podle
nového ohfevu na

evu z tyéi odtave-

kuZelld s v&tSimi pod
pridemZ dolni okraj z&sobniku- plynule navazuje na horni okraj oh¥iv
vyndlezu se vyuZivd kombinovaného soufasného pisobeni elektrického a ply
dolni konce sklendnych ty8i zaloZengch do z&sobniku a elektrického pIih¥
ného a plynule svisle odtékajiciho prouzku skloviny.

o ohfev sklen&nych tydi podle vyndlezu je predeviim to, Ze odstranuje
${vanych pecich nebo hofdcich, tzn., Ze umoZhuje
viny na

V¢hodou pece pr
nep¥iznivé vlivy, pisobici p¥i dosud pou
rovnomdrny a krdtce trvajici ohfev jen nezbytné k madkéni potfebného mnoZstvi sklo

tvarovaci teplotu pfi vyloudeni p¥imého pliisobeni plamene a/nebo spalin na sklovinu a také,

¥e umoZiuje automatizaci regulace intenzity ohfevu a dodrZovéni potfebné tvarovaci teplo-

ko tavitelné skloviny. Ddle je vyhodou i to, ¥e zjedno-

ty. Pec umoZfiuje zpracovdvat i t&Z
do zAsobniku a umoZiuje obsluze vénovat v&tEi pozor-

dusuje obsluhu na pouhé zaklddéni tyci
nost procesu madkéni polotovard.

Podstata vyndlezu je lépe patrnd z nésledujiciho popisu a pfipojeného schematického vy-

kresu p¥ikladného provedeni pece pro oh¥ev sklen&nych ty&i.

omora 1 je ohraniena vnit¥nim plastém 4 _ve tvaru plasté komolého
K hornfmu okraji vnit¥nfho
tvar dutého,

Priichozi oh¥ivaci k
kuZele se svislou osou soumérnosti a s v&t%i podstavou nahofe.

plédste 4 je pfipojen okrajem otvoru 8 v hornfm Sele vn&jsi pldSt 2, ktery md
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d6l8 otevieného vdlce. K dolnimu okraji vnit¥niho pl4dSt& 4 je otvorem 9 ve svém Zele a souCas-

08 Xk dolnimu okraji vn&jsiho pl43t& 2 obvodem svého Cela p¥ipojeno dno 3, které md tvar
dutého, dolil otev¥eného vdlce. Takto vzdjemn& uspofddany vnit¥ni pl4st 4, vnEj8i plast 2

a dno 3 vytvdfeji po obvodu oh¥ivaci komory 1 spalovaci komoru 13 plynového oh¥evu ve tva-
ru prstence. V ose oh¥ivaci komory 1 je umisténa vnit¥ni topnéd spirdla 6 a k dolnimu okra-
ji vnit¥niho pld#td 4 je pfipojena vndjsi topnd spirdla 7 elektrického ohfevu. K hoxnimu,
okraji vnitfniho pl4st& 4 je pfipojen svym dolnim okrajem zdsobnik 5 sklenénych ty&i 15,
ktery m& tvar plédZté komolého kuZele se svislou osou soumérnosti a v&t3i podstavou nahofe.
Pfitom osa soumdrnosti zdsobniku 5 je totoZnd s osou soumérnosti oh¥ivaci komory 1, jejich
kuZelovitosti jsou stejné a dolni okraj zésobniku 5 plynule navazuje na horni okraj ohfi-
vaci komory 1. Po obvodu vn&jfiho pl4dsté& 2_a uvnit¥ dna 3 je oh¥ivaci komora 1 opatfena
izolaci 14. Na vnitfni topné spirdle 6 je umisténo prvni teplotni &idlo 10 a na vn&jsi
toplné spirdle 7 je umist&no druhé teplotni &idlo 11. Na vnit¥ni sténé& vn&jsiho plasté 2
je uvnit¥ spalovaci komory 13 umisténo nejméné& jedno dalsi teplotni &idlo 12.

Cinnost pece pro oh¥ev sklen&nych ty&{ podle vyndlezu je ndsledujici: Sklen&né tyce
15 se zaloZi do zdsobniku 5 v jedné vrstvé podél jeho plasdté. Vzdjemné zaklinéni tydi 15
v dolni 34sti z&sobniku 5 zabrafiuje propadnuti chladnych ty¢i do prostoru vn&jsi topné
spirdly 7. Po zm&knuti koncl ty&i 15 pisobenim soust¥edného tepla ze spalovaci komory 13
plynového ohfevu pfes vnitfni pldSt 4 a z vnit#ni topné spirdly 6 elektrického ohfevu se
tySe 15 plynule posouvaji dolt do prostoru vné&jSi topné spirdly 7, odkud po zvy3eni teplo-
ty na tvarovaci teplotu vyték& sklovina plynule v podob& na vykrese nezndzorn&ného prouZku.
do nezndzorndnych forem strojniho mafkadla. Teplotni &idla 10 aZ 12 slouZi pro automatic-
kou regulaci intenzity elek?rického i plynového ohfevu a dodrZovéani potfebné tvarovaci

teploty.

PREDMET VYNALEZU

1. Pec pro ohfev sklendnych ty&i pro vyrobu drobnych, zejména biZuternich polotovari,
vyznadujici se tim, Ze sestdvd ze svisle uspo¥ddané pruchozi ohfivaci komory (1) a k
ni shora p¥ipojeného, takté? svisle uspo¥ddaného, zdsobniku (5) sklen&nych tyci (15),
p¥iem¥ uvnit¥ oh#ivaci komory (1) je umisténa vnit¥ni topnd spirdla (6), u dolniho
okraje oh¥ivaci komory (1) je umisténa vné&j8i topnd spirdla (7) elektrického oh¥fevu a
po obvodu oh¥ivaci komory (1) je uspofdddna spalovaci komora (13) plynového ohfevu..

2. Pec pro oh¥ev sklen&nych ty&i podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze na vnitIni topné
spirdle (6) je umist&no prvni teplotni &idlo (10), na vné&jSi topné spirdle (7) Je
umist&no druhé teplotni &idlo (11) a uvnit¥ spalovaci komory (13) je umisté&no nejmé-
né& jedno dalSi teplotni &idlo (12).

3. Pec pro oh¥ev sklen&dnych ty&i podle bodl 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze ohfivaci ko-
mora (1) i z&sobnik (5) maji tvar pl&SEtd komolych kuZellt s v&t3i podstavou nahofe,
s totoZnou osou soumdrnosti a stejnou kuZfelovitosti, pfifemZ dolni okraj zésobniku

(5) plynule navazuje na horni okraj oh¥ivaci komory (1). : - -

4. Pec pro ohfev sklen&nych ty&i podle bodi 1 aZ 3; vyznadujici se tim, Ze ohfivaci ko-
mora (1) je ohrani&ena vnit¥nim plédstém (4),se kéerfm k jeho hornimu okraji okrajem
otvoru (8) v hornim &ele p¥ipojeny vn&jsi pldSt (2) ve tvaru dutého, doli otevieného,
vdlce a k jeho dolnimu okraji otvorem (9) ve svém Cele a soufasné k dolnimu okraji
vnéj$iho plasté (2) obvodem svého &ela pF¥ipojené dno (3) ve tvaru dutého, dold otev-
feného vdlce vytva¥eji po obvodu oh¥ivaci komory (1) spalovaci komoru (13) ve tvaru
prstence, p¥idemZ vnit¥ni topnd spirdla (6) je umisténa v ose soumérnosti oh¥ivaci
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komory (1}, a po obvodu vné&jSiho plddtd (2) a uvnit¥ dna (3) je oh¥{vaci komora

(1) opatfena izolaci (14).

1 vykres
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