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(57)  Transport- und Lagerungsvorrichtung fir den
Transport und die Lagerung von EG-Hygienerichtlinien
unterworfenen Fleisch- und Wurstwaren bzw. Lebens-
mitteln sowie unterschiedlicher Giiter wie Chemikalien,
Sachguter, Geratschaften, mit einer Holzpalette (2) Giber
die eine die Holzpalette (2) ganz umgebende bzw. um-
schlieBende Hille (1) aus Plastikfolie bzw. plastikfolien-
ahnlichem Material palettennah angeordnet ist. Die
Holzpalette (2) ist in die Hiille (1) straff eingeschweil}t,

wobei diese die Form der Auf3enkontur der Palette (2)
einschlieRlich der Kontur der inneren StandfulRkanten
(15) und die Unterseite der Querriegel (16,17) der Pa-
lette (2) nachformt bzw. ausformt. Zwischen den Plan-
ken (18a,18b,18c,18d,18e) der Ladeflache verbinden
Schweiflndhte (19) die Oberseite und die Unterseite der
Hulle (1). Ober- und Unterseite der Hille (1) kbnnen aus
unterschiedlichem Folienmaterial bestehen und/oder
unterschiedlich beschichtet sein.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Transport- und La-
gerungsvorrichtung fir den Transport und die Lagerung
von EG-Hygienerichtlinien unterworfenen Fleisch- und
Wurstwaren bzw. Lebensmitteln sowie unterschiedli-
cher Guter wie Chemikalien, Sachguter, Geratschafien
etc. mit einer Holzpalette mit einer auf Querriegeln la-
gernden aus Planken bestehenden Ladeflache und mit
an den Seiten und in der Mitte unterhalb der Ladeflache
entlang laufenden Bodenplanken mit StandfliRen.
[0002] Holzpaletten werden Ublicherweise zum
Transportieren und Lagern unterschiedlicher Giter ver-
wendet. Sie sind preiswert und umweltfreundlich. Nach-
teilig ist, da ihre Oberflache nicht vollig glatt ist. Dies
fuhrt zu Problemen bei verschiedenen Gitern mit Hy-
gieneauflagen; Diese dirfen nicht auf Holzpaletten ge-
lagert werden. Auch ergeben sich Reinigungsprobleme.
Das Material Holz ist uneben und halt dadurch leicht
Schmutz fest. Beim Kontakt mit Wasser saugt es sich
voll. Dies flhrt zu I&ngeren Trocknungszeiten. Spane
des Holzes kdénnen sich abldsen, so dalk ein gewisses
Verletzungsrisiko besteht. Auch kénnen Spéne in die
auf der Palette gelagerte Ware bzw. Verpackung ein-
dringen und diese beschadigen. Werden Chemikalien
gelagert bzw. transportiert, so kdnnen bei ihrem verse-
hentlichen Austreten diese ins Holz einsickern. Handelt
es sich um eine glitschige oder gar gefahrliche Sub-
stanz, so muf} die gesamte Palette abgeladen und er-
setzt werden. Aus diesen Griinden ist bei bestimmten
Chemikalien der Einsatz von Holzpaletten aus Sicher-
heitsgriinden untersagt. Das Material Holz 1aRt sich
auch schwer bedrucken. Ein Aufbringen von Hinweisen
bzw. Werbungen ist daher schwer moglich.

[0003] Bestehende Hygienerichtlinien fir in der EG
zugelassene Betriebe schreiben vor, dal Lebensmittel
wie z. B. Fleisch- und Wurstwaren nur auf Plastikpalet-
tenin den Betrieben gelagert werden diirfen. Kunststoff-
paletten kosten DM 85,-- und sind gegentber Holzpa-
letten zu einem Preis von nur DM 15,-- verhaltnismaRig
teuer.

[0004] Da preiswerte Holzpaletten nicht zugelassen
sind, muB eine groe Anzahl von Kunststoffpaletten an-
geschafft werden, was betrachtliches Kapital bindet.
Trotzdem erfolgt die Anlieferung der Ware zumeist nicht
auf Kunststoffpaletten, da es zu aufwendig ist, die Pa-
letten an den Belieferer zuriickzuverbringen. Fir den
Belieferer aber ist es unwirtschaftlich, die Paletten auf-
zugeben, dafiir sind die Kunststoffpaletten zu teuer. So-
mit bleibt als Konsequenz: Der Transport der Ware er-
folgt nach wie vor auf Holzpaletten und vor Ort mul} die
Ware von der Holzpalette auf die Kunststoffpalette um-
geladen werden, um sie richtliniengemaf im Betrieb hy-
gienisch lagern zu kénnen. Das aufwendige Umladen
der Ware von der Holzpalette auf die Kunststoffpalette
ist zeitaufwendig und damit kostenintensiv.

[0005] Die benutzten Kunststoffpaletten miissen auf-
wendig mit Desinfektionsmitteln gereinigt werden. Auch
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dies ist zeit- und kostenintensiv.

[0006] Auch ist eine Holzpalette zum Aufbringen von
Werbespots ungeeignet. Das Material Holz 143t dies nur
schwer zu. Einfaches Aufdrucken eines Spots ist nicht
moglich.

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Transport-
und Lagerungsvorrichtung zum Transportieren und La-
gern unterschiedlicher Glter der eingangs genannten
Gattung besser bedruckbar und leichter reinigbar und
sicherer zu gestalten und den Transport und das Lagern
von EG-Hygienerichtlinien unterworfenen Fleisch- und
Wurstwaren bzw. Lebensmitteln, sicherer und 6konomi-
scher zu gestalten.

[0008] Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch ge-
I16st, dal Uber die Holzpalette eine die Holzpalette ganz
umgebende Hiille aus Plastikfolie bzw. plastikfoliendhn-
lichem Material palettennah angeordnet ist.

[0009] Soistsichergestellt, dal eine preiswerte Holz-
palette verwendet und trotzdem die Hygienevorschrif-
ten flir EG-Betriebe erfiillt werden kénnen. Die Holzpa-
lette wird verkleidet in Plastikfolie oder plastikfolienahn-
lichen Material.

[0010] Sie wird so abwaschbar und die verkleidete
Holzpalette ist wiederverwendbar. Sie ist transportabel
und kann von einem Gabelstapler bewegt werden, ohne
daR die Hygiene der Ware bzw. deren Umgebung be-
eintrachtigt wird. Die Holzpalette ist einfach mit Folie zu
umhillen bzw. in diese einzuschweif3en und einfach zu
lagern.

[0011] Sie deckt den Einsatzbereich einer Kunststoff-
palette vollstandig ab. Trotzdem ist die in Folie geklei-
dete Holzpalette preiswert und steht in keiner Relation
zu den Kosten einer teuren Kunststoffpalette. Esistdem
Zulieferer méglich, vor Ort seine empfindliche und ver-
derbliche Ware auf die mit Folie umhdillte Palette zu ver-
laden und transportieren zu lassen. Der Kunde wird
nicht belastet, muf nicht hingehen und die empfangene
Ware auf eine den Hygienevorschriften genligende
Kunststoffpalette umladen, statt dessen ist es mdglich,
die beladene Palette, so wie sie angeliefert wurde, direkt
in den Betrieb zu verbringen und dort einzulagern.
[0012] Die teuren Kunststoffpaletten werden einge-
spart und es ergeben sich gegentber der Verwendung
der Kunststoffpaletten keinerlei Nachteile. Das Material
der Hiille, also Plastikfolie, ist preiswert und die Prapa-
ration der Hiille einfach und schnell zu bewerkstelligen.
Das Einkleiden der Holzpalette geht ebenfalls schnell
und kann auch vor Ort erfolgen. Die Folie kann einfach
gereinigt werden und die mit Folie verkleidete Holzpa-
lette ist mehrfach verwendbar. Auch eignet sich eine
Plastikfolie gut zum Bedrucken von Werbespots, was
eine zusatzliche Geldeinnahme bedeuten kann.
[0013] GemaR einer besonderen Ausgestaltung der
Erfindung ist die Holzpalette in die Hiille straff einge-
schweil’t. Vorzugsweise ist die Hille im Tiefziehverfah-
ren oder im Schrumpfverfahren um die Holzpalette an-
geordnet. Bei allen Verfahren erfolgt das Einkleiden der
Palette schnell und unproblematisch.
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[0014] Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist die Hille in Form der AuRenkontur der Pa-
lette angeordnet, wobei sie die Kontur der inneren
StandfuRkanten und die Unterseite der Querriegel
nachformt. So ist die Palette hygienisch verpackt und
leicht zu reinigen.

[0015] Sie kann trotzdem von einem Gabelstapler
problemlos aufgenommen werden, da Freiraum zwi-
schen den StandfiiRen der Palette ist. So wird die Folie
beim Transportieren durch den Gabelstapler nicht ver-
letzt. Der fast rechte Winkel der Ausformung der Folie
um die inneren StandfulRkanten erlaubt auch die pro-
blemlose Identifizierung der Palette durch ein Compu-
tersystem bei computergesteuerter Lagerung.

[0016] Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung weist die Hille acht SchweilRnahte auf, wobei
die SchweilRnahte zwischen den Planken der Ladefla-
che Ober- und Unterseite der Hille verbinden. Die
Schweillndhte ermdglichen eine besonders gute Aus-
formung der Folie zwischen den StandfiiRen der Palet-
te.

[0017] Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung bestehen Ober- und Unterseite der Hiille aus
unterschiedlichem Folienmaterial und sind unterschied-
lich beschichtet. So ist es moglich, unterschiedliche Be-
dirfnisse fir Oberseite und Unterseite zu berticksichti-
gen, z. B. Rutschfestigkeit fir die Unterseite durch eine
spezielle rutschfeste Folie und Bakterienschutz flr die
Oberseite durch eine spezielle Antibakterienbeschich-
tung der Folie.

[0018] Soistsichergestellt, daf3, selbst wenn die Folie
durch Unachtsamkeit leicht beschadigt wird, die Folie
um die Palette palettennah verbleibt und nicht durch
Verlust des Unterdruckes spannungslos wird und durch-
hangt.

[0019] GemaR einer besonderen Ausgestaltung der
Erfindung weist die Hille im Bereich einer vorderen Pa-
lettenseite zwei kleine Eingriffslaschen und im Bereich
einer hinteren Palettenseite eine groRe Eingriffslasche
auf. So entstehen Zugangsbereiche zur Palette, die sich
offnen und schlielRen lassen je nach Bedarf.

[0020] GemaRl einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung weist die groRe Eingriffslasche zwei senk-
rechte Schnitte entlang dufRerer StandfulRkanten und ei-
nen die senkrechten Schnitte verbindenden Horizontal-
schnitt entlang einer Unterseite der Bodenplanke auf,
wobei die kleinen Eingriffslaschen in Hohe der vorderen
Palettenseite zwischen den StandftiRen der Palette ver-
laufen, wobei jede Eingriffslasche zwei senkrechte
Schnitte entlang innerer Standfu3kanten und einen die
senkrechten Schnitte verbindenden Horizontalschnitt
entlang der Unterseite der Bodenplanke aufweist. So
kann schnell und mihelos eine groRRe Einfahroffhung fir
den Gabelstapler eréffnet werden. Nach dem Transport-
vorgang - durch Herausfahren des Gabelstaplers - fallt
die Offnung von selbst zu. Weiter ist sichergestellt, daR
die eingekleidete Palette von jeder Palettenseite verla-
den und transportiert werden kann.
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[0021] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist der Abstand zwischen den kleinen Ein-
griffslaschen mindestens so grof3 wie der Abstand der
Zinken eines Gabelstaplers und der Durchmesser der
Eingriffslaschen nicht kleiner als der Querschnittsdurch-
messer der Zinken eines Gabelstaplers. So ist sicher-
gestellt, dal ein herkdmmlicher Gabelstapler sowohl
vom Abstand seiner Zinken als auch von deren Durch-
messer in die Eingriffslaschen eingeflihrt werden kann
und somit den Transport der Palette ermoglicht.
[0022] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung sind die Eingriffslaschen in die Hille perforiert
und/oder eingeschnitten ausgeflhrt. Die Perforation ist
vorteilhaft, wenn die Hillen auf Vorrat gefertigt und in
die Betriebe geliefert werden. So kénnen bei der Lage-
rung der Hillen die Laschen nicht beschadigt werden,
da sie noch in die Hiille integriert sind. Im Gebrauch ist
es kein Aufwand, die Perforationen zu durchschneiden
und die Laschen freizulegen.

[0023] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist die Hille bedruck- und beschichtbar. Die
Hulle kann Giber mehrere Transportvorgange um die Pa-
lette belassen werden, so dal® Werbeaufdrucke auf der
Hulle wirken und ihre Werbefunktion entfalten kénnen.
Auch 18Rt sich gerade bei Plastikfolie ein Werbeauf-
druck leicht und preiswert aufbringen.

[0024] Anhand der Figuren 1 bis 5 werden Ausflh-
rungsbeispiele der Erfindung erlautert, und zwar zeigt:

Figur 1:  Eine Frontalansicht der vorderen Paletten-
seite mit Gbergezogener Hiille im Schnitt,

Figur2: eine Frontalansicht der hinteren Paletten-
seite mit Ubergezogener Hiille im Schnitt,

Figur 3: eine Seitenansicht auf die umkleidete Palet-
te mit aufgeklappter groRer Eingriffslasche,

Figur4: eine Seitenansicht einer weiteren Ausfih-
rungsform mit einer der palettenform nach-
geformten Hiille,

Figur 5: eine Draufsicht gemafR Ausfihrungsform
von Figur 4.

[0025] Die erfindungsgemafe Transport- und Lage-

rungsvorrichtung besteht aus einer Plastikhille 1, die
gréRenmalig so ausgelegt ist, dald sie eine Holzpalette
2, welche fur den Transport von Warengutern Ublicher-
weise verwendet wird, umkleiden kann.

[0026] Zumeist wird die Europalette DIN 15146 ver-
wendet. Grundsatzlich kann jede Art von Palette verklei-
det werden. Erfolgen kann das Verkleiden durch tiiten-
artiges Uberziehen der Folie (iber die Palette und/oder
durch Verschweillen der Folie bzw. durch Verschwei-
3en der Folie im Schrumpf- oder Tiefziehverfahren.
[0027] Die Palette 2 weist eine Ladeflache 3 mit neun
Vierkanthdlzern als StandfiiRe 4 auf. In Langsrichtung
sitzen diese auf sie verbindende Bodenplanken 13. Die
drei Bodenplanken 13 verlaufen rechts und links und
entlang der Mitte der Ladeflache 3 und verbinden in
Langsrichtung jeweils drei Standfii3e 4.
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[0028] Die Ladeflache besteht aus fiinf Planken 18 a,
18 b, 18 ¢, 18 d, 18 e. Die StandfiiRe 4 sind mit ihnen
Uber Querriegel 16, 17 fest verbunden, und zwar ver-
lauft ein Querriegel 17 in der Mitte der Ladeflache und
vorne und hinten duRere Querriegel 16. Die Standfifle
4 weisen aulere StandfulRkanten 11 und innere Stand-
fuBkanten 15 auf. Sie stehen auf Bodenplanken 13.
Zum besseren Verstandnis sind die Standfiie der Holz-
palette, die auf der vorderen Palettenseite 8 liegen, mit
4 a, b, c gekennzeichnet, siehe Figur 1.

[0029] Gemal Ausfliihrungsbeispiel nach Figur 4, 5
umschlieRt die Hille 1 die Palette 2 vollstandig und kon-
turnah, wobei die Hiille bzw. die Folie die Kontur der in-
neren StandfliRkanten 15 und die Unterseite der Quer-
riegel 16, 17 nachformt.

[0030] Samtliche AuRenkonturen der Palette werden
so nachgeformt bzw. ausgeformt, daf} sie in Langsrich-
tung der Palette tunnelartige Bereiche zwischen den die
StandfiiRe verbindenden Bodenplanken der Holzpalet-
te erzeugen, siehe Figur 4. Um die Folie bzw. Hille um
die Palette anzuordnen eignet sich z. B. ein Verschwei-
Ren der Hille 1.

[0031] Grundsatzlich kann die Hille in Oberseite 6'
und Unterseite 5' aufgeteilt werden. Die Oberseite der
Folie kann eine besondere Schutzschicht zur Abwehr
von Bakterien und die Unterseite der Folie besonders
rutschfest gestaltet sein. Alle Varianten und Kombina-
tionen sind moglich und richten sich nach den ge-
wilinschten Eigenschaften und dem Einsatzort der ver-
kleideten Palette. Die Oberseite 6' der Hiille kann ledig-
lich obere Seite der Ladeflache 3 sein, sie kann aber
auch, wenn es geboten ist, bis hin zum Boden reichen,
also die seitliche Hohe der Palette implizieren.

[0032] Vorzugsweise wird die Folie bzw. die Hiille um
die Palette verschweif3t. Danach werden in den vier Zwi-
schenraumen zwischen den Planken 18 a, b, c, d, e
Ober- und Unterseite der Hille miteinander ver-
schweilt. Da der Querriegel 17 die Ladenflachenunter-
seite in der Mitte der Palette unterbricht, ergeben sich
acht SchweilRnahte 19.

[0033] Esist mdglich, die Folie auch im Tiefzieh- oder
Schrumpfverfahren aufzubringen. Grundsétzlich mufd
aber darauf geachtet werden, daR bei einer Verletzung
der Folie, die Gesamtspannung nichtin der Art und Wei-
se nachlafdt, dall die Folie von der Palette herunter-
hangt.

[0034] Das Material der Hulle 1 sollte eine dehnbare,
abwaschbare, beschichtbare, reil¥¢feste und bedruckba-
re Plastikfolie sein bzw. ein Material mit ahnlichen Ei-
genschaften wie Plastikmaterialien bzw. Folien.

[0035] Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 1 bis 3
ist die Folie in der Art einer Tlte Uiber die Palette gezo-
gen. Nur die duRere Kontur wird aufgenommen. Die Fo-
lie spannt sich von den StandfulRkanten 11 und verlauft
horizontal die Bodenplanken 13 verbindend. Ober- und
Unterseite der Folie verlaufen parallel, siehe Figur 1, 2
und 3.

[0036] Die Hille 1 muB3 so ausgelegt werden, daf} sie
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die Palette palettennah umschliel3t. Der Abstand zwi-
schen Palette und Hille sollte nicht gréRer als 2 cm sein.
Die GroRRe der Hiille, d. h. der zu wahlende Abstand Pa-
lette/Hdlle ist vom gewahlten Plastikfolienmaterial ab-
hangig. Eine steifere Folie vertragt mehr Abstand zur
Palette, ohne dal} sie beginnt von der Palette herunter-
zuhangen. Wird die Hille im Schrumpfverfahren oder
Tiefziehverfahren aufgebracht, so hat - verfahrensbe-
dingt - das Hullenmaterial direkten Kontakt mit der Pa-
lette.

[0037] Die die Palette umgebende Hiille 1 weist zwei
(")ffnungsbereiche auf, und zwar im Bereich der vorde-
ren Palettenseite 8 und im Bereich der hinteren Palet-
tenseite 9. Die Offnungen in der Folie sind durch Schnit-
te oder Perforationen vorgenommen.

[0038] Im Offnungsbereich der Hiille 1 im Bereich der
hinteren Palettenseite 10 ist eine grolRe Eingriffslasche
7. Die Schnittfiihrung zur Erstellung von Lasche 7 erfolgt
mit zwei senkrechten Schnitten entlang der duReren
StandfulRkanten 11 und einem horizontalen Verbin-
dungsschnitt in Hohe der Unterseite der Bodenplanken
13. Die Eingriffslasche 7 fallt vorhangahnlich frei nach
unten bis zu den Bodenplanken 13.

[0039] Sieistvorne und hinten frei beweglich und ent-
sprechend der Form der Palettenseite 10 rechteckig mit
rechten Winkeln links und rechts zu den auReren Stand-
fuBkanten 11 hin, siehe Figur 2 und 3.

[0040] Eine Laschenform mit abgerundeten Eckbe-
reichen ist ebenfalls méglich. Hierbei ist im Bereich der
Schnittpunkte: duRere StandfiiRkante 11 / Bodenplanke
13 der Winkel kleiner 45°. Wird die Lasche nachtraglich,
d. h. bei schon verkleideter Palette, in die Folie einge-
schnitten, so ist nicht immer eine akkurate Schnittflih-
rung moglich. Dadurch entstehen jedoch keine Funkti-
onseinschrankungen.

[0041] Der Offnungs- bzw. Eingriffsbereich der Hiille
1 im Bereich der vorderen Palettenseite 8 besteht aus
zwei Eingriffslaschen 9 a, 9 b. Die Eingriffslasche 9 a
verlauft zwischen den StandfiRen 4 a und 4 b und die
Eingriffslasche 9 b verlauft zwischen den Standfifen 4
bund4c.

[0042] Die Eingriffslasche 9 a ist in die Hulle 1 einge-
schnitten, und zwar mit zwei senkrechten Schnitten ent-
lang der inneren Standfuf3kanten 15 und einen die senk-
rechten Schnitte verbindenden Horizontalschnitt ent-
lang der Unterseite der Bodenplanken 13.

[0043] Die kleine Eingriffslasche 9 b ist entsprechend
mit zwei senkrechten Schnitten entlang der inneren
StandfulRkanten 15 und einen die senkrechten Schnitte
verbindenden Horizontalschnitt entlang der Unterseite
der Bodenplanken 13 hergestellt, siehe Figur 1.
[0044] Erfolgt die Schnittfiihrung tGber den gesamten
StandfuRabstand 4 a, 4 b bzw. 4 b, 4 c, so resultieren
rechteckige Laschen 9 a, 9 b. Die Laschen 9 a, 9 b kén-
nen auch so gewahlt werden, dal} sie nicht den gesam-
ten Abstand zwischen den StandfiiRen 4 a, 4 b bzw. 4
b, 4 c ausfiillen, so daB® die Laschen 9 a, 9 b U-férmig
sind. Der Abstand zwischen den kleinen Eingriffsla-
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schen 9 a und 9 b mul} aber mindestens so grof3 gewahlt
sein, dal die Zinken eines Gabelstaplers eingefihrt
werden kénnen. Auch der Durchmesser der Laschen 9
a, 9 b darf nicht kleiner als der Durchmesserquerschnitt
der Zinken eines Gabelstaplers sein.

[0045] Eine Laschenform mit abgerundeten Eckbe-
reichen der Laschen 9 a, 9 b ist ebenfalls méglich. Hier-
bei ist im Bereich der Schnittpunkte: innere
StandfuRkante 15 / Bodenplanke 13 der Winkel kleiner
45-°,

[0046] Die Eingriffslaschen 9 a, 9 b sind ebenfalls
nach vorne und nach hinten vorhangéhnlich bewegbar.
Sie fallen frei nach unten an die untere Standful3kante
13. Die Eingriffslaschen 7, 9 a, 9 b kénnen in die Hiille
perforiert sein.

Im Gebrauch:

[0047] Die gemaR Figur 4 und 5 in die Hiille einge-
schweillte Palette kann wie eine Kunststoffpalette bela-
den werden. Soll die beladene oder die unbeladene Pa-
lette transportiert werden, so fahrt der Gabelstapler auf
die Palette zu und fihrt seine Zinken in die tunnelartigen
Offnungen, die die Folie formt und freigibt.

[0048] Zwischen den in Langsrichtung mit Bodenplat-
ten verbundenen StandfliRen formen sich zwei Tunnel-
wélbungen, die zum Einflhren der Gabelstaplerzinken
geeignet sind. Selbst wenn durch eine Unachtsamkeit
die Folie an den Seiten oder unterhalb der Ladeflache
beschadigt wird, kommt es nicht zu einem "Durchhén-
gen" der Folie, da die Verschweilung Uber acht
Schweillnahte erfolgt. Nach dem Einschweil3en ist die
Palette einsatzfahig fur Transport und Lagerung. An der
Folie missen keine zusatzlichen MaRnahmen vorge-
nommen werden.

[0049] Bei der Ausfiihrungsform gemaf Figur 1 bis 3
sind verschiedene Einkleidemethoden der Palette még-
lich, namlich das Verschweif3en der Folie um die Palette
oder aber das Uberziehen der Palette mit einer tiitenar-
tig geformten Folie. Wird die Palette eingeschweil}t, so
wird die gesamte Palette von der Folie umgeben. Den
unteren Teil der Folie berihren nur die Bodenplanken
13, die Unterseite der Folie verlauft parallel zur Ober-
seite der Folie bzw. zur Ladeflache. Die so in die Hiille
eingeschweifte Palette kann wie eine Kunststoffpalette
beladen werden.

[0050] Solldie beladene Palette transportiert werden,
so fahrt der Gabelstapler auf die Palette zu, flihrt seine
Zinken in die Zwischenraume zwischen den StandfliRen
4 aund 4 b und 4 b und 4 c der Palette 2 und zertrennt
an dieser Stelle die Folie. Selbstverstandlich ist diese
MaRnahme auch an der hinteren Palettenseite 10 mog-
lich. Die Palette 2 kann beladen in den Betrieb gebracht
und dort gelagert werden. Setzt der Gabelstapler die
Palette ab und fahrt unter der Palette weg, so verbleiben
im Bereich der Zinken des Gabelstaplers Beschadigun-
gen an der Folie. Diese sind jedoch unwesentlich und
stellen keine Verletzung der Hygienevorschriften dar.
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Die Ware darf auf der Palette verbleiben und im Betrieb
so gelagert werden.

[0051] Wird eine Ameise als Hubfahrzeug eingesetzt,
so empfiehlt es sich wegen der unter den Zinken ange-
ordneten Rollen, die Hulle mit Einfahrschlitzen zu ver-
sehen. Dies kann rasch mittels eines Messers erfolgen.
Die so erzeugten Schlitze stellen ebenfalls keine Verlet-
zung der Hygienevorschriften dar. Die Ware darf auf der
Palette verbleiben und im Betrieb so gelagert werden.

Der Gebrauch der titenartig Gberzustiilpenden Palet-
tenverkleidung lauft wie folgt ab:

[0052] Entwederdie Palette ist mit Hillle versehen an-
geliefert worden oder wird vor Ort eingekleidet. Zum
Einkleiden der Palette wird die grof3e Eingriffslasche 7
aufgeschlagen bzw. aufgehalten. Die, z. B. von einem
Gabelstapler angehobene Holzpalette 2, wird mit der
Plastikhille 1 Gberzogen. Dies kann vor Ort auf dem Zu-
liefergelande erfolgen.

[0053] Die Hille 1 ist dann ordnungsgemal berge-
zogen bzw. Ubergestilpt worden, wenn die Palette 2 mit
der vorderen Palettenseite 8 an den hinteren Teil der
Hulle 1 sto3t und die Eingriffslaschen 9 a, 9 b zwischen
den Vierkanthélzern 4 a, 4 b bzw. 4 b, 4 c liegen, siehe
Figur 1. Die Palette kann nun abgesetzt werden. Die
grolRe Eingriffslasche 7 verkleidet die hintere Paletten-
seite 10 vollstandig.

Die Palette 2 steht vollstdndig auf der Unterseite 5 der
Hille 1. Die Hille 1 paf3t dann optimal, wenn die Ein-
griffslaschen ordnungsgemal sitzen und die Hiille die
Palette umkleidet ohne an ihr herunterzuhangen.
[0054] Bei einer Hille mit perforierten Eingriffsla-
schen wird vor dem Einkleiden der Palette zuvor die
Perforation eingeschnitten und die Laschen gedffnet.
Dann wird die Palette verkleidet wie oben beschrieben.
[0055] Es ist auch mdglich, anstelle der vorbereiteten
Hille mit eingeschnittenen oder perforierten Laschen
einen an einer Seite geschlossenen Plastikschlauch
einzusetzen und diesen an Ort und Stelle zu praparie-
ren. Der Plastikschlauchdurchmesser ist auf die Palette
abzustellen. Die Palette 2 darf nur knapp hineinpassen.
[0056] Der Schlauch wird aufgehalten und die Palette
2 mittels Stapler hineingefahren, und zwar bis das vor-
dere Palettenende 8 an das Ende des Schlauches bzw.
am Schlauchboden ankommt. Nun kénnen im Bereich
der vorderen Palettenseite 8 von Hand die Eingriffsla-
schen 9 a, 9 b eingeschnitten werden. Im Bereich der
hinteren Palettenseite 10 wird ein Uberstand in Palet-
tenhdhe belassen.

[0057] Nun wird der gesamte Uberstand an der Un-
terseite 5 und an den Kanten 11 weggeschnitten und
nur der Uberstand der Oberseite 6 in voller Paletten-
querseitengrofRe belassen. Er fallt bis auf die unteren
StandfuRkanten 13 hinab und verkleidet die hintere Pa-
lettenseite 10 vollstandig.

[0058] Ist die Palette 2 in die Hille 1 eingekleidet, so
kann die Palette 2 beladen werden. Soll sie nach dem
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Ladevorgang versetzt werden, so kann der Gabelstap-
ler an die vordere Palettenseite 8 heranfahren und seine
Zinken durch die Eingriffslaschen 9 a, 9 b fiihren, die
Eingriffslaschen klappen zurlick und geben den Weg
frei. Die Palette kann nun normal vom Gabelstapler an-
gehoben werden.

[0059] Die Palette 2 kann auch von der hinteren Pa-
lettenseite 10 per Gabelstapler versetzt bzw. transpor-
tiert werden. Hierzu wird die grofe Eingriffslasche 7 ge-
offnet bzw. aufgeklappt und der Gabelstapler fahrt mit
seinen Zinken in die Offnung ein. Er hebt die Palette an
und verfahrt sie zum gewinschten Ort. Im Betrieb an-
gekommen, kann die verkleidete Palette mit Ware gela-
gert werden.

[0060] Sollten Paletten andere MaRe als die Gblichen
Mafe aufweisen, so sind die Abmessungen der Hiille 1
entsprechend anzupassen.

[0061] Als Hille 1 kdnnen herkémmliche Plastikfolien
verwendet werden. Die Folie sollte bedruckbar sein. Es
kann auch plastikfolienahnliches Material verwendet
werden, es muld aber ausreil’fest und so stabil sein, daR
es zwischen Holz und Ware nicht zerrieben werden
kann bzw. Lécher entstehen.

Stiickliste

[0062]

1 Plastikhlle

2 Holzpalette

3 Ladeflache der Holzpalette

4 StandfliRe der Holzpalette

4a,b,c StandfiiRe der Holzpalette auf der
vorderen Palettenseite

5,5 Unterseite der Hulle

6, 6' Oberseite der Hille

7 Grole Eingriffslasche

8 Vordere Palettenseite

9a,b Kleine Eingriffslaschen

10 Hintere Palettenseite

11 AuRere StandfuRkanten

13 Bodenplanke

15 Innere Standful3kante

16 AuRerer Querriegel

17 Mittelquerriegel

18 a, b, c,d, e Planken der Ladeflache

19 Schweiflnaht

Patentanspriiche

1. Transport- und Lagerungsvorrichtung fir den
Transport und die Lagerung von EG-Hygienerichtli-
nien unterworfenen Fleisch- und Wurstwaren bzw.
Lebensmitteln sowie unterschiedlicher Giter wie
Chemikalien, Sachgtiter, Geratschaften etc., mit ei-
ner Holzpalette mit einer auf Querriegeln lagernden
aus Planken bestehenden Ladeflache und mit an
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den Seiten und in der Mitte unterhalb der Ladefla-
che entlang laufenden Bodenplanken mit Standfii-
3en, dadurch gekennzeichnet, daB tber die Holz-
palette (2) eine die Holzpalette (2) ganz umgeben-
de bzw. umschliefende Hiille (1) aus Plastikfolie
bzw. plastikfolienahnlichem Material palettennah
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Holzpalette in die Hille (1) straff
eingeschweilt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Hille (1) im Tiefziehverfah-
ren und/oder im Schrumpfverfahren um die Holzpa-
lette angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Hille
(1) in Form der AuRenkontur der Palette angeord-
net ist, wobei sie die Kontur der inneren
StandfulRkanten (15) und die Unterseite der Quer-
riegel (16, 17) nachformt bzw. ausformt.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Hiille (1) acht SchweilRnahte auf-
weist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwischen den Planken (18 a, 18 b,
18 c, 18 d, 18 e) der Ladeflache (3) SchweilRnahte
(19) Oberseite (6') und Unterseite (5') der Hulle (1)
verbinden.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB Obersei-
te (6') und Unterseite (5') der Hulle (1) aus unter-
schiedlichem Folienmaterial bestehen und/oder un-
terschiedlich beschichtet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Hiille (1) im Bereich einer
vorderen Palettenseite (8) zwei kleine Eingriffsla-
schen (9 a, 9 b) und im Bereich einer hinteren Pa-
lettenseite (10) eine grofRe Eingriffslasche (7) auf-
weist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die grofRe Eingriffslasche (7) zwei
senkrechte Schnitte entlang auRerer Standfullkan-
ten (11) und einen die senkrechten Schnitte verbin-
denden Horizontalschnitt entlang einer Unterseite
der Bodenplanke (13) aufweist und die kleinen Ein-
griffslaschen (9 a, 9 b) in Héhe der vorderen Palet-
tenseite (8) zwischen den StandfiiRen (4 a) und (4
b) und zwischen den StandfiiRen (4 b) und (4 c) ver-
laufen, wobei die kleine Eingriffslasche (9 a) zwei
senkrechte Schnitte entlang innerer Standful3kan-
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ten (15) und einen die senkrechten Schnitte verbin-
denden Horizontalschnitt entlang der Unterseite
der Bodenplanke (13) aufweist und die kleine Ein-
griffslasche (9 b) zwei senkrechte Schnitte entlang
der inneren StandfuBkanten (15) und einen die
senkrechten Schnitte verbindenden Horizontal-
schnitt entlang der Unterseite der Bodenplanke (13)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Abstand zwischen den klei-
nen Eingriffslaschen (9 a) und (9 b) mindestens so
grol wie der Abstand der Zinken eines Gabelstap-
lers ist und der Durchmesser der Eingriffslaschen
(9 a) und (9 b) nicht kleiner als der Querschnitts-
durchmesser der Zinken eines Gabelstaplers ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Eingriffslaschen (7, 9 a, 9 b) in
die Hulle (1) perforiert und/oder eingeschnitten aus-
gefihrt sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie
der Hiille (1) bedruck- und beschichtbar ist.
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