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Pneumatyczny uklad regulacji nacisku oselki przy dogladzaniu
oscylacyjnym
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Przedmiotern  wynalazku  jest pneumatyczny
uklad bezstopniowej regulacji dwustopniowego na-
cisku oselki w. dowolnym zakresie przy dogiadza-

niu oscylacyjnym elementéw krezkowych zwiasz--

cza pierscieni lozysk tocznych.

Znany- stan techniki. Znane sg ukiady- pnewmna-
tyczne do dwustopniowego nacisku oselki przy do-
gladzaniu oscylacyjnym elementéw krazkowych,
w ktorych zastosowany jest cylinder jednostron-
nego dzialania, a zmiana wielkosci nacisk6w jed-
nostkowych na oselke nastepuje poprzez odpowied-
nie przelgczenie ukladu pneumatycznego powodu-
jace zmiany wielkosci ciSnienia na powierzchnie
tioka.

Znane sg réwniez ukiady pneumatyczne, w kt6-
rych zastosowano dwa cylindry o rbéznych po-
wierzchniach thokéw. W tym przypadku przy sta-
lym cisnieniu wlgczenie cylindra o duzej po-
wierzchni tloka - powoduje wiekszy nacisk oselki
na element obrabiany i w konsekwencji dogitadza-
nie zgrubne, natomiast wigczenie do cyklu obrbbki
cylindra o mniejszej powierzchni tioka powoduje
zmniejszenie naciskéw jednostkowych osetek, a tym
samym dogladzanie wykanczajace.

Znane s3 ukiady pneumatyczne z zastosowaniem

cylindra dwustronnego dzialania, gdzie sita dziala-
jaca na tlok jest funkcjg régnicy cisnien w ko-
morach cylindra, regulowanych przez zawory. Przy
stosowaniu napedu hydraulicznego do regulacji
nacisku stosuje sie diawiki umieszczone badz to
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przy cylindrze, badz przy pompach dostarcza;a-
cych. medium.

Znane uklady nie pozwalaja na  dokonywanie’
bezstopniowej regulacji nacisku marzedzia z do-
kladnoscia, ktéra gwarantowataby wysokie. para-
metry tak dokladnej obrbbki mechamcmea jak
dogladzanie.

Istota wynalazku i skutki techmczne. Istota WY
nalazku jest uklad pneumatyczny bezstopniowej
regulacji dwustopniowego nacisku oseiki przy do-
gladzaniu oscylacyjnym elementéw krazkowych
zwlaszcza bieini pierscieni lozysk tocznych, wy-
posazony w cylinder dwustronnego dziatania, kt6-
rego tlok jest polaczony e suportem narzedziowym
osetki, a komory cylindrowe poprzez zespoly za-
worbw z zewnetrznym zrédiem zasilania. Komora
wieksza cylindra jest polaczona ze zrédlem zasi-
lania poprzez zesp6t zaworéw skitadajacy sie z za-
woru sterujacego z tlumikiem, zawér redukcyjny
oraz dwa zawory zZwrotne, mnatomiast komore
mniejszg lacza ze Zrodiem zasilania dwa réwno-
legle zespoly zawordw, z ktérych pierwszy skiada
sie z zaworu sterujgcego z ttumikiem, zaworu re-
dukcyjnego i zaworu zwrotnego, drugi natomiast
jest wyposazony w zawér sterujacy z ttumikiem,
zawlr redukcyjny i dwa zawory zwrotne. Taki
ukiad pozwala na regulowanie bezstopniowo réznej
wielkosci parcia sprezonego powietrza ma obydwie

" -powierzchnie tloka otrzymujgc naciski jednostkowe

na powierzchni oselki w granicach od wartosci
maksymalnej przy dogladzaniu zgrubnym do na-
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ciskbw jednostkowych minimalnych przy dogtadza-
niu wykanczajagcym. Uklad ten pozwala rémmo-
cze$nie na latwe korygowanie i ustalanie naciskéw
na powierzachni oselki co jest szczegé6lnie istotne
przy dogladzaniu wykanczajgcym.

Objasnienje rysynku. Przedmiot wedlug wyna-
lazku przedstawiono w przykiadowym wykonaniu
na rysunku w postaci schematu w ukitadzie pia-
skim.

Przyklad realizacji wynalazku. Uklad pneuma-
tyczny skiada si¢ z cylindra pneumatycznego 1
polgczonego poprzez tlok 2 i suport narzedziowy
3 z osetky 4, a komory 5 i 6 tulei cylindrowej sg
podaczone z zaworami redukcyjnymi 7, 8, 9, za-
worami sterujgcymi 10, 11, 12, zawocrami zwrot-
nymi-13, 14, 15, 16, 17 i regulowanymi ttumikami
18, 19, 20.

Podczas dogladzania wste«plnego sprezone po-
wietrze kanatem(a-b) zaworu sterujgcego 10 przez
zaw6r redukieyjny 7. wysokiego ciénienia i zaw6r
zwrotny 13 ‘doplywa do komory 5 cylindra pneu-
matycznego 1 wywolujge nacisk na dugg po-
wierzchnie tloka 2. Tiok 2 cylindra 1 przesuwa
sie w kierunku suportu 3 z silg funkcyjnie za-
lezmg od cisnienia i duzej powierzchni tloka 2.
Powietrze znajdujace si¢ w komorze 6 cylindra 1
przez zawér zwrotdiy 16 a nastepmie kanalem (b-c)
zawcru sterujgcego 11 i regulowany t]:umk 19 wy-
latuje do atmosfery.

Z chwilg przesterowania ukladu na dogladzanie .

wykaficzajace nastepuje przesterowanie zaworu
sterujgcego 11 i sprezone powietrze kanaiem (a-b)
zaworu 11 przez zawér redukcyjny 8 niskiego
ci$nienia i zawér zwrotny 15 doptywa do komory
6 cylindra 1 od strony malej powierzchni tloka 2.
W wyniku tego sila dzialajaca na tlok 2 cylindra 1
w kierunku suportu 3 zmniejsza si¢ o wartosé
funkcyjnie zalezng od iloczynu ci$nienia wiskaza-
nego manometrem 21 i malej powierzchni tloka 2
. Maly docisk oselki 4 do powierzchni obrabianej
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jest wynikiem jednoczesmego parcia powietrza na
duzg i malg powierzchnie ticka 2.

W momencie zakonczenia procesu dogtadzania
nastgpuje przesterowanie zaworéw sterujacych 1),
11,12 do poloZenia jak na schemacie. Sprefone po-
wietrze kanatem (a-b) zaworu sterujacego 12 przez
zawér redukcyjny 9 i zawbr zwrotny. 17 doplywa
do komory 6 cylindra 1 wywolujac parcie na mailg
powierzchnie tloka 2, przy czyim czesé "powietrza
przez zawér zwrotny 16 i kanalem (b-¢) zaworu
sterujgcego 11 wylatuje do atmosfery przez regulo-
wany tlumik 19. Powietrze znajdujace sie w ko-
morze 5 cylindra 1 przez zawédr zwwrotny 14 ka-
nalem (b-c) zaworu 10 i regulowany tlumik 18
wylatuje do atmosfery.

O predkosci wyplywu powietrza decyduje regu-
lowany ttumik 18 przy zawporze stenma,cym 10 oraz
regulowany tlumik 19 przy zaworze sterujgcym 11,

Zastrzeaenie patentowe

Pneumatyczny ukiad regulacji nacisku oselki
przy dogladzaniu oscylacyjnym elementéw krgiko-
wykh zwlaszcza biezni pierscieni lozysk tocznych,
w ktérych nacisk na osetke umieszczong w supor-
cie narzedziowym uzyskuue sie poprzez cylinder
dwustronnego dzialania z zespotem zawordw, zna-
mienny tym, ze komora (5) cylindra (1) jest po-
lgczona z zewmetrznym Zrédlem zasilania poprzez
co najmniej jeden zespél zaworéw skiadajacy sie
z zaworu sterujacego (10) z tlhumikiem ' (18), za-
woru redukcyjnego (7) i zaworéw zwrotnych (13)
i (14), natomiast komorg (6) cylindra (1) laqczg ze
zrodlem zasilania co najmmiej dwa réwnolegle
zespoly zaworéw, z ktérych pienwszy posiada za-
wor sterujacy (12) z tlumikiem (20), zawér reduk-
cyjny (9) i zawér zwrotmy (17), drugi natomiast
skiada sig¢ z zaworu sterujgcego (11) z tiumikiem
(19), zaworu redukcyjnego (8) i dwéch zaworéw
zwrotnych (16) i (16).
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