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Sposéb umocowywania metalowej cylindrycznej oprawki tulejko-

wej na pretach lub rurach wykonanych z materialu wléknistego

zwigzanego Zywica oraz metalowa oprawka tulejkowa do stosowa-
wania tego sposobu

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b umocowy-
wania metalowej cylindrycznej oprawki tulejkowej

‘na pretach lub rurach wykonanych z materiatu

wibknistego zwigzanego Zywica oraz metalowa opra-
wka tulejkowa do stosowania tego sposobu.

Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie do stoso-
wania miedzy innymi w izolatorach odciggowych
do sieci napowietrznych tramwajowej i kolejowej
oraz izolatoréw wiszacych i stojacych do elektrycz-
nych, napowietrznych urzadzef energetycznych.

Do 1aczenia pretéw i rur tego rodzaju propono-
wano juz stosowaé metalowe oprawki, wykonane
w postaci dwudzielnego urzadzenia zaciskowego
o zlobkowanych szczekach uchwytowych lub zao-

patrzonego w takie szczeki. W tym urzadzeniu-

zaciskowym szczeki obejmuja powierzchnie preta
lub rury za pomoca jednej lub kilku par trzpieni
zaciskowych.

Te znane oprawki mogg byé jednak stosowane

"~ tylko wtedy, gdy oprawka zaréwno jak i pret lub

rura zaci$nieta za pomocg tej oprawki nie pod-
legaja zadnym naprezeniom rozciggajacym, co np.
ma miejsce wtedy, gdy oprawka ta stanowi zlaczke
koricowa podlegajagcg dziataniom rozciggajacym,
przy czym w przypadku, gdy oprawka jest nalo-
zona na prety lub rury z wi6kna szklanego zwig-
zanego zywica, ma ona ksztalt stozkowy. Stozkowe
oprawki muszg jednak mieé znaczng diugo$é, jezeli
maja wytrzymywaé obcigzenie rozciagajace, przy

52323

10

15

2
czym dlugo§é oprawki jest zazwyczaj trzykrotnie
wigksza od §rednicy preta lub rury.

W opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych
Ameryki nr 1.643.150 opisane jest lgczenie konca
liny drucianej z metalowa tulejg, ktéra w celu
zaci$niecia tej liny jest Sci$nieta promieniowo ku
wewnatrz, przy czym metal tulei na skutek tego
§ciSniecia wciska sie do obwodowych wglebiei tej
tulei. Zaciskanie tej tulei wykonuje sie przy tym
tak ze stopiefi SciSniecia tulei maleje stopniowo
ku jej koficowi, z ktérego wychodzi lina. Polgcze-
nie takie wymaga jednak znacznego zmniejszenia
§rednicy rury, jezeli ma byé uzyskane polgczenie
o wytrzymaloSci na rozcigganie rSwne w przybli-
zeniu wytrzymalo§ci samej liny.

Podczas gdy w powyzej wspomnianym amery-
kanskim opisie- patentowym jest mowa o zaciska-
niu metalowej liny drucianej za pomoca metalowej
tulei, to w opisie patentowym niemieckim nr
864.339 opisane jest laczenie pretébw i rur ze
sztucznego tworzywa za pomocg tulei, wykonanej
albo z miekkiego stopu metalowego albo tez z
tworzywa sztucznego. Tuleja tam opisana ma na
swych konicach stozkowa powierzchnie zewnetrzng,’
ktoérg wciska sie ku wewnatrz, na skutek czego
tuleja ta obejmuje pret lub rure ze sztucznego
tworzywa, za§ na jej stozkowe kofice zewngtrzne
jest nasadzony odpowiedni element konstrukecyjny.

Sposéb wedlug opisu patentowego niemieckiego
864.339 nadaje si¢ jednak prawie wylgqcznie do
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tatwo odksztalcalnych pretéw i rur z tworzywa
sztucznego, ktére nie podlegaja duzym napreze-
niom rozciggajacym, natomiast nie nadaje sie zu-
pelnie do stosowania do lgczenia pretéw i rur z
wibkna szklanego, zwigzanego zywica, gdyz maksy-
malne Sci§miecie na precie lub na rurze nastepuje
w punkcie wyjSciowym tego preta lub rury z tu-
lei, natomiast w celu unikniecia zniszczenia wi6k-
na szklanego zwigzanego zZywicg i tym samym w
celu unikniecia zlamania preta lub rury wykona-
nej -z takiego tworzywa na skutek obcigzenia roz-
ciggajacego, jest rzecza konieczng, afeby sila Scis-
kania wywierana na pret lub rure byuh minimalna
wilaénie'w tym miejscu.

Dotychczas sadzono, Zze jest rzecza zgola niemo-
2liwg polaczyé odksztalcalng tuleje metalowa z
gladkim cylindrycznym pretem lub rurg z wlékna
szklanego zwigzanego zywica tak, aby wil6kna
szklane poza koficem tulei mocujacej bylo zacisnie-
te na takim precie lub rurze w kierunku promie-
niowym i aby bez zniszczenia tego wilékna mozna
bylo uzyskaé takg grubo§é w miejscu zamocowania,
ktéraby odpowiadala najwiekszej wytrzymalesci
preta lub rury na rozciaganie.

'W przeeiwienistwie do powyzej wspomnianego
deiyechersasowegeo pegladu stwierdzono, ze tuleje
metalowa mozna umocowaé przez zaci$niecie na
precie lub rurze z wil6kna szklanego zwigzanego
Zywicg w sposéb tak niezawodny, ze pret ten Iub
rura predzej ulegnie zerwaniu pod dzialaniem ob-
cigZzenia rozciggajacego niz da sie wysunaé z tulei.

Stwierdzenie tego faktu bylo zgola nieoczekiwa-
ne, gdyz nalezalo raczej przypuszczaé, ze przy za-
ciskaniu tulei metalowej na precie lub rurze z
wilékna szklanego zwigzsnego zywica, taka tuleja
zgniecie; tywice wigsacg witkna szidane, oslabiajac
te ostatnie pod wzgigdem mechanicznym. Wynik
uzyskany przy sposobie wedlug zgloszenia jest
tymx bardziej zaskakujgcy wobec faktu, ze prety
lub rury-z wiékna szklanego zwiazanego Zywicg
podlegajy stabej sile tngcej w kierunku podiuinym

Wynalazek niniejszy jest oparty na powyzej po-
danym stwierdzeniu i dotyczy sposobu umocowy-
wania metalowej oprawki tulejkowej na precie
lub rurze z wibkna szklanego zwigzanego zZywies,
poddajse te oprawke Sciskaniu odksztalcaniu pro-
mijeniowo ku wewnsgtrz i mianowicie z jej zewne-
trznego przekraju kolowego na wielokatny, najle-
pief szeSciokgtny, natomiast pretom lub rurom
w miejscach lezacych w poblizu koficOw oprawki
tulejcowej nadaje sie ksztalt stozkowy. Wynalazek
dofyczyr réwmiez metalowej oprawki tuleJkoweJ
do. stosowania powyZszego  sposobu.

Do wiszania widkien szklanych, z jakich jest
wykonany pret lub rura nalezy  stosowaé zywice
twardniejgca pad wplywem ciepla lub bez roz-
grzania. - Jako przyklad najkorzystniejszej takiej
kywicy moina podat zywice epodyksowe i zywice
poliestrowe, jednakie moizna stosowaé réwniez i
inne Zywice, jak np. zywice fenolowe i silikonowe
oraz melaminowe.

Prety i rury podlegajace lqczeniu za pomoca
wepomanianej oprawki najlepiej jest wykonaé z
witkna ssklanego wzmocnionego Zywicg, przy
ewym widkna szklane pezebiegaja w tym precie
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lub rurze zdsadniczo réwnolegle do siebie w kie-
runku podluznym. Najkorzystniej jest, jezeli
wszystkie wl6kna szklane maja te samg lub w
przyblizeniu te samg dlugo$é co pret lub rura
przy czym najkorzystniejszy sklad wagowy zywicy
wynosi 256—40% i 75—60% szkla.

Qprécz wibkna szklanego mozna zastosowaé na
te prety lub rury poliamidy i tr6jftalan polietyle-
nowy -(terylen).

Jako oprawke do 1jczenia pretéw i rur z wiék-
na szklanego zwigzanego zywica stosuje sie tuleje,
kt6rej przekr6j pierwotny jest okragly. Oprawke
taka Sciska sie, nadajgc jej koncowy ksztalt ze-
wnetrzny wielokatny, najlepiej szeSciokatny lub
szeSciokatny o zaokraglonych krawedziach, nato-
miast pretom lub rurom w miejscach lezacych w
poblizu koricow oprawki nadaje sie ksztalt stoz-
kowy. i

Na rysunku uwidoczniono kilka przykladéw wy-
konania wynalazku przy czym fig. 1 przedstawia
przekr6j podtuzny tulejkowej oprawki z wykrojem
pewnych czeSci, fig. 2 — jej widok, patrzac w kie-
runku kofica fig. 1 od streny lewej ku prawej, fig.
3 — przekrdj podluzny z wykrojami niektérych
czeSci, fig. 4 — widok jej konca z fig. 3, patrzac
od strony lewej ku prawej, fig. 5 — widok podiuz-
ny z géry i fig. 6 — réwniez widok podiluzny z
géry, tig. 7 — widok z przodu, odpowiadajacy fig.
6, patrzac od strony lewej ku prawej, a fig. 8 —
przekrdj poprzeczny, odpowiadajacy fig. 6 wzdiuz
linii VIII—VIII na fig. 63 fig. 9 i 10 — przekroje
podluzne, fig. 11 — widok podluiny i cze§ciowo
przekréj, fig. 12 — widok z przodu, fig. 13, 13A
i 13B przedstawiaja widoki z boku, a fig. 14 —
widok z boku z wykrojami pewnych cze§ci.

Wedlug fig. 1 i 2 oprawke metalowsa stanowi
tuleja 1, zaopatrzona ewentualnie na jednym
z koficow tulei w uszko 2, przeznaczone do przy-
mocowywania oprawki np. do slupa. Tuleja 1 jest
wykonana z metalu ciggliwego, np. stali, i posiada
otwér 3 o .okraglym przekroju i jednakowej Sred-
nicy na calej dlugoSci tego otworu. Tuleja 1 jest
zalozona na jeden koniec preta 4, wykonanega
z wibkna szklanego zwigzanego zywica, przy czym
linia 4A oznacza koniec preta, ktéry jest umiesz-
czony w tulei. Pret wystaje poza koniec tulei, kt6-
ry jest przeciwlegly wzgledem uszka 2. Pret 4
ma przekr6j okragly i jednakows S$rednice, ktéra
jest nieznacznie mniejsza od S$rednicy otworu 3
fulei 1, na skutek czego tuleja ma pasowanie su-
wiliwe na precie. Tuleja 1 posiada cze§é 1A, ktéra
jest umieszczona w poblizu uszka 2 i ma niewielkg
dlugosé w por6éwnaniu z ogbélng dlugo$cig tulei.

Ta cze§é 1A posiada zewnetrzng powierzchnie cy-
lindryczng 5, a gruboéé §cianki tulei w tej czeSci
jest jednostajna. Grubo§é §cianki tulei 1 maleje na-
stepnie stopniowo do miejsca, w ktérym pret 4
wystaje z tulei. Poniewaz otwér 3 tulei ma okragly
przekréj poprzeczny, a Srednice jednostajng na ca-
tej dlugo$ci tulei, stopniowe wiec zmniejszenie
gruboSci tulei powoduje stopniowa zbiezno§é po-
wierzchni zewnetrznej 6. Tuleja 1 posiada wiec
cze§é cylindryczng 1A w poblizu uszka 2 i cze$é,
ktéra posiada ksztalt stozka Scietego i zajmujaca
wigkszg cze§¢é ogblnej diugoSci tulei. Tuleja nie
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musi jednak posiadaé czeSci o stalej grubosci
§cianki.

Tuleja jest zaciskana na kofcu preta 4 za po-
moca pary szczek zaciskowych 7, ktére stanowia
cze§¢ narzedzia zaciskowego. Kompletne narzedzie
zaciskowe nie jest uwidocznione na rysunku. Na
fig. 1 i 2 oprawka tulejkowa 1 jest pokazana w
polozeniu miedzy dwiema szczekami 7 za pomocg
ktérych oprawka jest nastepnie zaciskana na pre-
cie 4. Powierzchnia kazdej szczeki, mierzona ré-
wnolegle do osi preta 4, jest tego rodzaju, ze gdy
tuleja 1 i wewnatrz niej pret 4 sa zalozone pra-
widlowo miedzy szczekami 7, to obejmujg one ca-
1o§¢é czeSci zbieznej tulei 1, a cze§é 1A tulei o je-
dnostajnej grubosci §cianki znajduje sie poza nimi.
Kazda szczeka 7 posiada trzy powierzchnie 8, a
kazda powierzchnia 8 lezy w plaszczyZnie ré6wnole-
glej do osi podiuznej otworu, utworzonego przez
dwie szczeki, przy czym podluzna osia jest of
przebiegajaca wzdluz preta 4, gdy ten pret i jego
oprawka sa prawidlowo wstawione do narzedzia
zaciskowego. Jak uwidoczniono na fig, 1, gdy
tuleja 1 i jej pret 4 sa umieszczone migdzy
dwoma szczekami, to poniewaz cze§é tulei posia-
dajaca cylindryczng zewnetrzng powierzchnie 5
lezy na zewnatrz szczek zaciskowych, ta cze§é
tulei nie podlega S$ciskaniu wywieranemu przez
szczeki T.

Trzy powierzchnie zaciskowe 8 jednej szczeki 7
wspébldziataja z odpowiednimi powierzchniami za-
ciskowymi drugiej szczeki, zmieniajgc ksztalt
okragly przekroju zbieznej czeSci oprawki 1 na
ksztalt sze§cioboczny. Ruch zblizania i oddalania
obu szczek 7 odbywa sie pod katem prostym wzgle-
dem podluznej osi preta 4, wskutek czego uklad réw-
nolegly szczek i ksztalt zbiezny oprawki 1 wsp6l-
uczestnicza, jak wynika z fig. 1 w wytworzeniu
wywieranej na tuleje sily Sciskania, ktéra otrzy-
muje najwieksza warto§é na koncu zbieznej czeSci
tulei w poblizu uszka 2 (wigkszy koniec tulei)
i stopniowo maleje ku temu koficowi tulei, z kt6-
rego wystaje pret 4, gdzie sila §ciskania jest naj-
mniejsza. Naprezenia §ciskajagce wywierane przez
tuleje 1 na pret s3 w ten sposéb najwieksze przy
wewnetrznym koficu preta 4 i stopniowo maleja od
tego konca do miejsca, gdzie pret wystaje z tulei.

Przez nadanie stozkowej czefci tulei 1 odpo-
wiedniego kata zbiezno$ci i przyjecia dla szczek 7
odpowiedniej ditugoéci skoku, mozna latwo osiag-
naé to, ze na koficu tulei, gdzie wystaje pret 4,
cisnienie, wywierane przez szczeki na ten koniec
tulei, jest réwne lub prawie réwne zeru. W ten
spos6b mozna uniknaé naglego spadku lub przy-
najmniej naglego zmniejszenia warto§ci naprezen
Sciskajacych, przylozonych do preta przy otworze
oprawki 1 tzn. na tym jej koncu z ktérego wy-
staje pret 4. '

Na fig. 3 i 4 uszko 2, uwidocznione na fig. 11 2,
jest pominiete. Fig, 3 i 4 wyjaéniajg inny sposéb
stopniowego zmniejszania ci$nienia, wywieranego
przez oprawke na pret. Na fig. 3 i 4 oprawka 1
posiada otwér walcowy 3 o jednakowej §rednicy
na calej swej dlugoSci. R6wniez zewnetrzna po-
wierzchnia tej oprawki jest walcowa i ma jedna-
kowg frednice na calej swej diugoSci, natomiast
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powierzchnie zaciskowe 8 sg tutaj zbirtme na ealej

swej diugosci, w przeciwienstwie od powterzchni

8 na fig. 2, ktére sg réwnolegle,

Fig. 5 uwidacznia oprawke 1, zaciSnigts ma pre-
cie 4. Po zacifnigciu tuleja 1 posiada czesé 1A o
stosunkowoe matej dlugesei, ktéra nie zostala fcif-
nieta i zachewuje w przekroju swéj ksrtalt pier-
wotny. Od wewnetrznego kotfica niesciSnietej czesei
1A tulei .1 do.drugiego kofica oprawki ksztalt jej
w przekroju jest sze§cioboczny. Ta ezesé o W-
cie szeSciobocznym ma na fig. 5 vznaczenie 10, i
sigga do tego kofica oprawki 1, z ktérego wystaje
pret 4, przy czym dlugoéé bokéw sazeScioboku staje
si¢ coraz kr6tsza w miare zblizamia sie ku temu
konicowi oprawki, z ktérege wystaje pret.

Na fig. 6—8 uwidoezniono oprawke 1 zaciSnietq
na precie 4, ktéry, jak pokazamo na rysunkt, wWy-
staje z prawego korica tulei, bedacego jej wigkszym
koricem. Na rysunku uwidoczaniono réwniet, e pret
wystaje z przeciwleglego kofica tulei na bardeo
malg odleglosé. Na rysunku uwidoczniono oprawke
SciSnieta na ksztalt zasadniczo szefcieboezny w
przekroju z zaokraglonymi narozami, eo zaznaezo-
ne jest liczbg 11 na fig. 8. Ksztalt szefcieboezay,
jak uwidoczniono na- rysunku, zajmuje wickszg
cze$é diugoSci oprawki 1, przy czym plasacmyzny
10A uformowane przez &ciskanie majg stopniowe
wzrastajacy szeroko$¢ w kierunku ku wigkszema
koricowi tulei. Plaszczyzny te wedlug Tysunku 33
zakonczone w niewielkiej odleglofci od przylegle-
go kofica tulei 1 i ta czeéé tulei, pesiadajgea na
fig. 6 oznaczenie 9, przebiegajaca od wewnetrznych
koncéw plaszezyzn do przyleglego wigkszego keofica
tulei ma ksztalt walcowy o jednakowej grubosei
Scianki i stanowi nie&ciéniety cze§é pierwotnej
tulei. Oprawka 1 jest umieszczoma miedzy szcze-
kami zaciskowymi, z kt6rych kazda posiada trzy
powierzchnie zbiezne, przy, czym dlugoéci wzgledne
szczek i tulei sa tego rodzaju, Ze niefciSnigta czest
tulei znajduje sie poza szczekami, Szczeki i tuleja
sa tak umieszczone wzgledem siebie, ze odleglosé
promieniowa migdzy kazdq szcreka i sasiednig
czescig tulei 1 stopniowo wzrasta od. kofica talei
znajdujacego si¢ na fig. 6 z lewej. stmn_,y ku
przeciwleglemu koncowi tulei 4,

Na fig. 9 i 10 uwidoczniono mtosowanie wm—
lazku w przypadku, kiedy jest pozqdane zaciska-
nie oprawki 1 na precie 4, przechodzgcym. catko~
wicie przez te oprawke i wystajagcym na obu. jej
koncach. Wedlug fig. 9 wspébldziatajace powierzch-
nie szczgk 7 i oprawki. 1 odpowiadajs ukladewi
wedlug. fig. 1, jednakie na. fig. 9. zbieinofé ze-
wnetrznej powierzchni tulei jest podwéjna,. przy
czym zbieino§é jest skierowana. od érodka tylei 1
ku obu jej koficom. Szczeki posiadaja tréjboczne
réwnolegle powierzchnie i wspbldzialajg ze zbiez-
nymi powierzchniami tulei .dla, wytworzenia #ci-
$nigtej tulei posiadajacej ksztalt szeScioboczny
w przekroju, przy czym plaszczyzny szefeioboku
przebiegajg od Srodka tulex ku obu jej kofcem
lub blisko tych koficbw.

Uklad wedtug fig. 10 odpowmda ukladowi we-
diug fig. 3, przy czym oprawka 1 jest walcem. o
$ciankach jednakowej gruboSci i zewmetrznej po-
wie_rzchni réwnoleglej do podiuznej osi preta 4,
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a powlerzchnie zaciskowe 8 szczek 7 sg zbieine.
W' ukladzie wedlug fig. 9 i 10 sita Sciskania wy-
wierana przez oprawke 1 na pret 4 jest najwiek-
sza w §rodku dlugofci preta i stopniowo maleje
w miare zblizania sie ku koficowi preta, przy czym
sita Aciskania na obu koficach tej oprawki, gdzie
wystaje pret 4, jest najmniejsza. Zamiast .stoso-
wania jednej pary szczek uwidocznionych na fig.
9 { 10, mozna stosowaé takze dwie pary szczek.

Oprawka 1 jest zasadniczo jednolita, moze byé
ona jednak, jezeli to jest pozadane lub komeczne,
utworzona z dwbch czesci.

Na fig. 11 uwidoczniono przyklad 1laczenia za
pomocg oprawki 1 'dwéch pretéw 4, przy czym
koniec kazdego preta wystaje poza koniec tulei 1.
Oprawka jest tutaj dwuczeSciowa i sklada sie z
wewnetrznej czeSci 13 i zewnetrznej czeSci 14, osa-
dzonych jedna w drugiej przesuwnie, na skutek
czego powstaje element, ktéry posiada otwér 15
o przekroju okrgglym na calej swej diugosci i o
jednakowej érednicy, oraz zewnetrzng powierzchnie
16, ktbra jest zbiezna stopniowo od $rodka oprawki
1 do obu jej kofcéw, dzieki czemu S§cianka tego
elementu ma najwieksza gruboi¢ w $rodku dlu-
goSci oprawki, a najmniejszg na koncach. Dwu-
czeSciowa oprawka przedstawiona na fig. 11, jest
zaciskana - za pomocg pary szczek, o Sciankach
réwnoleglych, jak to uwidoczniono na fig. 2.

Wedlug fig. 1 i 2 zewnetrzna powierzchnia 6
oprawki 1 jest zbiezna na calej dlugo$ci czeSci
wstawionej pomiedzy szczeki 7 narzedzia zacisko-
wego. Kat zbieznoSci powierzchni zewnetrznej
(mierzony jako kat nachylenia wzgledem osi opra-
wki), jest' maly i moze wahaé sie np. od 0,25°
do 1,75°, przy czym kat 1,0° jest najkorzystniejszy.

Oprawke metalowg moZe stanowié tylko tuleja
z metalu ciggliwego, ktéra moze zawieraé inng tu-
leje i niektére #rodki do umocowania tulei zaci§-
niete] na precie lub rurze z wi6kna szklanego,
zwigzanego zywica z jakim$§ innym elementem.
Te ‘frodki laczace mogg byé umieszczone na jed-
nym koficu-tulei lub tez moggq by¢é umieszczone w
pewnym miejscu miedzy dwoma koficami. Na fig. 1
przedstawiono tuleje 1 posiadajgcg uszko 2 umiesz-
czone na wigkszym koficu tulei, przy czym zasto-
sowanie uszka' na koficu tulei przeciwlegtym
wzgledem kofica z ktérego wystaje pret, pozwala
"na ‘uzycie oprawki metalowej jako czlona krafico-
wego w ukladzie sieci napowietrznej kolei elek-
trycznej lub trakcji trolejbusowej. Zamiast stoso-
wania w oprawce 1 uszka 2 uwidocznionej na fig. 1
mogg byé zastosowane w niej inne elementy mo-
cujgce, uwidocznione na fig. 13, 13A i 13B. Na
fig. 13 oprawka 1 posiada zacisk 19, na fig..13A —
cze§é 20 o gwincie zewnetrznym, a na fig. 13B —

nasadke 21 o gwincie ‘'wewnetrznym. W kazdym

przypadku pret 4 wystaje z przeciwleglego kofica
tulei 1.
Fig. 14 przedstawia stosowanie wynalazku do

podtrzymywania przewodu napowietrznego elek-’
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trycznej sieci trakcyjnej. Zastosowane sg tutej
dwie metalowe oprawki 1 z kt6érych kazda posiada
zawiase 19, przy ‘czym obie’ oprawki sa zaciéniete
na przeciwleglych koficach stosunkowo dtugiego,
zawieszonego pionowo preta 4. Gérna z posréd
dwéch oprawek jest polaczona z tulejg 22, zaci-
§nieta na poziomo ulozonym precie 4. Dolna z
dwéch oprawek jest polgczona z zaciskiem 23 pod-
trzymujacym przewéd napowietrzny 24, Prét umie-
szczony poziomo stuzy jako lina laficuchowa do
podtrzymywania przewodu napowietrznego i prze-
chodzi przez tuleje 22 na ktérej jest zacléniety,
wskutek czego wystaje z przeciwleglych koficéw.
Gérna oprawka jest polaczona przegubowo za po-
moca zawiasy 19 z uchem 25 wystajacym z dolnej
czgSci tulei 22, przy czym przegubowe polgczenie
pomiedzy dolng z posr6d dwéch oprawek i zacis-
kiem 23 jest wykonane za pomocg zawiasy. Pod-
czas pracy pret 4, zawieszony poziomo, jest pod-
dany obcigZeniu rozciaggajgcemu, a kazda z wysta-
jacych czeSci preta ulozonego poziomo jest obcia-
zona na rozcigganie. Do zaciskania oprawki 1 na
pionowo zawieszonym precie 4 korzystnie jest za-
stosowaé urzadzenie wedlug fig. 1 i 2. Tuleja 22
jest elementem dwuczeSciowym typu uwidocznio-
nego na fig. 11 i 12. Pret 4 jest zawieszony pio-
nowo, oprawki stanowia zwieszak, a pret poziomy
4 i jego oprawki stanowia poprzeczki.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b umocowywania cylindrycznej oprawki
tulejkowej na precie lub rurze z materialu
wlbknistego zwiazanego zywics, ktéra to opra-
wka odksztalca sie pod ci§nieniem promieniowo
do wewnatrz, znamienny tym, ze przez §ciska-
nie oprawki odksztalca sie jej zewnetrzny prze-
kr6j na ksztalt wielokatny, najlepiej szeScio-
katny, nadajgc pretowi lub rurze w poblizu
przynajmniej jednego kofica oprawki ksztalt
zbiezny.

2. Oprawka tulejkowa do stosowania sposobu we-
dtug zastrz. 1, znamienna tym, ze cze§é tej opra-
wki (1) wykonanej z metalu plastycznego po-
siada postaé¢ tulejki przy czym dlugosé tej
tulejki jest najkorzystniej sze§é razy wieksza
od Srednicy zaciskanego w niej preta lub rury
z materialu wilbknistego zwigzanego zywicg.

3. Oprawka tulejkowa wedlug zastrz, 2, znamien-
na tym, ze jest zaopatrzona w wystep zawiera-
jacy otwér, haczyk pociggowy w ksztalcie li-
tery U oraz cze§é gwintowans.

4, Odmiana oprawki wedlug zastrz. 2, znamienna
tym, ze oprawka tulejkowa (1) jest wykonana
w postaci dwéch poczatkowo przesuwnych
wzgledem siebie w kierunku podiuznym czesci,
wewnetrznej (13) i zewnetrznej (14), nasunietych
na siebie.
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