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Patentanspriche:

1. Verfahren zur Vorbehandlung von bahnférmigem, einen Pol aufweisendem Textilgut, insbesondere
Teppichware, vor dem Férben, bei welchem auf das Textilgut ein flissiges Vorbehandlungsmittel
aufgetragen und das mit dem Vorbehandlungsmittel versehene Textilgut auf einen bestimmten
Feuchtegehalt entwiéssert wird, dadurch gekennzeichnet, da die Bahn im wesentlichen vertikal
von oben nach unten durch einen keilférmigen, mit dem Vorbehandlungsmittel gefiiliten Spalt
hindurchgeleitet und am unteren Ende des Spalts abgestreift wird, und da@® die Bahn anschlieRend
vor dem Entwassern in Luft zum Verweilen gelassen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Bahn 30 bis 90 Sekunden in Luft
verweilt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die Bahn nach dem Entwéssern
und vor dem Farben gedampft wird.

4. Anlage zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, mit einer Auftragsvorrichtung fir das
Vorbehandlungsmittel und einer nachgeschalteten Entwéasserungsvorrichtung, dadurch
gekennzeichnet, daB die Auftragsvorrichtung (A) einen Gber die Breite der Bahn (10} reichenden,
sich nach unten verjiingenden, bis zu einer vorgegebenen Fillstandshdhe (3) mitdem
Vorbehandlungsmittel fillbaren Spalt (2) besitzt, der am unteren Ende auf mindestens einer Seite
der Bahn (10) mindestens ein quer Uber die Bahnbreite reichendes, elastisch gegen die Bahn (10)
driickendes und ein auf der anderen Seite der Bahn (10) angeordnetes, ebenfalls elastisch gegen die
Bahn (10) driickendes, den Spalt (2) nach unten abdichtendes Element (7) aufweist, wobei die
Bahn (10) von oben nach unten durch den Spalt (2) und zwischen dem den Spalt (2) abdichtenden
Elementen (7) hindurchgefiihrt ist, und daR zwischen der Auftragsvorrichtung (A) und der
Entwisserungsvorrichtung (C) eine Verweilstation (A) in Gestalt eines Luftganges angeordnet ist.

5. Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal’ als abdichtende Elemente aufblasbare
Schiiuche (7) vorgesehen sind.

6. Anlage nach Anspruch 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, daf der Luftgang durch iibereinander
angeordnete Reihen horizontal gegeneinander versetzter Umlenkrollen (11, 12) gebildet ist, Uber
die die Bahn (10) in vertikalen Schleifen gefihrt ist.

7. Anlage nach Anspruch 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal die Entwisserungseinrichtung (C)
durch eine Saugvorrichtung (13) gebildet ist.

8. Anlage nach Anspruch 4bis7,dadurch gekennzeichnet, dal3 der Entwasseru ngsvorrichtung (C) ein
Dampfer (D) nachgeordnetist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Verfahren und Anlage zur Vorbehandiung von bahnférmigem, einen Pol aufweisendem Textilgut, insbesondere Teppichware,
vor dem Férben

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Vorbehandlung von bahnférmigem, einen Pol aufweisendem Textilgut, inshesondere
Teppichware, vor dem Férben, bei dem auf das Textilgut ein flissiges Vorbehandlungsmittel aufgetragen und das mit dem
Vorbehandlungsmittel versehene Textilgut auf einen bestimmten Feuchtegehalt entwassert wird, sowie eine Anlage zur
Durchfiihrung des Verfahrens mit einer Auftragsvorrichtung fir das Vorbehandlungsmittel und einer nachgeschalteten
Entwasserungsvorrichtung.

Verfahren und Anlagen zur Vorbehandiung von bahnférmigem, einen Pol aufweisendem Textilgut vor dem Férben, bei dem auf
das Textilgut ein flissiges Vorbehandlungsmittel aufgetragen und das mit dem Vorbehandlungsmittel versehene Textilgut auf
einem bestimmten Feuchtegehalt entwéssert wird, sind bekannt. Es hat sich jedoch gezeigt, daB auf der Grundlage dieser
bekannten Verfahren und Anlagen beim Vorbehandeln und anschlieRenden Firben von getufteten Teppichbahnen Probleme
auftraten. Dabei ist davon auszugehen, daB, um bei den immer schneller laufenden Tuftmaschinen die Standzeiten der
Tuftnadeln zu erhéhen, immer groRere Mengen an Avivagen oder Spinnélen auf die Fasern aufgebracht werden. Die Avivagen
und Spinndle dienen unter anderem als Schmiermittel beim Tuften der Teppiche. Diese Avivagen und Spinndle sitzen auf der
Teppichware und haben beim herkémmlichen Firbeproze® sehr oft eine ungleichméBige Farbstoffixierung und damit
Wolkigkeit und Grauschleier auf der gefirbten Teppichware zur Foige. Bei der Schaumfirberei hat der Schaum unter anderem
die Wirkung, die Faserspitzen besonders gut anzufirben und auf diese Weise Grauschleier und Wolkigkeit zu vermeiden. Die
Avivagen und Spinndle auf der Teppichbahn zerstéren jedoch den Firbeschaum im Dampfer und es entsteht wieder eine
wolkige Farbung.

Es ist nicht nur die Menge an Avivagen oder Spinndlen, sondern auch ihre Art, die Probleme bereitet, Der Preis derartiger
Hilfsmittel pro Kilogramm behandelter Ware spielt natiirlich eine grofRe Rolle. Deshalb werden oft preisgiinstige Avivagen auf
die Fasern aufgetragen, die zwar beim Tuftvorgang noch ihren Dienst tun, anschlieRend aber dem Farber grofie Probleme
bringen.
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Auch eine Lagerung der getufteten Teppichrohware (4 m bis 5m breite Rollen) iiber eine langere Zeit bewirkt unter anderem, daf}
durch Feuchtwerden und Wiederantrocknen der Teppichkanten die Avivagen und Spinnole sich an den Kanten gegendber der
Teppichmitte verédndern und sich in ihrem EinfluR auf die Farbung unterschiedlich auswirken kann. Es ergeben sich
Ungleichheiten beim Teppichférben links — Mitte — rechts”.

Diese Probleme treten auch bei dem Verfahren sowie bei der Anlage nach der DE-AS 1635004 auf. Hierbei wird die Teppichbahn
durch das Becken eines Foulards geleitet, welcher mit einem Netzmittel gefilit ist, danach definiert abgequetscht und sodann
sogleich mit einem Auftrag einer Farbefliissigkeit versehen. Bei der Vorbehandlung der Teppichbahn im Foulard ist eine
Anreicherung von Avivagen und Spinndlen im Trog des Foulards unvermeidbar, so daB diese dann unregelméaBig wieder von
der Teppichbahn mitgenommen werden und die Farbung stéren. Eine wirkungsvolle Entfernung von hartnédckigen
Auftragsmitteln, also den Avivagen und Spinndlen, ist mit der bekannten Verfahrensweise jedoch nicht zu erreichen. Hieran
sndert sich auch nichts, obwohl gemaR der FR-PS 1 381081 bereits eine Auftragsvorrichtung flir eine Anlage zurVorbehandlung
von bahnférmigem, einen Pol aufweisendem Textilgut bekannt ist, die einen vertikalen, nach unten abgeschlossenen Spalt
besitzt, durch den die Bahn von oben nach unten hindurchgefihrt wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren sowie eine Anlage zur Vorbehandlung von bahnférmigem, einen Pol
aufweisendem Textilgut, insbesondere Teppichware, vor dem Firben, zu schaffen, bei denen das bahnférmige Textilgut nicht
nur durch Auftragen eines fliissigen Vorbehandiungsmittels und durch Entwésserung auf einen bestimmten Feuchtegehalt,
sondern durch weitere MaBnahmen derart vorzubehandeln ist, daB sich nach anschlieBender Férbung ein Textilgut ohne
Wolkigkeit und ohne Grauschleier ergibt.

ErfindungsgemaR wird dieses durch ein Verfahren erreicht, bei dem die Bahn im wesentlichen vertikal von oben nach unten
durch einen keilférmigen, mitdem Vorbehandlungsmittel gefiillten Spalt hindurchgeleitet und am unteren Ende des Spalts
abgestreift wird und bei dem die Bahn anschlieRend vor dem Entwéssern in Luft zum Verweilen gelassen wird.

Durch die spezielle Art des Auftrags unter Hindurchleiten durch einen vertikalen Spalt kommt die Bahn nur mit einer immer
wieder erneuerten und vergleichsweise geringeren Menge eines Vorbehandlungsmittels in Beriihrung. Ohne laufende
Nachforderung des Vorbehandlungsmittels in den Spalt, wie es bei dem erfindungsgemafien Verfahren praktiziert wird, wére die
in dem Spaltvorhandene Mengein wenigen Sekunden aufgebraucht.in einer derart geringen Flussigkeitsmenge, die insokurzer
Zeit immer wieder erneuert wird, kénnen sich keine schadlichen Mengen an aus vorangegangenen Behandlungsstufen
stammenden Chemikalien, beispielsweise Avivagen und Spinndle, ansammeln, anders als in gréReren Badern, wie sie in dem
Trog eines Foulards oder auchin einer Rollenkufe zu finden sind.

Da die Chemikalien, insbesondere die Avivagen und Spinndle, sich einer leichten Entfernung meist widersetzen, soll das
Vorbehandlungsmitte! eine gewisse Zeit haben, um Einwirken zu kénnen. Wenn es sich bei dem Vorbehandlungsmittel um ein
Spiilmittel handelt, kann es in der Einwirk- bzw. Verweilzeit auf der Bahn befindliche Chemikalien anldsen und auRerdem gut
swischen die Fasern eindringen, so dafd das Textilgut durchgreifend fiir die Einwirkung der spéteraufgetragenen Farbeflissigkeit
vorbereitet ist.

Die Erfindung besteht nicht in dem Gedanken der Vorbehandlung oder des Vorwaschens einer Teppichbahn an sich, sondernin
einer speziellen Art des Auftrags des Vorbehandlungsmittels, bei welchem die Bahn nur mit einem geringen Vorrat des
Vorbehandlungsmittels in Berlihrung kommt, sowie einer anschiieRenden Verweilstufe zur Forderung der Einwirkung des so
aufgetragenen Vorbehandlungsmittels. Das Vorbehandlungsmittel kann ein Spiiimittel sein, um auf der Bahn von
vorangegangenen Herstellungsstufen vorhandene Chemikalien, z.B. die genannten Avivagen und Spinnble, zu entfernen, doch
ist auch der Auftrag anderer Vorbehandlungsmittel moglich.

Es hat sich gezeigt, daf z.B. zum Anlésen und anschlieRenden durchgreifenden Entfernen von auf der Bahn vorhandenen
Chemikalien wie Avivagen und Spinndlen Verweildauern von 30Sek. bis 90 Sek. zweckméBig sind.

In vielen Kontinue-Farbeanlagen findet sich als erste Maschine ein Vordampfer, in welchem das Textilgut fir die Farbung
aufbereitet und Faltenmarkierungen, die durch Lagerung entstanden sind, entfernt werden sollen. Die Entfernung von
Faltenmarkierungen gelingt aber beim Dampfen von trockener Ware nicht besonders gut.

Wenn aber bei dem erfindungsgeméfen Verfahren nach einem weiteren Merkmal der Erfindung die Bahn nach der
Entwisserung und vor dem Férben gedampft wird, gelangt ein kontrolliert feuchtes Textilgut in den Dampfer, wodurch die
Faltenentfernung wesentlich besser vonstatten geht und das Textilgut einen besonders schdnen Bausch bekommt.

Zur Durchfiihrung des Verfahrens ist besonders eine Anlage geeignet, bei der die Auftragsvorrichtung einen iber die Breite
reichenden, sich nach unten verjingenden, biszu einervorgegebenen Fillstandshéhe mit dem Vorbehandiungsmittel fillbaren
Spait besitzt, der am unteren Ende auf mindestens einer Seite der Bahn mindestens ein quer Gber die Bahnbreite reichendes,
elastisch gegen die Bahn driickendes und ein auf der anderen Seite der Bahn angeordnetes, ebenfalls elastisch gegen die Bahn
driickendes, den Spalt nach unten abdichtendes Element aufweist, wobei die Bahn von oben nach unten durch den Spaltund
zwischen den den Spalt abdichtenden Elementen hindurchfiihrbar ist, und bei der zwischen der Auftragsvorrichtung und der
Entwisserungsvorrichtung eine Verweilstation in Gestalt eines Luftganges angeordnet st. Dabei sind vorteilhaft als abdichtende
Elemente aufblasbare Schiduche vorgesehen.

In weiterer Ausgestaltung der erfindungsgemalen Anlage istder Luftgang durch tibereinander angeordnete Reihen horizontal
gegeneinander versetzter Umlenkrollen gebildet, iiber die die Bahnin vertikalen Schieifen gefihrt ist. Die
Entwisserungseinrichtung ist bei dieser Anlage zweckmiBig durch eine Gangvorrichtung gebildet, weil diese die Faserstruktur
des Pols weniger beansprucht.

SchlieRlich ist der Entwiasserungseinrichtung ein Diampfer nachgeschaltet, durch den die Qualitat des Textilgutes verbessert und
sein anschlieRendes Farben vorbereitet wird.

Obwohl die Erfindung darauf nicht beschrénkt ist, besteht die bevorzugte Arbeitsweise dennoch darin, ganzin einem
kontinuierlichen Verfahren zu arbeiten und die Warenbahn nach Verlassen des Ddmpfers sogleich der Farbung zu unterwerfen.
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erldutert werden:

In der Zeichnung ist die Seitenansicht einer Anlage 100 dargestellt, die zur Vorbehandlung einer Bahn 10 aus einem einen Pol
aufweisenden Teppichmaterial vor dem Farben dient. Die Bahn 10 lauft im Sinne der Pfeile durch die Anlage 100 und passiert
nacheinander eine Auftragsvorrichtung A fiir das Vorbehandlungsmittel, eine Verweilstation B in Gestalt eines Luftgangs, eine
Entwiasserungsvorrichtung C in Gestalt einer Saugvorrichtung und einen Dampfer D.



-3- 296514

Die Auftragsvorrichtung A umfaf3t einen vertikalen, sich Giber die Breite der Bahn 10 erstreckenden Spalt 2, der bis zu einer
Fullstandshéhe 3 mit dem flissigen Vorbehandlungsmittel gefilltist, welches aus Zufihrrohren 21 standig nachgeliefert wird.
Die in dem Spalt 2 enthaltende Fliissigkeitsmenge ist nur gering und betrigt bei einer Arbeitsbreite von4metwa 251, DieBahn 10
wird iiber Fithrungsrollen 5; 6 vertikal von oben nach unten durch den Spalt 2 hindurchgefiihrt; nimmt in dem Spalt 2
Vorbehandlungsmittel auf und wird durch zwei unter dem Spalt 2 angeordnete, sich quer Gber die Bahnbreite erstreckende
aufblasbare Schlauche 7 beidseitig abgestreift, die den Spalt 2 nach unten begrenzen und abdichten, so dafl keine wesentlichen
Mengen an Vorbehandlungsmitteln nach unten aus dem Spalt 2 herauslaufen konnen. Die Bahn 10 wird dann tiber die
angetriebene Umlenkwalze 8, die den fir das Hindurchieiten der Bahn 10 durch den Spalt 2 erforderlichen Zug aufbringt, sowie
einen Kompensator 8 gefiibrt, bevor sie in den Luftgang B einliuft. Die Verweilstation B in Form des Luftganges bestehtin dem
Ausfiihrungsbeispiel aus einer Reihe von vier oberen in gleicher Hohe parallel zueinander angeordneten Umlenkrollen 11 und
einer Reihe von drei mit Abstand darunter angeordneten, gegeniiber den Umlenkrollen 11 versetzten Umlenkrolien 12, Gber die
die Bahn 10 in der aus der Zeichnung ersichtlichen Weise in vertikalen Schleifen gefiihrt ist.

Die Bahn 10 gelangt sodannindie Entwisserungsvorrichtung C, die eine Saugvorrichtung 13 umfaRt, die aus einem unter einem
horizontalen Bahnabschnitt angeordneten Saugrohr 14 sowie einer oberhalb des Saugrohres 14 angeordneten
Andriickvorrichtung 15 besteht. Der Saugvorrichtung 13kann noch eine Sprithvorrichtung 16 vorgeschaltetsein. Auch kann die
Entwisserungsvorrichtung C mehrere hintereinandergeschaltete Saugvorrichtungen 13 gegebenenfalls mit
Sprithvorrichtungen 16 umfassen. Das Absaugen der Bahn 10 in der Saugvorrichtung 13 erfolgt auf eine Restfeuchte von 30%
bis 70 %. Der Zug, der notwendig ist, um die Bahn 10 zwischen dem Saugrohr 14 und der Andriickvorrichtung 15
hindurchzubringen, wird durch eine nachgeschaltete angetriebene Walze 17 erzeugt. Die Bahn 10 [auft dann ber einen
Kompensator 18in den Ddmpfer D ein, in welchem sieindem Ausfiihrungsbeispiel nur eine aufrechte Schieife zuriicklegt. Nach
dem Verlassen des Dampfers D passiert die Bahn 10 eine angetriebene Walze 19, um dann die Anlage 100 fir den Farbevorgang

zu verlassen.

Als Arbeitsbeispiel diene ein Teppichmaterial mit einem getufteten Pol aus Nylon 6.6 und einem Vliesriicken, das ein
Warengewicht von 700 g/m? aufweist. :

In der Auftragsvorrichtung Awird ein wéRriges Vorbehandlungsmittel miteinem Chemikaliengehaltvon 0,5 gr/LanWasch-und
Netzmittel in einer Auftragsmenge von ca. 400% der trockenen Ware aufgebracht.

Die Bahn 10 verweilt sodann in dem Luftgang B etwa 1 Minute. Nach der Saugvorrichtung 13 hat sie eine Restfeuchte von ca.
50%. Mit dieser Restfeuchte lauft sie in den Ddmpfer D ein, worin sie ebenfalls etwa 1 Minute verweilt. Bei der anschlieenden
Farbung und Fixierung ergibt sich eine Bahn 10 des Teppichs ohne Wolkigkeit und ohne Grauschleier.



9651 4




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

