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Sposib wiryskowego formowania wykladziny na kerpusie zaworu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wtrysko-
wego formowania wykladziny na korpusie zaworu
do regulacji ilosci przeplywu ptynu.

Znany jest spos6b wtryskowego formowania wy-
Fiadziny z tworzywa termoplastycznego na meta-
lowym korpusie zaworu, przez umieszczanis w kor-
pusie zaworu rdzeni ograniczajgcych kanat prze-
plywowy 1 wiryskiwanie uplastycznicnego two-
rzywa termoplastycznego do przestrzeni zawarlej
pomiedzy rdzeniami a korpusem zaworu poprzez
otwory wtryskowe znajdujace sie w rdzeniach.
Sposéb ten nie jest calkowicie zadowalajacy, po-
niewaz tworzywo termoplastyczne jest wtryski-
wane poprzez otwory wtryskowe na funkcjonalng
powierzchnie wykladziny, to znaczy albo na po-
wierzchnig, ktéra podczas pracy zaworu jest wy-
stawiona na dzialanie plynu przeplywajacego przez
zawdr albo na powierzchnie ktéra uszczelnia inng
powierzchnie podczas pracy zaworu. Wskutek lego
istnieje niebezpieczenstwo, Ze funkcjonalna po-
wierzchnia wykladziny zostanie uszkodzona jako
cze$é nadlewow wiryskowych podczas usuwania
trzpieni, oraz podczas operacji pomocniczej usu-
wania wszystkich pozostalych nadlewéw wirysko-
wych. Usuwanie nadlewéw jest czasochlonne i
moze prowadzié do uszkadzania wyktladziny,

W celu unikniecia wymienionych wyzej trud-
noéci opracowywano sposob formowania wykla-
dziny polegajacej ma tym, ze uplastycznione iwo-
rzywo termoplastyczne jest wiryskiwane poprzez
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otwér wlewowy w korpusie zaworu wskutek czego
olwor wlewowy otwarly jest raczej do tej po-
wierzchni wykladziny, ktéra styka si¢ z korpusem
zaworu, niz do funkcjonalnej powierzchni wykla-
dziny. Wskutek tego, wyeliminowane sg trudnosci
wystepujgce przy stosowaniu otworéw wlawowych
skierowanych ma funkcjonalne powierzchnie wy-
kladziny, jednakze w korpusie zaworu musi znaj-
dowaé sie co najmmiej jeden otwoér wlewowy wy-
konany metodg odlewania lub w inny sposéb.
Zwieksza to koszt korpusu zaworu, a ponadto wy-
tworzony jest kanal dla przecieku piynu ptyngcego
przez zawédr, ktéory moze spowodowaé przerwanie
wykladziny. Foniewaz zawory wyposazone w wy-
kladzing sa czesto uzywane do plynéw silnie koro-
dujgcych, zatem wystepowanie kanaléw przecieko-
wych jest bardzo niekorzystne.

Poza tym, poniewaz madlew wtryskowy znajdu-
jacy sie w otworze wlewowym powoduje wzgledny
ruch wykladziny i korpusu zaworu w poblizu oiworu
wlewowego, zatem mogg powstawaé w wykla-
dzinie w obszarze otworu wlewowego miejscowe
naprezenia, na przykiad w wyniku naprezen for-
mujacych lub réznej rozszerzalnosci cieplnej wy-
kladziny i korpusu.

Niedogodnoscia obu opisanych wyzej sposobow
jest to, ze uplastycznione tworzywo termoplastycz-
ne musi przechodzié poprzez posredni kanal prze-
plywowy w rdzeniu lub w korpusie zaworu po-
miedzy pracujacg ma gorgeo dysza wiryskarki i
e
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napciniang przestrzenig. Moze to powodowaé trud-
nofci w dokladnym wypelnieniu przestrzeni rezul-
tatem czogo moga byé skazy wyktadziny.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposdb
wiryskowego formowania wykladziny na korpusie
zaworu, polegajacy na tym, ze korpus zaworu ze-

/stawia sie z elementami formy dla ograniczenia
przcstrzeni formujgcej wykladzine, skladajgcej sig
z przestrzeni wykladzirowej, ktéra po napetnieniu
wiryskiwanym tworzywem formuje zadang wykla-
dzine, oraz z przestrzeni wydiuzonej, stanowigcej
przedtuzenie przestrzeni wyktadzinowej i przebie-
gﬂjqc‘ej‘ na ueW'natrz od obrzeza tej przestrzeni
wykladzmorwe], po dzym wtryskuje sie materiatl
w5x{1adzmy do prz.ebtrznm wydiuzonej az do na-
pelnienia przestrzeni wykladzinowej.

Jak wynika z powyzszego, zadang wykladzing
formtile €& przez wiryskiwanie materialu wykla-
dziny do przestrzeni wydiuzonej, stanowigcej prze-
dluzenie przestrzeni, ktéra wyznacza Zadang. wy-
kladzine. Wiryskiwanie jest prowadzone w sposob
ciggly az do calkowitego wypelnienia przestrzeni
wtryskiwanym materiatem, wskutek czego formuje
sie z wtryskiwanego tworzywa element, ktory
sklada sie z zadanej wykladziny i wydluzonej
czeSci stanowigcej jednolitg caloé¢ z ta wykla-
dzing i przebiegajacg na zewnatrz od jej obrzeza.
Nie wystepujg zadne nadlewy wtryskowe na wy-
,.lluzotnej czeéc1 ani w zadnym miejscu wykladziny.
Wydtuzona cze$é moze byé odcieta od wykladziny.
Odciecie takze wykonuje sie wzdluz obrzeza wy-
kladziny i dlatego nie uszkadza sie powierzchni
wyktadziny.

Gdy korpus zaworu jest korpusem zaworu prze-
ponowego, wykladzina korzystnie przebiega ponad
kolnferzem dociskajgcym przepone a wydluzona
czeéé jest przedluzeniem zewnetrznego ohrzeza wy-
kladziny na kotnierzu dociskajacym. W tym przy-

padku cze$é wydtuzona moze byé¢ tak uksztalto-
wana, ze zawiera klapke ktéra przebiega na zew-
natrz kotnierza dociskajacego korpusu i ktéra moze
zawiera¢ dane identyfikacyjne materiatu wykla-
dziny.

Spos6b wedlug wynalazku jest opisany przykia-
dowo za pomocg rysunku, na Kktérym fig. 1
przedstawia przekrdj osiowy korpusu zaworu przed
uformowaniem wyktladziny, fig. 2 .— widok z gory
korpusu zaworu, fig. 3 — przekro6j osiowy kerpusu
zaworu po uformowaniu wykladziny, fig. 4 —
widok z géry korpusu zaworu po uformowaniu wy-
kladziny, fig. 5 — przekrdj osiowy korpusu zaworu
podczas formowania wykladziny, fig. 6 — przekroj
wzdluz linii 6—6 ma fig. 5, a fig. 7 — fragment
wyktladziny.

Jak pokazano na rysunku, korpus 1 zaworu sla-

nowi na przyklad odlew zeliwny. Korpus 1 zawiera’

dwa kanaly przeplywowe 2, 3, kolnierze koncowe
4, 5 i otwér 6 do przepony. Otwoér 6 do przepony
otoczony jest kolnierzem zaciskowym 7, do ktdrego
zamocowana jest przepona. Kolnierz zaciskowy 7
zawiera cze$é wglebiong 8 ograniczong wystgpem
‘" obwodowym 9. Wystep obwodowy 3 przebiega
dokotla calego obwodu wglebienia 8 z peminieciem
szezeliny 10 po jednej stronie kolnierza zaciskajg-

cego 7, -
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Jak pokazano na fig. 3 i 4, korpus 1 zaworu jest
zaopatrzony w formowang wiryskowo Zadang wy-
kladzing 11 z materialu termoplastycznego, na
przykiad polipropylenu. Wykladzina pokrywa
wszystkie powierzchnie korpusu zaworu, ktore sa
wystawione na dzialanie plynu przeplywajgcego
przez zawér. Wyktadzina pokrywa réwniez czescio-
wo koncowe kolnierze 4 i 5, a calkowicie pokrywa
wglebienie 8 koinierza zaciskajgcego 7 na takiej
glebokosci, Ze gérna powierzchnia wykladziny na
kolnierzu zaciskajagcym nieco wystaje ponad po-
wierzchnie otaczajgca. Powierzchnie wykladziny
w kanalach przeptywowych £, 3 przebiegajgce osio-
wo na zewnatrz, powierzchnie wyktadziny na kol-
nierzach koncowych 4, 5 oraz gérna powierzchnia
wykladziny na kolnierzu zaciskowym 7, mogg by¢
okreSlone jako powierzchnie funkcjonalne, ponie-
waz te powierzchnie albo sg wystawione na dzia-
lanie plynu przeplywajacego przez zawlOr albo
uszczelniajg inne powierzchnie podczas pracy za-
woru.

Jak pokazano mna fig. 5 i 6, zagdang wykladzine 11
formuje sie przez zestawienie korpusu 1 zaworu
z elementami formy zawierajacymi rdzenie 12, 13
i 14 ograniczajace przestrzen formujgcqa wykla-
dzine 15, kt6rg napelnia si¢ tworzywem t{ermo-
plastycznym z pracujgcej na goragco dyszy 16.
Przestrzen ta sklada sie z czeSci stanowigcej prze-
sirzen wykladzinowa 15A, zawartg pomiedzy ele-
mentami formy a korpusem zaworu, ktéra po na-
pelnieniu  wiryskiwanym materiatem ksztaltuje
zagdang wykladzine 11 na korpusie zaworu oraz
z wydluzonej przestrzeni 15B, stanowigcej przediu-
zenie przesiroeni wykladzinowej 15A i przebiega-
jacej na zewnatrz od obrzeza zadanej wykladziny
11 w obszarze szczeliny 10 wystepu obwodowego 9.
Po napeknieniu wtryskiwanym materialem wydiu-
zonej przestrzeni 15B formuje sig klapke 17 sta-
nowiacg jednolitg calo$é z wykladzing i wystajgces
na zewnatrz kolnierza zaciskajacego 7 (fig. 4).
Klapka 17 moze stuzyé do umieszczania danych
icentyfikacyjnych, na przykiad danych dotyczacych
materialu wykladziny.

W zwigzku z tym, Ze tworzywo wprowadza sie
do napelnianej przestrzeni, na powierzchniach
funkcjonalnych wykladziny nie wystepujg zadne
zlgcza i nie sg konieczne zadne otwory wtryskowe
w korpusie zaworu. Ponadto takie rozwigzanie
umozliwia wiryskiwanie zmigkczonego tworzywa
termoplastycznego bezposrednio z pracujgcej na
gorgco dyszy wtryskarki do przestrzeni napelnianej.

Jak mozna zauwazy¢ na fig. 6, podczas naklada-
nia wykladziny na jeden korpus zaworu, mozna
przylaczy¢ z prawej strony korpus 1, tworzac ze-
staw, drugi korpus zaworu, ktéry podobnie jak
korpus 1 zawiera wydluzong cze$é, stanowigca
przedluzenie wydluzonej przestrzeni 15B., Umoz-
liwia to nakladanie wykladziny na dwa korpusy
przy jednej operacji wiryskiwania z pracujgcej na
goraco dyszy 16.

Korzystnie, czeSci narzedzia rdzeniowego ktére
ograniczajg goérng powierzchnie¢ wyktadziny na
kolnierzu zaciskajgcym, sg tak uksztallowane, Ze
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wyktadzina na kolnierzu zaciskajacym wystaje
nieco ponad powierzchnig otaczajacego metalu
i przebiega na zewnatrz poza wystep obwodowy 9.
Jak rokszano na fig. 7, formuje si¢ wystep 18,
ktory zabezpiecza przed tym aby szczelina pow-
stajagca w wyniku skurczania sie wyktadziny po-
miedzy wykladzing a wyslgpem obwodowym U ni2
byla nara‘cna na dzialanie wplywoéw atmosferycz-
nych. Fakt, ze wykladzina wystaje nieco ponad
otaczajacy metal, zapewnia réwniez, Ze przeponia
jest dociénieta szczelnie do wykladziny a nie do
metalu kolnierza.

Zastrzezenia patentowe

1. Spcséb wtryskowego formowania wykladziny
na korpusie zaworu, polegajacy na zestawieniu
koipusu zaworu z elementami formy w celu wy-
znaczenia przestrzeni formujgcej wyktadzine, oraz
na wtryskiwaniu materialu wykladziny do lej

10

18

6

przesirzeni, znamienny tym, ze ma'erial wykla-
dziny wtryskuje sie do przestrzeni formujacej
wykladzing poprzez wydluzong przestrzen (15B),
usytuowang zewnetrznie wzgledem obrzeza prze-
strzeni wykladzinowej (154), ksztaltujacej zadany
wykladzine (11).

2. Spos6b wedlug ‘zastrz. 1, znamienny tym, ze
material wykladziny wtryskuje sie bezposrednio
do wydtuzonej przestrzeni (15B) za pomocy pracu-
JaceJ na gorgoo dyszy (16) wtryskarki.

3. Spos6b wedltug zastrz. 1 albo 2, znamicany tym,
ie w materiale wydiuzonej przestrzeni (15B) for-
muje si¢ klapke (17), stanowigcg jednolitg caloéé
z zadang wykladzing (11) i usytuowang w okreflo-
nej odleglosci od korpusu (1) zaworu.

4. Spos6b wedlug zastrz. 3, zmamienny tym, ie
stosuje sie czeSci (14), formy, zaopatrzone w ele-
menty formujace dane identyfikacyjne na klapce
an.
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