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(64) Ventil chlazeny cirkulaci chladiciho prost?edi pro motor s vnitinim
spalovédnim a zpiisob jeho vyroby

Vynélez se tykd ventilu chlazeného cirkulac{ chladiciho prostifed{ pro motor s vnit¥-

. nim spalovénim, ktery%to ventil md d¥{k, ktery je uvnltf opat¥en p¥ivodnim a odvodnim kand-
lem pro chladici{ prostfedi jako% i naﬁroubovanou hlavu, kterd je uvnit¥ opat¥ena komorou

spojenou s t&mito kanély. :

Ventily tohoto druhu v dosud znémém provedeni mej{f mnoho nevyhod. Spojeni mezi hlavou
‘a dfikem Je velmi choulostivé a obti¥né zhotovitelné, =m zejména je nesnadné udriovat dokona~
1é ut&sndnf. Zkudenost ukdzale, Ze po n¥jaké dobd pou¥fvén{ tdchto ventild miZe dojit ve
zmindném spojeni k unikdni chladiciho prostfedi, které pFichdz{ do vdlcd motoru a zpisobuje
Jeho véiné poruchy. Kromd toho vzhledem k velmi vysokym docilovanym teplotdém se dutd hlava
ventilu velmi rychle deformujé a ndsledkem toho nedochdzf ji% k dokonalému styku hlavy
ventilu se sedlem ventilu p¥i uzavfeni. Riznd Fedeni, kterd byla dosud navrZena za e~
lem zlep3eni t&snosti ventilu a zabrén&ni{ deformace Jeho hlavy, se v prexi ukdézals jako
t&%ko provedltelné a néklaednd, ani sc pFesto dosahovalo uspokojivych v¥sledkd, zejména’
s ohledem na rdzy a vysoké teploty, kterym Jje ventil bshem provozu motoru vystaven.

. Predm&tem vyndlezu je ventil vySe uvedeného druhu, ktery se podle vyndlezu vyzneduje
tim, Ze jeho d¥{k -je opat¥en v blizkosti jednoho konce zév1tovym pédsmem, zatfmco hlava
Je opat¥ena v &dsti tvo¥{cl krdek axidlnim otvorem, ktery dsti do komory hlavy ventilu a
do n&ho% Jje za3roubovdno zdvitové pésmo dfiku ventilu, pRiZem% zdvity zdvitového pdsma
a zdvitového otvoru majl mezi sebou vili a hlava a dflk ventilu jsou spolu spojeny péje-~
nim, :

Podle dal$fho vyznaku vyndlezu je zdvitové pésmo d¥iku opatieno alespon na Jednom
konci Zldbkem pro uloZfeni pdjky. Axidlni zdvitovy otvor hlavy Jje opatfen u provedeni podle
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vyndlezu alespon na aednom konci ¥lébkem pro uloieni pdjky; oboje toto provedeni v3ak " neni
vZdy nutné.

D¥1ik mé podle dalélho vyzneku vyndlezu’' na svém konci opatieném zdvitovym pésmem ndste-
vec, vnikejici do komory hlavy a opfirajfici se svym koncem o rovnou sténu komory ventilu,
tvopici vnit¥ni povrch ‘desti¥ky hlavy ventilu. Ndstavec je opat¥en otvory pro spojeni kané—
14 uspofédanych v d¥{ku s komorou hlavy ventilu. -

Predmdtem vyndlezu Je té% zplisob vyroby tohoto ventilu, ktery se vyznaéuje tim, fe se
na d¥1k a/nebo na hlavu ventilu umisti v blizkosti zdvitového pdsme pdjke a po nadroubovéni
hlavy na d®ik se ventil podrobi mistnimu oh¥evu ned teplotu téni péjky pro jeji vniknuti
v dlisledku kepilarity a tihy do mezer spojeni.

Podle dal¥{ho vyznaku vyndlezu se ohfev ventilu provdd{ indukef.

Bshem spojovéni hlavy s dfikem se vyivari predpéti'v rovné st&n& komory, tvoriecl |
vnit¥ni povrch destidky hlavy, a ve st¥ednf oblasti hlavy pfitlaovénim d¥fku ve sm¥ru jeho’
0S¥ '

Nadroubovdni hlavy na dfik ventilu pfedstavuje jednoduché spojeni, pFifem% ndsleduji-
ci pdjeni upevauje hlavu na dfiku ventilu s dostete¥nou pevnosti, tekZfe se dosshuje dokona-
16ho ut&sn&ni spojeni hlavy a d¥fku ventilu. Predpdti, které plsobi ne desti¥ku hlavy venti-
lu, zabranuje deformeci hlavy ventilu uinkem opakovanych ohybovych neméhéni e umoZnuje, aby
hlava ventilu vzdorovala vysokym ndrezovym tlekim, kterym Je ventil p¥i provozu vysteven.
Pajka, pouiivané nepfikled ve tvaru kroutkd, miZe byti umfst&na jednodude v hlavé ventilu
a/nebo na d¥fku ventilu, pFed jejich spojenim. Péjka je poté pPivedena k roztaveni pfivedenim
tepla do spojeného ventilu. Ohfev indukcf md tu vyhodu, %e oh¥4t{ probfhd rychle do hloub-
ky, tJj. do oblas' i zdvitd, kde jsou umist@ny krouZky pdjky. Zplsob vyroby ventilu pouZivd
tudi% velmi jednoduchych prost¥edkd, které nevyZaduji p¥ili8 mnoho- pracovniho Zasu a pfed-
stavujl pouze co nejmenSi po¥et pracovnich pochodd. Tento zplsob piedstavuje -tudiZ znaéné
zjednodudeni vyroby chlazenych ventild a odstrenuje jakékoliv nebezped{ uvoln¥ni a uni-
kdni.chladiciho prostPedi i po pomérné dlouhé dob¥ provozu, a to za nejtd%3ich provoznich
podminek.

Podle daldiho vyzneku vyndlezu vytvé¥i se b&hem’ zadroubovéni hlavy ventilu naty® pred-
pétl na vnit#ni plochu komory hlavy ventilu, odpovidajici destidce hlavy ventilu, @ to ve
stFedni oblesti této plochy, tlekem, ktery pisobl ve smdru osy ty&e ventilu. Toto pFedpé-
tf, které phsobl na destiZku hlavy ventilu, zabranuje deformaci hlavy ventilu d¥inkem opa-
kovanych chybovfch namdhéni a umo#nuje, aby hlava ventilu vzdorovals vysokjm nérazovym tla-
ktim, kterym je ventil p¥i provozu vystaven.

P¥edmdtem vyndlezu je taxté¥ ventil chlazeny cirkulaci prostfedim, ktery Je Vyroben
zpisobem podle vyndlezu, prifem% je vyznaden tim, Ze Jeho tyé je opatfena v blizkosti jedno-
ho jejiho xonce zdvitovou Z4stf, pfisem’ hlava Je opat¥ena ve své ¥dstl tvorfcf krdek
axidinim zév1tovym otvorem, ktery usti do komory hlavy ventilu a do ného% Jje zadroubovéno
zdvitové pdsmo tyde ventilu, pFilemZ zdvity zévitového pasme 8 zdvitového otvoru maji{ mezi
sebou p¥edem stanovenou vili, a %¥e hlaeva a tyé ventilu jsou spolu spojeny pdjenim pomoci
pdjky, kterd vyplnuje mezery mezi jejich spojenim, zejména mezery mezi zévipy.

Na pfiloZeném vykresu je zndzorn&n piiklad provedeni ventilu podle vynélezu, pFidem¥
jednotlivé obrézky pfedstavuji’ obr. | exidlni Fez ventilem podle vyndlezu bShem jeho vy~
roby, & to ped péjenim; obr. 2 tentyi axlélni ez ventilem podle vyndlezu; pri&em¥ ventil
je zobrazen v kone¥ném provedeni,

Na vjkresu je zndzorn¥n ventil 1, ktery md diik 2, opatfeny uvnit¥ dv¥ma souosymi
kendly 3, 4, které jsou piipojeny k nezndzornénému cirkula¥nimu okruhu chlediciho prostiedi
a nadroubovanou hlavu 5, kterd Je uvnit® opatdena komorou 6. .
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Na hlavd 5 je umistdno t&snict mezikruhové pdsmo 7, kterd pri uzavieni ventilu ] p¥i-
chdzil do styku s nezndzorn&nym sedlem v hlavé vélce motoru, )

Hlava 5 Je opatPena ve své &8sti 5a. tvo¥icf ‘krdek axidlnim zdvitovym otvorem’B

dsti-
cim do komory 6. Do tohoto axidlnfho zdvitového otvoru 8 se pri montd%i ventilu 1 zadroubu-

Je zdvitové pésmo 9 di¥{ku 2. 24vity axidlniho zévitového'otvoru_§ a zdvitového pdsma g,
e¥koliv maji stejnd stoupdni, nejsou pfesn® doplnkové a mejf mezi sebou urditou vili. DFfk
2 Jje opatfen za zdvitovym pdsmem S prodlouZenim 10, jeho# prémér Je mqﬁéi nefli primdr zg§-
vitového pdsma 9, tsk%e prodlou¥ent 10 miZe projit exidlnim zdvitovym otvorem 8 a vniknout
do ‘komory 6. Prodlédieni~lg méd n&kolik, .napP. EtyHi otvory 11, 12, které-slou%i k tomu,b
aby kendly 3, 4 byly spojeny s komorou 6. Krom& toho prodlouZen{ 10 mé takovou délku, Xe
kdy% d¥fk 2 je zadroubovén do hlavy 2 ventilu 1, tj. d¥{ive neZli okrajové hrana 13 hlavy
5 pfijde do styku . osazenim 14 d¥iku 2, konec 10a prodlou¥eni 10 se op¥e o rovnou plochu
,§§ kombry 6, odpovidajfci destidce 5b hlavy 5. Toto prodlou¥eni 10 umo¥nuje tak upnuti
d¥iku 2 na hlav& 5 a vyvoldvd na destilce 5b regulovatelné pfedp&tf, jeliko? je funkci ve-
likosti krouticiho momentu p#i nedroubovdn{ d¥fku 2 do hlavy 5. V bliz:osti okrejové hla-

vy 13 hlavy 5 a osazenf 14 d¥iku_2 jsou usporddény ¥1dbky 15, 16 pro ulo¥ent péjky.

vUpevnéni hlavy 3 na d¥iku 2 se d&je tak, %e se na prodlouZeni 10 d¥{ku 2 naviéknou
kroufky pajky 17 (obr. 1) a do %1dbku 15 hlavy 5 nebo %14bku 16 affka 2 se vlo%{ kroulky
pdjky 18. Nynf se za¥roubuje d¥ik 2 na hlavu 5 tak, a% xonec 102 prodlou¥eni 10 d¥fku 2
se op¥e o st¥nu 6a komory 6, %im} Je zaji&tén dosiateény tlak, kterym je vyvoldno p¥edp&-
ti desti¥ky 5b, kterd zabranuje pozd&jdL deformaci d¥inkem vysokych tlakld, kterym je

ventil 1 p¥i svém provozu vystaven.

Kdy¥ hlava 5 a-d#ik 2 byly takto spolu spojeny zadroubovénim a hlava 5 $e opird plo-
chou 6a komory § o prodlouzeni 10 d¥iku 2, je ventil 1 podroben mistaimu oh¥evu, nap#.
indukcf, tekZe pdjka je roztavena a vnikd u&inkem kapilarity do mezer mezi hlavou 5 a
d¥{kem 2, tj. do mezer mezi zdvity axidlniho z&vitového otvoru 8 a zdvitového pdsma 9,
Jjako% i do mezer mezi okrajovou ¥adou 13 a osazenim lg; Po vychladnut{ ventilu 1 mé tento
podobu, kterd je zobrazens na obr, 2, tj. hleva 5 a d¥ik 2 ventilu 1 Jsou spolu pevnd spo-

Jeny e dokonale ut&sné&ny péjkou, kterd zcela vyplnuje vedkeré mezery.

Vile mezi zdvity mZe byt stanovena pokusém a tato vile dje v podstat® zdvisld na te-
kutosti péjky; td. na-jejich vliastnostech a na teplot&, které se dosahuje p¥i jejim tave-
ni. Predp&ti, o kterém bylo vyse pojedndno, mé byt taktéZ jiz piedem‘stanovéno, aby bylo
zabrénéno uvolndni nebo nadidviionv daatilay 3h hlavy 5 ventilu 1 tepelnou deformaci, p#i~
Sem% toto'uvolnéni“mﬁie zpisobit ndrazy této desti&ky 58 hlavy 5 ventilu 1 na d¥{k 2 venti-

lu 1 & zpisobit erozi kuvitacf ddinkem chladiciho prostiedi.

Zplsob podle vyndlezu umo¥nuje vyrobu ventilu chlazeného cirkulact chladiciho prostfe-
df velice jednoduchym a ekonomickym zpdsobem, p¥iZem3 ventil je vytvoren ze dvou &asti,
které jsou k sobd pevn¥ ptipojeny s dokonalou t&snosty, a hlavaiventilu nemiZe prakticky
doznat %ddnych deformaci, jeliko desti&ka ventilu Je op¥ena o konec jeho dFiku.

Misto oh#dti ventilu indukci je mo#no pouZit jekykoliv jiny zpisob vhodného mistniho -
ohfevu, zejména nap¥. pomoci hoFdku. . !
Je samozPejmé, Ze vyndlez neni v %4dném pFipad& omezen na popsané provedeni, které
bylo uvedeno pouze jako p¥iklad. Zejména . je moZno pouZit jingch prost¥edkd predstavuji-
ciéh technické obm&ny prostiedkd popsanych, jako% i jejich kombinaci, pokud nepfekraduji

rémec my3lenky vyndlezu. o »
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PEHEDMET VYINALEGZU

1+.Ventil chlazeny cirkulaci chladiciho prost#ed{ pro motor s vnitinim spalovédnim,
ktery¥to ventil mé d¥ik, ktery Jje uvnit¥ opat¥en p¥ivodnim & odvodnim kandlem pro chladict
prostfed{, jako% i nesroubovenou hlavu, kterd je uvnit¥ opat¥ena komorou ‘spojenou s t¥mito .
" kendly, vyznadeny tim, Ze d¥ik (2) Je opat¥en v blizkosti jédnoho konce zévito&jm pdsmem -
(9), zatimco hlava (5) Je opatfena v ¥dsti (5a) tvo¥ici krdek axidlnim zdvitovym otvorem
(8), ktery dsti do komory (6) hlavy (5) ventilu (1) a do n¥hof je za¥roubovéno zdvitové. pdsmo
(9) d¥iku (2) ventilu (1), pkiZem¥ zdvity zdvitového pdsma (9) a zdvitového otvoru (8) ma-
jf mezi sebou vili a hlava (5) a d¥fk (2) ventilu (1) jsou spolu spojeny péjenim. . ’
2. Ventil podle bodu 1, vyznaleny tim, %e zdvitové pdsmo (9) d¥iku (2) je opat¥eno
alespon na Jednom konci ¥1ldbkem (16) pro ulofeni pdjky (17).. .

3. Ventil podle bodu 1, vyznaeny tim, %e axidlni zdvitovy otvor (8) hiavy (5) Je
opat¥en nlespon na jednom konci ¥ldbkem (15) pro uloZeni pdjky (18).

4. Ventilfpodle bodd 2 a 3, vyzna¥eny tim, %e d¥{k (2) mdé na svém konci opat¥eném zd-
vitovym pésmem (9) prodlouZeni (10), vnikajfci do komory (6) hlavy (5) a opirajici se svym
koncem (10a) o rovnou stdnu (6a) komory (6) ventilu (1), tvo¥fci vnit¥nf povrch desti¥ky
(5b) hlavy (5) ventilu (1).

5. Ventil podle bodu 4, vyzna¥eny tim, %e prodlouieni (10) ge opatfeno otvory (11, 12)
pro spojeni kendld (3, 4) usporddengch v difku (2) s komorou (6) hlavy (5) ventilu (1).

6. Zpisob vyroby ventilu podle bodu 1, vyznadeny tim; %e na d¥{k a/nebo na hlavu venti-
1u se umfst{ v blizkosti zdvitového pdsma pdjka a po nadroubovéni hlavy ne d¥{k se ventil
podrobi mistnimu oh¥evu nad teplotu ténf{ péjky pro Jeji vniknuti v disledku kapilarity
a tihy do mezer spojent.

7. Zpisob vyfoby podle bodu 6, vyina&eny tim, %e ohi¥ev ventilu se provddi indukef,
8. Zplsob vy¥roby podle bodu 6, vyznedeny tim, %e b¥hem spojovéni hlavy s’d¥{kem na-

Sroubovénim se vytvéaP{ pedpsti v rovné st¥én& komory tvorici vnit¥ni povrch destifky hla-
vy a ve st¥edni oblasti hlgvy pritladovénim di¥fku ve sm&ru jeho osy.

1 list vykrest

Severografia. n. p.. zévod 7. Most
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