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(65} Garnitur, Textilvorbereitungsmaschinen,
Kamm-Maschinen, Karden, Ségezahn-Stanzteil, Halterung,
Grundkdrper, FuBteil, Zahne, Spitzenhdhe, Auskdmmung,
Faserflusses )

(57) Die Garnitur umfat ein Sagezahn-Stanzteil oder eine
Mehrzahl von Sagezahn-Stanzteilen, wovon jedes ein der
Halterung an einem Grundkérper dienendes FuBteil und
einen bzw. eine Mehrzahl sich von diesem '
wegerstreckender, in Bearbeitungsrichtung geneigter
Zahne aufweist, deren Spitzen gegeniiber dem FuBteil
einen vorbestimmten Abstand definiert als Spitzenhéhe
aufweisen, ist zur Verbesserung der Auskdmmung und des
Faserflusses vorgesehen, daR gesehen senkrecht zu der
jeweiligen Bearbeitungsrichtung, die Zédhne der
Sagezahn-Stanzteile wenigstens zwei unterschiedliche
Spitzenhdhen aufweisen. Fig. 3
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Patentanspriiche:

1. Garnitur fir Textilvorbereitungsmaschinen, insbesondere Kimm-Maschinen, Karden od. dgl.,
umfassend ein S&dgezahn-Stanzteil oder eine Mehrzahl von Ségezahn-Stanzteilen, wovon jedes ein
der Halterung an einem Grundkérper dienendes FuBteil und einen bzw. eine Mehrzahl sich von
diesem wegerstreckender, in Bearbeitungsrichtung (D) geneigter Z&dhne aufweist, deren Spitzen
gegeniber dem Ful3teil einen vorbestimmten Abstand definiert als Spitzenhéhe (H) aufweisen,
dadurch gekennzeichnet, dal gesehen senkrecht zu der jeweiligen Bearbeitungsrichtung (D), die
Zéhne (5, 6) der Sdgezahn-Stanzteile (1, 8,9, 10, 11, 19, 22, 23) wenigstens zwei unterschiedliche
Spitzenhéhen (H) aufweisen.

2. Garnitur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf sie Ségezahn-Stanzteile (10; 11,8, 9, 10, 11,
22, 23) unterschiedlicher Spitzenhéhe (H) umfa3t, wobei die Spitzenhdhen (H) innerhalb jedes

- einzelnen Ségezahn-Stanzteils (10, 11, 8,9, 10, 11, 22, 23) gleich sind, und in Richtung senkrecht zur
Bearbeitungsvorrichtung abwechselnd Sagezahn-Stanzteile (10, 11, 8, 9, 10, 11, 22, 23)
unterschiedlicher Spitzenhohe (H) aufgereiht sind. _

3. Garnitur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR jedes Sdgezahn-Stanzteil (1, 19) in
Bearbeitungsrichtung (D) gesehen abwechselnd Zahne (5, 6) mit unterschiedlicher Spitzenhdhe (H)
aufweist.

4. Garnitur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Ségezahn-Stanzteile (1,8, 9, 10,11, 19,
22, 23) derart in Richtung senkrecht zur Bearbeitungsrichtung aneinandergereiht sind, daR die
Spitzen (14, 15) aufeinanderfolgender Sdgezahn-Stanzteile (1,8,9, 10,11, 19, 22, 23) gegeneinander
versetzt sind.

5. Garnitur nach Anspruch 2, dadurch gekennzelchnet daR die Spitzenhdhe (H-x) der Zahne (5) mit
niedrigeren Spitzenhdhe 1/20-2/3 der Spitzenhdhe (H) der héheren Zéhne (6) betragt.

8. Garnitur nach Anspruch 5, dadurch gékennzeichnet, dal zum K&mmen von Baumwolle dle
Spitzenhdhe (h-x) sich zur Spitzenhéhe (H) etwa wie 8:20 verhilt.

7. Garnitur nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da zum K&mmen von Wolle die Spitzenhéhe
(H-x) sich zur Spitzenhéhe (H) etwa wie 8:25 verhait.

. Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Garnitur fiir Textilvorbereitungsmaschinen, insbesondere Ksmm-Maschinen, Karden oder
dergleichen, umfassend ein Ségezahnstanzteil oder eine Mehrzahl von Ségezahn-Stanzteilen, wovon jedes ein der Halterung am
Kamm-Segment dienendes FuBteil und eine Mehrzahl sich von diesem wegerstreckender, in Bearbeitungsrichtung geneigter
Zéhne aufweist, deren Spitzen gegentiber dem FuBteil bzw. einen vorbestimmten Abstand definiert als Spitzenhéhe
aufweisen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Garnituren der vorstehend genannten Art umfassend Sigezahn-Stanzteile werden je nach dem speziellen Anwendungszweck in
ganzunterschiedlichen Ausflinrungsformen ausgebildet. So kann die Garnitur zum Beispiel durch ein aufgezogenes, ,.endloses”
Kratzenband als Sgezahn-Stanzteil gebildet sein oder aber durch Reihen von Ségezahn-Stanzteilen, wovon jedes Stanzteil nur
mit einem Zahn versehen ist, und wobei Reihen von derartigen Stanzteilen z. B. durch Verléten der FuBteile miteinander
verbunden sind. Insbesondere kommen aber Garnituren in Betracht, bei welchen Sagezahn-Stanzteile mit einer Mehrzahl von
Zahnen, z.B. sechs Z&hnen zu Riegeln aneinandergereiht werden, wobei mehrere derartiger Riegel auf dem Kamm-Segment
einer Kdmm-Walze z.B. durch eine Schwalbenschwanz-Verbindung befestigt werden.

Untersuchungen haben gezeigt, da fir die erzielte Kimmwirkung neben anderen Parametern der Spitzenhdhe und dem
Spitzenabstand benachbarter, zueinander paralleler Sigezahn-Stanzteile eine groe Badeutung zukommt.

Bei einem zu groRen Abstand zwischen benachbarten Ségezahn-Stanzteilen, welcher den freien Durchgang zwischen denselben
bestimmt, kann es an der maximalen Presstung der einzelnen Fasern aneinander fehlen und die Kimmwirkung sinken.
Andererseits fiihrt ein zu kleiner Abstand und dementsprechend zu kleiner freier Durchgang dazu, daf die Fasern nicht
hinreichend eingezogen und bearbeltet werden, sondern ,schwimmend” und gegebenenfalls ungekammt uber die Spitzen
gezogen werden.
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Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, die Qualitit der Fasern zu erhdhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sine Garnitur fur Textilvorbereitungsmaschinen, insbesondere Kdmm-Maschinen,
Karden oder dergleichen, umfassend ein Ségezahnstanzteil oder eine Mehrzahl von Sagezahn-Stanzteilen, wovon jedes ein der
Halterung am Kamm-Segment dienendes FuBteil und eine Mehrzahl sich von diesem wegerstreckender,in ¢ .
Bearbeitungsrichtung geneigter Ziahne aufweist, deren Spitzen gegeniiber dem Fuf3teil bzw. einen vorbestimmten Abstand
definiert als Spitzenhdhe aufweisen, so auszugestalten, dal die Auskdmmung und der Faserflu verbessert werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméf dadurch geldst, daB gesehen senkrecht zu der jeweiligen Bearbeitungsvorrichtung die
Zihne der Sagezahn-Stanzteile wenigstens zwei unterschiedliche SpitzenhShen aufweisen. Als Richtung senkrecht zur
Bearbeitungsrichtung ist dabei also z. B. bei Kimm-Waizen die Richtung parailel zur Drehachse der jeweiligen Kimm-Walze zu
‘verstehen. - ) )

Durch diese erfindungsgemaRe Ausgestaitung wird die Kinematik der Faserbearbeitung insofern glnstig beeinfluft, als durch
die langeren Zahne die Fasern erfalt und in eine sich unterhaib der Zéhne ausbildende Intensivbearbeitungszone gebracht
werden, wo wiederum.durch die Zhne mit geringerer Spitzenhéhe die erforderliche Faserpressung, Reinigung oder
Faserfiihrung bewerkstelligt wird. Es wird erfindungsgemag also durch einen relativ groRen freien Durchgang im Einzugsbereich
ein Aufschwimmen der Fasern vermieden und apdererseits durch die kiirzeren Zahne eine hinreichend intensive Bearbeitung
gewihrleistet. Vorzugsweise betrégt die Differenz in der Spitzenhéhe mehr als /s der Hohe der groeren Zahne.

GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist vorgesehen, daB die Garnitur S&gezahn-Stanzteile unterschiedlicher
Spitzenhdhe umfaft, wobei die Spitzenhohen innerhalb jedes einzelnen Sagezahn-Stanzteils gleich sind, und in Richtung
senkrecht zur Bearbeitungsrichtung abwechselnd Sagezahn-Stanzteile unterschiedlicher Spitzenhdhe aufgereiht sind.
Hierdurch entstehen parallel zur Ebene der Ségezahn-Stanzteile Gassen zwischen Sagezahn-Stanzteilen mit grofierer
Spitzenhdhe, wobei am Boden dieser Gassen Sagezahn-Stanzteile mit geringerer Spitzenhdhe vorgesehen sind. Zur
Verbesserung der Arbeitswirkung kann bei Kimm-Walzen in an sich bekannter Weise vorgesehen sein, daf die Ebene der
Sagezahn-Stanzteile einen spitzen Winkel mit der zur Drehachse senkrechter K&mm-Walzen-Stirnebene aufweist.

In jedem Fall werden durch die langen Z&hne die Fasern zuverldssig in die Gassen eingezogen und dort sémtliche durch die dort
angeordneten kiirzeren Zéhne zusatzlich bearbeitet.

Je nach dem zu bearbeitenden Materia!l wird der Abstand der.Zahnspitzen in Langsrichtung des Kimm-Segments zueinander-
gewihlt. Es ist dabei sowohl méglich, die einzelnen Ségezahn-Segmente dicht an dicht aneinanderzulegen und den jeweiligen
Spitzenabstand durch ein Anschleifen der Z&hne zu.erreichen oder aber in ebenfalls an sich bekannter Weise zwischen die
Sagezahn-Stanzteile in ihre Héhe der Hohe des FuBteils entsprechende Abstendsteile einzusetzen oder im Bereich der FuBteile
Abstands-Schuitern einstlckig anzuformen. . ' :

Bei einer anderen erfindungsgemaBen Ausfiihrungsform ist vorgesehen, daf jedes Sdgezahn-Stanzteil in Bearbeitungsrichtung
abwechselnd Zahne mit unterschiedlichen Spitzenhdhen aufweist. Diese Ausgestaltung ist insoweit vorteilhaft als nur mit
S#gezahn-Stanzteilen einheitiichar Gestaltung gearbeitet zu werden braucht und bietet sich insbesondere natiirlich auch flir
.endlose” Kratzendraht-Garnituren an. _ : ' v

Bei dieser Ausgestaltung entstehen durch kiirzere Zaihne gebildete Gassen zwischen den Reihen langerer Zahne in einer
Richtung, welche von vornherein je nach.dem gewahlten Versatz von in Léngsrichtung aufeinanderfolgenden Séagezahn-
Stanzteilen einen Winkel zu der zur Drzhachse senkrechten Stirnebene der Kémm-Walze aufweisen. Die Wirkungsweise bei
dieser Ausgestaltung ist grundsatzlich die gleiche wie bei der vorstehend beschriebenen Ausfiuhrungsform.

Bei beiden Ausfiihrungsformen kann vorteilhafterweise vorgesehen sein, dal die Sagezahn-Stanzteile derartin Richtung
senkrecht zur Bearbeitungsrichtung aneinandergereiht sind, daR die Spitzen der Z&hne aufeinanderfolgender Ségezahn-
Stanzteile- gegeneinander um etwa die Hélfte des Abstandes zweier benachbarter Zdhne eines Séagezahn-Stanzteils versetzt sind.
Ein derartiger Versatz kann z.B. dadurch erreicht werden, da3 Sdgezahn-Stanzteile mit unterschiedlich gelagerter o
Befestigungsausnekmung im Fulteil hergestellt werden, so daR sich beim Aufbringen: der Versatz von selbst ergibt. Durch das
Vorsehen eines derartigen Versatzes wird eine mdglichst gleichméaiige Spitzenverteilung (iber die Oberflache der Garnitur
erreicht. ) e ‘

Soweit zwei Arten von Sigezahnstanzteilen mit jeweils unterschiedlicher Spitzenh6he vorgesehen sind, liegt die Spitzenhéhe
der niedrigeren Zihne vorzugsweise bei 1/20-2/3 der Spitzenhéhe der hoheren Zahne. Bei einer Ausflihrungsform fiir
Baumwolle kdnnen sich die Spitzenhéhen vorzugsweise etwa wie 8:20 und bei einer Ausflihrungsform zum Kémmen von Wolle
etwa wie 8:25 verhalten. : : ' ,

Der mit der Erfindung angestrebte Effekt wird im Prinzip auch dann erreicht, wenn die Sdgezahnstanzteile kleinerer Spitzenhdhe
mehr-oder weniger nur einen aufgerauhten AuRenradius aufweisen, d.h. es muB nicht notwendigerweise eine regelmalige
Anordnung einzelner Zahne vorliegen und soweit einzelne Zahne ausgebildet sind missen diese nicht notwendigerweise eine
feste Position relativ zu den Zahnen gréBerer Spitzenhdhe aufweisen, wanngleich dies vorteithafterweise vorgesehen ist.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbeispieles naher erlautert werden. In der zugehérigen Zeichnung
zeigen: . . .




Fig.1: einen Schnitt und eine Seitenansicht durch eine Kratzendraht-Garnitur,

Fig.2: eine Fig. 1 entsprechende Darstellung, wobei zwischen den Sagezahn-Stanzteilen Abstandshalter eingesetzt sind,

Fig.3und4: im Querschnitt und in der Seitenansicht mégliche Konfigurationen flir zu Riegeln zusammengefaRte Sagezahn-
Stanzteile mit jeweils mehreren Zéhnen, '

Fig.b: eine Seitenansichtund einen Schnitt von Sédgezahn-Stanzteilen mit jeweils nur einem Zahn,

Fig.6: einen Schnitt durch eine Fig. 5 entsprechende Konfiguration mit eingelegten Abstandsteiien, .

Fig.7: eine Seitenansicht einer Sdgezahn-Garnitur umfassend eine Vielzahl von Ségezahn-Stanzteilen, die in Form von
Riegeln auf einem im Schnitt dargesteliten Kimm-Segment einer Kimm-Waize befestigt sind,

Fig.8: eine vergrofierte Seitenansicht einer Ausfihrungsform entsprechend Fig.3flr Baumwolle und

Fig.9: eine Fig.8 entsprechende Darstellung fiir Wolle.

In Fig.1istals erﬁndungsgeméB ausgestaltetes Sigezahn-Stanzteil 1 ein sogenannter endloser Kratzendraht dargestellt. An
diesem bandartigen Kratzendraht $ind auf einem FuBteil 2 mit einer Abstandhalteschulter 3, weiche eine Oberkante 4 aufweist,
Zahne 5, 6 angeordnet, weiche eine Spitzenhéhe H definiert durch den Abstand der Spitzen von der das Fufteil 2 begrenzenden
Oberkante 4 aufweisen. Die Spitzenhdhe der Zahne 6 ist um einen Betrag x kleiner als die Spitzenhdhe H der Spitzen der
Z&hneb.

In Fig.2 ist ein entsprechender Kratzendraht dargestellt und zwar in Form vonr Ausschmtten aus zwei in Langsrlchtung gesehen
hintereinander aufgezogenen, durch ein Abstandsteil 7 voneinander getrennten Abschnitten. Dabei sind diese Abschnitte

8 bzw. 9 so gegeneinander versetzt, daR genau hinter einem Zahn 6 mit gréRerer Spitzenhohe H einkleinerer Zahn 5 zu I|egen
kommt.

In Fig. 3 sind zwei hintereinander angeordnete Sagezahn-Stanzteile 10, 11 dargestellt, wovon das vorne liegende Sagezahn-
Stanzteil 10 durchgehend Zahne mit geringerer Spitzenhdhe aufweist, wahrend das hinten liegende Ségezahn-Stanzteil 11
Zéhne 5 mit einer um den Betrag x groferen Spitzenhdhe H aufweist. Sigezahn-Stanzteile 10 bzw. 11 sind bei dieser
Ausfithrungsform abwechselnd unter Ausbildung von Riegeln aneinandergereiht, wobei die Riegel (iber in Langsrichtung
verlaufende Stabe zusammengehalten werden (nicht eingezeichnet), welche Ausnehmungen 12im FuIS 13 der Stanzteile 10 baw.
11 durchsetzen. .

Die Spitzen 14 bzw. 15 aufemanderfolgender Stanzteile 10 bzw. 11 sind so gegeneinander versetzt, da der Versatz V etwa der
Halfte des Spitzenabstandes A benachbarter Spitzen 14 entspricht.

Die Sagezahn-Stanzteile 10, 11 sind dicht an dicht aufgereiht, wobei der Spltzenabstand Sin Langsrichtung gesehen durch ein
Anschleifen der Zdhne 5 bzw. 6 entsteht. ’

Uber eine schwalbenschwanzférmige Ausnehmung 16 kénnen die Ruegel von aufgerelhten Sagezahn-Stanzteilen 10, 11 auf
einem K&mm-Segment 17 befestigt werden, wie es in Fig.7 dargestellt ist.

Bei einer derartigen Befestigung liegen die Spitzen 14 der gréBeren Zéhne 5 bzw. die Spitzen 15 der kleineren Z&hne 6 aufzu dem
Drehmittelpunkt M konzentrischen Kreisen 18 bzw. 18', wobei z. B. der Radius R des duReren Kreises 18 ein der Spitzenhdhe H
entsprechendes Maf? darstelit.

In Fig.4 ist eine Fig. 3 grundsatzlich entsprechende Ausgestaltung dargestellt wobei bei dieser Variante jedoch nicht

- unterschiedliche Ségezahn-Stanzteile 10, 11 mit unterschiedlich hohen, aber unteréinander gleichhohen Z&hnen dargestelltist,
sondern ein Sagezahn-Stanzteil 19, welches abwechselnd mit Zdhnen § grofRerer Hohe und Zahnen 6 kleinerer Hohe gesehen in
Drehrichtung D versehen ist. Bei dieser Ausfiihrungsform ist im Bereich des FuBBes 20 wiederum eine Abstandhalteschulter 21,
etwa entsprechend der Ausfiihrungsform nach Fig.1, vorgesehen. )

InFig.5ist eine Ausfilhrungsform dargestelit, bei welcher ein Sagezahn-Stanzteil 22, 23 jeweils nur einen Zahn 5 bzw. 6 aufweist. .
" Die Sagezahn-Stanzteile 22 weisen Zahne 5'grofRerer Lange und die Sdgezahn-Stanzteile 23 weisen Zéhne 6 geringerer Lange
auf. Sdgezahn-Stanzteile 22 bzw. 22 sind abwechselnd anelnandergerelht WObEI deren FufStelIe 242.B. durch Léten miteinander
verbunden werden kénnen.

InFig.6ist eine Abwandlung der Ausflihrungsform nach Flg 5§ dargestellt, wobei ZWISChen den Sagezahn Stanztellen 22bzw. 23
jeweils Abstandhalteteile 25 angeordnet sind.

Fig.7 zeigt die Anordnung von Ségezahn-Stanzteilen 10, 11 derin Fig.3 dargestellten und im Zusammenhang damit
beschriebenen Art an einem K&mm-Segment 17, welches ani einer Kimm-Walze 26, welche in der Zeichnung lediglich
angedeutet ist, befestigt ist. Die Sdgezahn-Stanzteile 10, 11 sind zu Riegeln 27 zusammengefafit, wobei diese Riegel 27 an dem
Kémm-Segment dadurch befestigt sind, dal sie mit ihrer Ausnehmung 16 auf Haltestabe 28 aufgeschoben sind, welche lber
eine Gewindebohrung 29 und Schrauben 30 mit dem K&mm-Segment 17 verschraubt sind.

AbschlieRend ist festzustellen, daB die Befestigung der erfindungsgemafen Sigezahn-Stanzteile an einem Grundkdrper nicht
-notwendigerweise Uber ein Befestigungs-Segment, wie z.B. Kimm-Segment erfolgen mufB, sondern daR die Sdgezahn-
Stanzteile am Grundkérper, z. B. an der Kdmm-Walze, auch unmittelbar festgelegt werden kénnen.

In Fig.8 und in Fig.9 sind im Detail etwa Fig. 3 entsprechende Ausfiihrungsformen dargestellt, d. h. in einer Richtung senkrecht
zur Kdmmrichtung bzw. Drehrichtung D und parallel zur Mittel-Ladngsachse der Kimm-Walze 26 sind nacheinander abwechselnd
S&gezahnelema2nte 10 mit Z&hnen 5 niedrigerer Spitzenhdhe (H-x) und Sdgezahnstanzteile (11) mit Spitzen gréBerer Spitzenhdhe
(H)aufgereiht. Die in Fig. 8 dargestelite Ausflihrungsform eignet sich besonders zum Kammen von Baumwolle, wéhrend mitder
in Fig.9 dargestellten Ausfiihrungsform besonders gute Ergebnisse beim Kdmmen von Wolle erzielt wurden.

Bei der in Fig. 8 dargesteliten Ausfihrungsform weisen die Zahne groRerer Spitzenhéhe Vorder- und Hinterkanten auf, welche

. nicht einheitlich in Drehrichtung geneigt sind, sondern von einem stérker geneigten cberen Abschnitt 31 in einen schwécher

* geneigten unteren Abschnitt 32 (ibergehen. Die Zahne 5 niedrigerer Hohe weisen eine etwa entsprechende, jedoch mehr
abgerundete Konfiguration auf, Die Hohe H-x der Zahne 5 verhilt sich zu der Héhe H der Zahne 6 etwa wie 8:25. )

Bei der in Fig.9 dargestellten Ausfiihrungsform sind die Bereiche 31 und 32 durch einen Knick 33 noch deutlicher voneinander
getrennt, wobei die Vorderkante im Prinzip genauso ausgestaltet ist.

Mit einer Garnitur entsprechend Fig.8 wurden Vergleichsversuche im Vergleich zu einer qualitativ sehr hochwertigen Garnitur
herkdmmlicher Art durchgefiihrt. Dabei wurde Sudan-Baumwolle verwendet, welche relativ billig verfligbar ist, aber hinsichtlich
der KEmmung deshalb besondere Probleme aufweist, weil sie Einschliisse klebriger Massen aufweist. Es wurde dabei
festgestellt, dak die Zahl der Schalen prc 10m von vier auf zwei, die Zahl der Dinnstellen pro 1000m von 54 auf 44, die Zahl der
Dickstellen pro 1000 m von 211 auf 154 und die Zahl der Nissen pro 1000 m von 211 auf 128 reduziert werden konnte.

C
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Béi entsprechenden Vergleichsversuchen mit einer Garnitur gemaR Fig.9an Wolle wurde festgestellt, dafd die mittlere Bruchlast
in Gramm von 277 auf 294,6 erhdht werden konnte, und da® die Zahl der Dickstellen von 37 auf 12 pro 1000 m und die der Nissen

von 94 auf 46 pro 1000 m gesenkt wurde. :
Die vorstehenden Ergebnisse zeigen, daB selbst beim Vergleich mit qualitativen Spitzengarnituren herkdmmlicher

Ausgestaltung eine bemerkenswerte Verbesserung erzielt wird.
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