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Wyposazanie bronzowych panewek to-
zyskowych w oslone zelazna lub tez zelaz-
nych panewek w wyprawe bronzowa, przy-
czem polaczenie metalu ciernego z cslona
uskutecznia si¢ przez spawanie, t. j. sto-
pienie ze soba grubszych lub cienszych
warstw powierzchniowych, jest rzecza
znana. Otéz, jezeli nawet spojenie to na-
stapita jedynie miedzy stykajacemi si¢ po-
wierzchniami, a wiec miedzy bardzo cien-
kiemi warstwami, tak ze obydwa metale
stykaja si¢ ze sobg ostremi linjami, t. §.
bez posrednictwa warstwy przechodniej,
to i tak poézZniejsze rozdzielenie ich daje
si¢ uskuteczni¢ jedynie przez stopienie

latwiej topliwego metalu, co zawsze po-
ciaga za soba straty metalu. Przy spawa-
niu tem metal latwiej topliwy, jak np.
bronz, rozgrzewa si¢ nadmiernie, a wigc
staje si¢ kruchy, wskutek czego zmienia
si¢ jego sklad i pogarszaja si¢ jego wlasci-
wosci mechaniczne. Cenny materjat wy-
prawy spala si¢ prawie zawsze przy tym
sposobie laczenia, traci zatem jako metal,
narazony na natezenia, na warto$ci i uzy-
ska¢ moze ponownie zdolnos§é¢ uzytkowa
dopiero przez s$wieienie zapomoca cen-
nych dodatkéw. Panewki lozyskowe, przy-
gotowane wedlug omawianego sposobu, nie
maja zastosowania zwlaszcza w tych przy-



padkach, gdy powierzchnia robocza czopa
watu lub osi styka si¢ bezposrednio z wy-
prawg. bronzowa, - t. j, bez posrednictwa
whms’twy migkkiego metalu, poniewaz bronz
przegrzany i czeSciowo spalony nie posia-
da nosnosci i latwo sie wykrusza.

Wad tych nie posiadaja panewki, wy-
konane wedlug niniejszego wynalazky,
wedlug ktérego polaczenie obydwéch cze-
$ci panewki dokonywa si¢ przez zalozenie
jednej na druga na goraco na podstawie
zmniejszania si¢ objetosci metalu (zanika-
nia) przy jego przejéciu ze stanu cieklego
w stan staly oraz dalszego kurczenia sie,
a wigc przy pomocy srodkéw mechanicz-
nych, bez roztapiania powierzchni lacza-
cych. Potaczenie to osiaga si¢ przez wyla-
nie roztopionym bronzem mniej lub bar-
dziej rozgrzanej panewki zelaznej w ten
sposéb, zeby stopien ,zanikania’ i dalsze-
go kurczenia si¢ otrzymanej wyprawy
bronzowej o tyle byl wigkszy od stopnia
kurczenia si¢ zelaznej panewki, aby to
uniemozliwialo oddzielanie si¢ wyprawy
od panewki nawet w razie zagrzania si¢
tozyska. Scistoséé polaczenia polega zatem
na mechanicznem zaci$nigciu si¢ nietylko
wystajacych obraczek i listw jednej pa-
newki wokolo drugiej i na wcisnieciu sie
ich w nia, lecz takze niezliczonych obu-
stronnych nieréwnosci surowo odlanych
powierzchni; zaci$niecie si¢ to jest rezulta-
tem napieé, wywotanych w materjale przez
nadwyzke ,zanikania” roztopionej pier-
wotnie panewki bronzowej oraz dalszego
kurczenia sie nad kurczeniem si¢ mniej
lub bardziej rozgrzanej panewki stalowej.

Rozgrzanie panewki stalowej winno byé
takie, zeby obydwie panewki nawet w ra-
zie zagrzania sie lozyska mie oddzielaly
sie od siebie, a nawet nie rozluzZnialy sie,
ani nie przesuwaly wzgledem siebie. Im
pewniejsze ma byé¢ polaczenie nawet przy
zagrzaniu sie lozyska, tem bardziej trzeba
miarkowaé rozgrzanie osfony stalowej. W
razie podgrzania jej np. do 900°C przy

dtugosci lozyska, réwnej np. 200 mm, sto-
pien kurczenia si¢ ostony stalowej réwno-
wazylby si¢ mniej wigcej ze stopniem ,,za-
nikania” i dalszego kurczemia si¢ plynnej
wyprawy bronzowej i tylko stopiern kur-
czenia si¢ skrzepnigtej juz wyprawy pozo-
stawalby jako nadwyzka, zdolna do wywo-
lania potrzebnego napigcia, co nie wystar-
cza, jak wykazuje do§wiadczenie z prak-
tyki ruchu kolejowego, z jego gwaltowne-
mi uderzeniami i sklomnoscia do zagrze-
wania sie lozysk.

Dalszym warunkiem zupelnie s$cislego
i wszedzie réwnomiernego potaczenia pa-
newek jest czysto§¢ powierzchni laczacej
i brak cial obcych (tlenkéw, gazéw i t. d.}.
Z tego powodu taczenie na podstawie kur-
czenia sie uskutecznia si¢ w ten sposéb,
ze poczatkowo powleka si¢ oslong stalo-
wa, zaleznie od stopnia jej rozgrzania, cy-
na, ofowiem, glinem lub niklem, a rozto-
piony bronz wlewa si¢ tak, zeby jego ma-
sa, idac od dotv i wypelniajac wolna prze-
strzeni ze znaczna szybkoscia, dochodzita
do powierzchni laczacej stalowej oslony,
przyczem naglo§¢ i szybkos§é wlewania
ma rozstrzygajace znaczenie pod wzgle-
dem réwnomiernosci polaczenia. W ten
spos6b uzyskuje si¢ ten skutek, ze na po-
wierzchni faczacej nie moga sie utrzymy-
waé lub tworzyé tlenki i barki, a w kaz-
dym razie dzieki szybkiemu podnoszeniu
si¢ do goéry masy bronzu wraz z nia musza
one wyplywaé do gory.

Wobec tego, ze podczas jazdy uderze-
nia dzialaja ze wszystkich stron, a cigzar
wozéw i tarcie lozyskowe wywierajg na
materjal dzialanie rozwalcowujace i skre-
cajace, chodzi dalej o to, zeby oparte na
kurczeniu si¢ potaczenie obydwéch pane-

“wek zachodzilo migdzy niemi zaréwno w

kierunku podluznym jak i obwodowym. To
tez wyprawa bronzowa w mysl wynalazku
zachodzi swemi zgrubieniami poza ostong
stalowa, nietylko na koricach i podiuinych
krawedziach panewki bronzowej, ale po-
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nadto - posiada -na- samej powtierzchni ’14-

czacej podiuzne listwy, ktérych zadaniem -

jest : zapewnié . zaciskanie . si¢ materjalu
wskutek kurczenia si¢ réwniez w kierunku
obwodowym. Zgrubienia, wystajace wzdluz
brzegéw podluznych pamewki bronzowej,
sa przeznaczone do przeciwdzialania daz-
nosci.rozdzielenia si¢ obydwoéch panewek
w przypadku, gdyby ostona stalowa przy
ostyganiu, w:razie wiekszych mas mate-
rjalu, zaginata si¢ wigcej na swym grzbie-
cie niz na bokach, natomiast wyprawa
bronzowa, jako cialo o réwnomiernej gru-
bosci, miala tendencj¢ do zmniejszania
swej $rednicy.

Poza tem nalezy uniemozliwié tworze-
nie si¢ pustych przestrzeni w pletwiastych
zalamaniach zgrubien i listw, do ktérych
bronz nie méglby sie dostaé wskutek
ochtadzajacego dzialania ostony stalowej,
ktéra odgrywa role wlewnicy; w tym celu
rogi i katy tych zalamarn sa zaokraglone.

Rysunek przedstawia przyklad zakla-
dania na goraco panewek wedlug sposobu,
opartego na kurczeniu sig, przyczem fig. 1
uwidocznia przekr6éj podluzny stojacej
panewki podwéjnej o wspélnym, umie-
szczonym posrodku wlewie; fig. 2 — prze-
kréj poprzeczny wzdtuz linji I — II na
fig. 1, a fig. 3 — szczegé! listwy w zwick-
szonej podzialce.

Na rysunku a oznacza ostone stalowa,
b — wyprawe bronzowa, ¢ — gorne i dol-
ne zgrubienie tej wyprawy, d — listwy
wewnetrzne, zaokraglone zastony
tychze, f — wlew srodkowy, g — rdzen
wlewowy, h — rozgalezione dolem kana-
ly wlewowe, a i — zgrubienia na podtuz-
nych brzegach wyprawy bronzowej.

Zalet¢ omawianego sposobu laczenia
oslony stalowej z wyprawa bronzowa na
podstawie kurczenia sie stanowi, ze bronz
zachowuje dzigki umiarkowanemu wyza-

e —

rzeniu swa wlasciwosé szybkiego i nalezy-

tego dopasowywania si¢ do stalowej po-
wierzchni czopa, jak réwniez swe wlasci-

wosci . wytrzymalosciowe, - wskutek ™ czégo
moze si¢ toczyé bezposrednio po tym czo- -
pie nawet bez zastosowania osobnej wy-«.
prawy z migkkiego metalu, Ponadto zalets .
wspomaianego powyzej sposobu laczenia
oslony stalowej z wyprawa bromzows ‘jest.’
moznosté rozdzielania obydwéch panewek i
ponowne uzycie wyprawy:bronzowej przy
naprawie wytartych lozysk .bez:.jej wyta--
piania i bez koniecznosci przeprowadzania -
proceséw, ulepszajacych materjal wy-

prawy. Do zalet wynalazku zaliczy¢ wresz-

cie nalezy to, ze po ewentualnem uzupel-
nieniu przez spawanie zuzytych bokéw o-
stony stalowej mozna na nig bezzwlocznie
natozyé na goraco nowa wyprawe bronze-
wa.

Zastrzezenia patentowe.

1. Zelazna panewka lozyskowa z wy-
prawa bronzowa, znamienna tem, ze wy-
prawa jest polaczona z panewka na pod-
stawie zmniejszania si¢ objgtosci metalu
przy jego przejsciu ze stanu cieklego w
stan staly oraz dalszego kurczenia sie me-
talu.

2. Sposéb wytwarzania panewki lozy-
skowej o wyprawie, zalozonej na goraco,
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, Zze mniej
lub bardziej rczgrzang panewke zelazna
wylewa si¢ roztopiona wyprawa bronzowa
tak, aby stopieri zmniejszania si¢ objgtosci
metalu przy jego przejéciu w stan staly
oraz dalszego kurczenia si¢ wyprawy bron-
zowej o tyle przewyzszal stopien kurczenia
sie panewki zelaznej, zeby to uniemozli-
wiato oddzielenie si¢ wyprawy od panewki
nawet w razie zagrzania sie lozyska.

3. Sposéb zakladania wyprawy na go-
raco wedlug zastrz. 2, znamienny tem, ze
wlozong do formy panewke zelazna po-
wileka sie cyna, otowiem lub glinem, a roz-
topiony bronz wprowadza si¢ tak, zeby
jego masa, podnoszac si¢ do gory od dolu
(%, 8, h), dochodzita ze znaczna szybkoscia
do powierzchni laczacej panewki.



- 4. Sposéb wedtug zastrz. 2; znamien-
ny tem, zZe zamocowywanie wyprawy na
panewce na goraco na podstawie kurcze-
nia sie odbywa si¢ zaré6wno w kierunku
podluznym jak i obwodowym pamnewki, a
to przy pomocy wystajacych i zachodza-
cych zgrubienn (¢, i) wyprawy bronzowej
lub pletwiasto zatamanych listw (d) pa-
newki zelaiznej albo jednych i drugich
réwnoczesnie.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, ze pletwiaste zalamy zgrubien (c,
i) lub listw (d) wyposaza si¢ w odpowied-
nie zaokraglenia na wierzchotkach ich ka-
tow (e).

Eisen- und Stahlwerk
Walter Peyinghaus.
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.
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