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(57)Anotace:

Regeni se tyka nohy (1) a zplsobu jeji vyroby, urdené
napiiklad ke stolu &i k ndbytku nebo pro interiérové vybaveni,
vyrobené z kovu nebo z umélé hmoty, prednostné
trubkovitého tvaru, v tomto piipadé kruhového prifezu. Na
vn&j§im povrchu (2) polotovaru (10) vyrobku je
celoobvodové nalepen polymernim lepidlem plosny pas (3)
dievéné dyhy imitujici riizné druhy deva, piikladné buk, dub,
jasan, javor apod.. Spoj (4) v podélném sméru vyrobku
vytvatejici zalhtek (5) a konec (6) pasu (3) nalepené dievéné
dyhy je neznatelny. Zpisob vyroby nohy (1) spo¢iva v tom,
Ze vn&j§i povrch (2) polotovaru (10) a plosny pas (3) dfevéné
dyhy se rovnhomérné natfou zfedénym polymernim lepidlem
na bazi kauduku, nadeZ po zaschnuti lepidla se rovnomérny
natér ziedénym polymernim lepidlem na bazi kaucuku
zopakuje. Po odvétrani druhé vrstvy lepidla se provede
pfiloZeni a pfitladeni zagatku (5) plo$ného pasu (3) dievéné
dyhy na vnéj§i povrch (2) polotovaru (10) s naslednym
postupnym nabalenim plo$ného pasu (3) dfevéné pasu na cely
obvod polotovaru (10) za neustalého pfitlacovani
nabalovaného plo§ného pésu (3) dfevéné dyhy k povrchu
polotovaru (10). Pdsobenim tlaku na nabalenou dievénou
dyhu v mistech spoje (4) zacatku (5) s koncem (6) pasu (3)
dfevéné dyhy se spoj (4) nahrubo uzavfe, odstrani se
prebytena &ast dievéné dyhy pfesahujici pres obvod

polotovaru /10) a spoj (4) se zacisti brousenim, zejména ve
sméru po letech dievéné dyhy do ztracena. V koneéné fazi
zpusobu vyroby se povrch nalepené dfevéné dyhy obrousi a
eventualné lakuje bezbarvym lakem.




T
L)

-
Jumm———g
7
S
VAN
b
)
3
T
g

Vyrobek urfeny zejména jako noha ke stolu ¢i nibytkovd nebo pro interiérové
vybaveni a zpusob vyroby tohoto vyrobku

Oblast techniky

Vynalez se tyka vyrobku urceného predev§im jako noha ke stolu nebo k nabytku,
eventualng mlze byt vyuZit v interiéru, pfikladné jako rdzné druhy stojanu, vésaka,
sloupkt, sloupi, vyztuh apod. a to pro uZiti v poloze jak vertikélni tak horizontalni.
Vyrobek je zhotoven z kovu nebo z umélé hmoty a prednostné je trubkovitého tvaru, to
znamena s pomérng tenkou sténou.

Dosavadni stav techniky

Vyrobky uréené ke shora uvedenému vyuZiti se nejcastéji vyrabé&ji z kovu, z umélé hmoty
nebo ze dreva.

Pokud jsou vyrobeny z kovu nebo z umélé hmoty, byvaji duté, to znamena trubkovité¢ho
charakteru. Jejich wvné&j§i povrch se dokoncuje barvenim nebo pokovenim, napf.
chromovéanim a také ojedinéle tapetovanim.

Dievéné vyrobky tohoto druhu se odliduji druhem dfeva; ze kterého jsou vyrobeny, maji
zna¢nou hmotnost, jsou dekorativni ale také drah¢. Jistou nevyhodou je jejich omezena
pevnost, sesychaji se, krouti a neni mozna jejich vyskova aretace.

Ugelem vynalezu je vytvofit vyrobky pro interiérové vybaveni, majici vngjsi charakter

dievénych vyrobki, jejichZ cena i hmotnost bude nizsi a jejichz pevnost bude dostate¢na.

Podstata vyndlezu

Uvedeného ugelu bylo dosazeno konstrukei vyrobku ureného zejména jako noha ke stolu
¢i k nabytku nebo obecng vyrobku pro interiérové vybaveni, ktery je zhotoven z kovu nebo
zumélé hmoty, pfednostné dutého charakteru a jehoz podstata spoCiva vtom, Ze na
vn&j§im zdrsnéném povrchu polotovaru vyrobku je celoobvodové nalepen polymernim
lepidlem na bazi kauduku rozpusténého v organickém rozpoustédle na bazi cyklickych
uhlovodikl pas dievéné dyhy majici tvar plo§ného dilu, pficemz spoj pasu dievéné dyhy
v podélném sméru, ktery je tvofen zacatkem a koncem tohoto pasu nalepené dfevéné dyhy
je zahlazen doztracena.

Pas nalepené dievéné dyhy, predstavujici rizné druhy dfeva, ma tvar odpovidajici tvaru
polotovaru, pfiCemz polotovar ma tvar valce, komolého kuzelu, kvadru, kvadru se
zaoblenymi hranami nebo je ovalného ¢i elipsovitého prifezu.

Zplsob vyroby vyrobku podle vynalezu spofiva vtom, Ze vnéjSi povrch polotovaru
vyrobku zkovu nebo zumélé hmoty se po zdrsnéni rovnomérn€ natfe polymernim
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lepidlem na bazi kaucuku rozpusténeho v organickém rozpoustédle na bazi cyklickych
uhlovodikl, pfiéemz lepidlo je ziedéno organickym fedidlem na bazi cyklickych
uhlovodikl v poméru na jeden objemovy dil polymerniho lepidla dva az Etyfi objemové
dily organického fedidla. Natieny polotovar vyrobku se ponecha alespon dvacetétyfti
hodiny schnout. Ptipraveny plosny pas dievéné dyhy o Sifce a délce vEtsi nez je obvod a
délka polotovaru vyrobku se rovnéz jednostranné rovnomérn€ natfe polymernim lepidlem
na bazi kau€uku rozpusténého v organickém rozpoustédle na bazi cyklickych uhlovodiki,
piiCemz lepidlo je ziedéno organickym fedidlem na bazi cyklickych uhlovediki v poméru
na jeden objemovy dil polymerniho lepidla jeden az tii objemové dily organického fedidla.
Plosny pas dievéné dyhy se po naneseni zfedéného lepidla poneché Ctyfi az dvacetltyfi
hodiny schnout.

Nasleduje opétovné rovnomérné natieniyjak zdrsnéného povrchu polotovaru vyrobku tak
povrchu plo§ného pasu dfevéne dyhvipolymernim lepidlem na bazi kauCuku rozpusténého
v organickém rozpoustédle na bazi cyklickych uhlovodikl, pficemz lepidlo je zfed&no
organickym fedidlem na bazi cyklickych uhlovodikli v poméru na jeden objemovy dil
polymerniho lepidla jeden az dva objemové dily organickeho rozpoustédla.

Po odvétrani polymerniho lepidlajjak na polotovaru vyrobku tak na plosném pasu drevéné
dyhy‘se provede pfilozeni a pritlaceni zadatku ploSného pasu dfevéné dyhy natfenou
stranou na povrch polotovaru vyrobku s naslednym postupnym nabalenim ploSného pasu
dievéné dyhy na cely obvod polotovaru vyrobku za neustalého pfitlaovani nabalovaného
plo§ného pasu dievéné dyhy k povrchu polotovaru vyrobku. Nasleduje olomeni a
zabroueni obou C&elnich konct nabalené dievéné dyhy na polotovar vyrobku. Déle se
pusobi tlakem na nabalenou dievénou dyhu v mistech spoje zaCatku a konce pasu drevéné
dyhy, ¢imz se podélny spoj nahrubo uzavie, odstrani se prebytecna Cast dfevéné dyhy
piesahujici pres obvod polotovaru vyrobku a spoj se zacisti brouSenim doztracena.
Zacisténi spoje nalepené dievéne dvhy se provadi prevazné po létech dfevéné dyhy.

V zavislosti na druhu pouzité dievene dyhy, jeji kvalité a kvalité zpracovani pfi nalepovani
dievéné dyhy na polotovar vyrobku je v nékterych pripadech nutno zafadit operact
utdsnéni podélného spoje dievéné dyhy, které se provede plsobenim tlaku na spoj a to
piikladné radlem valcového tvaru Tato operace utésnéni se provede pied zaliSténim
podélného spoje brousenim.

Pro finalni Upravu se povrch nalepené dievéné dyhy obrousi a eventualné alespoii jednou
lakuje bezbarvym lakem. Mezi jednotlivymi nanosy vrstev Cirého laku se provede
piebrouseni povrchu nalepené dievéné dyhy.

Vysledkem uvedeného postupu podle vynalezu je vyrobek s dokonalym povrchem, majici
vzhled piislu§ného dieva podle zvoleného dguhu drevéné dyhy, pfikladné vzhled buku,
dubu, jasanu, javoru, olSe, bfizy afodo%'o/bky se vyznaCuji dlouhou stabilitou a
Zivotnosti nalepené dievéné dyhy. pficemz podélny spoj zacatku a konce nalepené dievéné
dyhy lze nalézt mezi léty dievéné dyhy pouze po velmi peclivém hledani zmalé
vzdalenosti a proti dopadajicimu svétlu na dokonéeny vyrobek.




Piehled obrazka na vvkresech

Prikladné provedeni vyrobku je schematicky ukazano na pfipojenvch vykresech, na nichz
znali obr. 1 fez valcovym provedenim nohy ke stolu. jejiz licni strana je opatiena
nalepenym péasem dievéné dyhv. obr. 2 pohled shora a v fezu na provedeni vyrobku z obr.
1, obr. 3 pohled na plosny pas drevéné dyhy a obr. 4 pohled shora a v fezu na
nedokonc¢enou valcovou nohu ke stolu z obr. 2.

Priklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 a 2 je ukazana noha 1 piikladné ke stolu véalcového provedeni, tvofend
polotovarem 16 ve formé ocelove trubky, v jejiz dutiné je pfivaren upeviiovaci element §
trojihelnikového provedeni, opatieny v ose ocelové trubky zavitem. Upeviiovaci element 8
slouzi k pfipevnéni nohy 1 na neznazornénou stolni desku. Zde ukazany upeviiovaci
element 8 pfedstavuje pouze jeho prikladné provedeni z mnoha dalSich variant,
konstrukéné uzplisobenych pozadovanym t&eliim a to 1 s moznosti vySkového nastaveni.

K vnéjsimu povrchu 2 polotovaru 10 je prilepen pas 3 (obr. 3) dfevéné dyhy a to
celoobvodové na polotovar 10. Zacatek 5 pasu 3 nalepené dievéné dyhy je tedy ve styku
s koncem 6 pasu 3 nalepené dievéné dvhy ve spoji 4. Ktery je opracovan doztracena, takze
tento Sev je viditelny pouhym okem az pfi zvlastni peclive pozornosti. Pas 3 dfevéné dyhy
se lepi k obvodu vnéjsiho povrchu 2 polotovaru 10 postupné a to za pomoci stalého
mechanického pfitlaovani pasu 3 dievéné dyhy k vnéjSimu povrchu 2 polotovaru 10. Pfes
obvod polotovaru 10 pieCnivajici prebytend Cast 9 (obr. 4) pasu 3 dfevéné dyhy se
pfikladn& mechanicky pfitlaci pfes zaCatek S nalepené drevéné dyhy, ¢imz se spoj 4
nahrubo uzavie a odstrani se prebytecna Cast 9 dievéné dyhy. Vznikly spoj 4 se jeste
ptsobenim tlaku mGze utésnit a provede se jeho zaCisténi brouSenim.
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K nalepeni pasu 3 dfevéné dyhy na vnéjsi povrch 2 polotovaru 10 se s vyhodou pouZzije
polymerni lepidlo na bazi kaucuku. Pas 3 dfevéné dyhy je mozno krom& kruhového profilu
nalepit na dalsi profily vyrobku. jako je piikladné ovalny tvar, elipsa, Sestihran, obdélnik,
tverec, kuzel.
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Postup vyroby nohy 1 podle obr: 1 a 2, uréené napﬂ’é%, podle vynalezu zahrnuje
nasledujici kroky.

/
1l

h

Predné je tieba upravit délku kovového polotovaru 10 na pozadovany délkovy rozmér a
jeho vnéjsi povrch 2 celoplosné zdrsnit, napfiklad pomoci brusného kotouce o zrnitosti 36
C Poc\Ié_,+ ok¥na délku jednoho anglického palce ovnez se piipravi rozmérove 0dpov1da31c1 pas 3
dievéné dyhy ve formé plo$ného dilu. pije VUJICI zvoleny druh dieva, napr(ﬁ@(—&
prieemE Apalec =I5/ mm).

Na vnéjsi povrch Z_polotoval u 10 se nanes€ prvi vrstva polymerniho lepidla, s vyhodou o
obchodnim nazvu Chemoprén. které je nafedéno na jeden objemovy dil lepidla tfemi
objemovymi dily Chemoprén fedidla, které obsahuje zejména benzin, -etylacetat,
cyklohexan. Jako fedidla je alternativné mozno pouzit toluen ¢i xylen. Lepidlo se necha na
polotovaru 10 zaschnout 24 hodin.
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Pas 3 dievéné dyhy o velikosti presahujici délku polotovaru 10 nohy 1 i jeji obvod o cca 15
a¥ 20 mm se jednostrannd natfe polymernim lepidlem obchodni znatky Chemoprén
ztedénym dvéma objemovymi dily Chemoprén fedidla na jeden objemovy dil lepidla.
Natfeny pas 3 dievéne dyhy se ponecha 4 az 6 hodin schnout.

Nasledng se znovu natie, jak polotovar 10 tak pas 3 dfevéné dyhy, lepidlem obchodniho
oznaCeni Chemoprén, k[teré je ziedéno vyse uvedenym fedidlem vpoméru 1:1. Po
odvétrani lepidla se zagatek S pasu 3 dievéné dyhy natfenou stranou pfiloZi a ptitlaci na
vn&jsi povreh 2 polotovaru 10 a provede se postupné nalepeni pasu 3 dfevéné dyhy na cely
obvod polotovaru 10 a to za neustalého pfitlaCovani nabalovaného plosného pasu 3
dievéné dyhy k vn&jsimu povrchu 2 polotovaru 10. Pfitlatovani drevéné dyhy k povrchu
polotovaru 10 se provadi napi. kovovym valeCkem, ktery se v nabalovacim stroji pohybuje
neustale cyklicky od jednoho &elniho konce 7 ke druhemu €elnimu konei 7 polotovaru 10.

Dalsi pracovni operaci je olomeni a zabroudeni obou Celnich konci 7 nabalené drevéné
dyhy na polotovar 10 nohy 1.\ této tazi se provede hrubé uzavien podélného spoje 4
pasu 3 dievéné dyhy a to plsobenim tlaku v mistech spoje 4 zaCatku S a konce 6 pasu 3
dievéné dyhy. K vyvozeni tlaku se pouZije valeCek resp. valcove radlo. Odstrani se
piebytedna ast 9 (obr. 4) pasu 3 dievéné dyhy presahujici pres obvod polotovaru 10 nohy
1 a podélny spoj 4 se mize jesté pied jeho zaCiSténim brouSenim smirkovym platnem
utdsnit pisobenim tlaku, prikladné pomoci valcového radla. Brouseni spoje 4 smirkovym
platnem se doporuuje provadét zejména ve sméru po létech drevéné dyhy.

Timto zplsobem vyrobena odyhovana noha 1 se dale podrobi brouseni podle druhu uzité
dievéné dyhy a to smirkovym platnem o zrnitosti 60 az 200.&91@nﬁ-&ﬂgﬁ0k#-p&l-&d} Spoj 4
pasu 3 devéné dyhy je po dokonceni brouSeni teémef neznatelny. Vysledkem je finalni
noha 1 valcového tvaru pro stul

Je mozno jestd provést lakovani nalepené dfevéné dyhy a to bezbarvym syntetickym lakem
zakladnim a po jeho zaschnuti a prebrouseni smirkem o zrnitosti cca 200 reley
pales|se lakuje bezbarvym vrchnim lakem syntetickym. Po zaschnuti vrchniho laku, to je
po cca 24 hodinach, se provede prelesténi nalepene dfevéné dyhy brusnym materidlem o %‘cu&'[‘cx‘f

{-zaéad cca 400 jekmrangheky—pated a dievény povrch nohy 1 se otfe textilii. Nasleduje
ulozeni takto dohotovené nohy 1 jednotlivé do obalu, vyhodné do igelitové hadice, chréanici
vyrobek pted vihkosti.




PATENTOVE NAROKY

1. Vyrobek ureny zejména jako noha ke stolu ¢i nabytkova nebo pro interiérové
vybaveni, vyrobeny z kovu nebo z umélé hmoty, vyznacujici se tim, Ze
na vnéj§im zdrsnéném povrchu (2) polotovaru (10) vyrobku je celoobvodov€ nalepen
polymernim lepidlem na bézi kauCuku rozpusténého v organickém rozpoustédle na bazi
cyklickych uhlovodik pas (3) dievéné dyhy majici tvar plosného dilu g imifujici rtizné
druhy dfeva, piikladng buk, dub, jasan, javor, olsi, bf'izu“ﬁpodo'%égi spoj (4)
v podélném sméru vyrobku vytvarejici zacatek (5) a konec (6) pasu (3) nalepené dievéné
dyhy je neznatelny.

2. Vyrobek urleny zejména jako noha ke stolu podle naroku 1, vyznacujici se
tim, Ze pas (3) nalepené dievéné dyhy ma tvar odpovidajici tvaru polotovaru (10),
priemZ polotovar (10) ma tvar vélce, komolého kuZzelu, kvadru, kvadru se zaoblenymi
hranami, elipsoidu.

3. ZpUsob vyroby vyrobku podle narokli 1 a 2, zejména stolni nebo nabytkové nohy ¢i pro
interiérové vybaveni, vytvoreného z kovu nebo z umélé hmoty, vyznaceny tim,
Ze vn&j§i povrch polotovaru vyrobku zkovu nebo zumélé hmoty se po zdrsnéni
rovnomérné natfe polymernim lepidlem na bazi kauCuku rozpusténého v organickém
rozpoudtédle na bazi cyklickych uhlovodiki, kterézto lepidlo je zfed€no organickym
fedidlem na bazi cyklickych uhlovodikii v poméru na jeden objemovy dil polymerniho
lepidla dva aZ &tyki objemové dily organického fedidla, a polymerni lepidlo se ponecha
alespori dvacetétyfi hodiny schnout, pfi€emz pripraveny péas dievéné dyhy o Sifce a délce
vétsi nez je obvod a délka polotovaru vyrobku se jednostranné rovnomérné natie
polymernim lepidlem na bazi kauCuku rozpusténého v organickém rozpoustédle na bazi
cyklickych uhlovodik(, kterézto lepidlo je zfedéno organickym fedidlem na bézi
cyklickych uhlovodikd v poméru na jeden objemovy dil polymerniho lepidla jeden az tfi
objemové dily organického fedidla a po rovnomé&mém natfeni se pas dfevéné dyhy
ponecha &tyfi aZ dvacetétyfi hodiny schnout, naCez po této dob& ur€ené k zaschnuti
polymerniho lepidla na zdrsnéném povrchu polotovaru vyrobku a na povrchu pasu dfevéné
dyhy se provede opétovné rovnomémé natfeni,jak povrchu polotovaru vyrobku tak
povrchu plosného pasu dfevéné dyhy, polymernim 'lepidlem na bazi kauCuku rozpusténého
v organickém rozpoustédle na bazi cyklickych uhlovodikt, kterézto lepidlo je zfedéno
organickym fedidlem na bazi cyklickych uhlovodikii v poméru na jeden objemovy dil
polymerniho lepidla jeden aZ dva objemové dily organického fedidla a po mirném
zaschnuti lepidla jak na polotovaru vyrobku tak na ploSném pasu dievéné d)’/hylse provede
pfiloZeni a pfitladeni zagatku ploSného pasu drevéné dyhy natfenou stranou na povrch
polotovaru vyrobku s naslednym postupnym nabalenim plosného péasu dfevéné dyhy na
cely obvod polotovaru vyrobku za neustalého pfitlaovani nabalovaného plosného pasu
dievéné dyhy k povrchu polotovaru vyrobku, nacez nasleduje olomeni a zabrouSeni obou
Celnich konch nabalené dievéné dyhy na polotovar V}'/robku[a dale se pusobenim tlaku na
nabalenou dfevénou dyhu na polotovar vyrobku v mistech spoje zaCatku a konce péasu
dfevéné dyhy nahrubo spoj uzavie, odstrani se pebyte¢na Cast dievéné dyhy presahujici
pfes obvod polotovaru vyrobku a spoj se zalisti brouéenim\zejména ve sméru po létech
dievéné dyhy doztracena.
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4. Zpusob vyroby vyrobku podle naroku 3, vyznaleny tim, Ze spojzalatkus
koncem pasu nalepené dfevéné dyhy se utésni pusobenim tlaku. '

5. Zplsob vyroby vyrobku podle naroku 3 nebo4, vyznacéeny tim, Zepovrch
nalepené dievéné dyhy se obrousi.

6. Zpusob vyroby vyrobku podle naroku 3 nebo 4 neboS5, vyznaceny tim, Zena
povrch nalepené dievéné dyhy se nanese alespoii jedna vrstva bezbarvého laku, pfiCemz
mezi jednotlivymi nanosy vrstev &irého laku se provede pfebrouseni povrchu nalepené
drevéné dyhy.
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