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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
szczelnych zbiornikéw z lekkich stopéw,
niedajacych si¢ lutowaé.

Zbiorniki te sa w szczegblnosSci prze-
znaczone do samolotéw, Moga one zawie-
ra¢ w sobie benzyne, oliwg, wode lub tez
inny jakikolwiek plyn i posiada¢ ksztalt
dowolny. Sktadaja sie one, jak zwykle, z
czesSci walcowej i z den laczonych ze so-
ba w sposéb swoisty dla osiagniecia zapo-
moca nitowania bezwzglednej szczelno-
sci nawet przy stosowaniu blachy bardzo
cienkiej (0,4—0,5 mm). Dla osiagniecia te-
go, przeklada sig, zgodnie z wynalazkiem,
przed nitowaniem obie Iaczone blachy ar-
kuszem grubego papieru lub materjalu po-
dobnego, nasycanego roztworem gumilaki
w spirytusie lub innym plynie podobnym.,

W pewnych wypadkach polaczenie to
pokrywa sie paskiem lub listwa odpowied-
niego ksztaltu, ktéra tworzy wéwczas po-
krycie styku, poczem cate polaczenie prze-
pojone roztworem spirytusowym gumilaki
Sciska si¢ zwyklem nitowaniem.

Wreszcie pewnosé polaczenia mozna
jeszcze powigkszyé zapomoca umieszcze-
nia we wpustce listwy pokrywajacej lub
czesci przymocowywanej konopnej nici na-
syconej gumilaka, poczem brzeg wpustki za-
gina si¢ i przykrywa nim nié, Dla ulatwie-
nia zaginania, szew mozna wzmocnié gru-
ba podktadka.

Opis ponizszy wraz z rysunkiem przed-
stawia przyklady wykonania wynalazku.

Fig. 1 przedstawia w przekroju podtuz-
nym obydwa brzegi blachy, stanowiacej



cze$é walea, flg. 2 — przekrdj polaczenia
krééca do napelnianja lub do potaczenia z
‘przewodem ‘odplywowym, fig. 3—przekroj
polaczenia czesci walcowej z dnem, fig. 4
-—przekréj polaczenia dwoéch czesci walco-
wych w miejscu ustawlenia przegrodki.

Gdy chodzi o polaczenie, dla utworze-
nia czesci walcowej, dwoch brzegow zwi-
nigtej blachy, zgina si¢ najpierw te brzegi
w ksztalcie litery U i szczepia je ze so-
ba (fig. 1) po uprzedniem zaloZeniu po-
miedzy nie listwy grubego papieru b, nasy-
conego roztworem spirytusowym gumilaki,
poczem nituje si¢ zwyklemi nitami ¢
wzdtuz linji tworzacej, rozmieszczajac ni-
ty w zygzak,

Przy przymocowywaniu do zbiornika e
krééca do napetniania d (fig. 2) wklada
si¢ pomiedzy kolnierz a zbiornik papier b,
a wewnatrz zbiornika—pierscien wezmac-
niajacy f.

W celu zwigkszenia pewnosci polacze-
nia, uklada sie we wpustke d! kotnierza d
konopna nié g, nasycona roztworem gumi-
laki w spirytusie, poczem polaczenie nituje
sie. .

Polaczenie czesci walcowej a z dnem
h przedstawia fig. 3. Pomiedzy obie czesci
wprowadza si¢ listwe wzmacniajaca i i po-
- krywa szew profilowana listwa ochronna j,
‘wkladajac pomiedzy te czesci papier b.
Brzegi listwy ochronnej posiadaja wpustki,
"~ w ktérych mieszcza si¢ konopne nici g?, g°.
~Wreszcie nituje sie calo$¢ sposobem zwy-
klym. '

Fig. 4 przedstawia polaczenie dwoéch
lezacych obok siebie czgsci walcowych
wzdtuz przegrédki k. Katowniki k1, k?
przegrodki k, po przelozeniu papierem b,
tacza sie z czesciami walcowemi a3, at.
Rozplaszczony pasek metalowy [ przy-
_krywa od zewnatrz polaczenie czesci wal-
cowych a3, a*, a brzegi jego sa zaopatrzo-
ne we wpustki na nici konopne g!, g2

Samo si¢ przez si¢ rozumie, iz, nie wy-
kraczajac poza ramy wynalazku, mozna
mu nadaé rozmaite postacie wykonania w

szczego6tach.

Zastrzek%enia patentowe.

1. Sposéb wyrobu szczelnych zbiorni-
kéw, w szczegélnosci przeznaczonych do
samolotéw i wykonanych z blachy cienkiej
ze stopow lekkich, nienadajacej si¢ do lu-
towania, znamienny tem, iz rozmaite cze-
éci blachy, z ktérych si¢ sklada zbiornik,
lacza si¢ ze soba przy pomocy umieszczo-
nej pomiedzy niemi listwy z grubego pa-
pieru lub materjalu podobnego, nasycone-
go rozpuszczona w spirytusie gumilaka
lub innym plynem podobnym, przyczem
polaczenia te moga byé ewentualnie
wzmocnione czeSciami odpowiedniej gru-
hosci, lub tez przykryte listwa ‘ochronna,
poczem calo$é przepojona gumilaka laczy
si¢ zapomocy zwyklego nitowania.

2. Sposéb wyrobu szczelnych zbioini-
kéw wedlug zastrz. 1, znamienny tem, zZe
celem nadania polaczeniu wigkszej szczel-
no$ci wpustka utworzona badzto w listwie
ochronnej, badz tez w czesci, ktéra przy-
mocowuje sie, miesci w sobie nié¢ konopna
Iub z innego materjalu, przepojonanp. gu-
milaka, przyczem brzeg tej wpustki zagi-
pa si¢ i obejmuje nié.

3. Sposéb wyrobu czesci walcowej
zbiornika wedlug zastrz. 1, znamieany
tem, iz cba konce blachy zaginajq sig w
ksztalcie litery U w celu umozliwienia zla-
czenia ich,
Société Anonyme des Ateliers

d'Aviation Louis Bréguet.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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