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Zpusob se tykd vyroby syrového tésta pro
téstové vyrobky s 25 aZ 40 hmot. procent
tekuté primési, které se po stlaéeni sSneko-
vym lisem, popripadé po dalsim zpracovani
vdlcovanim tvari do zadané formy a rozreza-
va a spo¢iva v tom, Ze se surovina pri sou-
¢asné ' nucené dopravé misi a nepfetriitym
stfidanim hnéteni a fezani po dobu méné nei
60 s pri teploté suroviny od 20 aZ 70 °C se
vytvari nestladené syrové tésto s bilkovi~
novou kostrou. Beztlakova surovina se zpra-
covava ve dvou stupnich., Misici hnétaé (1)
pro provadéni zpisobu md uzavieny plast
(2) s pfivodnimi otvory (12, 13), vynaseci
hubici (16) a s pracovnimi prvky (3, 4) pu-~
sobicimi kontinualné v plasti (2), v némz
jsou usporadany alespoii tri sady dvojic
hnétacich sneku (7, 7', 8, 8', 9, 9'), mezi
nimiz je usporadana sada dvojic st¥ihacich
prvka (10, 10', 11, 11'), a pracovni prvky
(3, 4) jako dvojice spolupracujicich pra-
covnich hridellu (5, 6), na nichZ jsou pri-
pevnény hnétaci Sneky a stf¥ihaci prvky.
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Vyndlez se tyka zpusobu vyroby syrového tésta pro téstové
vyrobky s tekutou primési a misiciho hnétace umisténého v plasti
s privodnim otvorem, vyndseci hubici a s prvky pracujicimi konti-
nudlné v plasti.

Pro zpracovadni tésta se pouzivad ruznych zpusobu a zarizeni,
pricemZz tvar 2ziskdvad vyrobek vétsSinou protladovanim, pfi kterém
je husté tésto tlaceno vysokym tlakem, napriklad 80 aZ 120 HPa
skrze protlacovaci formy a rozrezdvdno na pozadovanou délku.

Pro dosaZeni Zadaného tvaru a k jeho zachovéni se vyuziva
riznych vaznych sil. Klasickou vazbu predstavuje tak zvanad bilko-
vinova kostra. Bilkovinovad kostra je sitovité, prostorové spojeni
vSech bilkovinovych bunék, které vAzZou Skrob pritomny v krysta-
lické podobé. Bilkovinovad kostra se miZe Gasto a libovolné ménit
a pretvaret, avsak pouze pri dostatku vody a pokud se bilkovina
pusobenim vysoké teploty nesrdzi. Rostlinnd bilkovina se chova
podobné jako bilek slepic¢iho vejce. Rozbije-1li se slepi&i vejce
a déd do studené vody, zachovd si, pokud to bylo provedenc velmi
opatrné, takrka svGj tvar. Silnym michdnim nebo $lehdnim se ziska
vodova, vejcenm obarvend vaje¢nd tekutina. Jinak Jje tomu,
rozbije~1li se vejce a vliije se do varici vody. Vejce ziskd béhenm
nékolika sekund 2zcela nepravidelny tvar a podrzZi jej bez mecha-
nického zasahu. Aby se dosdhlo jemného rozdéleni hmoty vejce, mu-
si se varici voda soucasné a ihned se vhozenim vejce silné Slehat
a michat. Tim se ¢asti vejce rozdéli na malé Gastedky a zachova-
vaji svidj tvar. SraZeni vajecné hmoty probéhne za horka a béhem
nékolika sekund a je nereversibilni. Takto se musi postupovat se
vSemi surovinami obsahujicimi bilkoviny a zpracovdvanymi v potra-
vind¥ském primyslu teplem predevs$im u protladovanych vyrobkil.

Hraniéni teplota po nereversibilni bod je 60 aZ 80 °C, tedy
jiz pod teplotou varu. Pokud vyrobni hmota béhem michdni a p#i-

pravé tésta dosdhne 100 °C a vice, vytvori se pr¥i ndsledném for-
movacim procesu, napriklad pro klasické téstoviny jako jsou maka-
rony, pouze nedostatec¢nd bilkovinova kostra.

Proto se v minulych nékolika desetiletich ustdlily dva ruzné
zpuisoby zpracovani potravin.

Podle jednoho zplsobu jsou vsSechny produkty béhem zpracova-
vani, predevsim béhem pripravy tésta, 2zamérné vystavovany zméné
varem nebo smaZenim. K ziskdni tvaru ¢asti tésta je pouZito niko-
1i vazné sily bilkovinové kostry, ale prevainé jiné vazné sily.

Teploty se pohybuji v oblasti od 90 °C az 100 °C po 200 ¢, po-
pripadé 300 ©c.

Podle druhého zpusobu neprekro¢i 2adny 2z produktd béhem

zpracovdvani teplotu 60 °C az 70 °c, éimZ je zabranéno nereverzi-
bilnim zméndm v souvislosti s bilkovinovymi vazbami. Jedna se
pfedevsim o klasické téstoviny, v nichZ probé&hnou tepelné zmény
teprve varenim p¥ed pouzZitim. :

V praxi se pro prvni zpusob ¢asto pouZivad protladovaci S$ne-
kovy lis se dvéma hrideli. Tento lis se v odbornych kruzich po-
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k1laddad za dopravni sSnekovou dvojici s nejnizsi Géinnosti. Nizkd
uc¢innost je tu zpusobena predevsim preménou hnaciho vykonu v tep-
lo tfeni. Teplem t¥eni se produkt zahfeje na 100 °C az 200 °c
a takto je s pridavnymi ohf¥evnymi prvky vystaven varu.

U druhého zpusobu, 2zv1asté u tésta na téstoviny a u vSech
specidlnich tést, se musi zabranit kazZdému mistnimu zvysSeni tep-

loty tésta nad 60 °C a% 70 °c. Doposud se u druhého zplsobu pri-
pravy tésta na téstoviny pouZivalo takr¥ka bez vyjimky misici vany
na promiseni vsSech surovinovych hmot a dals$i zpracovani jednoho
nebo vice jednohfidelovych vytlaénych &neka k vytvoreni bilkovi-
" nové kostry, popripadé k pripravé tésta pro dosazeni tlaku o 80
aZ 120 HPa nutného ke konec¢nému urceni tvaru. Tim maZe byt teplo-
ta nejen stdle pod kontrolou, ale zUstava v podstaté pod kritic-

kou hodnotou 60 °C az 70 °C, takZe na produktu nevzniknou Zadné
nereverzibilni skody, protoZe odrezky je moZno po protlaceni pri-
dat bez sniZeni kvality opét do syrové hmoty.

Podstatny rozdil mezi prvnim procesem a druhym procesem spo-
¢ivd v tom, Ze protlacovani tésta, popripadé p¥i jeho lisovadni na
téstoviny md v soucasné dobé u vétsich zarizeni obvykle vykon
500 aZz 2 500 kg/hod. P¥i srovnatelnych vykonech: pohonnych motorl
‘je u prvniho zpusobu vykon protlacovani asi 100 kg/h.

Dalsi rozdil je ddle v poctu otadcek vytlacného sSneku. P¥i
lisovani téstovin je pocet otdcek u jednohridelového protlacdovani
20 aZ 50 min., u dvojhridelového protlacovidni je pravidelné pocet
otdcek 200 az 300 i vice za minutu.

V pribéhu protlacovani podle prvniho zplsobu se velkd c¢ast
prikonu motoru preménuje v teplo a Jjen mald ¢adst na tlak pro vy-
tvoreni tvaru a nejmensi ¢dst na vlastni prepravu tésta. Toto je
divodem velké diskrepance ve vztahu vykonu motoru k protlacovani
u téstovin na jedné strané a u produktud vyrdbénych takovym varem
s velmi malym protlacdovacim vykonem na strané druhé.

Ukolem vyndlezu je vypracovat zpusob a zdokonalit zarizeni
pro pripravu tésta pro syrové vyrobky, tedy predevsim na téstové
vyrobky, které z hlediska hygienického odpovidd nejnaroc¢néjsim
poZadavkim a které je jednoduché z konstrukéniho hlediska.

Vyndlez se tykd zpusobu vyroby syrového tésta pro téstové
vyrobky 25 aZ 40 hmot. procent tekuté primési, které se po stla-
¢eni Snekovym lisem, popripadé po dalsim zpracovdni tvari valco-
védnim do ZAdaného tvaru a rozrezavaji.

Jednou z problematickych stavebnich ¢asti Jje totiZ z hle-
diska ¢isténi a hygieny vanovy misié¢, ktery byl s ohledem na vanu
na tésto v Zivnostenské a prumyslové vyrobé chleba povaZovan za
nenahraditelny. V prumyslové vyrobé chleba se pouZivd z hlediska
kontinudlniho proudu produktu nevyhovujici vany, popfipadé se
pédsmo tésta déli na davky, protoZe jinym zplUsobem nemohou byt
splnény optimdlni podminky pro biochemické pochody p¥i tvorbé
tésta.
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Levné téstoviny ztraceji pri vareni c¢ast Skrobu, ktery se
vyléva s mlécné bilou varici vodou jako ztrdta zpusobend varenim.
Téstoviny jsou Spatné jakosti, protoZe se u nich éasto zjistuji
malé bilé flicky, zpusobené vétsinou ¢asticemi mouky nebo krupi-
ce, které béhem zpracovavani tésta zlUstaly suché a proto nemohly
navazat na bilkovinové kostry. ,

Ukolem vyndlezu zpusobu je zjednodusit vyrobu tésta a zvysit
jeji kontrolu z hlediska vsech hygienickych poZadavku.

Podstata vyndlezu zpusobu vyroby shora uvedeného druhu syro-
vého tésta spocivad v tom, Ze se surovina p¥i soucasné nucené do-
pravé misi a neprfetrzitym striddnim hnéteni a fezdni po dobu méné
neZ 60s pri teploté suroviny od 20 aZ 70 °C se vytvari nestladené
syrové tésto s bilkovinovou kostrou.

.Beztlakové syrové tésto se poddvd 2z prvniho stupné na druhy
stuperi, kde se homogenizuje a kde se na né plsobi vysokym tlakem,
vtlacuje se do Zadané formy a rozrezava.

Syrové tésto se vyhazuje z prvniho stupné v kusech, které se
podévaji vlastni tihou p¥imo na druhy stupell pro vytvdreni uza-
viené homogenni téstové hmoty.

Hruba krupice, Jjemnd krupice nebo mouka se spolu s vodou,
rozslehanym vejcem a jinymi latkami pro zlep$eni aroma, chuti ne-
bo jakosti hnétacimi misi¢i hnéte na homogenni téstovy granulét,
vdlcovidnim se kalibruje a pretvari se na téstové pésmo.

Vyhoda zplusobu podle vyndlezu spo¢ivd v tom, Ze michanim,
hnétenim a soucasnym vytladovdnim se 2ziskdva syrové tésto s bil-
kovinovou kostrou. Zpracovanim na dvou stupnich se tésto dokonale
homogenizuje a dosahuje se dokonalého rozdéleni vody, <&imzZ se
usnadniuje rezdni tésta a jeho tvarovani p¥i nizkém obsahu vody.

Misici hnéta¢ pro vyrobu syrového tésta zplsobem podle vyna-
lezu je umistén v uzavrfeném plasti s privodnim otvorem, vynaseci
hubici a s pracovnimi prvky pusobicimi kontinudlné v plasti.

Podstata vyndlezu misiciho hnétace spo¢iva v tom, Ze v jeho
plasti jsou usporaddny alesponl t¥i sady dvojic hnétacich &neka,
mezi nimiZz je usporaddna sada dvojic st¥ihacich prvka. Prvni sada
hnétacich Sneki je vytvorena jako dvojice podavacich $neki, po-
sledni sada hnétacich Snekli jako dvojice vytlaénych Snekt, a pra-
covni prvky Jjako dvojice spolupracujicich pracovnich hrideld,
z nichZz na jednom hfideli jsou pripevnény misici a hnétaci &neky
a na druhém hrideli jsou pripevnény misici a hnétaci Sneky, které
jsou ve sméru vyrobniho procesu uspordddny stridavé se st¥ihacimi
pPrvky.

Pracovni prvky jsou vytvoreny jako dva stejnosmérné se ota-
Gejici hridele, pric¢emZ dvojice h¥idelld maji pohon pro méné nez
200, s vyhodou pro 20 aZ 100 a se zvlastni vyhodou pro 40 aZ
70 otacek za minutu. :

Pomér aktivni délky k vnitfnimu pruméru misiciho hnétade je
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v rozmezi od 3 do 7.

V plasti jsou usporadany chladici,‘popfipadé zahrivaci pro-
stfedky.

Privodni otvory jsou oddéleny, zv14a3té pro sypké a tekuté
sloZky a jsou provedeny v prvnim uUseku misiciho hnétace opatrene-
ho hnétacimi Sneky.

Misici hnéta¢ Jje vytvofen jako nizkotlakovy dvouhrfidelovy,
k némuz je prirazen jednohridelovy vytlaény sSnek a je usporadan
nad jednohridelovym vytlaénym Snekem s padaci Sachtou pro éasti
tésta k jednohfidelovému vytlac¢nému . Sneku. Mezi misicim hnétadem
a jednohridelovym vytlacénym Snekem je usporadan vzduchovy vakuovy
privod.

V oblasti tlakové formy je k jednohridelovému vytlacnému
Sneku usporddédna vyvéva pro vyrobu plnénych vyrobki.

Vyhoda hnétac¢e podle vyndlezu spo¢ivd ve spojeni misicich,
hnétacich, st¥ihacich a vytlaénych GéinkG dokonale zpracovavanych
téstovych surovin pomoci dvou rotac¢nich h¥idelli, na nichZ jsou
pripevnény st¥idavé sady hnétacich Sneklt a st¥ihacich prvki.

Vynalez je dale do detailu vysvétlen pomoci riznych p¥ikladua
provedeni na pripojeném vykrese, kde na obr. 1 je misici hnétad
v Céstecném ¥ezu, na obr. 2 je zdbér pracovnich prvka na obr. 1
v pidorysu, na obr. 3 fez II-II 2z obr. 2, na obr. 4 je schema-
ticky varianta z obr. 1, na obr. 5 je bo¢ni pohled k obr. 4, na
obr. 6 je uziti misiciho hnétac¢e na vyrobu téstovin, na obr. 7 je
koncepce Jjako na obr. 6, avsak na vyrobu specidlnich plnénych
produktd, na obr. 8 je zadbér misiciho hnétace podle vyndlezu
s pripojenym valcem na tésto, na  ,obr. 9 je dalsi provedeni misi-
ciho hnétace s primym poddvadnim syrového tésta do jednohridelové-
ho vytlac¢ného Sneku, na obr. 10 je schematicky sestaveni misiciho
hnétace s jednohridelovym vytlaénym $Snekem a na obr. 11 je va-
rianta k obr. 9.

Na obr. 1 je zobrazen misici hnéta¢ 1 podle vyndlezu, u né-
hoZ je 2z velké cCasti odstranéna horni cast uzavreného plasté 2 za
UGelem zobrazeni pracovnich prvka 3. Oba pracovni prvky 3, 4 se-
stdvaji ze dvou souhlasné se otdcejicich hrideld 5, 6, které se
otdceji ve sméru hodinovych ruc¢ic¢ek. Hridel 5 nese stfidavé hné-
taci Sneky 7', 8', 9', hnétaci sSneky 7, 8, 9 a st#ihaci prvky
10, 11. Hnétaci sneky 7, 7',8, 8', 9, 9' a stfihaci prvky 10,
10', 11, 11' jsou na h¥idelich 5, 6, vyrobenych jako klinové hr1-
dele, zaklinény bez moZnosti pootocenl. Sypky materidl je prive-
den do misiciho hnétac¢e 1 p¥ivodnim otvorem 12. Tekuté slozky,
napriklad voda nebo vajec¢nd tekutina se nalévaji také primo
blizko privodniho otvoru 12 pfivodem 13. Jak privodny otvor.l12,
tak privod 13, jsou usporddany v oblasti prvnich sneku 7, 7' vy-
tvorenych jako podavaci dvojice Snekd, jak je zjednodugené zrejmé
Zz obr. 4.

Na obr. 2 jsou zobrazeny dvé dvojice Sneki 8, 8' a 9, 9'
a mezi nimi uspofddand dvojice st¥ihacich prvkid 11, 11' ve vétsim
méfitku a v pudorysu. Produkt je nucené hnan pres hnétaci Sneky

bt}
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8, 8', 9, 9' plastém 2. Pritom prochdzi materidl dvojici str¥iha-
.cich prvka 11, 11'. Kazdd sada st¥ihacich prvkld 11, 11' sestava
vzdy ze t¥i polygonovych kotoudu 15, které roz¥iznou jako ozubené
kolo se tremi zuby, avsSak otacejici se ve stejném sméru cely pru-
fez plaste 2 tvorfici 1leZici osmicku. Trojndsobnym opakovadnim po-
lygonovych kotouc¢l 15 a jejich Jjednosmérnym p¥iénym pohybem se
dosahuje dokonalého rezaciho Uc¢inku a déleni materidlu posouvané-
ho hnétacimi Sneky 7, 7', 8, 8', 2, 9' ve sméru osy hridelt 5,
6. Je vyhodné, maji-li zavity hnétacich $neka 7, 7', 8, 8', 9,
9' malou hloubku, protoZe prurez plasté 2, ktery 2zGstdvd volny
pro produkt, se zvétsuje.

Na obr. 3 je zobrazen vystupni konec misiciho hnétade 1, kde
je materidl, ktery Jje rozdélen na kousky st¥ihacimi prvky 11,
11' rozkouskovany vyhazovadn dvojici vytlaénych Snekl volnou vy-
" tla¢nou hubici 16. Nezobrazeny hnaci mechanismus obou hridelu 5,
6 je uspordddn na strané privodniho otvoru 12, takZe v zndzorné-
ném uspordddni Jjsou oba hridele 5, 6 uloZeny letmo va¢i strané
pohonu. Toto opatfeni umoZiiuje zjednodusené sestaveni a rozloZeni
pracovnich prvka, predevsim jednoduché udrzZovani Cistoty v celém
pracovnim prostoru, zatimco nap¥iklad pracovni prvky 3, 7 mohou
byt vytaZeny ve sméru vyndsSeci hubice 16.

Na obr. 4 a 5 je 2zobrazen stejny misici hnéta¢ jako na obr.
1, 2 a 3 avSak s ménitelnym tepelnym systémem 20, pricemZ napri-
klad miZe byt ohfadtd voda napusténa p¥ivednim natrubkem 21 a vy-
pusténa odvadécim natrubkem 22.

Obr. 6 2zndzornuje schematické usporadani pro obzvlasté vy-
hodné resSeni predmétu vyndlezu na vyrobu téstovin, jako Spaget,
nudli, makaronid atd. Suché komponenty, krupice nebo mouka, jsou
privadény pres ndlevku 30 s davkovacim 2za¥izenim 31 a vkladacim
sSnekem 32 privodniho otvoru 12 do poc¢dtec¢niho tdseku, popripadé
primo ke dvojici 14 podédvacich SneklG. MnoZstvi vody presné vypos-
tené pro vykon davkovani suchych komponentll je odebirano z nédrie
33, vyrobené jako vaha, a poddvdno pres cCerpadlo 34 k suchym kom-
ponentim, pop¥ipadé ke dvojici 14 poddvacich s3Sneku. Podle druhu
poZadovaného konec¢ného vyrobku miZe byt napfiklad priddna do smé-
si pr¥es druhou nadrzZz 34a Jjesté vajecna tekutina. Je také moZné
umistit do nadrZe 34, 34a vodu o ruznych teplotich a regulovat
jednotlivé davky na predem urcenou teplotu vody. Je to jedno
z opatr¥eni prodlouZeni kontroly nad teplotou v extrémnich situa-
cich zpracovavéni, nap¥iklad pf¥i preruseni, zméndch protladovani
nebo pri spousténi. Na obr. 6 je analogicky k obr. 1 zobrazeno
¢tvero stfidadni michéani, popripadé hnéteni a fezdni. Z volné vy-
naseci hubice 16 padd na kousky pokrdjené syrové tésto padaci
Sachtou 35 primo na pod¢dtek jednohridelového vytladného sSneku
36. Tento jednohridelovy vytla¢ny Snek 36 s h¥idelem 37 je opat-
fen chlazenym plastém 38. Na konci vytlaéného kandlu 39 je formo-
~vaci hlava 39a s vloZenou tlakovu formou 40. Jednohridelovy vy- -
tlac¢ny Snek 36 predstavuje specidlni Gpravu vytlacovani, pridem3
bezprostredné pred tlakovou formou 40 v rozdélovaci hlavé 41 musi
byt vytvoren tlak napriklad 80 aZ 120 HPa, aby mohla byt vazka
hmota tésta protlacena pres otvory v tlakové formé 40. V proti-
kladu k funkci protlacovani jednohridelového vytlaéného &neku 36
neni misici hnéta¢ 1 vytlaénym lisem. VSechny prvky vyrobni jed-
notky, Jjak je 2zobrazeno na obr. 6, Jjsou rizeny a koordinovany
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spoleénym ridicim za¥izenim 42. ZavazZny je pomér délek Ly misici-
ho hnétac¢e Ly jednohridelového vytlac¢ného Sneku 36, pricemZ jsou
srovndvany aktivni délky pracovnich prvka. Ukdzalo se, Ze homoge-
nizace tésta tlakem je optimdlné dosaZitelnd s pomérné dlouhym
jednohfidelovym vytlaénym Snekem 36 s velkou pracovni délkou Lg.
Oproti - tomu nemély vsSechny pokusy s velmi dlouhymi pracovnimi
prvky misiciho hnétace Z&dné pozitivni vysledky kromé pot¥eby vy-
soké sily a vzniku tepla v produktu. Nejlepsich vysledkl se dosa-
huje, je-1li pomér délek Lp ku Ly nejméné 2 : 1. V celkovém sta-
vebnim usporddani potom vznikaji poméry délek jednohridelového
vytlaéného sSneku 36 k misicimu hnétac¢i nejméné 2,5 : 1.

Ddle je dileZité, Ze nejlepdich hodnot bylo celkem dosaZeno,
byla-1li u misiciho hnétace aktivni délka Ly k vnitfnimu pruméru
Di v rozmezi od 3 do 7.

Na obr. 7 je ddle zobrazena moZnost vyrdbét plnéné téstoviny
jako Cannelloni 52 nebo Ravioli 53 atd. Napln z masovych, zeleni-
novych nebo sladkych komponentl je odebirdna z nddrZe 50 a vtla-
¢ovana specidlnim Cerpadlem 51 primo pres odpovidajici systém ka-
ndlkd tlakové hlavy 39a do vyrobku.

Obr. 8 predstavuje dalsi variantu feseni misiciho hnétace
podle vyndlezu pro valcované téstoviny. Kousky tésta padajici
z misiciho hnétac¢e 1 jsou predvdlcovany prvnimi valecky 60 a vy-
tvoreny pruh je dovAdlcovan druhymi kalibrovanymi vAlecky 61. Pruh
tésta je nejprve rozrezdn podélnym noZem 62 a potom priénym nozZem
63 na poZadovany tvar, ktery Jje v pripojené susSic¢ce vysusSen na
obsah vody vhodny pro skladovani.

Pro vyrobu specidlnich téstovych vyrobkl, napriklad listko-
vého tésta nebo strouhanky pro vyrobu syrového'tésta, je misici
hnéta¢ 17 usporddan, jak je zndzornéno na obr. 9.

Voda se davkuje pres vedeni 70 pfimo do misiciho hnétace
1l7. Suché syrové komponenty se soucasné poddvaji pres napdjeci
hlavu 71. Suchy syrovy materidl je zvlh¢éen hned ve vstupni oblas-
ti, promichdn a veden do nékolikerych padsem hnéteni. Misici hné-
ta¢ 17 zméni syrovy materidl v drobivé tésto. Je-1i vystup 73 mi-
siciho hnétace 17 volny, tvo¥i se kousky tésta nap¥iklad o veli-
kosti 1 aZ 5 cm, zcéasti takrka o velikosti ruky, které vyvolavaji
dojem drobivych, rozdrobujicich se kouskl, podobnych st¥idce upe-
¢eného chleba. Je-1li vystup zuZeny, tvori se pasmo podobnych
vlastnosti av$ak kruhového tvaru. V obou p¥ipadech vSak nema dro-
bivé tésto Jjesté vlastnosti kompaktniho, homogenniho tésta.
0ddéli-1i se totiZ kousek drobivého tésta, zjisti se skutedny
charakter tésta z hlediska plastickoelastickych vlastnosti a jeho
nelepivosti. Mikroskopické zkoumdni ukazuje, Ze drobivé tésto na
vystupu misiciho hnétac¢e 17 md uZ skutec¢né plné vytvorenou bilko-
vinovou kostru. ProtoZe se ale jednd o suché tésto a nebylo jesté
uzito vlastniho formovaciho tlaku, nap¥iklad 80 aZ 10 HPa, vznika
zdadnlivy dojem lehce rozdrobitelného tésta.

Vyroba drobivého tésta probihd takto: Syrovy materidl, voda
a krupice nebo mouka se vpoustéji do vstupu misiciho hnétade 17.
Na obr. 9 a 10 jsou zobrazena vlastni hnétaci télesa v horizon-
tdlni poloze, tedy v pldorysu. Vstup je naopak nakreslen z boku,
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tedy ve vzprimené poloze. Jinymi slovy je hnétaci téleso zobraze-

no otodené o 90° do primé roviny obrazu, coZ je ukazano Sarami
73 Yezu. Syrovy materidl je zachycen podavacimi prvky 74, podava-
ciho pasma 75 dvéma pracovnimi h¥ideli 76, 77 a tladen doprava,
ve sméru Sipky 78 do prvniho hnétaciho pasma 79.

V hnétacim padsmu 79 je na kazdém pracovnim hrideli 76, 77,
usporéddana dvojice obihajicich hnétacich &nektl 79'. Oba pracovni
hridele 76, 77 se otdceji stejnym smérem podle Sipky 80 a zapada-
ji do sebe podobné jako dvé Snekovd ozubend kola. U&inkem toho je
stlaceni materidlu ve sméru Sipky 78 a jeho zhusténi. Tim je ma-
teridl predhnéten a ddle hnéten v prvnim vlastnim pdsmu hnéteni
hnétacimi sSneky 79°'.

Hnétaci sSneky 79' jsou vyrobeny tak, aby vznikl pomaly vy-
tla¢ny uc¢inek. Hmota, opoustéjici prvni pasmo 79 hnéteni je tla-
¢ena pres pasmo 81 strihdni do druhého pésma 82 hnéteni také
s vytlacovacim U¢inkem. V ndsledujicim pésmu 83 striha&ni dochazi
k ukonceni vystavby bilkovinové kostry. Pfitom miZe byt v pasmu
83 st¥ihdni pouZito st¥idavé ¢&&stedéné podobnych i jinych st¥iha-
cich prvki. Celkem pusobi mechanicky tlak a tlakové sily na po-
mérné velmi malé davky tésta, takZe takfka nevznikaji Zadné zby-
tedné tlakové sily a tfeci G¢inky. Teplota se proto jen ve srov-
nani se starymi hnétacimi zarizenimi velmi mdlo zvysi. Na konci
pasma 83 strihdni je hmota tésta zavedena na vytla&ny Snek 84,
popripadé Jje odpovidajicim pésmem 85 vytladovdni podavana pres
vystup 72 k dalSimu zpracovédni. Uvedeny dvouhridelovy misici hné-
ta¢ 17 md zvlastni vyhodu, Ze pracuje s vysokym stupném samodis-
téni. Vytlak tésta miZe probihat podle fes$eni vystupniho konce po
kouscich s 1lehkym 2ziZenim a vytvofenim odpovidajiciho tlaku
v pasmu tésta.

Pro pracovni prvky pisobici v jednotlivych pracovnich pas-
mech miZe byt samoz¥ejmé uZito nejriznéjsich tvard, predevsim po-
kud jde o hnétaci a <¢inné prvky, jako délici kotoude, zvnéjsku
dovnit¥ smérfujici odporova télesa, koliky atd.

V provedeni zobrazeném na obr. 9, stejné jako na obr. 11 se
uskutecrnuje primé podavanl drobivého tésta na ndsledujici &nek
86. Tento Snek 86 miZe byt uZ vlastnim vytlaénym Snekem 87, jak
je zobrazeno na obr. 10. Je prltom ale dulezité, aby snek 86 mél
vétsi vytlaény vykon neZ misici hnétaé 17, aby se v misicim hné-
taci 17 =zabranilo tvorbé nekontrolovatelneho tlaku, a tim i ne-
bezpeCci nekontrolovaného vzestupu teploty. Podavani drobivého
tésta z misiciho hnétace 17 k nésledujicimu Sneku 86, je dosaZeno
tak, Ze vytlaény Snek 87 odrezava vstupujici tésto.

Obr. 10 je moZné rozumét také tak, Ze jednotlivé zobrazené
misici a hnétaci hridele predstavuji schematicky jeden hiidel,
tfi nebo vice h¥idelu.

Vynalez je dale stvétlen na ctyrech prikladech v dalsich
jednotlivostech.
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Priklad 1: Spagety, ¢ 1,75 mm

Suroviny : 10 hmot. procent pSenice Durunm
granulace méné 0,350 mm

bilkoviny 14,1 hmot. procent
popel 0,9 hmot. procenta
tekuté lepky 34 hmot. procent

voda teplota 40 °c

Suroviny krupice a mouka byly kontinudlné pfiveden§' pres
davkovac¢ s vykonem 500 kg/h do misiciho hnétacde. Pocdet otacdek
Sneku byl uréen na 42 ot/min a vAlec byl zahrat na teplotu

35 ©°C. Po 16 sekundach miseni a hnéteni padaji odpadajici kousky
tésta volnym paddem do vytlacného vdlce. Parametr stlaceni byl
urcéen takto: -

pocet otdcek sSneku _ 20/min
teplota valce 28 °¢
teplota hlavy 35 Oc
tlak 110 HPa
vakuun 0,85 HPa

Vytvarované Spagety byly nakonec stlaceny v ty¢inky a vysu-
Seny v su$icéce na obsah vody 11,5 hmot. procent. Spagety vyrobené
zpusobem podle vyndlezu nevykazuji z vnéjsku nijaké rozdily opro-
ti tradiénim. Bylo dosazZeno transparence pro typické vodové vy-
robky z psSenice durum. Nemohly byt zjistény Z4dné nerozpusténé
rusici bilé body. Co se tyka kvality, bylo dosaZeno velice dob-
rych vysledkia. Po dvandctiminutovém vafeni bylo dosaZeno dokonalé
mékkosti. Lepivost a ztrata varenim se pohybovaly v ramci srovna-
telnych vyrobkl na trhu.

priklad 2: Makarony ¢ 5 mm x 3,2 mm

Suroviny : 50 hmot. procent psenlce durum pro vyrobek dunst
50 hmot. procent pSenicné mouky

Kvalita vstupni smési: Granulace méné 0,350 mm
bilkoviny 13,0 hmot. procent
popel 0,70 hmot. procent
vlihkost produktu 12,5 hmot. procent
vody

Vstupni smés 50 hmot. procent psSenice durum a 50 hmot. procent
pseniéné mouky byla kontinudlné privddéna pres davkovaé s vykonem
1 000 kg/h do misiciho hnétace a v pribéhu 6 s zhnétena v homo-
genni syrové tésto. Na rozdil od pfikladu 1 nepadalo syrové tésto
volnym padem do vytlaéného Sneku, ale podadvano podle obr. 9 primo
do vytlacéného Sneku. Uspordddni hnétaciho a vytladného Sneku mize
byt dosaZeno libovolnym zpusobem. Preddavani syrového tésta do
vytlacného Sneku probéhlo v oblasti nizkého tlaku bez tlaku tla-
kové formy, to jest tlak nikdy nepfesdhl hodnotu 50 HPa. Parametr
stlac¢eni byl urcen takto:
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Davkovaé¢ : vykon 1 000 kg/h suchy
vlhkost tésta 31 hmot. procent vody

Misici hnétac¢ : pocCet otacek Sneku 60/min

teplota vélce 30 °c
L/D 1:7
Vytlaény Snek : podet otdcek Sneku 28/min
' teplota valce 28 °c
teplota hlavy 45 °c
tlak 105 HPa
vakuun 0,9 HPa

Makarony byly susSeny stejné jako v prikladu 1.

Nevareny vyrobek je prusvitny, hladky, bez nerozpusténych ¢asti
krupice, barva - typicky pro dany druh Zlutda,
pri vareni 2zustdva voda jasnd a ¢ista, tvar
zUstdvad zachovan, nevznikd Zadné zplasknuti,
povrch neni oslizly, nelepi se.

Priklad 3: Vajeény vyrobek "Eierhérnli", ¢ 5 x 3 mm, délka 25 mm

Suroviny : 100 hmot. procent pSeni¢né mouky

bilkoviny 12,5 hmot. procent obsahu suché
smési

popel. 0,48 hmot. procent obsahu suché
smési

vlhkost produktu 13,1 hmot. procent vody

mnozZstvi vajec 3/kg mouky

Suroviny byly pfivedeny pres davkovac¢ se suchym vykonem 700 kg/h
do misiciho hnétace a zpracovany stejnym zpisobem jako v prikla-
dech 1 a 2 na syrové tésto. Na vystupu misiciho hnétacde bylo
usporadano granulovaci zarizeni pro granulaci odpadavajicich
kousku tésta. Predavéni probihd volnym pddem ve vakuu do vytlad-
ného Sneku. :

Vyrobni parametry : davkovacé¢ : vykon 700 kg/h
vlhkost tésta 31 hmot. procent vo-
dy
misici hnéta¢ : pocet otadek Sneku 50 ot/min

teplota valce 40 °c
. L/D1 : 7
profil Sneku a) podavaci sSneky
' b) st¥ihaci a vytlaéné prvky
c) hnétaci sSnekvy jako dvoji-
ce vytlaénych Sneku
tlakovy Snek : pocet otdcek Sneku 24 ot/min

teplota valce 28 °c
teplota hlavy 40 °c
tlak X 110 HPa

vakuum 0,9 HPa
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Syrovy nevareny vyrobek "HOrnli" je typicky 2Zluty, prlisvitny bez .
nerozpusténych c¢asti s hladkym
povrchem. '

Vareny vyrobek "HOrnli" : doba vafeni 10 min
spotfeba vody 210 hmot. procent
ztrata varenim méné neZ 5 hmot. procent
nelepivy s hladkym povrchem, tvar zu-
stdvd zachovan, chut typickd pro dany
druh bez  rusivych nebo negativnich
zmén.

Priklad 4: Dvoukridlové spirdly

Suroviny : 100 hmot. procent psSenice durum dunst pro vyrobek
‘Granulace méne 0,250 mm
bilkoviny 13,5 hmot. procent
popel 1,00 hmot. procent
vlhkost produktu 13,6 hmot. procent vody

Surovina byla zvlh&éena na obsah vody 32 hmot. procent a zpracova-
na v misicim hnétac¢i v syrové tésto. Misto primého vpousténi do
vytlaéného Sneku byly kousky testa tlaceny do pfestaveného lisu
na téstoviny a tam primo privddény na podavaci $nek a nakonec
stlacovany do spiral.

Vyrobni parametry : davkovaé : vykon suchy 800 kg/h
vlhkost tésta 32 hmot. procent wvo-
dy
hnétac : stejny jako v prikladu 3
tvarovac¢ : podavaci snek 31 ot/min
vytlaény Snek 24 ot/min

teplota vélce 25 °c

teplota hlavy 35 °c
tlak 100 HPa
vakuum 0,9 HPa

Nédsledné susSeni bylo provadéno stejnym zplsobem jako v prikladu
3. _

Ve srovnani s prodavanymi vyrobky byly zjistény stejné hod-
noty jako v prikladu 3. Byla dosaZena kvalita prodavanych vyrobku
na trhu.

Vynalezu zpUsobu 1lze pouZit pro vyrobu dlouhych a kratkych
téstovin. Michaciho hnétace 1lze pouZit na lince pro vyrobu dlou-
hych nebo kratkych vyrobkd z tésta bezprostfedné pred vytladnym
Snekem nebo s vloZenym poddvacim prvkem. Vyndlezu miZe byt také
pouZito pro vyrobu specidlnich téstovych vyrobka, napfiklad list-
kového tésta nebo strouhanky pro vyrobu syrového tésta.
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Zpisob vyroby syrového tésta pro téstové vyrobky s 25 a2
40 hmot. procent tekuté primési, které se po stlac¢eni Snekovym
lisem, popfripadé po dal$im zpracovadni vdlcovanim se tvaruje do
Zadané formy a rozrezdva, vyznacujici se tim, Ze se surovina
pfi soucasné nucené dopravé misi a nepretrZitym st¥idédnim hné-
teni a Frezdni po dobu méné nezZ 60 s pri teploté suroviny od

20 az 70 °C se vytvadfi nestladené syrové tésto s bilkovinovou
kostrou.

Zpusob podle bodu 1, vyznacujici se tim, Ze beztlakové syrové
tésto se podavad z prvniho stupné na druhy stupen, kde se homo-
genizuje, kde se na né plsobi vysokym tlakem, vtlacuje se do
Zadané formy a rozrezava.

Zpuisob podle bodd 1 a 2, vyznacujici se tim, Ze syrové tésto
se vyhazuje 2z prvniho stupné v kusech, které se podavaji
vlastni tihou p¥imo na druhy stupen pro vytvdfeni uzavrené ho-
mogenni téstové hmoty.

Zpusob podle bodl 1 aZ 3, vyznacujici se tim, Ze hrubd krupi-
ce, Jjemnd krupice nebo mouka se spolu s vodou, rozslehanym
vejcem a jinymi latkami pro zlepsSeni aroma, chuti nebo jakosti
se v hnétacim misi¢i hnéte na homogenni téstovy granuldt, val-
covanim se kalibruje a pretvari se na téstové pésmo.

Misici hnéta¢ pro vyrobu syrového tésta s uzavfenym plastém
s privodnym otvorem, vyndsSeci hubici a s pracovnimi prvky pu-
sobicimi kontinudlné v plasti, k provadéni zplsobu podle bodl
1 aZz 4, vyznadujici se tim, Ze v plasti (2) jsou uspofddény
alesponi tr¥i sady dvojic hnétacich sneku (7, 7', 8, 8', 9,
9'), mezi nimiZz je uspordddna sada dvojic st¥ihacich prvka
(10, 110', 11, 11'), ptic¢emZ prvni sada hnétacich &neku (7,
7') je vytvorena jako dvojice poddvacich Snekl (14), posledni
sada sSnekua hnétacich (9, 9') Jjako dvojice vytlaénych Snekl
(9, 9'), a pracovni prvky (3, 4) jako dvojice spolupracujicich
pracovnich hridell (5, 6), z nichZ na jednom hrideli (6) jsou
pripevnény misici a hnétaci Sneky (7, 8, 9), které jsou ve
sméru vyrobniho procesu uspordddny st¥idavé se stfihacimi prv-
ky (10, 10', 11, 11').

Misici hnéta¢ podle bodu 5, vyznadujici se tim, 2Ze pracovni
prvky (3) Jjsou vytvoreny jako dva stejnosmérné se otadejici
hridele (5, 6), pric¢emZ dvojice hrideld (5, 6) maji pohon pro
méné neZ 200, vyhodou pro 20 aZ 100 se zvlastni vyhodou pro
40 aZ 70 otdcek za minutu. ’

Misici hnétac¢ podle bodl 5, 6, vyznadujici se tim, Ze je pomér
u misiciho hnétace (1) jako aktivni délky (Ly) Xk vnit¥nimu
priaméru (DI) v rozmezi od 3 do 7.

Misici hnéta¢ podle bodu 5, vyznaéujici se tim, 3Ze v plasti
(2) jsou wusporddany chladici, pop¥ipadé zahrivaci prostredky
(20). '
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9. Misici hnéta¢ podle bodu 5, vyznadujici se tim, 2Ze plast (2)
je opatfen pfivodnimi oddélenymi otvory (12, 13), 2z nich32
otvor (12) je pro sypké a otvor (13) pro tekuté slozky, a pri-
¢emz privodni otvory (12, 13) Jjsou provedeny v prvnim Useku
misiciho hnétace (1), opatfeného hnétacimi Sneky (7, 7').

10.Misici hnéta¢ podle bodl 5 aZ 9, vyznacujici se tim, Ze Jje
vytvoren jako nizkotlaky dvouhridelovy misici hnétadé s jedno-
hridelovym vytlaénym Snekem (36).

11.Misici hnéta¢ podle bodd 5 aZ 10, vyznac¢ujici se tim, Ze misi-
ci hnéta¢ (1) je usporddédn nad jednohridelovym vytlaénym Sne-
kem (36) a Jje s misicim hnétac¢em (1) spojen padaci Sachtou
(35) pro ¢asti tésta k jednoh¥idelovému vytlaénému Sneku (36).

12.Misici hnétaé¢ podle bodd 10, 11, vyznacdujici se tim, Ze mezi
misicim hnétacéem (1) a jednohfidelovym vytladnym Snekem (36)
je usporadan vzduchovy vakuovy privod (43).

13.Misici hnétac¢ podle bodd 5 aZ 12, vyznadujici se tim, Ze
k jednohfidelovému vytlac¢nému Sneku (36) Jje v oblasti tlakové
formy (40) usporadéna vyvéva (51) pro vyrobu plnénych vyrobku
(52, 53). ) ' :

9 vykresu
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Obr. 1




o
Iy
5\_/8
)7
8/ //Jé\/z
1M~ il 2/111»
; ﬁ —1 = f/%\/ua
= =1
ey Ty
I
9/2 //%/%g 9
N | \ c Y
N i L




CS 277062 B6

15

S “490

71

/

O I RO R

e

0¢ Zi

74490



16

CS 277062 B6

o]

9€ | 8t BoE
// N 66\

0%
R

NNN\\N\N\\NNN\\NNNNNNNNNNN4\Nhh~ENN~N~N§N:\

\NN\N)\\\\\\\NN\N\>N\\N\N\\i

N L7

W «\\\WN\\NNNHNnNN NNNNNNNNNN‘NNNNNNN\\K\\\“

1
LTI

\\NN\NNNN\\NNN\\\N\\N\N\\\\N\\\\\\\NNN\\\\N\\\-

6

N—._. \m \ce . L

ISIEIT,

e

/A 1
7/

-
o o—— o ———t ¢ ]

~

9490



17

Cs

277062 B6

i
/

II

© com—c e

|t

50

f\\_/

Obr. 7

v/
.'//
/vy

74

SO

) @V AT A ST ST S YT A SE Y S S SHI SRR S W S SO SR SR S S S SV SN S0y MUY S S
. )

o

Y RS ST S i S—E_ S ST, DYTY S S S AR S — . 50 = o & o 4

/

LE




CS 277062 B6

18

z 7/

A T INNN

7V 1

LA




CS 277062 B6

19

A

L8 —

XL L L

28

/

N A9

N\

N\

N hm.\m% 28
N\IL(L/..\!I\(.I/\I\/\J
S AT T 77

G




20

CS 277062 B6

BN

On
e
)
RN

a/ 490

Ty e p—

Y A A S Sy Sl SNUY SN AN SIS ST AN AR S S S A 4

N

\l%k~ W Antey & W AR SR SN SRR AR SN SN S AR SN AR SR AN 4

L\

V A 4

Y SRR AR AP S SN S SN S ST SN SN Sy S A S §

—

L r—rlr—y

¥ AR MY SN S A SN ST SN SRR S A7 S S SRR S AN S

/
48

>

28




21

CS 277062 B6




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

