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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzenia do
wyciskania cieczy z zawierajacego ciecz drob-
noziarnistego materiatu, takiego jak szlam we-
glowy itp., skladajacego si¢ z komory, zaopa-

trzonej w elementy do nadawania przeznaczo- .

nego do przer6bki materiatu, ktéra to komora
ograniczona jest przepuszczajgcg ciecz, nieru-
chomg §ciang oraz mnieprzepuszczajacg cieczy
elastyczna §ciana, przestawiang w kierunku
przepuszczajacej ciecz §ciany za pomocg czyn-
nika sprezonego.

Urzadzenie takie jest znane z niemieckiego
zgloszenia patentowego Nr 6757, a przeznaczo-
ne jest do wyciskania owocéw itp. Sklada s‘e
ono z walcowanej komory z dziurkowang §cian-
ka i z umieszczonego w niej balonu z elastycz-
nego maderialy na przykiad z gumy, ktéry spel-
mia zadanie elastycznej $ciany. Zamiast dziur-
kowanej §ciany, moze znaleZé zastosowanie ele-
ment filtrujacy. W niniejszym opisie pod naz-

w3 element filtrujgcy nalezy zrozumieé element
zaopatrzony w powloke z sukna filtrujgcego,
tkaniny drucianej, dziurkowanej, blachy lub z
pretéw  filtrujacych, ktéry zatrzymuje stale
czgstki przeznaczonego do filtrowania materia-
tu, natomiast zawarta w materiale ciecz jest
przepuszczalna, przy czym istnieja r6wniez
elementy do odprowadzania tej cieczy.

Na skutek mechanicznego urabiania wegla
kamiennego, stale wzrasta procentowa zawar-
tosé mialu weglowego. A zatem, po pierwsze
ze wzgledéw ekonomicznych, a powtére ze
wzgledu ma zabezpieczenie, aby woda po wymy-,
ciu wegla nie odplywala zanieczyszczona, ko-
nieczne jest zatrzymanie zawartych w wodzie
drobnych czastek wegla. Powszechnie stosowa-
ny, stuzgcy do tego celu sposéb polega na sto=
sowaniu urzadzen flotacyjnych, w kiérych drob=
ne czastki wegla i drobne czastki skaly osob-
no sa wydzielane,
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Jedna-z metod, ktére- dotycza oddzielania od
wody drobnych czastek wegla, a w razie po-
trzeby réwniez drobnych czastek skaly, polega
na tym, ze pozwala sie frakcjom na osiadanie
w osadnikach. Osadzanie sie wymaga wiele cza-
su, a same osadniki zabierajg powierzchniowo
wiele miejsca. Ponadto drobnoziarnisty mate-
rial opuszczajacy osadniki zawiera jeszcze duzo
cieczy. Na skutek tego czesto stoesuje sie filtry
ssace; przy ich stosowamiu, drobne czastki we-
gla lub skaly, zawarte jako zawiesina, w ddo-
prowadzanym w sposdb ciggly szlamie i za po-
mocga podciS$nienia w spos6b ciggly wodsylane,
osiadajg wanstwami na filtrze, natomiast za-
warta w zageszczonym osadzie filtru woda jest
w miare mozno$ci dalej odsysana. Filtry ssace
pracuja bardzo Zle i na skutek tego osad, ktéry
zeskrobuje sie z siatki filtru, zawiera jednak
zbyt duza praktycznie ilo§é wilgocl. Na skutek
tego material ten musi byé nastepnie poddawany
suszeniu mechanicznemu lub cieplnemu. Z tych
wzglédéw bylo juz proponowane, aby przycho-
dzgce z urzadzen flotacyjnych frakcje byly .na-
tychmiast doprcwadzane do Ipras filtrujgcych,
intensywnie w mich suszone przy zastosowaniu
wysckich ciénieri, na przyklad aby byly do-
prowadzane do urzadzenia, ktére sklada sie z
jednego - -lub " -kilku elementéw filtrujgcych
i jednego lub kilku elementéw sprawujacych,
przesuwanych za pomoca czynnika sprezonego
w kierunku elementu filtrujgcego lub elemen-
téw filtrujacych (patrz brytyjski opis patento-
wy nr 18195/1912). Tego rodzaju urzadzenie ma
te wade, Ze tylko mala ilo§é materiatu moze byé
przerablana W cijgu godziny. Koszta, jakis
zwiazane sq z tym sposebem .przertbki -piany
flotacyjnej i skal, sg za*em duze. Dalszg wade
stanowi ta okoliczno$é, ze przy stosowaniu tego

urzadzenia doprowadzany = material mnieréwno-

miernie osadza sie, a zatem podczas procesu
Sciskania moga powstawaé nier6wnomierne na-
prezenia w elemencie ﬂ:ltnu;acym A (lub) w
elemencie naciskajacym, ktére to maprezenia
moga spowodowaé zmszczenie wymiemony.ch
eltmetntérw e

Wynalazek ma na celu stworzenie urzgdzeri
uplsanego wyzej rodzaju, ktére nie mialyby
Wyzej wymlenionych ‘wad, lub mialy je w bar-
dzo malym stopniu. )

Gdyby zasbasowane zostaly opisane ‘ma -sa-
mym -poczatku urzadzenia do odwadniania szla-
mu weglowego, -to ‘nie -istnialoby ‘wéwczas .nie-
bezpieczeristwo zniszezenia elementéw §ciska-
jacych, ale wéwezas zaistniala by taka wada,

ze element z elastycznego materialu — ktéry,
jak to bylo juz wspomniane wyzej, sklada sie
z balonu — musialby byé przed napelnianiem
komory przysysany w stanie préznym, wobec
czego tworzyly by sie faldy, a poniewaz przy
tloczeniu, w chwili gdy najwicksze sily dzia-
laja na przerabiany material, element ten mu-
siatby si¢ maksymalnie rozszerzyé, wiec tatwo
moglyby pcwstawaé ‘uszkodzenia. Tworzenie
sie fald powoduje szybkie zmniejszenie sie
zywotno§ci wspomnianego elementu z ela-
stycznego tworzywa.

Wynalazek ma na celu stworzenie urzgdze-
nia, w rodzaju opisanego na poczatku opisu.
kitére mie ma wrcale wymienionych wyzej wad
lub ma je w bardzo nieznacznym stcpniu.

Wedtug wynalazku, w pewnej odlegloSci od
elastyczej §ciany, jest umieszczona §ciana nie-
ruchoma i istnieja elementy, ktore podczas
nadania przeznaczonego do przer6bki materia-
lu umozliwiaja przysysanie lub przyciskanie
elastycznej §ciany do Sciany nieruchcmej.

Najkorzystniej urzadzenie wedlug wynalaz-
ku sklada sie z nie zmieniajgcego swego ksztal-

‘{u podhuznego rdzenia, o zasadniczo nie zmienia- -
“Jacym sie przekroju poprzecznym oraz z ota-

czajgcego wspbiérodkowo ten ndzen kadluba,
przy czym jedna z tych cze$ci uksztaltowana
jest jako -éelement filtrujgcy, natomiast ksztait

_jej jest taki, ze zasadniczo wewnatrz niej znaj-

duje sie zamknieta przestrzen lub kilka ta-
kich przestrzeni, -a elastyczna S$ciana, l;‘tér-a»w
postaci - elermentu z mieprzepuszczajacego  cie-
czy tworzywa, ulodona jest -wzdtuz catej diu-
gofei rdzenia, pomiedzy nifn -akadtubam, moze
byé :przestawiana “w kierunku -promienlowym
w -calym obszarze, “ktéry odd:rtela ndmﬁ od
kadhiba. :

Najkorzystniej jest gdy wspommany- Adte-
ment dlastyezny ma ksztalt rury.- .

Nalezy tu zauwazyé, 2zZe z holendemkie&o
zgloszenia patentowego nr 91223 znany jest
filtr ssacy, ‘ktéry -sklada sie z niezmieniajgcego
ksztaltu, -podluznego rdzenia, z kadluba - obej-
muajgcego wspoéiSrodkowo ten rdzeh, oraz
Z ‘umieszczonego miedzy tymi czeSciami, ruro-
wego elementu z elastycznego tworzywa. Urza-
dzenie to speinia zadanie 'odciggemia--materialu
stalego, zawartego w zasadniczo W sposéb cig-
gly -doprowadzanej zawiesinie za pomoeg: fil-
tru, ped ktérym wytwarzane jest podciénie-
nie. Filtr ten zamiast na rdzemiu lub kadiubie,
umieszezony jest - na - elastycznym elemencie
nesnym, zagpatrzonym ‘W Zebra, przy ¢zym
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przestrzenie zawarte miedzy zebrami sa po-
laczone z przestrzenia, w ktorej moze by¢ wy-
wolane podci$nienie. Juz przed doprowadze-
niem zawiesiny, elastyczny element noSny zo-
staje nieco maprezony, ktére to naprezenie
utrzymywane zostaje w czasie doprowadzania
zawiesiny i jednocze$nie odbywajacego sie
wytwarzania [podci$nienia i to az do czasu,
gdy osad na filtrze wystarczajaco zgrubieje
i prowadzone dalej odsysanie mnie daje juz
2adnego skutku. Przez naprezanie elastyczne-
go elementu noénego stwarza si¢ mozliwosé
tatwego oddzielania osadu od filtru, gdy po-
zwoli mu sie odprezyé po ukonczonym tworze-
niu sie osadu ma filtrze. Wprawdzie bylo juz
proponowane usuwanie zawartej w osadzie
filtru wilgoci przez dalszy wzrost naprezania,
ale to jest tylko wéwczas mozliwe, gdy stosu-
je "sie bardzo gietki — a zatem stosunkowo
slaby — filtr, przy ktérym mozna stosowaé
tylko male naciski. Ponadto istnieje niebez-
pieczenstwo, ze w fazie, w ktérej tworzacy sie
na filtrze osad mie siega jeszcze catkowicie
az do §c1any kadtuba, zachodzi taki stan, ze
nie udaje sie juz odsysanie wilgoci z osadu.
w 'tym przypadku filtr musi sie¢ ' dcdatkowo
wydiuzyé, do czego jednak madajg sie tylko
filry clastyczne, kiére na skutek tego, ze sa
stosunkowo slabe, dopuszczaja stosowanie tyl-
ko matlych naciskéw.

.- O ile chodzi o ksztalt, to przekréj poprzecz-
ny elementu filtrujacego moze wedlug wyna-
lazku zasadniczo edpowiadaé kotu.luh réwno-
bocznemu wielokatowi, albo mawet. trojra-
miennej- lub 'wieloramiennej gwiesdzie; ele-
ment.z elastycznego . tworzywa jest brylg.ob-
rotowg. Wewnetrzna §ciana kadiluba jest maj-
korzystniej wykonana w postaci walica. Bardzo
dobrze jest réwniez zaltreszczyé. sie o. to, aby
element z elastycznege tworzywa hyl. wolny
od naprezeh w polozeniu, w ktérym jego po-
wierzchnia - pomiedzy kadigbem i zewnegtrzng
Sciang ndzenia jest majmniejsza, . przy czym
urzgdzenie znajduje si¢ woéwczas w swym. po-
lozeniu spoczynkowym. Dzieki temu beda wy-
stgpowaé tylko nieznaczne naprezenia w kaz-
dej fazie, w kitérej stosowane ciénienie $ciska-
jace jest duze.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma- te- zalete,
ze. przy. dzialaniu nacisku, element z elastycz-
nego- tworzywa moze dostosowywaé sie do kaz-
dej mieregularnoéci- struktury otaczajacego
element- filtrujacy materiatu, - bez stwarzania
nigbezpieczenstiwa, Zeby- jeden z tych elemen-

téw moégt ulec polamaniu. Dalszg zaletg jest
to, ze w elemencie z elastycznego tworzywa,
w jego najbardziej na zewnatrz odsunietym
polozeniu, w ktérym przylega on do we-
wnetrznej Sciany kadiuwba lub do zewnetrznej
§ciany rdzenia, powstaja majwieksze napreze-
nia rozciggajgce, natemiast maprezenia te sq
mniejsze. 'w czasie:-dzialania ci$nienia §ciskaja-
cego. Nie istnieje przy tym niebezpieczenstwo
tworzenia si¢ fald, kt6re w przypadku gdy po-
woduja duze napreienia. miejscowe i mprzed-
wcezesne jej zniszczenie. Dalszg zalety jest to;
ze urzadzeniu temu mozna nadaé dlugo$é wie-
lokrotnie wigeksza niz jego Srednica.

W stosunku do kadiuba rdzeh nie musi byé
zamkniety z uzyskaniem szczelno$ci na prze-
cieki. Wedtug wynalazku, jedna ze §cian kon-
cowych kadluba, albo obydwie te §ciany, moga
byé zaopatrzone w. kolowy otwér, do kiérego
dopasowany jest z nieznacznym luzem jeden
7z obydwéch zewnetrznych korficGw rdzenia
oraz moga by¢ przewidziane: elementy, ktére
umozliwiaja wzgledne osiowe przesuwanie
wzajemne - kadluba i° rdzenia. Ten luz moze
co najwyzej byé réwny wielko$ci oczka filtru
elementu filtrujacego.

Bardzo dobrze jest dbaé o to, azeby rdzen
byt tak uksztaltoweny, aby byly wzajemnie

zZrwéncwazone wewnetrzne sity osiowe, dzia-
lajgce na g6rna-i dolng jego strone. Miedzy

innymi da sie t6. w ten spos6b uzyskaé, ze
przekréj poprzeczny  $rodkowej czeSci rdzenia
wybiera sie mniejszy miz przekréj poprzeczny
na jego koncach, przy czym. dla tych koncy
dobiera .si¢ .jednakowy przekrdj poprzeczny. .

Jedna .z majgtéwniejszych-zalet jaka. uzysku-
je sie ze -stosowania- urzadzenia wedtug wyna-
lazku jest fto, Ze. juz przy dzialaniu matych sit,
skierowanych od wewnatrz na zewnatrz, walx
cowy osad na filtrze, ktéry sklada sie- z ma=
teriatu jaki zostal sprasowany dokola. uksztal:
towanego jako filtr: rdzenia, moze byé bez. tru-
du rozkruszony, .tak. ze usuwanie wuzyskanege
przez prasowanie materialu nie przedstawia
zadnych trudnoéci.. .

Wsynalazek przewiduje zatem : elementy dla
wytwarzania tych: sil, na przyklad umiecszczo~
ng na jednym z oftworéw kadiuba krawedZ
zeskrobujgca albo urzgdzenie, kitére stwarza
mozliwo§é wywolania fali ciénieniowej gazu
we wnetrzu elementu frltrujacego.

Jezeli rdzef ma taki- ksztalt, ze - Jego prze~
kréj poprzeczny ma postaé gwiazdy o co naj-
mniej trzech ramionach, to. specjalne - korzy-
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Sci ujawniaja sie woéwezas, gdy kadlub zosta-
nie uksztaltowany jako element filtrujacy, gdyz
wowezas uzyskiwany przez sprasowywanie
osad filtru sklada sie z kilku latwo oddziela-
jacych sie segmentéw walca.

Wedlug jednej z postaci wykonania wyna-
lazku rura nadajgca (rury nadajgce) material
przerabiany ma (majg) uj$cie do komory. Przy
stosowaniu ci$nienia sprasowujgcego, ktore
moze wynosi¢ od 70 do 100 a nawet do 200 ata,
zawory, ktére zamykaja rury madajace prze-
znaczony do przerabiania material, sa obcig-
zone tym witasnie ci$nieniemn tak, ze w takim
ukladzie stosowaé trzeba specjalne zabiegi dla
uzyskania dobrego uszczelnienia.

Jednocze$nie istnieje mniebezpieczenstwo, ze
element elastyczny moz ulec uszkodzeniom.

W celu unikniecia tych trudnosci, wedlug
jednej z odmian wykonania, elementy nadaja-
ce ze swym otworem wylotowym (swymi
otworami wylotowymi) znajdujg ujScie w ta-
kim miejscu.(w takich miejscach) kadituba lub
ndzenia, ktére wéwczas, gdy czynnik sprezony
dziata ma material nadawany, nie sa naraZone
na dzialanie nacisku tego czynnika, przy czym
dopiero na skutek wzglednego, osiowego prze-
suwu kadluba i rdzenia otwér wylotowy ino-
ze byé polaczony (otwory wylotowe moga byé
polaczone) z komora.

Ta postaé wykonania moze byé zastmowana
zaréwno w urzadzeniu, w ktérym rdzehA ma
gwiazdzisty przekréj poprzeczny, jak i w urzg-
dzeniu z rdzeniem o zasadniczo kolowym prze-
Kkroju poprzecznym.

W urzadzeniach z ndzeniami o gwiazdzistym
zasadniczo przekroju jpoprzecznym zlho o ke-
lowym zasadniczo przekroju poprzecznym, kité6-
rych $rednica jest mniejsza miz $redmica
jego zewnetrznych konhcow, otwér wylotdwy
znajduje sie (otwory wylotowe znajduja sie)
wedlug wynalazZku najkorzystniej na odcinku
Sciany kadluba, kt6ry znajduje sie powyzej
tego miejsca w kadiubie, gdzie podczas dziala-
nia ci§nienia prasowania znajduje sie gbérna
krawedz rdzenia, a wzgledny przesuw kadluba
i npdzenia jest taki, Ze po przesunieciu otwor
ten znajduje wylot (otwory te znajduja wylot)
ponizej Sciany rdzenia, ktéra ogranicza gérna
strone komory, matomiast rdzei na dolnym
swym konicu jest ponadto wyposazony w wal-
cows nasadke, o takiej samej §redricy jak
Sendmica tego konca, przy czym dlugosé tej
nasadki jest- r6wna co najmniej wspemnia-
nemu przesunieciu 'wzglednemu.

Jezeli w urzadzeniach z gwiazdzistym rdze-
niem kadlub jest uksztaltowany jako element
filtrujacy, to zaleca sie umieszczenie &cianki
filtru z takim przesunieciem w stosunku do
Srodkowego otworu, ze znajdujaca sie na Scia-
nie filtrujacej tkanina filtrujaca mie styka sig
z rdzeniem przy wzglednym przesuwaniu ka-
diluba i rdzenia. R

W urzadzeniu ze rdzeniem o kolowym prze-
kroju poprzecznym, kitéry zasadniczo jest ta-
ki sam jak przekr6j poprzeczny zewretrznych
koncow tego rdzenia, otwér wylotowy (otwo-
ry wolotowe) elementu nadajgcego material

przerabiany znajduje sie (znajduja si?) najko-

rzystniej w odcinku rdzenia, ktéry w potoze-
niu sprasowywania materialu przerahianego
znajduje sie co najmniej powyzej gérnego
ograniczenia komory.

Najkorzystniej ctwér wylotowy (otwory wy-
wylotowe) elementu nadajgcego znajduje sie
(znajdujg sie) w masadce rdzenia, ktéra w po-
lozeniu sprasowywania przerabianego mate-
rialu wystaje ponad goérng pow1erz.hme ka-
dluba. AL a5

Prawa wylacznoSci rozciggajg sie réwniez
na sposéb wykonywany w urzgdzeniu wedlug
wynalazku. W sposcbie tym przeprowadza sie
co najmniej trzy fazy zmian cisnienia w bb-
szarze ograniczonym wewnetrzng §ciankg ka-
diuba i elementem z tworzywa elastycznego,
a stosowane ci$nienie w kazdej z kolejno mpo
sobie nastepujacych faz jest wieksze, niz cié-
nienie w fazie poprzedzajacej. Najkorzystniej
w pierwszej fazie, podczas ktérej odbywa sie
wprowadzanie nadawanego materialu ‘do ob-
szaru ograniczonego przez element filtrujacy
i element z tworzywa elastycznego, stosuje
sie podci$nienie.

Wynalazek zostanie teraz tytulem przykladu
szczegblowiej wyjasniony na podstawie rysun-
kéw, przy czym fig. 1 przedstawia schemat
ukladu urzadzenia wedlug wynalazku, fig. 2—
schematycznie pionowy przekréj wzdluzny urza-
dzenia wedtug wynalazku, fig. 3 — schematycz-
nie inng postaé wykonania, fig. 4 — jeszcze in-
na postaé wykonania, fig. 5 — czeSciowy prze-
kréj odmiany wykonania elementu filtrujgcego,
fig. 8 — przekr6j wzdtuzny dolnej polcwy urza-
dzenia z fig. 5, wykonany plaszczyzng oznaczo-
ng linig VI-VI, fig. 7 — czeSciowy przekr6j na-
stepnej z kolei odmiany, fig. 8 — przekréj
wzdluzny dolnej polowy postaci 'wykonania z
fig. 7, wykonany plaszczyzng oznaczona linig
VIII — VII na tej samej figurze, fig. 9 —
przekr6j wzdluzny plaszczyzng oznaczong linia
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IX — IX na fig. 10, postaci wykonania wyna-
lazku z gwiaZdzistym rdzeniem, uksztaltowa-
nym jako clement filtrujgey, fig- 10 — prze-
kr6j urzgdzenia z rdzeniem gwiazdzistym we-
dtug fig. 9; fig. 11 — przekr6j wzdluiny po-
staci wykonania z walcowym rdzeniem,
" uksztalttowanym jako element filtrujscy, fig.
12 — cze$é przekroju wzdluznego postaci wy-
konania z gwiazdzistym rdzeniem i uksztal-
towanym jaky filtr kadtubem.
. Gdy tylko jest to mozliwe, jednakowe ele-
menty na kazdej z wyzej wymienionych figur
. 5§ oznaczone tymi samymi liczbaini oznacza-
jgcymi.

Fig. 1 pokazuje urzadzenie wedlug wynalaz-
ku, ktére sktada sie z na ogél walcowego,
uksztaltowanego jako element filtrujaecy rdze-
nia 1 oraz z otaczajgcego rdzen, na ogédl wal-
cowego elementu 2 z tworzywa elastycznego;
obydwa elementy s3 umieszczone w kadlubie
3. Element 2 z tworzywa elastycznego, na przy-
~klad z gumy, ktéry w dalszym ciggu w celu
uproszczenia opisu bedzie nazywany skrétowo
elementem gumowym, na lewej polowie - ry-
sunku jest przedstawiony w polozeniu spra-
sowywania, przy .czym jest on umieszczony
pomiedzy zewnetrzng S$ciang elementu filtru-
jacego 1 i wewneirzng $Sciang kacluba 3.
E'ement gumowy moze mieé poczatkowo
ksztalt walccwy, a w celu umodliwienia jego
zakladania jest rozszerzany na swym gérnym
i dolnym koficu, przy czym w tych jego cze-
§ciach wywolane zostaja naprezenia poprzecz-
ne, a zatem element ten uzyskuje w ten spo-
s6b przezwyciezenie w czesci Srodkowej lub

juz przez dostawce jest dostarczany o takim

wymaganym ksztatcie. Element gumowy 2,

jak to jest widoczne ma schemacie, jest zaci§-
niety pomiedzy kolnierzami 4 kadituba 3 i po-

krywami 5, umieszczonymi na obydwob6ch jego
stronach.

Na rysunku tym, zaréwno gérna jak i dol-
na pokrywa jest wyposazona w otwoér 6, do
ktérego z malym luzem pasuje dolny lub gér-
ny koniec elementu filtrujacego 1. Najkorzyst-
" niej otwory te maja jednakowsa wielkosé, tak
 ze woweczas, gdy na przeznaczony & suszenia
" material wywierany jest nacisk, kiéry moze
byé bardzo duzy, w poziomej poprzecznej
' plaszczyfnie symetrycznie wykonany element
filtrujgcy jest catkowicie odcigzony. Element
filtrujacy sklada sie z metalowego walca, wy-
po-sééo_nego w stotkowe rozszerzenia 8, na
swym gérnym i dolnym koncu zewneirznym

oraz prety 9, na ktérych umieszezona jest po-
whoka filtrujaca 10. Powloka ta moze ~ byé
wykonana z dowolnego, nadajacego sie do tego
celu materiatu. ='W celu dopuszczenia cieczy,
usuwanej przez sp}’asuwywani-e z nadawanego
materiaty, cylinder 7 wyposazony jest w
otwory 11; ciecz ta moze byé odprowadzana
przez rure 12, ktéra od dolu laczy sie z ele-
mentem filtrujacym i moze by¢é zamykana za
pomocy zaworu zamykajgcego 13.

Luz, ktéry istnieje pomiedzy zewnetrzng po-
wierzchnia gérnego i wdolnego zewnetrznego
konica elementu 1, a wewnetrzng powierzchnia
istniejagcego w pokrywach 5 otworu, odpowia-
da co majwyzej wielkoSci oczek powloki fil-
trujgcej 10. Jezeli powlcka filtrujgca jest
dziurkowang blachg lub gdy jest cna wykonana
z tkaniny, to powierzchnia oczekx odpow‘ada
frednicy okraglego ofworu kwadratowego.
Przy wzastoscwaniu wzajemnie réwnolegle u-
mieszczonych pretéw filtrujaeych, powierzch-
nia oczek odpowiada szerckosci szczeliny po-
migdzy pretami. W postaci wykonania wedlug
fig. 1, gérna cze$¢ stozkowa 8 elementu filtru-
jgcego 1 lwy[pcsaiona jest w otwory 14, przez
kiére nadawany material jest doprowadzany
do przestrzeni pomiedzy elementem filtruja-
cym i elementem gvmowym. W celu wyko-
nywania sprascwywania ctwery te mogg byé
zamykane w dowolny odpowiedni spos6b, na
przyklad za pemoca zaworébw 15, ktdre sa
otwarte podczas napeiniania i zamkniete pod-
czas sprasowywania. Do walcowej $ciany 16
kadtuba 3 przylega co najmniej jedna, najko-
rzystniej obiegajaca dokota komora 17, ktéra
za pomocg przewodéw 18 lgczy sie z przestrze-
nig zawartg pomiedzy wewnetrzng sciang ka-
diuba 3 i zewnetrzng §ciang elemeniu gumo-
wego 2. Na komorze 17 jest osadzony kréeiec
19, za pomoca ktérego kcmora moze byé po-
laczona z urzadzeniem, za pomoca ktdrego mo-
ze byé uzyskiwane podci$nienie w przestrzeni
pomiedzy kadiubem 3 i elementem gumowym,
albo ze zZrbodiem wysokiego ci$nienia, najko-
rzystniej ze sprezonag cieczg. W razie potrzeby
na zewnetrznej §cianie kadluba moga byé
wykonane rowki, ktére przebiegaja pionowo
i majg ujécie do otworéw w S$cianie komory
17. Rowki te sg pokazane na fig. 2, 51 6.

Nadawany material, z ktérego ma byé usu-
nigta wilgoé — jak to pokazuje fig. 1 — jest
dostarczany pomiedzy element filtrujacy 1
i element gumowy 2 za pomocg dopronvadza-
nia sprezonej cieczy pod ciénieniem, na mate-
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riat ten jest wywierany nacisk, ktéry dziala
w kierunku od zewnatrz do wewnatrz. Osad
jaki na skutek sprasowywania wytworzy sie
z nadawanego materialu ma na ogdél ksztalt
© walcowy i przylega do elementu filtruigcego.
Juz stosunkowo mala sita, przylczona od we-
wnitrz csadu w kierunku na zewnatrz, wy-
starcza do rozdrobnienia osadu. W ‘ym. celu
w postaci wykonania wedtug fig. 1, w pckry-
wie 20, zamykajgcej ol gory elemen! filtrujg-
cy 2, jest umieszczony przewdd 21, zamykany
za pomoca zaworu zamykajacego 22 i pola-
czony ze zbiornikiem sprezonego gazu 23. Ka-
dlub 3 jest umieszczony w ramie 24, na ktérej
umieszczone jest prcwadzenie 26 rury 12. Za
pomocg przewodow 27, ktére czeSciowo sa giet-
kie i poprzez zawdr 28, otwory 14 sg polaczo-
ne ze zbiornikiem 29, ktéry w razie potrzeby
zaopatrzony jest w mieszadlo 30 i w ktérym
zbiera sie przeznaczony do przer6bki materiai
nadawany, na przyklad piana, ktéra przychodzi
z urzadzenia flotacyjnego. Odleglosé w piono-
wym kierunku od gérnej strony kadiuba do
dolnej strony zbiornika, naikorzystniej dobiera
sie jak najwieksza, ‘aby materiat nadawany
wchodzit do przestrzeni otaczajgcej element fil-
trujacy ze wstepnym ciSnieniem; na skutek fe-
go zostaje juz wstepnie usuwana cze$§é wilgoci,
zawartej w doprowadzanym materiale.

Ponadto istniejg, studzienka 31 pompy, ktéra
stuzy réwniez jako zamkniecie wodne i do
ktérej uchodzi przewdd 32, ktéry 1laczy sie z
przewodem 53 prowadzacym do krééca 19, oraz
pompa niskiego ciénienia 34, pompa wysokiego
ci$nienia 35 z przewodem 36 i zaworami zamy-
kajgcymi 37 i 38. Na przewodzie 32 znajduje
si¢ zawér zamykajgcy 39. Aby za pomocy od-
sysania mozna bylo uzyskaé dobrg préznie, ma-
lezy studzienke 3 pompy ustawié mozliwie ni-
sko, na przyklad 10 m ponizej kadluba 3.

Eelement filtrujgcy 1 jest zawieszony na linie
40, zaopatrzonej w przeciwcigzar 43 1 przepro-
wadzenej przez krazki 41 i 42. Przeciwcigzar 43
jest zamocowany na dragu tlokowym t{loka 44,
umieszczonego i przesuwanego osiowo w cy-
lindrze 45, do ktdérego od géry dochodzi zaopa-
trzony w zawor zamykajacy 46 przewdd spre-
zonego powietrza, a od dolu taki sam przewéd
zacpatrzony w zawér zamykajacy 47. Od goéry
znajduje réwniez ujScie do cyvlind_rra 45 jesz-
cze jeden przew6d, zaopatrzony w zawdr zamy-
kajacy 48 i lgczacy sie z atmosfera, a od dolu
— taki sam przew6d zaopatrzony w zawér za-
mykajacy 49. Zbiornik 23 sprezonego gazu, za

pomaca zamykanego zaworem 50 przewodu 51,

jest polaczony ze Zréditem sprezonego powie-
trza; przewéd 52 prowadzi ze zbiornika 23 do
cylindra 53, w ktérym tlok obcigzony naciskiem
sprezyny przy przesuwaniu si¢ — na rysunku
w lewo — moée zamykaé zaw6r zamykajacy 13.

Przedstawione na fig. 1 urzadzenie pracuje
w sposéb nastepujacy: przed napelnianiem prze-
strzeni - pomiedzy elementem gumowym 2 i
elementem filtrujacym 1, zawér zamylajacy 39
i zawory 15 sg otwarte, a zawory zamykaljgce
37, 38, 28, 50, 47, 48 sa zamkniete; zawory zamy -
kajace 13, 46 i 49 sq otwarte. Polozenie elemen-
tu filtrujacego jest wowczas takie, jak pokaza-
ne na rysunku; na skutek podci$nienia, jakie
wywolane jest w przestrzeéni pomiedzy elemen-
tem gumowym 2 i kadiubem 3, element gumo-
wy przylega wowcezas do $ciany kadiluba, tak
jak to jest pokazane na prawej polowie urzg-
dzenia. Zawér zamykajacy 28 zcstaje teraz
otwary, przeznaczona do filtrowania piana
splywa teraz przez przew6d 27 do przestrzeni
zawartej pomiedzy elementem gumowym 2 a
elementem filtrujgcym 1, w ktérej to przestrze-
ni, przy ciaglym odprowadzaniu cieczy przez
otwory 11 i przew6d 12, Zbiera sie masa zlozo-
na z zawierajgcego jeszcze duzo wilgoci mp.
drobnego wegla. Element gumowy jest wéwezas
najbardziej rozciggniety. W dalszym ciggu zo-
staja kolejno zamykane zawory zamykajgce 28,
39 i zawory 15, a otwarty zostaje zawér za-
mykajgcy 37. Pompa niskiego ciénienia, pod
stosunkowo niskim ci$nieniem, na przyktad od
25 do 35 ata, pompuje teraz ciecz do przestrze-
ni pomiedzy kadiubem i elementem gumowym,
element gumowy przesuwa sie w kierunku do

-- wewnatrz, przy czym w kazdym miejscu na
- splaszczaljacy sie coraz bardziej osad na filtrze

wywierany jest prawie jednakowy nacisk i to
niezaleznie od nier6wnomiernego miejscami
ukladania sie przerabianej masy. Gdy odprowa-
dzanie cieczy przez przewbéd 12 wyraZnie sie

zmniejszy lub catkowicie ustanie, to zawér za-

mykajacy 37 zostaje zamkniety, a nastepnie
zostaje otwarty zawér zamykajacy 3%, na sku-
tek czego za pomocy pompy wysokiego ciSnie-
nia 35 zostaje doprowadzdzana ciecz pod wyso-
kim ci$nieniem, na przyklad od 70 o 100 ata,
a nawet 200 ata. Poniewaz z przerabianego ma-
teriatu zostala juz wyci§'nieta najwigksza czesé
zawartej w nim wilgoci, wiec pompa wysokie-
go cisnienia musi wypompowaé juz tylko nie-
wiele cieczy. Gdy tylko z przewodu 12 prak-
tycznie przestanie wyplywaé ciecz, to woéwezas
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zamyka sie zaw6r zamykajgcy 38, a ctwiera za-
woér zamykajacy 39. Zawarta w kadlubie ciecz
sptywa zn6w do studzienki 31 pompy, a na sku-
tek dziatania ssgcego, element gumowy 2 ukla-
da sie zn6w na wewmetrznej écianie kadluba 3.
Nastqpme zostajg zamkniete zawory zamyka-
jace 46 i 49, a otwarte zostajg zawory zamy-
kajace 48 i 47. Wchodzgce przez zawor zamy-
kajacy 47 -do cylindra 45 sprezone powietrze
przesuwa tldk 47 ku gbérze, przy czym znajdu-
jace sie powyzej tloka powietrze uchodzi przez
zawér zamykajacy 48. Przy tym przesunieciu
tloka 44 element filtrujacy opuszcza sie w doét
o odleglo§¢ wyznaczona diugoscia cylindra 45.
Zawbr zamykajacy 50 zostaje teraz otwarty, na
skutek czego zbiornik 23 =zostaje napelniony
sprezonym powietrzem. Jednocze$nie pod dzia-
taniem sprezonego powietrza tlok 54 zostaje
przesuniety w lewo i zamyka na skutek tege
zawbér zamykajacy 13.

Przez nagle otwarcie zaworu zamykajacego
22, powsta}ie teraz fala ci$nieniowa, ktéra roz-
chodzi si¢ we wnetrzu elementu filtrujacego 2
i powoduje to, ze osad ma filtrze rozpada sie,
na skutek czego jego czeci spadajag ma d6t
wazdiuz dolnej czebci stozkowej 8 elementu fil-
trujacego. Po opréznieniu zbiornika 23 otwiera
sie znéw zawé6r zamykajgcy 13. W razie potrze-
by momma wbudowaé do przewodu 52 mecha-
nizm opézniajacy, kiéry zapobiegnie przed-
wezesnemu otwieraniu sie zaworu zamykajace-
go 13. W koncu zostaja zamknigte zawory za-
mykajace 22, 47, 48, a otwarte zostaja zawory
zamykajgce 49 i 46, na skutek czego element
filtrujacy zostaje z powrotem przestawiony do
polozenia roboczego i cykl roboczy mode sie
znbw rozpoczaé.

Wazne jest, aby w miejscu swej najmniejszej
Srednicy element gumowy wecale sie mie fakdo-
wat lub faldowat tylko nieznacznie, oraz aby sie
zbytnio nie rozszerzat w miejscu swej najwiek-
szej &rednicy. Trzeba zatem zadbaé o wlasciwy
stosunek zewmetrznej §rednicy rdzenia do we-
wnetrznej $rednicy kadluba. Zamiast zastoso-
wania nieruchomego kadiuba i przesuwanego
elementu filtrujacego, mozna zastosowaé r6w-
niez uklad odwrotny. Fig. 2 pokazuje w zwiek-
szajgcej podzialce przekr6j innego rozwigza-
nia konstrukcyjnego urzadzemnia wedlug wy-
nalazku. Element gumowy 2 jest w tym przy-

padku wywiniety dokola zewngtrznych koncéw

walcowej Scianki 16 kadluba 3 i zaci$niety
za pomoca taémy zaciskajacej 55. Pokrywy za-
mykajace 5 s3 mocne docrémete do elementu
gumcwego 2 za pomoca przesunietych Srub

dwustronnych 56 i nakretek 57. Goérna cze$é
rysunku pokazuje element filtrujgcy z walco-
wa czeScig 7 zaopatrzong w rowek frubowy 58,
do ktérego znajduja ujécie otwory 11. Powlo-
ka filtrujgca 10, ktérg moze byé na przyklad
blacha filtrujgca jest wmieszczona ma ze-
wnetrznej stronie czeSci walcowej elementu
filtrujacego. Dolna polowa rysunku pokazuje
inng postaé wykonania elementu filtrujgcego.
W tym przypadku na jego cze§ci walcowej
umieszczono ‘pionowe, promieniowo wystajace
zebra 9, na ktérych umocowana jest powlcka
filtrujaca 10. Umieszczone pomiedzy Zebrami,
uko$nie ustawione blachy 59 stuzg do odpro-
wadzania cieczy, usuwanej przez sprasowywa-
nie; otwory 11 w czeSci walcowe]j 7 maja uj-
§cie w najnizszym miejscu blach 59.

Fig. 3 przedstawia schematycznie odmienng
postaé wykonania urzgdzenia wedlug wyna-
lazku. Rézni sie ona o tyle od postaci wyko--
nania pokazanych ma fig. 1i2, zZe element
filtrujacy jest umieszczony nieruchomo w ka-
dlubie. Kadlub jest od géry zamkniety za po-
moca pokrywy 60, ktéra jest wyposazona w
otwory 61 dla przylaczenia przewodéw, dopro-
wadzajacych przerabiany material, oraz w

otwoér 62 dla przylaczenia przewodu sprezone-

go gazu odpowiadajacy przewodowi 21 ma
fig. 1 i sluzacy do wywolania fali ciénienio-
wej gazu.

Od dotu kadlub 3 jest zamkniety za pomocg
plyty 63, zaopatrzonej w pierScieniowy atwoér
64, ktéry zamykany jest przez réwniez pier-
§cieniowa pokrywe 65, odchylang dokola prze-
gubu 66 i za pomocg elementéw mocujgcych.
67 dociskang do plyty 63. Umieszczony w §rod-
ku otwoér 68 stuzy do przylaczenia rury odply-
wowej dla cieczy usuwanej przez SPrasowy-
wanie. Na swej wewnetrznej §cianie, kadlub’
jest wyposazony w komory 69, zaopatrzone w
otwory 70 i otwér 71, przez ktére to otwory
komory te moga byé potaczone z przestrzenia
pomiedzy 'we'wnetrzna §ciang kadluba 3 a ele-
mentem gumowym 2 lub urzadzeniem do uzy-
skiwania podci$nienia lub mnadci$nienia. To
wykonanie ma te wade, ze pokrywa kadluba
musi sie przeciwstawia¢ duzym naciskom.

W przedstawionej schematycznie na fig. 4
postaci wykonamia — kadlub 3, podobnie jak
na fig. 3, jest tu zaopatrzony w komory 69 —
§rednice otwor6w 6 w gbérnej i dolnej pokry-
wie 5 s3 jednakcwe. Element filtrujacy, kt6-
rego zaréwno gémy zewne,trzny koniec jak i
koniec dolny, s3 lwpasowane z ‘luzem w obwo-
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ry 6, ma na calej swej dlugosci jednakows
§rednice. Otwory 6, od dotu lub od gory sg za-
opatrzone w krawedz skrobigcg 72. Przy wosio-
wym przesuywaniu wzajemnym elementu fil-
trujagcego i kadluba, krawedz ta zapewnia
oddzielenie sie osadu filtru od powtloki filtru-
jacej. -Przy na,pelnialniu,f"wory 15 sg podnie-
stome do géry; moga ong by¢ ryglowane me-
chanicznie lub hyd; gilicznie wowezas, gdy
odbywa sie sprasow. nie. Na rysunku przed-
stawione jest pologgpie elementu gumowego
w stanie wstepnsé?;'?napreieini-a, na skutek od-
sysania elemgntif;-éumorwy spoczywa na we-
wnetrznej §cianie kadiuba.

Fig. 5 pokazuje pbdlprzekrdj poprzeczny urza-
dzenia wedlug wynalazku, przy czym rdzeh
uksztaltowany jako element filtrujgcy, ma
ksztalt trbéjramiennej gwiazdy, natomiast fig.6
pokazuje dolng Ppotowe urzgdzenia w prze-
kroju wzdtuznym plaszczyznag, oznaczong linia
VI — VI na fig. 5.

Rdzen 101 sklada sig z elementu pierScienio-
wego 107 o trojkatnym ma og6t ksztalcie, u-
mieszczonego pomiedzy roéwnoleglymi, gérng
i dolng, plytami 120; z wymienionych plyt
tylko jedna, a mianowicie dolna, jest naryso-
wana. Wzajemnie polgczcne i dopasowane
wstawki. 111 sg w taki spos6éb umieszczone
pomiedzy plytami 120 dokota elementu 107,
zZe razem tworzg one tréjramienng gwiazde,
przy czym razem z elementem 107 zamykaja
przestrzenn 121. Fig. 5 przedstawia elastyczny
element 102 w takim poltozeniu, w ktérym na
skutek odsysania przylega cn do S§ciany 116
kadluba 103. Jak to pokazuje fig. 6, element
102 jest zaci$niety na kolnierzu 104 kadluba za
pomocy pier§cieniowej plyty 105 i nakretek.
Zaopatrzona Ww. rure doprowadzajgcg 119 ko-
mora 117 jest obsadzona na kadlubie. Poprzez
otwory 118 komora 117 jest polgczona z ze-
wnetrang $ciang kadluba. Wzdluz wewnetrznej
§ciany wykonane sg w kierunku wzdiuznym
rowki 122, ktére wdwczas, gdy element ela-
styczny 102 jest dociSniety do $Sciany, musza
zapewni¢ aby cala wyciskana ciecz mogta do-
plynaé do komory 117 craz na odwrét, przy
doprowadzaniu sprezonej cieczy zapewniaja,
Ze moze ona by¢ doprowadzona bez trudnoéci
na calej diugoéci kadiluba. Element filtrajgcy
jest zaopatrzony w zebra 109, ma ktérych
umocowany jest filtr 110, na przyklad dziur-
kowana blacha, z umieszczong na nim tkaning
filtrujgca 126. Dolna stozkowa cze$é 108 ele-
mentu filtrujgcego jest utworzona =z blachy

123, zamykajacej razem z jptyta 120 przestrzeh
124; do przestrzeni tej uchodzg rowki 109 oraz
rura wylotowa 112, stuzaca do odprowadzania
wydzielanej przez sprasowywanie cieczy. W
razie konieczno$ci zebra 125 moga wzmacaniaé
konstrukcje. Przestrzen 121 pomiedzy pierScie-
nicwym elementem 107 - i sprasowanymi
wstawkami 111 - stuzy do doprcwadzania fali
ciénieniowej, kt6éra powoduje oddzielenie osa-
du od filtru. Dzialanie tego urzadzemia odpo-
wiada dzialaniu urzgdzenia opisanego na -fig. .
1, z t3 jednakze rb6znicg, Ze po sprasowaniu,
element elastyczny zajmuje mniej wiecej po-
lozenie 102’. Wynika stad, ze tylko mieznaczna
sila potrzebna jest do zdjecia osadu z filtru.
Opisany wyzej ksztalt rdzenia ma stosunkowo
duzy obw6d przy malym przekroju poprzecz-
nym, a zatem duZg powierzchnie filtrujaca;
maksymalne rozcigganie elementu gumowego
jest przy tym male. Wydajnoéé, jaka mozna -
uzyskaé za pomoca tego urzadzenia jest wiek-
sza, niz wydajno$é z urzadzenia o tej samej
Srednicy kadluba io walcowym rdzeniu.

Te same Zzalety uzyskuje sie, gdy zgodnie z
fig. 7 i 8 §cianka kadluba jest wykonana jako
element filtrujacy, a element rdzeniowy — W
postaci gwiazdy. Rdzen jest zlozony z polaczo-
nych ‘wzajemnie i dopasowanych wstawek
127, ktére wszystkie razem tworza rurowy do-
plyw 133 czynnika sprezomego. Wstawki 127
sa zaopatrzone w lokres§lonych odleglosciach
w wystepy 128, na ktérych umieszczone sg pio-
nowe listwy 129. Istniejgce we wstawkach 127
wglebienia 130 sa polgczone z doprowadzajg-
cym i odprowadzajgcym przewodem 133 po-
przez ctwery 131, ktére w regularnych odle-
glosciach rozlozone s3 ma calej wysokoSci
rdzenia. Elastyczny element 102 jest zamoco-
wany na stale na dolnej ptycie 120, za pomoca -
pierScienia 134 i §rub 135. Kadlub 103 sklada
sie z dwb6ch wspblsrodkowych cze§ci 136 i 137,
z ktorych cze§é 136 jest uksztaltowana jako
element filtrujgcy, a zebra 109 zaopatrzone sa
W umocowang na nich walcows blache dziur-
kowana 110, ktéra pokryta jest tkaning filtru-
jaca 126. Otwory 138 doprowadzaja wydzielo-
na przez nacisk ciecz do walcowanej prze-
strzeni 139 pomiedzy elementem filtrujgcym
136 i zewnetrzng Scianka 137. Jeden lub kilka
przewodéw doprowadzajacych 140, ktére w
razie potrzeby moga byé polaczone z mie po-
kazanym na rysunku urzgdzeniem dla dopro-
wadzania uderzenia sprezonego powietrza, za-
pewniaja odprowadzenie cieczy, usuwanej
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przez sprasowywanie., Po dokonanym spraso-

waniu element elastyczny zajmuje potoZenie .

102”, ktére ma fig, 8 jest pokazane linig punk-
towa. Widoczne jest, ze osad z filtrowania
odklada sie na elemencie filtrujgcym w [po-
staci trzech okladzin, z ktérego daja si¢ one
latwo usuwaé. RO6wniez przy zastosowaniu
maksymalnego nacisku element elastyczny w
tym przykladzie wykonania wykazuje mini-
malne rozciagganie, przy czym nie zachodzi
tworzenie sie fald.

W postaci wykonania wedlug fig. 9 i 10,
urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie =z
rdzenia 101, dokola ktérego umieszczony jest
element 102, wykonany z elastycznego, nie-
przepuszczajacego cieczy tworzywa oraz z ka-
‘dluba 103. Kadlub ten sklada sie z czeSci wal-
cowej 136, z kolmierzy 104 i plyt zamykaja-
cych 105 od géry i od dolu. Element elastycz-
ny 102 jest zaciéniety pomiedzy kolnierzami
104 i plytami zamykajacymi 105. Rdzen 101,
w danym przypadku zlozony z poszczegblnych
dopasowanych cze§ci 111, jest zaopatrzony w
zebra 109 ma ktérych umieszczony jest filtr
126. Zewnetrzne konce rdzenia skladajaq sie z
zamykajacych plyt 120, z przyspawanymi do
nich stozkowymi blachami 123, ktére razem
z pokrywami 120 i elementami 111 otaczaja
wydrazenie 124; dolne wydrazenie 124 jest
polaczone poprzez ofwory 132 z wydrazeniem
133, ‘uworzonym przez elementy 111, ktére to
wydrazenie ze swej strony jest znéw potaczone
z rurg wylotowa 142 przez otwor w dolnej
pokrywie 120. Rura wylotowa 142 mode stuzyé
jako dolne prowadzenie rdzenia przy jego
ruchu do géry i na d6l. Rowki pomiedzy zebra-
mi 109 uchodzg do przestrzeni 124.

Dokola walcowego odcinka 136 kadluba 103
jest umieszczona pierScieniowa komora 117,
ktéra poprzez otwory 118 laczy sie z pionowy-
mi rowkami 122 w walcowym odcinku 136 ka-
diuba. Za pomocg przewodu 119 komora 117
jest polaczona ze %r6dlem czynnika sprezone-
go lub zZrédlem podciénienia.

Na gérnej pokrywie 105 znajduje sie wal-
cowa nasadka 144, ktérej wewnetrzna §ciana
tworzy przedluzenie Srodkowego otworu w tej
pokrywie. Stozkowa blacha 145 wraz z poKkry-
wa 105 i walcowq nasadka 144 otacza prze-
strzefi 146, ktéra jest przylaczana do nie poka-
zanego na rysunku przewodu nadajgcego prze-
fabiany material. W stozkowej blasze 145 jest
wykonana pewna liczba otwor6éw, ktére sa
zamkniete przeponami 149. W stozkowej czesci

161 masadki 144 znajduja sie otwory wlotcwe
147 nadawanego materialu, zamykane grzyb-
kami zaworowymi 162. Do sterowania tych
grzybkéw stuza wrzeciona zaworowe 150, 150’
ktére z obydwéch stron przepony s3 wzajem-
nie polaczone za pomocy kolnierza, tak Ze nie
ma obaw istnienia jakichkolwiek przeciek6w
przy tych zaworach. Wrzeciona zaworowe
150’ sa uruchamiane za pomocy cylindra po-
wietrznego 151- W g6rmej pokrywie 120 rdze-
nia sa nastepnie ' przewidziane otwory 152,
przez ktére miedzy innymi moga byé odpro-
wadzane do Srodkowego otworu 133, przedo-
stajgce sie z przestrzeni 146 — ciecz i drobne‘
czastki state. - :

Wysoko§é nasadki 144 jest tak dobrana, aby
rdzeni 101 mégt sie osiowo przesuwaé i to tak
daleko, Ze po przesuniegciu, podparcie gérnej
blachy stozkowej® znajduje sie poWyzej otwo-
réw wlotowych 147.

Do dolnej pokrywy 120 rdzenia jest przy-
mocowana walcowa mnasadka 158, ktérej ze-
wnetrzna Sciana stanowi przeditgenie walco-
wej powierzchni zewmetrznej pokrywy 120,
Dlugo$¢ nasadki 158 odpowiada co mnajmniej
odleglo$ci, #a jakg* przesuwany jest do géry
rdzef, aby podparcie gérnej blachy stotkowej
123 moglo znaleié s1e poswyzej otworéw wlo-
towych 147,

W celu przyjmowania .woly, ktéra ‘splywa
kroplami wzdtuz masadki 158, ¢ashoso'wanp
blache 156, zamocowang na wsmmh:ach 155.
Ta przeciekajaca ciecz moze byé odprowadzo-
na do rury 142 przez otwory 157.

Urzadzenie przedstawione ma fig. 9-4 10 pra-
cuje w nastepujacy sposéb. Polozenie rdzenia
101 jest pokazane ma rysunku linjami cige-
lymi. W komorze 117 zostaje wywolane pod-
ci$nienie, na skutek czego, wykonsny z nie-
przepuszczalnego elastycznego tworzywa ele-
ment 102 zostaje dociéniety do Sciany 136. Na-
stepnie rdzeni zostaje pociggniety lub przesu-
niety do géry, az do zajecia polozenia, poka-
zanego na rysunku liniami kreskowymi.
Grzybki zaworowe 162 zostajg podniesione ze
swych gniazd i material nadawany przepty-
wa przez otwory 147 do przestrzeni ograniczo-
nej przez element rdzeniowy 101 i element
elastyczny 102. Przy tym cze§é cieczy zawar-
tej w zawiesinie przeplywa juz wprree filir
126, a mastepnie wzdluz rowkéw potniedzy
zebrami 109 do przestrzeni 124, a stad poprzezr
otwory 132 do rury 142. Przeciekajgca woda
splywa w dél wzdluz walcowej nasadki 158,
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W czasie doptywu zawiesiny i odprowadza-
nia cieczy coraz wiecej i wiecej materialu
zostaje w przestrzeni pomiedzy  elementem
elastycznym 102 i rdzeniem 101 az do czasu,
gdy przestrzen ta zapelni sie catkowicie lub
prawie caltkowicie. Teraz opuszcza sie ma
gniazda grzybki zaworowe 162, po czym rdzen
wraz z osadem zostaje opuszczony, az do poz
tozenia roboczego. Zaraz potem nastepuje opi-
sany juz wyzej proces Sciskania i sprasowa-
ny osad zostaje oddzielony od elementu rdze-
niowego.

. Zgodnie z fig. 12, element 102 z elastyczne-
go tworzywa jest zamocowamny na gwiazdzi-
stym rdzeniu, a kadbtub 103 jest ‘uksztaltowa-
ny jako filtr. W tym celu tkamina filtrujaca
126 jest umieszczona za pomoca pierfcieni za-
ciskajgcych 163, na dziurkowanej blasze 110,
ktéra spoczywa na walcowe]j czgsci 136 kadlu-

ba. Otwory w blasze 110 znajdujg ujScie do.

wzdiuznych rowk6w, znajdujacych sie pomie-
dzy Zebrami 109, a poprzez otwory 138 lacza
si¢ z pierécieniowg przestrzenia 139, pomig-
dzy czefcig 136 kadluba i otaczajgcg ja wal-
cowa czescig 137. Obydwie czeSci 136, 137 sg
przyspawane do gérnej i dolnej pokrywy
104, lub tez w inny spos6b sg polaczone z ty-
mi pokrywami. Wykonany z elastycznego two-
rzywa element 102 jest zaciéniety na pierScie-
niowej pokrywie 120 za pomoca pier§c’enio-
wej blachy 134 i S§rub z lbami 135. Poza tym
kadiub- i element rdzeniowy, tak samo jak
to bylo pokazane na fig. 9, sg zaopatrzone w
elementy do nadawania przerabianego mate-
rialu oraz elementy do odprowadzania wody
wyciekajacej ze szlamu.

Rdzen sklada sie z cze§ci walcowej 127, kto-
ra zaopatrzona jest w rowki 130- umieszczone
_na obwodzie i wzajemnie od siebie oddzielo-
ne wystepami 128 oraz w opierajace sie na
tych rowkach listwy 129. Przestrzen wewngtrz
rdzenia jest polgczona z rowkami 130 za po-
mocg otworéw 131. W ten sposéb umozliwio-
ne zostaje przeprowadzenie czynnika sprezo-
nego przez rdzen na wewnetrzng strone wy-
konanego z elastycznego tworzywa elementu
102 i sprasowanie nadanego materiatu.

W postaci wykonania wedlug fig. 11, rdzen
101 ma ksztalt walca o jednakowym przekroju,
ktéry za wyjatkiem malego luzu, jest taki sam
jak Srodkowy otwor 106 pier§cieniowej pokry-
wy kadluba 103.

Doprowadzanie czynnika sprezonego oraz
uzyskiwanie podci$nienia za elementem ela-

stycznym 102 odbywa sie poprzez komory 169,
ktére znéw przylaczone sa do Zr6dla czynnika
Sciskajgcego lub podci$nienia (nie pokazanego
na rysunku), oraz poprzez otwory 118. :

Rdzen 101 jest od géry wyposazony w nasad-
ke 163, w ktoérej znajdujg sie przewody 166 z
otworami wylotowymi 147, przy czym przewo-
dy te znajduja ujScie do przesirzeni 146, do
ktérej 'dochodzi réwniez nadawany materialt
przez nie pokazany na rysunku przewdd dopro-
wadzajgcy. Przewody 166 mogg byé odlgczane
od przestrzeni 146 za pomocy grzybkéw zawo-
rowych 162. Wrzeciona zaworowe 150 przecho-
dza przez pokrywe 164 za pomocg dlawikéw
165. ]

Przed napetnienjem komory, a zatem w po-
lozeniu pokazanym na rysunku, na skutek dzia-
lania prozni elastyczny element uklada sie na
wewnetrznej Scianie kadiuba 103. Z kolei na-
stepuje wzgledne przesuniecie kadiuba, tak ze
otwér (otwory) 147 znajdufe (znajdujg) uj$cie
do przestrzeni utworzonej -przez elastyczny
element 102 i rdzeh 101. Przez podniesienie
z gniazda grzybka zaworowego (z-gniazd grzyb-
kéw zaworowych) 162 nadawany material wply-
wa do tej przestrzeni. Dalsze manipulowanie
urzgdzeniem odbywa sie tak samo jak to bylo
przy omawianiu fig. 9 i 10. »

W celu oddzielenia sprasowanego materiaiu
rdzen zostaje tak wysoko przesuriety, jak to
jest konieczne do usuniecia osadu z filtru. -

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na
stosowanie wielu jego odmian, bez wykracza-
nia jednak poza ramy wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do. wyciskania cieczy z zawie-
rajgcego ciecz drobnoziarnistego materiatu,
takiego jak szlam weglowy itp., skladajace
sie z komory zaopatrzomej w elementy do
nadawania przeznaczonego do przerdbki
materiatu, kitéra to komora ograniczona jest
przepuszczajgcg ciecz, nieruchoma §ciang i
nie przepuszczajacg cieczy elastyczng Scia-
na przestawiang w kierunku przepuszcza-
jacej ciecz §ciamy za pomocs czynnika spre-
zZonego, znamienne tym, ze w pewnej odle-
glosci od elastycznej Sciany umieszezona jest
§ciana nieruchoma, oraz zZe istniejg elemen-
ty, ktére podczas nadawania przeznaczonego
do przerébki materialu umozliwiaja przysy-
sanie lub przyciskanie - elastycznej §ciany

- do §ciany nieruchomej,
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5. Urzadzenie wedlug zastrz.

. Urzadzenie wedlug zastrz. S,

. Urzgdzenie wediug zastrz. 3,

{, znamienne
tym, ze sklada si¢ z nie zmizaniajacego swe-
go ksztaltu podituimego rdzenia, o zasadni-
czo nie zmieniajgcym sie przekroju po-
przecznym, oraz z otaczajacego wsp6iSrod-
kowo ten rdzen kadiluba, przy czym jedna
z tych cze$ci uksztaltowana jest jako ele-
ment filtrujacy, natomiast ksztalt jej jest
taki, ze zasadniczo wewmatrz niej znajduje
si¢ zamknieta przesirzen lub kilka takich
przestrzeni, a elastyczna Sciana, ktéra w
postaci elementu z nierozpuszczajacego cie-
czy tworzywa ulozona jest wzdluz calej dlu-
goSci rdzenia, pomiedzy nim a kadtubem,
jest (moze by¢) przestawiana w kierunku
promieniowym, w obszarze ktéry oddziela
rdzeh od kadiuba.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne

tym, ze element elastyczny ma ksztalt rury,
a swymi zewnetrznymi koncami zamocowa-
ny jest na kadlubie, gdy rdzen jest ukszal-
towany jako filtr i na odwr6l zamocowa-
ny jest swymi zewnmetrznymi koncami na
rdzeniu, gdy kadiub uksztaltowamy jest ja-
ko filtr.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne

tym, ie wewnetrzna §ciana kadlufba zasad-
niczo ma ksztatt walca.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 42, znamienne

tym, ze przekréj poprzeczny rdzenia zasald-
niczo jest kolem lub réwmobocznym wielo-
katem.

. Urzagdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne

tym, Zze przekréj poprzeczny rdzenia, o ile
chodzi o jego ksztalt, zasadniczo odpowia-
da ksztalttowi gwiazdy z co najmniej trzema
ramionami.

znamienne
tym, ze element z elastycznego tworzywa
jest brylg obrotows.

. Urzadzenie wedlug =zastrz. 3, znamienne

tym, ze przestrzen pomiedzy nrdzeniem 1
kadtubem jest od gbéry zamknieta sztywna
§ciang, a od dolu przegubowo mna S$cianie
osadzong pokrywa.

znamienne
tym, ze kadlub jest wyposazony c¢o mnaj-
mniej w jeden otwér osiowy, do ktérego
jest wpasowany z luzem jeden z zewnetrz-
nych konicéw ridzenia, oraz istniejg elemen-
ty, ktére umozliwiaja wzgledny przesuw
kadluba i rdzenia, przy czym rdzeh ma ta-
kie wymiary, ze mozliwy jesi wspomniany
Wyzej przesuw,
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

Urzadzenle wedhig zastrz. 9, znamienné
tym, ze luz ktéry lstnieje pomiedzy ze-
wnetrzng $ciang zewnetrznego korica rdzenia
i wewnetrzna §ciang przynaleinego otworu
w kadlubie odpowiada co najwyzej wielko-
sci oczka filtru zatozonego na element fil-
trujacy.

Urzgdzenie wedlug zastrz. 9 znamienne
tym, Ze rdzen jest tak ukszaitowany, ze ku
gérze i ku dolowi dzialajgce wewmetrzne
sily osiowe, wzajemnie sie rownowaza.
Urzadzenie 'wedlug zastrz. 5, znamienne
tym, Ze rdzen na calej swej dtugo$ci ma
jednakowy przekr6j poprzeczny.
Urzadzenie wedlug zastrz. 12, w ktérym
rdzefi uksztaltowany jest jako element fil-
truaacy i ma kolowy przekroj poprzeczny,
znamienne tym, Ze co majmniej jeden z o-
siowych oworéw kadiuba zaopatrzony jest
w krawedZ zeskrobujgca.

Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 12, znamien-
ne tym, Ze wyposazone jest w elementy,
ktére dozwalajg aby jedna lub wiele sit
skierowanych od elementu filtrujacego
dzialalo w kierunku zwréconej w strone
elementu filtrujacego strony sprasowanego
osadu z filtrowania.

Urzadzenie wedlug zastrz. 14, znamienne
tym, Ze wyposazone jest w Tpolaczone z
wnetrzem elementu filtrujacego urzgdze-
niem, ktére umozliwia skiercwanie fali ga-
zowej mna- sprasowany na tym elemencie
osad z filtrowania. .

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—15, znamien-
ne tym, ze otwér wylotowy (otwory wylo-
owe) elementu nadajacego materiat przera-
biany ma (majg) swoj wylot w takim miej-
scu (w takich miejscach) §ciany kadluba lub
rdzenia, ktére woéwczas gdy czynnik spre-
zony dziala na material nadawany, nie jest
(nie s3) narazone na dzialania nacisku tego
czynnika, przy czym na skutek wzglednego
osiowego przesuwu kadluba i ndzenia ten
otwoér wylotowy moze byé polaczony (te
ciwory wylotowe moga byé polaczone) z ko-
mora.

Urzadzenie wedlug zastrz. 16, przy czym
rdzen uksztaltowany jest jako element fil-
trujagcy i ma zasadniczo gwinzdzisty prze-
kréj poprzeczny lub kolowy przekr6j po-
przeczny, ktérego Srednica mniejsza jest niz
S§rednica jego koncéw zewnetrznych, zna-
mienne tym, ze otwoér wylolcwy (otwory
wylotowe) elementu nadajacego znajduje



18.

19.

sle (znajduja sie) w takim odcinku. §ciany
kadluba, ktéry znajcuje sie powyzej tego
miejsca 'w kadlubie, naprzeciw ktérego pod-
czas dzialania nacisku prasujacego znajduje
sie gérna krawedZ rdzenja, a ponadto
wzgledne przesuniecie kadluba i rdzenia
jest tego rodzaju, Ze po przesunieciu otwoér
ten znajduje wylot lub otwory te znajduja
wylot poniZzej Sciany rdzenia, kt6éra ograni-
cza gérng strone komory, natomiast rdzen
na dolnym swym koficu jest ponadto wypo-
sazony w walcows nasadke, ktérej diugosc
réwna sie co najmniej wymaganej wielko-
§ci 'wspomnianego, wzglednegy przesunigcia
kadluba i rdzenia. _
Urzqdzenie wedlug zastrz. 17, znamienne
tym, ze w goérnej pokrywie rdzenia istnieje
co najmniej jeden otwdr, ktéry przestrzen
nad tg pokryws laczy ze érecdkowym prze-
wodem we wnetrzu rdzenia, przewidzianym
do odprowadzania wyciskanej cieczy.
Urzgdzenie wediug zastrz. 16, przy czym
rdzenn wykonany jest o jednakowym koto-
wym przekroju poprzecznym, ktéry zasad-
niczo jest taki sam jak przexréj poprzeczny
konicéw ndzenia, znamienne tym, ze otwoér
wylotowy (otwory wylotowe) elementu na-
dajacego material przerabiany znajduje sie
(znajdujq sie¢) w odcinku rdzenia, ktéry w
(polozeniu sprasowywania materiatu przera-
bianego znajduje sie co najmniej powyzej
gérnegn ograniczenia komory.

. Urzgadzenie wedtug zastrz. 19, znamienne

tym, Zze otwér wylotowy (otwory wylotowe)
elementu - nadajgcego znajduje sie¢ (znajdu-

21.

22.

23.

ja sie) w nasadce rdzenia, ktéora w potoze-
niu sprasowywania przerabianego materia-
lu wystaje ponad gbérng powierzchnie ka-
diuba.

Urzadzenie wedlug zastrz. 16, przy czym
kadlub uksztaltowany jest jako element fil-
trujacy, znamienne tym, ze §ciana filtruja-
ca w ten sposéb jest przesunieta w stosun-
ku do otworu Srodkowego, Ze znajdujaca
sie na §cianie filtrujacej tkanina filtrujaca
nie styka sig¢ z rdzeniem, przy wzglednym
przesuwaniu kadiluba i rdzenia.

Spos6b wyciskania cieczy z zawierajacego
ciecz drobnoziarnistego materiatu, zwtasz-
cza ze szlamu weglowego itp. za pomoca u-
rzadzenia wedtug zastrz. 1 — 21, znamienny
tym, ze kolejno przeprowadza sie co mnaj-
mniej trzy fazy zmian ciSniepia w obszarze
poza elementem z elastycznego tworzywa,
do ktérego wprowadza sie czynnik sprezo-
ny, przy czym zastosowane <ciSnienie pod-
czas kazdej nastepnej z kolei fazy jest
wyzsze niz cinienie podczas fazy poprze-
dzajacej.

Spos6éb wedlug zastrz. 22, znomienny tym,
ze podczas pierwszej fazy stosuje sie pod-
ciénienie i podczas tej fazy odbywa sie
wprowadzanie nadawanego materialu do
przesirzeni ograniczonej przez element fil-
trujacy i element z tworzywa elastycznego.

Stamicarbon N. V.

Zastepca: mgr Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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