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(54) Title: AIR-TEXTURING MACHINE

(54) Bezeichmung: LUFTTEXTURIERMASCHINE
(57) Abstract

An air-texturing machine (1) useful for processing a
plurality of yarns (5) to form a textured yarn (38) comprises a
working plate (7) which constitutes the side wall in a machine
frame (2). Delivery mechanisms (12, 13, 14, 25) and heating
pins (15, 16, 17) project into the interior of the machine frame
(2). The air-texturing nozzle (36) is slidingly arranged in an
air-texturing unit (22).

(57) Zusammenfassung

Eine Lufttexturiermaschine (1) ist fiir die Verarbeitung
mehrerer Garne (5) zu einem texturierten Garn (38) vorgese-
hen. Die Lufttexturiermaschine (1) weist eine Arbeitsplatte
(7) auf, die in einem Maschinengestell (2) eine Seitenwand
bildet. Lieferwerke (12, 13, 14, 25) und Heizstifte (15, 16, 17)
weisen in den Innenraum des Maschinengestells (2). Die
Lufttexturierdiise (36) ist in einer Lufttexturiereinheit (22)
verschiebbar angeordnet.
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Lufttexturiermaschine

Die Erfindung geht aus von einer Lufttexturiermaschine fiir die
Verarbeitung mehrerer Monofile, mit einer Arbeitsplatte, an

der Elemente wie Lieferwerke, Heizstifte und dergleichen an-
geordnet sind.

Die Erfindung betrifft auch eine Lufttexturiermaschine fiir die
Verarbeitung mehrerer Monofile mit einer Lufttexturiereinheit,
die in einem Geh&use, das in einem Maschinengestell ortsfest
eingebaut ist, eine Lufttexturierdiise aufweist.



WO 90/11395 PCT/DE90/00217

Eine derartige Lufttexturiermaschine ist durch die
EP-A 2 028 945 bekannt geworden.

Lufttexturiermaschinen werden dazu verwendet, glatte, struktur-
lose Filamentgarne auf Synthesebasis unter Ausnutzung ihrer
Thermoplastizitdt bestindig zu kr#useln. Mehrere Vorlagegarne
kdénnen mit Effektgarnen unterschiedlicher Uberlieferung zu einem
texturierten Garn verarbeitet werden. Dabei werden die Garne
Uber Lieferwerke einer Lufttexturierdiise zugefiihrt. Die Liefer-
werke werden in der Regel mit unterschiedlichen Drehzahlen
betrieben, die aufgrund unterschiedlicher, austauschbarer Zahn-
riemenréder wdhlbar sind. Neben den Lieferwerken sind teil-
weise auch Heizstifte vorgesehen, so daPp die Garne neben einer
Kaltverstreckung je nach Bedarf vor der eigentlichen Textu-
rierung auch heiBverstreckt werden koénnen. Nach der Texturierung
kann das Garn, bevor es aufgespult wird, nochmals verstreckt,
fixiert, geschrumpft und aviviert werden. Die genannten Ver-
fahrensschritte werden von Maschinen durchgefiihrt, die
bekannterweise mehrere Geh#iuse fiir die Lieferwerke aufweisen
oder von sogenannten "Plattenmaschinen", bei denen die Liefer-
werke, Heizstifte und dergleichen auf einer Frontplatte an-
gebracht sing.

Bei der bekannten Lufttexturiermaschine handelt es sich um

eine sogenannte "Plattenmaschine”, bei der die Arbeitsebene

fir das Bedienungspersonal eine Frontfliche ist, aus der die
Lieferwerke, Heizstifte und dergleichen herausragen und mit
ihren Stirnflichen auf das Bedienungspersonal weisen. Die be-
ndtigten Lieferwerke sind wie auch die Heizstifte einzeln auf
der Platte angeordnet. Dies hat den Nachteil, daB, sofern mehre-

re Garne zu einem Garn texturiert werden sollen, die Bauein-
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heiten grof werden. Damit wird die Bedienung einer solchen
Lufttexturiermaschine erschwert.

Ferner miissen vom Bedienungspersonal beim Einf&adeln die einzel-
nen Lieferwerke quer zur Armausstreckrichtung mit kreisender
Hand- und Armbewegung umwickelt werden. Dies ist aus ergonomi-
schen Gesichtspunkten ein stark belastender Bewegungsablauf.
Sollen weiterhin Zahnriemenrider ausgetauscht werden, so miissen
nicht nur mehrere Arbeitseinheiten abgeschaltet werden, sondern
das Bedienungspersonal muf sich zur Ausfiihrung dieser Arbeiten
hinter die Lufttexturiermaschine begeben. Zudem ist es nur mit
einem grdReren apparativen Aufwand mdglich, eine Changiervor-

richtung filir die Lieferwerke zu installieren.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Lufttextu-
riermaschine der eingangs genannten Art dahingehend weiterzu-
bilden, daR sie bei einem {ibersichtlichen Aufbau einfacher zu
handhaben und zu bedienen ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidf dadurch geldst, daf die
Arbeitsplatte in einem Maschinengestell eine Seitenwand bildet,
von der aus die Elemente, insbesondere die Lieferwerke und die

Heizstifte, in den Innenraum des Maschinengestells weisen.

Die Aufgabe wird auch dadurch geldst, daB die Lufttexturierdiise
verschiebbar angeordnet ist.

Die erfindungsgemife Lufttexturiermaschine hat damit den wesent-
lichen Vorteil, dap aufgrund ihres Aufbaus die Lieferwerke und
die Heizstifte sowie die weiteren Elemente an der Arbeitsplatte
vom Bedienungspersonal nicht nur jederzeit iibersichtlich ein-

sehbar sind, sondern die beschriebene Anordnung der Arbeits-
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platte erlaubt es auch, daB Lufttexturiermaschinen mit ihren
Rickwdnden aneinandergrenzend aufgestellt werden kénnen. Ein
raumsparender, elementenartiger Aufbau mehrerer erfindungs-
gemidfer Lufttexturiermaschinen ist mdglich und wichtige Aggre-
gate koénnen je nach Bedarf von den jeweiligen Lufttexturierma-
schinen gemeinsam genutzt werden. Werden die erfindungsgemifen
Lufttexturiermaschinen mit ihren Riickwinden zueinander aufge-
stellt und weitere noch seitlich unmittelbar angrenzend dazu-
gestellt, so ist weiterhin eine {ibersichtliche Bedienung, War-
tung und Uberwachung der einzelnen Lufttexturiermaschinen m&-
glich. Die Elemente an der Arbeitsplatte bleiben leicht zugang-
lich und auch das Auswechseln von Zahnriemen und Zahnriemenrader
kann von der Bedienungsseite der Maschine aus erfolgen. Soll
eine der erfindungsgemifen Lufttexturiermaschinen ungebaut,
gewartet oder zum Spulenwechsel abgeschaltet werden, so kdnnen
die unmittelbar angrenzenden Lufttexturiermaschinen weiterbe-
trieben werden. Dies erlaubt bei der Herstellung unterschied-
lichster texturierter Garne eine hohe Flexibilit#t beim Betrei-
ben des erfindungsgemi#fen Gegenstands und gewdhrleistet eine
gute Nutzung der Maschinen. '

Sofern mindestens zwei erfindungsgemife Lufttexturiermaschinen
aufgestellt werden, ist nicht nur eine unmittelbare Aneinander-
reihung der Maschinen mdglich, sondern die Maschinen k&nnen
auch derart angeordnet werden, daP ohne Nachteil eine vordere

und hintere Bearbeitungsposition geschaffen wird.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weisen die Lieferwerke
mindestens zwei Laufrollen auf, die mit unterschiedlichen Ge-
schwindigkeiten betrieben werden kdénnen und die koaxial ange-
ordnet sind.
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Dies hat den Vorteil, daB auf einer kleinen Fldche der Arbeits-
platte mehrere Lieferwerke zur Durchfiihrung unterschiedlicher
Arbeitsschritte angeordnet werden kdnnen. Die Ubersichtlichkeit
des Garnlaufs wird verbessert und einzelne Positionen kdnnen
einfacher {iberblickt werden.

Da durch die konstruktive Ausgestaltung eines neuen Lieferwerks
zwei Lieferwerke herkémmlicher Art ersetzt werden, kann die
Arbeitsplatte in ihrem Aufbau grundsitzlich ibersichtlicher
gestaltet werden und je nach Einsatz und Anwendung kann die
Arbeitsplatte zusitzliche Elemente wie weitere Lieferwerke,
Heizstifte ung Halterungen problemlos aufnehmen, ohne dap be-
nachbarte Elemente in ihrer Funktion beeintrachtigt wiirden und

es die {ibersichtliche Anordnung der Elemente auf der Arbeits-
platte stéren wiirde.

Weiterhin sind bevorzugt an der Arbeitsplatte eine Changiervor-
richtung, Mittel zum Aufspulen des texturierten Garns und ein
Antrieb vorgesehen.

Dies hat den Vorteil, dap mit einfachen konstruktiven Mitteln
den einzelnen Lieferwerken eine Uberlaufrolle und mitlaufende
Vorlegerollen zugeordnet werden kdénnen, die achsparallel ung
léngs der Lieferwerke mittels eines Antriebs verschiebbar sind.
Mit diesen Mitteln wird das Garn nicht nur exakt gefiithrt, es
wird auch ein Einlaufen des Garns in die Oberfliche der Liefer-
werke verhindert. Die erfindungsgemiBen Lieferwerke bediirfen
einer geringeren Wartung.

Dadurch, daB alle Verarbeitungsstufen der Garne zZu einem textu-
rierten Garn auf der Arbeitsplatte angebracht sind, ist auch

eine Erweiterung bestehender Anlagenkonzeptionen von erfindungs-
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gemdfen Lufttexturiermaschinen einfach m8glich. Die eine Anlage
seitlich abschlieBende Blendplatte wird durch eine Arbeitsplatte
ersetzt und mit einem Maschinengestell erweitert. Dies ist

auch deshalb so einfach méglich, weil jede Lufttexturiermaschine

ihren eigenen elektrischen Antrieb aufweist.

Die Changiervorrichtung mit den Uberlaufrollen und den mit
laufenden Verlegerollen kann fiir mehrere Lufttexturiermaschinen

auch mit einem Antrieb betrieben werden.

Weiterhin grenzt bevorzugt die erfindungsgemipfe Lufttexturier-
maschine mit einer von der Riickseite durch das Maschinengestell
aufgespannten Fliche an eine entsprechende Fliche einer weiteren

erfindungsgeméBen Lufttexturiermaschine.

Dies hat den Vorteil, daf zwei diametrale Arbeitsebenen ent-
stehen. Die im Riickwandbereich verlaufenden Leitungen kdénnen
von beiden Maschinen genutzt werden. Die Zugdnglichkeit der

Zahnriemenrader bleibt uneingeschrinkt erhalten.

Sind in bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung auf der Riick-
seite der Arbeitsplatte Zahnriemenrider angeordnet, die {iber
Achsen mit den Elementen und bevorzugt {iber Zahnriemen unter-
einander zusammenwirken, so kann von dem Bedienungspersonal
mit einfachen Handgriffen das Ubersetzungsverhdltnis der ein-
zelnen Lieferwerke zueinander {iberpriift werden. Beim Wechsel
der Zahnriemenr&dder kann sowohl die Anordnung der Zahnriemen—

rédder wie auch die Anordnung der Lieferwerke eingesehen werden.

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung weist das Maschinen-
gestell zur Frontseite zwei vertikal verlaufende nach vorne

gedffnete Seitentriger auf.



WO 90/11395 PCT/DE90/00217

Dies hat den Vorteil, daB das Maschinengestell durch die Seiten-
trdger nicht nur stabil und verwindungssteif wird, sondern die
Seitentrédger kdnnen auch als Garnkanal genutzt werden. Die

iber Kopf von einem Gatter kommenden Garne werden geschiitzt

und immer einsehbar in einer Ubersichtlichen Weise im Garnkanal
den einzelnen Lieferwerken zugefiihrt.

Bei einer Weiterbildung der Erfindung sind bevorzugt drei Lie-
ferwerke mit jeweils zwei Laufrollen und einer Changiervor-
richtung und jeweils einem Heizstift unterhalb einer Lufttextu-
rierdiise angeordnet und oberhaldb der Lufttexturierdiise ist
mindestens ein weiteres Lieferwerk vorgesehen, das den textu-~

rierten Garn einenm Konvektionsheizer und/oder den Mitteln zum
Aufspulen zufiihrt.

Die Anordnung hat den Vorteil, dap die erfindungsgemife Luft-
texturiermaschine auch in der HShe kompakt gebaut werden kann.
Die Garne vom Gatter zur Lufttexturiermaschine k&nnen immer in
einer Hdhe gefiihrt werden, die ein Einfadeln der Garne von
Hand und ohne Steighilfe erlaubt. Dies ist auch dann méglich,
wenn zur Verarbeitung der Garne eine Vielzahl von Lieferwerken
notwendig ist, da ein erfindungsgemifes Lieferwerk zweil aus
dem Stand der Technik bekannte Lieferwerke ersetzen kann.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weist das Lieferwerk
drei getrennt betreibbare, koaxial angeordnete Laufrollen auf.

Das Lieferwerk ist zu einem Heizelement beabstandet angeordnet.

Dies hat den Vorteil, daP neben einer Kaltverstreckung des
texturierten Garns auch eine Stabilisierung durchgefiihrt werden
kann. Das texturierte Garn muf nur einmal aus der von der Achse
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des Lieferwerks und der Arbeitsplatte aufgespannten Ebene her-

ausgefiihrt werden, indem er dem Heizelement zugefithrt wird.

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist zwischen den
Seitentrdgern eine Lufttexturiereinheit und ein Bedienungs-,

Schalt- und Oberwachungstableau eingebaut.

Dies hat den Vorteil, daf sich die erfindungsgemdfe Lufttextu-
riermaschine in zwei Arbeitsbereiche unterteilen 1&8t. Unterhalb
der Lufttexturiereinheit und des Bedienungs-, Schalt- und Uber-
wachungstableaus werden die einzelnen Garne bearbeitet und
gefiihrt und oberhalb der Lufttexturiereinheit und des Bedie-
nungs-, Schalt- und Uberwachungstableaus verliuft das textu-
rierte Garn. Diese MaBnahme trdgt zu einem im ganzen {ibersicht-

licheren Maschinenaufbau bei.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weist das Méschinen—
gestell einen Arbeitskanal auf, in dem bevorzugt eine Wasser-
leitung, eine Luftleitung, eine Absaugleitung und eine Avivage-
versorgung gefiihrt sind.

Dies hat den Vorteil, daR, sofern die erfindungsgemifen Luft-
texturiermaschinen mit ihren Riickwinden aneinandergestellt

werden, diese Leitungen gemeinsam genutzt werden kdénnen. Der
Aufbau einer aus mehreren Lufttexturiermaschinen bestehenden

Anlage wird einfacher und ist kostengiinstiger.

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist die Lufttextu-
rierdlise in einem Geh&use verschiebbar angeordnet. Das Geh&3use
weist am Rand einer Offnung im Querschnitt U-foérmige Durchbriiche
auf.
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Dies hat den Vorteil, dap die Lufttexturierdiise zum Einlegen
der Garne aus den Gehduse herausgezogen werden kann. Das er-
fahrungsgemap nicht sehr einfache und erschwerliche Einfiihren
der Garne in die Diise auf engem Raum wird erheblich erleichtert.
Durchlaufen die Garne die Lufttexturierdiise, so kann sie in

den Arbeitsraum zuriickgeschoben werden. Dabei werden die ein-
zelnen Garne in die nach oben offenen Durchbriiche gelegt, die
beabstandet zueinander die einzelnen Garne der Lufttexturierdiise
sicher und geordnet zufihren. Der Abstand der einzelnen Garne
untereinander entspricht einem geradlinigen Garnlauf vom je-
weiligen Lieferwerk.

Die erfindungsgemipe Lufttexturiermaschine entspricht damit
allen erweiterten Anforderungen, die an eine Maschine im Bereich
der Verarbeitung von Garnen zu einem lufttexturierten oder
luftverwirbelten Garn gestellt werden. Mit der erfindungsgemipen
Lufttexturiermaschine lassen sich mehrere seitlich aneinander-
gereihte Arbeitsebenen und Arbeitsebenen diametral dazu auf-
bauen. Die einzelne Lufttexturiermaschine kann durch die er-
findungsgemipen Lieferwerke kompakt gebaut werden, so daB die
Garne an jeder Stelle von Hand ohne zusitzliche Hilfen gefihrt
werden kdnnen. Zudem kann das Garn in jeder Verarbeitungsphase
gut eingesehen werden. Die Lufttexturiereinheit ist in bevor-
zugter Arbeitshdhe angebracht und die Zahnriemenridder k&nnen

von der Arbeitsposition des Bedienungspersonals ausgewechselt
werden.

Weitere Vorteile ergeben sich aus der Beschreibung und der
beigefligten Zeichnung. Ebenso kdénnen die vorstehend genannten
und die noch weiter aufgefiihrten Merkmale erfindungsgemip je-
weils einzeln oder in beliebigen Kombinationen miteinander
verwendet werden. Die erwihnten Ausfithrungsformen sing nicht
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als abschliefende Aufzdhlung zu verstehen, sondern haben viel-

mehr beispielhaften Charakter.

Die Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird anhand

von Ausfiihrungsbeispielen in der Zeichnung ndher erliutert. Es

zeigen:

Fig. 1 eine rdumliche Darstellung von beispielsweise vier
erfindungsgemifen Lufttexturiermaschinen;

Fig. 2 eine Vorderansicht eines Teilausschnitts
mit einem Seitentriger und einer Arbeits-
platte mit verschiedenen Elementen einer
erfindungsgemé&Ben Lufttexturiermaschine:;

Fig. 3 eine Seitenansicht eines Schnitts III-III
der Fig. 1;

Fig. 4 2inen schematischen Aufbau eines erfindunas-
gemafen Lieferwerkes einer erfindungsgemifen
Lufttexturiermaschine;

Fig. 5 eine Lufttexturiereinheit in Seitenansicht

einer erfindungsgemiBen Lufttexturierma-

schine, stark schematisiert.

Die einzelnen Figuren der Zeichnung zeigen teilweise stark
schematisiert den erfindunasgemépen Gegenstand und sind nicht
maBageblich zu verstehen. Die Gegenstdnde der einzelnen Figuren
sind teilweise im Verhdltnis zueinander stark vergréfert dar-

gestellt, damit ihr Aufbau besser gezeigt werden kann.
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In Fig. 1 sind mit 1 beispielsweise vier erfindungsgemife Luft-
texturiermaschinen dargestellt. Die Lufttexturiermaschinen 1
sind baukastenartig Zusammengestellt und weisen vier Arbeits-
ebenen auf. Davon sind zwei Arbeitsebenen nach vorne gerichtet
und zwei, nach hinten, die in der Fig. 1 nicht einzusehen sind.
Jede einzelne Lufttexturiermaschine 1 weist ein Maschinengestell
2 auf. Das Maschinengestell 2 ist so aufgebaut, daB es zur
Arbeitsebene hin von Seitentragern 3 begrenzt ist. Die Seiten-
trdger 3 sind bevorzugt U-Profile, die nach vorne gedffnet
sind. Sie dienen der Lufttexturiermaschine 1 als Garnkanal 4.
Im Garnkanal 4 werden Garne 5 gefilihrt, die iiber Kopf verlaufend
von einem in der Fig. 1 nicht dargestellten Gatter kommen. Die
Garne 5 kommen in Arbeitshdhe in Pfeilrichtung 6 verlaufend an
der Lufttexturiermaschine 1 an und werden in dem Garnkanal 4

an entsprechenden Haltemitteln nach unten gefiihrt.

Die erfindungsgemépe Lufttexturiermaschine 1 weist als Seiten-
wand eine Arbeitsplatte 7 auf, an der Elemente befestigt sind,
die fir die Verarbeitung der Garne 5 notwendig sind.

Die Garne 5 werden durch Garnkandle 8, 9, 10 der Oberfliche
der Arbeitsplatte 7 zugefiihrt, auf der sich die Elemente be-
finden, die die Garne 5 aufnehmen. Die Garnkanile 8, 9, 10
verbinden den Garnkanal 4 mit der Arbeitsplatte 7 in der Je-
wells entsprechenden H8he. In der Fig. 1 ist der Ubersicht

halber die Garnfithrung auf der Arbeitsplatte 7 nicht einge-
zeichnet.

Auf der Arbeitsplatte 7 sind Lieferwerke 12, 13, 14 benachbart
Zu Heizstiften 15, 16, 17 angeordnet. Die Lieferwerke 12, 13,
14 kdénnen auch beheizt sein. Eine Changiervorrichtung 19 fiihrt
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achsparallel zu den Lieferwerken in Pfeilrichtung 20 eine Uber-

laufrolle, bevorzugt aus Keramik, und mitlaufende Vorlegerollen.

Die Achse der Vorlegerollen ist zu der Achse der Uberlaufrolle
abgewinkelt und zwar in einer Weise, daB ein auf der Vorlege-
rolle laufendes Garn 5 nicht iiber die Stirn-fliche der Vorlege-
rolle hinauslaufen kann.

Die Garne 5 kdnnen mittels der Lieferwerke 12, 13, 14 trans-
portiert und kaltverstreckt werden und in Verbindung mit den
Heizstiften 15, 16, 17 kann auch eine Heifverstreckung der
Garne 5 erfolgen. Als Garne 5 kdnnen {iber die Lieferwerke 12,
13, 14 mehrere Grundgarne und Effektgarne geflihrt werden. Wie
in der Fig. 1 beispielhaft gezeigt, sind in dem Garnkanal 4
drei Garne 5 gefllhrt, wobei eines der Garne 5 der Arbeitsplatte
7 als Grundgarn und die anderen beiden Garne 5 der Arbeits-
platte 7 als Effektgarne zugefiihrt werden. Die drei Garne 5
werden, nachdem sie die Lieferwerke 12, 13, 14 und bei Bedarf
auch die Heizstifte 15, 16, 17 durchlaufen haben, einer Luft-
texturiereinheit 22 zugefiihrt. Die Lufttexturiereinheit 22 ist
neben einem Bedienungs-, Schalt- und UOberwachungstableau 23
zwischen den vertikal verlaufenden Seitentrigern 3 des
Maschinengestells 2 angeordnet. In der Lufttexturiereinheit 22
werden die Garne 5 zu einem Garn texturiert. Das texturierte
Garn wird aus der Lufttexturiereinheit 22 kommend einem wei-
teren Lieferwerk 25 zugefiihrt, {iber das das texturierte Garn
entweder kaltverstreckt oder auch mit einem entsprechenden
Heizstift, der in der Figur nicht dargestellt ist, auch heip-
verstreckt werden kann oder {iber das Lieferwerk 25, dem iiber
die Changiervorrichtung 19 auch entsprechende tberlaufrollen
und mitlaufende Vorlegerollen zugeordnet sind, wird das textu-
rierte Garn einem Konvektionsheizer 28 zugefiihrt. Im Bereich

des Lieferwerks 25 kann das texturierte Garn fixiert,

L4
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geschrumpft und/oder verstreckt werden. Nach einer der genannten
Behandlungen wird das texturierte Garn einer Aufspulvorrichtung
30 zugefithrt. Bei der Aufspulvorrichtung 30 handelt es sich um
bekannte konstruktive Elemente, die in der Fig. 1 nicht ndher
dargestellt sind.

Die dem Lieferwerk 25 zugeordneten Uberlaufrollen und mitlaufen-~
den Vorlegerollen sind Teile der Changiervorrichtung 19 und
werden wie die Uberlaufrollen und mitlaufenden Vorlegerollen

der librigen Lieferwerke 12, 13, 14 im Betrieb der erfindungs-
geméBen Lufttexturiermaschine 1 in der Pfeilrichtung 20 bewegt.

Zwischen den Riickwinden der einzelnen Lufttexturiermaschinen 1
erstreckt sich ein Arbeitskanal 31, in dem fiir die einzelnen
Lufttexturiermaschinen 1 gemeinsame Leitungen gefihrt sind.

Die Lufttexturiermaschinen 1 konnen tiiber Justlerschrauben 32
ausgerichtet werden. Zwei der zusammengestellten Lufttextu-
riermaschinen 1 sind zu einer Seite hin mit Blendplatten 33
versehen, die bei Bedarf gegen Arbeitsplatten 7 ausgetauscht
werden kénnen. Zusammen mit weiteren Maschinengestellen 2 ist
eine schon aus mehreren Lufttexturiermaschinen 1 bestehende
Anlage beliebig erweiterbar. Auf den in der Fig. 1 nicht ein-
zusehenden Seitenwinden der Anlage sind Antriebe fiir die
Chanqiervorrichtung 19 vorgesehen, die die Changiervorrichtung
19 jeder Lufttexturiermaschine 1 zentral bewegen.

Fig. 2 zeigt einen Teilbereich einer Vorderansicht der Luft-
texturiermaschine 1 mit einem Seitentriger 3.

Die Garne 5 laufen von oben kommend im Garnkanal 4 nach unten
und werden in Pfeilrichtung durch die Garnkanile 8, 9, 10 den
Lieferwerken 12, 13, 14 zugefiihrt. Die Lieferwerke 12, 13, 14
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weisen zwei Laufrollen 12', 12'', 13', 13'', 14', 14'' auf,
die mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten betrieben werden
kdénnen. Die Garne 5 werden, von der Changiervorrichtung 19, die
sich im Betrieb in Pfeilrichtung 20 hin- und herverschiebt,
gefiihrt, den Lieferwerken 12, 13, 14 zugefiihrt. Auf der
Changiervorrichtung 19 laufen die Garne 5 in drehfesten Uber-
laufrollen bzw. auf mitlaufenden Vorlegerollen. Die Achse der
Vorlegerollen ist zu der Achse der Uberlaufrolle abgewinkelt.
Mittels der Lieferwerke 12, 13, 14 werden die Garne 5 entweder
kaltverstreckt, indem der oder die Garne 5 von einer Laufrolle
12' mit kleinerer Geschwindigkeit auf die Laufrolle 12'' nit
héherer Geschwindigkeit {ibergeleitet werden. Zudem kann in
Verbindung mit den Heizstiften 15, 16, 17 und den Lieferwerken
12, 13, 14 eine HeiPverstreckunag der Garne 5 durchgefiihrt wer-
den. Die Garne 5 werden von den Lieferwerken 12, 13, 14 kommend
in die Lufttexturiereinheit 22 gefiihrt, in der sie eine Be-
feuchtungsvorrichtung 35 durchlaufen. Von der Befeuchtungs-
vorrichtung 35 aus werden die Garne 5 durch eine Lufttexturier-
diise 36 geflihrt, in der sie mit Pressluft, bevorzuagt mit einem
Druck von p = 10 bar, behandelt werden. Die Lufttexturierdiise
36 verldBt ein texturiertes Garn 38, der {iber bekannte Halte-
mittel dem Lieferwerk 25 zugefilhrt wird. Das Lieferwerk 25 ist
in der Fig. 2 beispielsweise so ausgebildet, daB es drei Lauf-
rollen 25', 25'', 25''', aufweist, die mit unterschiedlichen
Geschwindigkeiten angetrieben werden koénnen. Dem Lieferwerk 25
sind Uberlaufrollen und mitlaufende Vorlegerollen zugeordnet,
die iiber die Changiervorribhtung 19 denselben Bewegungsablauf
wie die Uberlaufrollen bzw. mitlaufenden Vorlegerollen der
Lieferwerke 12, 13, 14 unterworfen sind. Anstatt des Liefer-
werkes 25 konnen auch zwei Lieferwerke mit jeweils zwei Lauf-
rollen zum Einsatz kommen. Ferner ist es mdglich, auch in dem

Bereich des Lieferwerkes 25 einen Heizstift vorzusehen. Das

o
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Lieferwerk 25 kann wie die Lieferwerke 12, 13, 14 beheizt sein.
Von dem Lieferwerk 25 aus kann das texturierte Garn 38 in den
Konvektionsheizer 28 gefilhrt werden. In dem Konvektionsheizer

28 wird das texturierte Garn 38 fixiert und je nach Voreilung
einer der Laufrollen 25', 25"', 25''' eventuell auch
geschrumpft. Mit dem Lieferwerk 25 kann das texturierte Garn

38 entweder kaltverstreckt oder auch heifverstreckt werden.

Das texturierte und behandelte Garn 38 wird liber bekannte Mittel
der Aufspulvorrichtung 30 zugefihrt.

Die Lieferwerke 12, 13, 14, 25 werden von einem elektrischen
Antrieb 40 angetrieben. Die Motorwelle des Antriebs 40 ragt
auf die andere Seite der Arbeitsplatte 7. Ein Motor 40' bzw.

ein Antrieb steuert den Bewegungsablauf der Changiervorrichtung
19 in der Pfeilrichtung 20.

Fig. 3 zeigt die Lufttexturiermaschine 1 im Schnitt ITI-III

der Fig. 1. Beidseitige Arbeitsebenen 42, 43 sind mit Pfeilen
in der Figur angedeutet. Die Fig. 3 zeigt zwei Arbeitsplatten

7 von zwei Lufttexturiermaschinen 1. Die Garne 5 werden in
Pfeilrichtung {iber Haltemittel dem Garnkanal 4 der Seitentriger
3 zugeflihrt. Ober den Garnkanal 4 laufen die Garne 5 in Posi-~
tionen der Lieferwerke 12, 13, 14. Uber die Changiervorrichtung
19 mit den jeweils geeigneten Uberlaufrollen bzw. mitlaufenden
Vorlegerollen werden die Garne 5 den Lieferwerken 12, 13, 14
und bei Bedarf auch den Heizstiften 15, 16, 17 zugefiihrt. Nach
den Lieferwerken 12, 13, 14 durchlaufen die Garne 5 die Luft-
texturiereinheit 22, die die Befeuchtungsvorrichtung 35 und

die Lufttexturierdiise 36 aufweist.

Die Lufttexturiereinheit 22 ist iiber Leitungen mit einer Wasser-

leitung 44, einer Luftleitung 45 und einer Absaugleitung 46



WO 90/11395 PCT/DE90/00217

16

verbunden. Die Wasserleitung 44, die Luftleitung 45 und die
Absaugleitung 46 sind in dem Arbeitskanal 31 gefihrt, der sich
zwischen den Riickwinden zweier Lufttexturiermaschinen 1 er-
streckt. Die Leitungen im Arbeitskanal 31 kO&nnen sowohl von
der in der Z2eichnung nach links wie auch von der nach rechts

gerichteten Lufttexturiermaschine 1 geniitzt werden.

Das in der Lufttexturiereinheit 22 texturierte Garn wird dem
Lieferwerk 25 zugefiihrt, dem Uberlaufrollen und/oder mitlaufende
Vorlegerollen zugeordnet sind. Anstatt des Lieferwerks 25 koénnen
auch zwei erfindungsgemife Lieferwerke eingesetzt und angeordnet
sein. Benachbart zu dem Lieferwerk 25 kann ein Heizstift vor-
gesehen sein. Uber das Lieferwerk 25 kann das texturierte Garn
dem Konvektionsheizer 28 zugefilhrt werden und es kann auch im
Bereich des Lieferwerks 25 eine Kalt- bzw. HeiBverstreckung

des texturierten Garns erfolgen. Von dem Lieferwerk 25 aus

wird das texturierte Garn 38 einer Aufspulvorrichtﬁng 30 zu-
gefiihrt. Die Lufttexturiermaschinen 1 werden jeweils von dem
Motor 40 angetrieben.

Fig. 4 zeigt einen schematischen Aufbau eines erfindungsgemifen
Lieferwerks 12. Die Lieferwerke 13, 14, 25 k&nnen &hnlich wie
das Lieferwerk 12 aufgebaut sein. Das Lieferwerk 12 ist an der
Arbeitsplatte 7 i{iber 1&6sbare Verbindungselemente befestigt.
Uber Lager 48, 49 ist eine Hohlwelle 50 gelagert. Die Hohlwelle
50 ist mit einer Zahnriemenscheibe 51 verbunden. Wird die Zahn-
riemenscheibe 51 gedreht, so dreht sich auch die Laufrolle

12'. Ober Lager 53, 54 ist die Welle 55 des Lieferwerks 12
gelagert. Die Welle 55 ist mit einer Zahnriemenscheibe 56 dreh-
fest verbunden. Wird die Zahnriemenscheibe 56 gedreht, so dreht
sich auch die Laufrolle 12''. Aus der Fig. 4 ist einfach zu

erkennen, dap die Laufrollen 12', 12'' mit unterschiedlichen
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Drehzahlen betrieben werden kdnnen. Der konstruktive Aufbau
des Lieferwerks 12 ist jedoch nur beispielhaft zu verstehen,

und es ist auch Ahnlicher konstruktiver Aufbau eines Lieferwerks
denkbar, das drei Laufrollen aufweist.

Fig. 5 zeigt in einer stark schematisierten Form die Lufttextu-
riereinheit 22 in Seitenansicht. Ein Gehiuse 58 nimmt die Be-
feuchtungsvorrichtung 35 auf, die an die Wasserleitung 44 an-
geschlossen ist. In dem Gehiuse 58 ist auch die Lufttexturier-
dise 36 angeordnet, die in die gestrichtelt dargestellte Posi-
tion der Figur verschiebbar ist. In der aus dem Gehiuse 58
herausgezogenen Stellung der Texturierdiise 36 konnen die Garne
5 leichter in die Lufttexturierdiise 36 eingefilihrt werden. Uber
eine Offnung in dem Gehiuse 58 kann die Absaugleitung 46 und

eine Abwasserleitung (in der Figur nicht dargestelilt)
angeschlossen werden.
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Patentanspriiche

Lufttexturiermaschine fiir die Verarbeitung mehrerer
Monofile, mit einer Arbeitsplatte (7), an der Elemente
wie Lieferwerke (12, 13, 14, 25), Heizstifte (15,

16, 17) und dgl. angeordnet sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dap die Arbeitsplatte (7) in einem Maschi-
nengestell (2) eine Seitenwand bildet, von der aus

die Elemente, insbesondere die Lieferwerke (12, 13,
14, 25) und die Heizstifte (15, 16, 17), in den Innen-
raum des Maschinengestells (2) weisen.

Lufttexturiermaschine nach Anspruch 1, dadurch gé—
kennzeichnet, dap die Lieferwerke (12, 13, 14, 25)
mindestens zwei Laufrollen (12', 12'', 13', 13'’,
14', 14'', 25', 25'') aufweisen, die mit unterschied-
lichen Geschwindigkeiten betrieben werden koénnen und
die koaxial angeordnet sind.

Lufttexturiermaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf an der Arbeitsplatte (7) eine
Changiervorrichtung (19), Mittel zum Aufspulen eines
texturierten Garns (38) und ein Antrieb (40, 40')
vorgesehen sind.

Lufttexturiermaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB sie mit einer von der
Riickseite durch das Maschinengestell (2) aufgespannten
Flache an eine entsprechende Fliche einer weiteren
Lufttexturiermaschine (1) grenzt.

(™
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5. Lufttexturiermaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB auf der Riickseite der
Arbeitsplatte (7) Zahnriemenrider (51, 56) angeordnet
sind, die ilber Achsen mit den Elementen und bevorzugt
iiber Zahnriemen untereinander zusammenwirken.

6. Lufttexturiermaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dap das Maschinengestell
(2) zur Frontseite zwei vertikal verlaufende nach

vorne gedffnete Seitentrager (3) aufweist.

7. Lufttexturiermaschine nach einem der Anspriche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dap bevorzugt drei Liefer-
werke (12, 13, 14) mit jeweils zwei Laufrollen (12",
12'*', 13', 13'', 14', 14'') und einer Changiervor-
richtung (19) und jeweils einem Heizstift (15, 16,
17) unterhalb einer Lufttexturierdiise (36) angeordnet
sind und oberhalb der Lufttexturierdiise (36) minde-
stens ein weiteres Lieferwerk (25) vorgesehen ist,
das das texturierte Garn (38) einem Konvektionsheizer
(28) und/oder den Mitteln zum Aufspulen zufiihrt.

8. Lufttexturiermaschine nach Anspruch 7, dadurch ge-
Kennzeichnet, daB das Lieferwerk (25) drei getrennt
betreibbare, koaxial angeordnete Laufrollen (25",
25""', 25''") aufweist.

9. Lufttexturiermaschine nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dap das Lieferwerk (25) zu einem Heiz-
element beabstandet angeordnet ist.
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Lufttexturiermaschine nach einem der Anspriiche 6 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daf zwischen den Seiten-
tragern (3) eine Lufttexturiereinheit (22) und ein
Bedienungs-, Schalt- und Uberwachungstableau (23)
eingebaut ist.

Lufttexturiermaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dap das Maschinengestell
(2) einen Arbeitskanal (31) aufweist, in dem bevorzugt
eine Wasserleitung (44), eine Luftleitung (45), eine
Absaugleitung (46) und eine Avivageversorgung gefiihrt
sind.

Lufttexturiermaschine fiir die Verarbeitung mehreren
Monofile, mit einer Lufttexturiereinheit (22), die
in einem Gehiuse (58), das in einem Maschinengestell
(2) ortsfest eingebaut ist, eine Lufttexturierdiise
(36) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dap die Luft-

texturierdiise (36) verschiebbar angeordnet ist.

Lufttexturiermaschine nach Anspruch 12, dadurch ge—
kennzeichnet, dap das Gehduse (58) am Rand einer

Offnung im Querschnitt U-férmige Durchbriiche aufweist.

[
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