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A taldlmdny szerinti eljdrds sorén

a) a miiszdlmintdkat (1)/égy magazinban (3)/he1yezzﬁk el,
amely az egyes miszdlmintdk (1)/}e1s6 végeit rogzitd
befogbelemeket (4)(;artalmaz, amely befogdbelemek (4)//
egy kapocslécen (5)/Vannak elhelyezve, és a kapocs-—
lécen (SY/Qagy azzal egylitt mozgathatdak,

b) a megtdltdtt magazint (3) a miiszdlmintidk (1) mechani-
kai és/vagy geometriai tulajdonsdgait jellemz8 beren-
dezéssel (2)/k6tjﬁk Ossze, amely berendezés a vizsgdlt
miszdlmintdt (1) r8gzitd legaldbb egy felsd szoritéd-
pofdval (6) és adott esetben egy alsé szoritdpofdval
(7)f}ende1kezik, ahol a fe;sé szofitépofa (6f/mozgat—
hatd, tovdbbd a magazin (3)/5 berendezéssel (2)/61d—
hatdan Ggy van Osszekdtve, hogy a magazin (3) befogd-
elemei (4)/a berendezés (2)/%8186 szoritdpofdi (6)//

kozelében elmozdithatdak,



c)

d)

e)

£)

g)

h)

i)

A)
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a magazin (S)Zhﬁszélmintékkal (1)/é11étott befogbele-
meit (4)/égy eldre meghatdrozott szakaszon mozgatjuk
egy szdllitészerkezet (8)/;egitségével,

a magazin (3)/égyik befqgéelemét (4)/é berendezés (2)”
felsd szoritépofdjénak (6f/kaze1ébén pézicibnéljuk

egy bedllitdszerkezet (9)(;egitségével,

a berendezés (2)/%e156 szoritépofdjit (6)/€gy mérési
helyzetbdl (llf/égy dtvételi helyzetbe (12)/ﬁozgatjuk
egy szdllitdészerkezet (10)/;egitségével, mikSzben a
felsd szoritdpofa (6)/hyitva van,

az atvételi helyzet (12)/giérése utdn a berendezés
(2)/¥e156 szoritdépofédjat (6) zdrjuk egy nyitd-és za-
részerkezet (13) segitségével, és &tvessziik a miszidl-
mintdt (1) a magazin (3)/Befogée1eméb61 (4)7/

a berendezés (2) felsd szoritépofidjit (6) a miszidlmin-
tdval (1) egyiitt az &tvételi helyzetbdl (12) a mérési
helyzetbe (11) mozgatjuk a szdllitészerkezet (10) se-
gitségével,

a berendezés (2)/gegitségével elvégezziik a miszdlmin-
tak (1)/ﬁechanikai és/vagy geometriai tulajdonsdgainak
jellemzését, és

jellemzés utédn nyitjuk a berendezés (2) felsd szoritéd-
pofdjat (6) a nyité-és zidrdészerkezet (13) segitségével,

és eltévolitjuk a mfiszdlmintdkat (1) a berendezésbdl (2)

A taldlmdny szerinti berendezés a kovetkezd elemeket
tartalmazza:

ot s ~ , . -
a miszdlmintdkat (1) befogadd magazint (3), amely a



B)

C)

D)

E)

F)

miszdlmintdk (1)/fe1s6 végeit rsgzitd befogdelemek-
kel rendelkezik, amely befogdelemek (4)/égy kapocs-
lécen (5) vannak elhelyezve, és a kapocslécen (5)7
vagy azzal egylitt egy adott hosszon elmozdithatdak,

a miszdlmintdk (1)/ﬂechanikai és/vagy geometriai tu-
lajbnsdgait jellemz8 berendezés (2)7 amely a miszdl-
mintdt (1) r8gzit8 legaldbb egy mozgathatd felsd szo-
ritépoféval (6)/és adott esetben egy alsd szoritdpo-
fival (7) rendelkezik, tovdbbad a magazin (3) a beren-
dezéssel (2) oldhatdan, a magazin (3) befogdelemei-
nek (4) a berendezés (2) felsd szoritdpofidja (6) k5-
zelében t8rténd elmozditidsdt megengedd médon van Ssz-
szekotve,

a magazin (3)/Befog6elemeit (4) egy adott szakaszon
mozgatd szdllitdszerkezete (8)7/

a magazin (3)/Eefogée1emét (4) a berendezés (2)’%e1s6
szoritdpofdja (6) kSzelében poziciondld bedllitdszer-
kezetet (9)7

a berendezés (2) felsd szoritépofdjit (6) egy mérési
helyzetbdl (11) egy &tvételi helyzetbe (12) és vissza
mozgatd szdllitdszerkezetet (10)7 és

a berendezés (2)/%els6 szoritépofdjit (6) nyitd-és
zdrdé, a miszdlmintdt (1)/; magazinbdl (3) dtvevd, va-

s

lamint a msz4dlmintit (1) a berendezésb8l (2) eltivo-
’ ’ 7, ’, -~ g ,/; \
1itd nyité-és zardszerkezetet (13). 6L ﬂfgéﬂ
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A taldlmédny térgya eljdrds és berendezés miiszdlmin-
tdk mechanikai és/vagy geometriai tulajdonsdgainak, els&-
sorban a terjedelmességgel kapcsolatos tulajdonsdgainak,
pl. a hulldmossagnak vagy a hulldmivek szdmdnak automati-
kus jellemzésére.

Szdlak mechanikai és/vagy geometriai tulajdonsdgainak .
meghatdrozdsdra kiildnbdz8 eljdrdsok, kozottiik a szdlak ter-
jedelmességének meghatdrozdsdra szolgdld eljirdsok is is-
meretesek.

A szdlak terjedelmgsségi tulajdonsdgainak jelemzésé-
re szdlgélé egyik mdédszer a ézélak "kiegyenesitésén" alap--
szik. Ennél az eljdrdsndl a vizsgdlt szdlat adott nagységﬁ
er8kkel kétszer megterhelik, ahol az elsd erdt olyan kicsi-
re vadlasztjdk, hogy még nem okozza a szdl kiegyenesedését,
a masodik erdt pedig olyan nagyra valasztjik, hogy a hulld-
mossidg teljesen megszfinik, azonban anélkiil, hogy a szl
hosszirdnyban megnydlna. A sza&l hulldmositott dllapota és
kiegyenesitett dllapota kdz8tti hosszlisdgkiilonbségbdl a
szdlra jellemz® mérdszidmot vezetnek le. Ilyen tipusu méré-
si eljardsokat ismertet pl. a DE-A-2925810 sz. irat.

Az ilyen eljdrdsok végrehajtédsdhoz "hulldmmérleget"
hasznalnak. Ez egy olyan berendezés, amelyben a vizsgialt
miiszdl mindkét végét befogjik, mégpedig olymdbddon, hogy az
egyik befogdelem a mérlegkar egyik végén van elhelyezve. A
mérlegkar mésik végén egy suly helyezhetd el. Fz a sily &l-
litja eld azt az erdt, amely a vizsgdlt szdl kiegyenesité-
séhez sziikséges.

A mdsik befogdelem motoros hajtdssal a szdltengelyben



mozgathatd, és egy mikrométercsavar tengelyén van elhelyez-
ve. A szdlat a mozgathatd befogbelem elmozditdsdval addig
nyajtjdk, amig a sz3dl 41tal felvett hizderd megfelel a mér-
legkar médsik végén elhelyezett stly Altal elB3dllitott erd-
nek.

Ezdltal a mérleg egyenstlyba keriil; ezt az &llapo-
tot fotdelektromos tton érzékelik, és megfeleld elektroni-
ka segitségével 1ledllitjdk a befogdelem mozgdsit.

A mikrométercsavaron leolvashatdé a szdl AL hosszvidl-
tozdsa, amely megfelel a befogdbelem Altal megtett ttnak.

A terjedelmességi tulajdonsdgok meghatérozéééra opti-
kai méréseket is alkalmaznak. Igy az SU-A-1183898 sz. irat
hulldmositott elemi szdlak erd hatdsdra tdrténd nyidldsdnak
optikai vizsgdlatdra vonatkozd eljidrdst ismertet. Az US-A-
4057350 sz. iratbdl szidlkabelek hulldmossidgdnak meghatdro-
zdsdra szolgdld eljidrds ismeretes, ahol egy lézersugdr szd-
rédédsdval jellemzik a hulldmossdg mértékét. Tovabbi optikai
mérési eljdrdsok ismeretesek szdlkdbelek hullidmossdgdnak
meghatdrozdsira a W0-A-92-2001, az US-A-4270252 és az RD-
209007 sz. iratokbdél. A DE-PS-1473750 sz. irat szerint a
szdlkdbelek hullédmossdgdnak egyenletességét egy mechanikai
médszerrel elendrzik.

Ismeretes tovdbba, hogy szdlak terjedelmességének jel-
lemzésére a szzl hosszegységkénti hulldmiveinek szdmidt ha-
tdrozzdk meg egy adott szdlfesziiltség mellett. Erre a cél-
ra dltaldban hulldmmérleget haszndlnak, és a befogott sza-
lak hulldmiveinek szdmédt vizudlisan értékelik ki. Az ismert

eljdrds nem automatizdlhatd; ezen kiviil munkaigényes, és



ezért kbltséges.

A DE-A-1648802 és az US-A-5178007 sz. iratok olyan
berendezéseket ismertetnek, amelyek a mintdk automatikus .
bevezetésére szolgdlnak a szdlmintdkat jellemzS berendezé-
sekbe.

A taldlmédnnyal egy olyan eljédrést kivénunk létrehoz-
ni miiszdlak mechanikai és/vagy geometriai tulajdonsagai-
nak, els8sorban az ilyen szdlak terjedelmességének jellem-
zésére, amely egyszeridien és gyorsan végrehajthatd, és nagy-
mértékben automatizdlhatéd.

A miiszdlmintak mechanikai és/vagy geometriai tulaj-
donsdgainak automatikus jellemzésére szolgédld taldlmény
szerinti eljdrdsnél:

a) a miiszdlmintdkat egy magazinban helyezziik el, amely
az egyes miiszdlmintdk felsd végeit rdgzitd befogdele-
meket tartalmaz, amely befogdelemek egy kapocslécen
vannak elhelyezve, és a kapocslécen vagy azzal egylitt
mozgathatdak,

b) a megtsltstt magazint a mfiszdlmintdk mechanikai és/
vagy geometriai tulajdonsdgait jellemzd berendezés-
sel kotjiik Ossze, amely berendezés a vizsgdlt miiszdl-
mintidt rdgzitd legaldbb egy felsd szoritdéfofaval és
adott esetben egy alsd szoritdépofival rendelkezik, a-
hol a fels8 szoritdpofa mozgathatd, tovdbbd a magazin
a berendezéssel oldhatdan gy van dsszekdtve, hogy a
magazin befogdelemei a berendezés felsd szoritdpofdi
kozelében elmozdithatdak,

c) a magazin miszdlmintdkkal elldtott befogdbelemeit egy



d)

e)

£)

g)

h)

i)

eldre meghatdrozott szakaszon mozgatjuk egy szdlli-
tészerkezet segitségével,

a magazin egyik befogdelemét a berendezés felsd szori-
tépofdjdnak kdzelében poziciondljuk egy bedllitdszer-
kezet segitségével,

a berendezés felsd szoritbépofdjit egy mérési helyzet-
b8l egy &dtvételi helyzetbe mozgatjuk egy szdllitészer-
kezet segitségével, mikdzben a felsd szoritdpofa nyit-
va van,

az &dtvételi helyzet elérése utdn a berendezés felsd
szoritbépofdjit zérjﬁk-egy nyité-és zirdbdszerkezet se;
gitségével, és dtvesszilk a miiszdlmintdt a magazin be-
fogdelemébdl,

a berendezés felsd szoritdpofdjdt a miszadlmintival e-
gylitt az &tvételi helyzetbdl a mérési helyzetbe moz-
gatjuk a szdllitdszerkezet segitségével,

a berendezés segitségével elvégezziik a miszdlmintik
mechanikai és/vagy geometriai tulajdonsdgainak jel-
lemzését, és

a jellemzés utédn nyitjuk a berendezés felsd szoritdpo-
fdjédt a nvitbd-és zidrdbszerkezet segitségével, és eltd-
volitjuk a miiszdlmintdt a berendezésbdl.

A taldlmdny tdrgydt képezi a miiszdlmintdk mechanikai

és/vagy geometriai tulajdonsdgainak automatikus jellemzé-

sére sz0lgdld rerendezés is, amely a kdvetkezd elemeket

tartalmazza:

A)

a miiszdlmintdkat befogadd magazint, amely a miszdlmin-

tdk felsd végeit rdgzitd befogdbelemekkel rendelkezik,
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amely befogdelemek egy kapocslécen vannak elhelyezve,

és a kapocslécen vagy azzal egyliitt egy adott hosszon '

elmozdithatdak,

B) a miszdlmintdk mechanikai és/vagy geometriai tulaj-
donsagait jellemzd berendezést, amely a miiszdlmintdt
rogzitd legaldbb egy mozgathatd felsl szoritdpoféival
és adott esetben egy alsd szoritédpofival rendelkezik,
tovdbbd a magazin a berendezéssel oldhatdan, a maga-
zin befogdbelemeinek a berendezés felsd szoritdpofdja
kSzelében tSrténd elmozditdsidt megengedd mdédon van
Osszekdtve,

C) a magazin befogdelemeit egy adott szakaszon mozgatd
szdllitdszerkezetet,

D) a magazin befogdelemét a berendezés felsd szoritdpo-
fdja kSzelében poziciondld bedllitdszerkezetet,

E) a berendezés felsd szoritdépofdajat egy mérési helyzet-
b8l egy 4dtvételi helyzetbe és vissza mozgatd szdlli-
tészerkezetet, és

F) a berendezés fels$ szoritdépofdjdt nyitd és ziard, a
miiszd1lmintdt a magazinbdl dtvevd, valamint a miszdl-
mintdt a berendezésbdl eltdvolitd nyitb-és zdrébszer-
kezetet.

A taldlmdny szerinti eljdrdssal, ill. berendezéssel
barmilyen mﬁgzél jellemezhetd, filiggetleniil attdl, hogy hul-
ldmmentes vagy - els8sorban - hulldmositott miiszdlrdl van
szb.

A taldlmdny szerinti eljdrédssal, ill. berendezéssel

elvileg minden olyan mérés végrehajthatd, amely miszdlmin-
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tdk mechanikai és/vagy geometriai tulajdonsdgaiank jellem-
zéséhez sziiksége 1lehet.

A mechanikai tulajdonsidgok jellemzéséhez példdul fel-
vehet8k er8-nytlds diagramok, mérhetd a zsugorodds, a zsu-
gorodasi erd, a hulldmossdg vagy kombindlhatdk ezek a mé-
rések.

A taldlmdny egy kiilonSsen eldnyds kiviteli alakjéndl
a vagott miszdlak terjedelmességével, ill. hulldmossigéval
kapcsolatos tulajdonsdgokat hatdrozzuk meg. Ennek sordn pl.
a k6vetke26.mérési folyamatokat hajtjuk végre egyenként
vagy kombinéitan:

1. meghatdrozzuk a szdl hosszegységenkénti hullédmiveinek
szdmdt; ezt a mérési eljdrdst a tovdbbiakban részletesen
leirjuk

2. meghatédrozzuk a Kj hulldmossdgot az aldbbi Esszefliggés

szerint
Ky = (g - L1) / 1g

A képletben Ly a hulldmositott szdl adott befogdsi hossza,
és L1 a szal hossza az Fpg kiegyenesitd erd elérésekor.

Az Fgg kiegyenesitd erd az az erd, amely ahhoz sziikséges,
hogy a szdl egy elsd terheléskor kiegyenesedjen. Az FEk
er6 egy kiilon mérésben vagy az L; hosszisdg meghatdrozi-
sdval egyidejlileg hatdrozhatd meg.

3. Meghatdrozzuk a Ky maradék hulldmossédgot az aldbbi Osz-

szefliggés szerint

K2 = (Lo - L2) / Ly
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A képletben Ly a hulldmositott szdl adott befogisi hossza,
és Ly az eléterhelf szdl hossza az Fpg kiegyenesitd erd
elérésekor. A K, maradék hulldmossdg meghatdrozdsakor az
eldéterhelést Ggy végezziik, hogy:
3.1. a szalat adott ideig, adott nagysdgt 41landé
Fgp erdvel terheljiik, ahol pl. Fg = 0,5 cN/dtex
3.2. a szédlat az alsb szoritédpofdnak egy Ly-ndl ki-
setb befogdsi hosszra tSrténd bedllitdsdval te-
hermentesitjiik, és a szdlat az alsd szoritdpo-
fdnak ebben a helyzetben tartdsdval adott ide-
ig regenerdljuk.
4. Meghatdrozzuk a KB hulldmtartéssdgot a Kj-b8dl és K,-bd1l

képzett hédnyadossal, példdul az aldbbi Ssszefiiggés szerint
KB = Ky / Ky

A K; és Ky %-ban is megadhaté.

A geometriai tulajdonsdgok jellemzésének egy eldnyds
példdjét képezi a miiszdlak hulldmivei szdmdnak meghatdro-
zdsa.

A "mliszdlminta" kifejezést ebben a leirdsban miszdl-
kStegekre és - eldny8sen - elemi szdlakra egyardnt hasz-
naljuk.

Az elemi szdlak finomsdga és a sz&1képz8 anyagok te-
kintetében a taldlmédny semmiféle megkStést nem tesz.

A tipikus szdlfinomsdg 1-20 dtex.

A tipikus szd1képzd anyagok k&zé tartozik a polifeni-
lénszulfid, poliéterketon, iiveg vagy karbonizdlt poliakril-

nitril (szénszdlak), poliakrilnitril, poliamid (beleértve
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az aramidot is) és poliészter, els8sorban polietilénteref-
taldt. |

A taldlmdny tdrgydt a tovédbbiakban rajz alapjdn ismer-
tetjiik, amelyen a taldlmdny egy eldnyds kiviteli alakja 14t-
haté.

A vizsgdlt 1 m@szdlmintdkat egy 3 magazinban helyez-
ziik el. A 3 magazin egy 5 kapocsléccel rendelkezik, amely
a 4 befogbelemeket hordozza. A mintdkat kézzel vagy auto-
matikusan helyezziik el a 4 befogdelemekben.

Az 1 miszdlmintdk felsd végeit a 4 befogdelemekben
rogzitjiik. Az 1 mszdlmintdk alsé végei vagy szabadon fiig-
genek a 3 magazinban, vagy ezeket a végeket eldnydsen eqy
adott nagysédgi sillyal terheljiik. Ezt a sidlyt éltaléban az
1 mszdlmintdval egyiitt vessziik 4t a 2 berendezésbe.

A 4 befogbelemek a 3 magazinban az 5 kapocslécen van-
nak elhelyezve és adott esetben oldhatdan vannak ezzel az
5 kapocsléccel Bsszekdtve. A 4 befogdelemek mozgathatdan
vannak az 5 kapocslécen elhelyezve, vagy az 5 kapocsléccel
egylitt mozgathatdak. Az 5 kapocsléc a 3 magazinban vizszin-
tesen elhelyezett rid lehet. Ez olyan szerkezetekkel 13t-
hatbel, amelyeken a 4 befogdbelemek oldhatdan rogzithetdk,
pl. rdkapcsolhatdk. Eldénydsen a 4 befogdelemek az 1 miiszdl-
mintdknak a 2 berendezésbe t8rténd adtvétele utdn a 3 maga-
zinban maradnak.

Miutdn a 3 magazinban elhelyeztiik az 1 miszdlmintikat,
a 3 magazint manudlisan vagy automatikusan Osszekdtijiik az
1 miszdlmintdk mechanikai és/vagy geometriai tulajdonsiga-

inak jellemzésére szolgdald 2 berendezéssel. Ez egy tetszd-



leges mechanikai OsszekSttetés lehet, amely lehetdvé teszi
a 3 magazin helyzetének rogzitését a 2 berendezéshez képest.

A "megtdltdtt 3 magazin Osszekdtése a 2 berendezéssel"
azt a kiviteli alakot is magdban foglalja, amelynél csu-
padn az 5 kapocslécet vessziik ki az 1 mfiszdlmintdk behelye-
zéséhez, majd (jra rdgzitjilk a 3 magazinban.

A 2 berendezés legaldbb egy felsd 6 szoritépofdval
rendelkezik az vizsgdlt 1 miszdlminta rdgzitéséhez. Eset-
leg még egy alsé 7 szoritdpofdt is alkalmazunk. A jellem-
zéshez az 1 miiszdlmintdt a felsd 6 szoritdpofdba, ill. a
felsé 6 szoritdépofdba és az alsé 7 szoritédpofdba fogjuk be.

Egy 1 miszdlmintdnak a 3 magazinbdl t8rténd dtvételéd-
hez a 3 magazin egyik 4 befogdbelemét - amelybe egy 1 mi-
szdlminta van behelyezve - egy 8 szdllitdszerkezet segitsé-
gével egy adott szakaszon elmozditjuk és egy 9 bedllitéd-
szerkezet segitségével a 2 berendezés felsd 6 szoritdpofi-
ja kOzelében, célszerilien felette, helyezziik el. A 4 befogd-
elem helyett a 2 berendezés is mozgathaté.

Ezutdn a 2 berendezés fels8 6 szoritdpofdjit egy 11
mérési helyzetbl8l egy 12 &tvételi helyzetbe mozgatjuk egy
10 szdllitédszerkezet segitségével. EkSzben a felsd 6 szo-
ritépofa nyitott dl1lapotban van.

A felsd 6 szoritdpofa mozgatdsa ekdzben eldnySsen viz-
szintes irdnyban, a 3 magazin 4 befogbelemeinek mozgdsird-
nydra mer8legesen torténik.

Egy 12 atvételi helyzet elérése utdn a 2 berendezés
fels8 6 szoritdpofdjat zdrjuk, és megfogjuk az 1 miszdlmin-

tdt. Ez egy 13 nyitd-és zdrdszerkezet segitségével tdrténik.



Az 1 mﬁszélminténak a 2 berendezésbe tSrténd dtvéte-
léhez a zart felsd 6 szoritdpofdt az 1 miiszdlmintdval és
esetleg a 4 befogdelemmel egylitt a 12 4dtvételi helyzetbdl
a 11 mérési helyzetbe mozgatjuk. Ez a 10 szdllitészerkezet
segitségével torténik. A felsd 6 szoritdbpofa és az abba
befogott 1 mfiszdlminta mozgdsa kSvetkeztében megtdrténik
az 1 miszdlminta &tvétele az 2 berendezésbe.

A mérési helyzet elérése utdn a 2 berendezéssel el-
végezhetd az 1 miiszdlminta mechanikai és/vagy geometriai
tulajdonsdgainak jellemzése.

A kividnt mérési mbédszer szerint az 1 mlszdlminta jel-
lemzése elvégezhetd kdzvetleniil az dtvétel utdn, vagy még
a jellemzés eldtt az 1 miiszdlminta még tovdbb poziciondl-
haté, i11. rdgzithetd, pl. az 1 miszdlminta alsd részének
régzitésével a 2 berendezés egy alsd 7 szoritdpofdjdban
egy 14 nyitbé-és zdrébszerkezet segitségével.

Az 1 miiszdlmintdnak a 2 berendezésben elvégzett jel-
lemzése utdn a felsd 6 szoritdépofat és adott esetben az al-
sé 7 szoritdpofdt a 13 és 14 nyitd-és zirdszerkezetek se-
gitségével nyitjuk, és az 1 mlszdlmintdt eltdvolitjuk a 2
berendezésbdl.

A taldlmidny egyik eldny8s kiviteli alakjdndl az 1 mi-
szdlminta hulldmossdgdt hatdrozzuk meg, ahol az eldfesziilt-
ség sziikséges mérését egy nem adbrdzolt 15 er8érzékeld se-
gitségével végezziik, amelyre a felsd 6 szoritdpofa vagy az
alsdé 7 szoritbépofa fejt ki hatést.

Az ébréé lédthatd eldnyds kiviteli alak a hulldmosi-

tott mfiszdlak hosszegységenkénti hulldmiveinek szimat hatd-
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rozza meg. Az 1 miiszdlminta hosszegységre esd hulldmivei-
nek szdmdt a 2 berendezéssel a kdvetkezdképpen hatidrozzuk
meg:

h3) a szadl hosszirdnydban mozgathatd 16 leképezb-

késziilékkel adott hossztisdédgban és adott széles-
ségben leképezziik az 1 miiszdlmintdt,

h4) a kapott képbdl egy digitdlis rasztert 4d411itunk

eld, amelynek képpontjait szdmértékek formdja-
ban egy 17 tdroldkésziilékben helyeziink el, ahol
az emlitett szdmértékeket a kép egyes pontjainak
vildgossigit jellemz8 mér&szdmok képezik, és

h5) a digitdlis raszterbdl digitdlis képfeldolgo-

zdssal meghatdrozzuk a leképezett mlszdlminta
hulldmiveinek szdmat.

Az 4brdn l4dthatd eldnyds kivitelia alkndl a berendezés
egy 16 leképezdkésziiléket tartalmaz, amely a 2 berendezés-
ben levd 1 miszdlmintdrdl adott hosszisdgl és adott széles-
ségli képet 411it eld, és a szdlhossztengely irdnydban moz-
gathatéan van kialakitva, és amely vezérld kapcsolatban van
a képb8l digitélis rasztert el184111t6 24 adatfeldolgozé be-
rendezéssel, amely raszter képpontjai szdmértékek formédja-
ban egy 17 taroldkésziilékben vannak elhelyezve.

Képfeldolgozds alatt ebben a leirdsban képek analizi-
sét, 111. tdrgyak képilik alapjidn tdrténd rekonstrukcidjit
értjiik. A képfeldolgozds a mintafelismerésre szclgdl. A
mintafelismerést a jellemzdk meghatdrozdsidra és osztdlyo-
zdsra haszndljuk.

A taldlmdny szerinti eljdrds egy kiilontsen eldnyds ki-



viteli alakjanil a digitélis képfeldolgozést a h5) 1épés—
ben a kdvetkezdképpen hajtjuk végre:
h6é) a képen meghatdrozzuk az 1 miiszdlminta dltal ki-
egyenesitett dllapotban felvett irdnynak megfe-
leld szédlhossztengelyt, ,

h7) a képen a h6) 1épés szerint megdllapitott szdl-
hossztengellyel egybeesd vagy azzal parhuzamos
kdzépvonalat hatdrozunk meg, amely az 1 miszdl-
mintédnak a h3) 1épés szerint elfdllitott képét
t8bbszOr metszi, és

h8) az 1 miszdlminta képén észlelhetd hulldmivek

szdmédnak mértékeként meghatdrozzuk a h7) 1lépés-
ben megdllapitott kdzépvonal, és az 1 miiszdlmin-
ta h3) lépésben elBdllitott képe kSzdtti metszés-
pontok szémét.

A szdlhossztengelyt pl. egy kiegyenlit8gdrbével, ill.
szakaszonként definidlt kiegyenlit8gdrbékkel lehet meghatd-
rozni. A kiegyenlitdgdrbe szdmitdsdhoz az adatokat a 16 le-
képezékészﬁléken és a 24 adatfeldolgozd berendezésen keresz-
tiil a 17 térolékészﬁlékbeﬁ helyezziik el. A kiegyenlit8gdr-
be szamitisdt a 24 adatfeldolgozdb berendezés végzi. A h7)
1épés szerinti k&zépvonal a h6) lépésben megdllapitott szdl-
hossztengelyben helyezkedhet el vagy a kiegyeniitdgdrbe pa-
ramétereinek egyike alapjdn egy ofszet-értékkel eltdlhatd.

A metszéspontok szdmidnak meghatdrozdsa a h8) 1lépésben
a kdzépvonalbdl és a miszdlminta képébdl (huulémgdrbe) kép-
zett kiil6nbségi gdrbe nullitmeneteinek meghatdrozdsidval (a
digitalizdlt szdlkoordindtdk pontrdl potra tdrténd Bsszekd-

tésével) torténhet.



A 16 leképezlkésziilék egy tetszd8leges kamera lehet,
amely egy képet eléktronikus jelekké alakit &t, pl. egy vi-.
deokamera.

E18ny8s egy sorkamera alkalmazdsa, mivel ezzel a vizs-
gdlt szdl képének kelld felbontidsa érhetld el, és'a gyédrtés-
bdél adddd legkisebb hulldmivek is megkiildnbdztethetdk.

Egy kiil6ndsen eldnyd kiviteli alakndl a sorkamerdval
az 1 mGszdlmintdra keresztirdnyban 2048 képpontot &1litunk
elé. Ez 0,01 mm-es felbontdst biztosit, ami lehetévé teszi
a gyakorlatban elffordulé Gsszes hulldmiv leképezését.

A 16 1eképez6készﬁ1éket a‘szélhéssztengely irdnyéban
eldénydsen egy 18 léptetdmotor mozgatja.

Az 4brdzolt eldnySs kiviteli alakndl a 18 l1éptetdmotor
egy 19 csavarorsén &t van kapcsolatban a 2 berendezésen el-
helyezett 20 rogzitdlkésziilékkel, amelyen viszont a 16 le-
képezdkésziilék van elhelyezve.

Az 3brdn lathatd eldnyds valtozatndl a 16 leképezdké-
sziilék szdmdra a megvildgitdst a kép elddllitédsakor egy 21
fényforrds biztositja olymédon, hogy az 1 miiszdlminat a 21
fényforras és a 16 leképezdkésziilék kdz8tti metszéspontban
helyezkedik el.

Kiilondsen eldnyds médon a 21 fényforrisként egy nem
dbrédzolt tiikrdt alkalmazunk, amelyet egy 22 fényvezetd vi-
l13git meg, és amely igy indirekt megvildgitdst biztosit a
16 leképezdkészilék szdmdra. Ennél a kiviteli alaknidl az
1 miszdlminta csak rendkiviil csekély h8terhelésnek van ki-
téve.

Egy kiildnBsen elényds kiviteli alakndl a megvildgitdst
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egy hidegfény(d ldmpa egy tiikron a4t indirekt médon szolgdl-
tatja a 16 leképezdkésziilék szémidra. Ennek a kiviteli a-
laknak az alkalmazdsakor rendkiviil kedvez8 az 1 miiszdlmin-
ta hdéterhelése.

A 3 magazin az 1 miszdlmintdkat tetszdleges elrende-
zésben tartalmazhatja, eldénydsen linedris vagy k6r alakd
elrendezésben.

Az 4dbrdn ldthatd eldnyss kiviteli alakndl az 1 miiszdl-
mintdt a mechanikai és/vagy geometriai tulajdonsdgok jel-
lemzése utdn egy 23 kar tdvolitja el a 2 berendezésbdl. Egy
pneumatikus vagy hidrauliksu m{ikdtetésii 23 kar alkalmaza-
sa kiil6ndsen eldnyds, mivel a miiszdlminta eltdvolitédsakor

nem kivédnatos légdramlds keltése.



Szabadalmi igénypontok

1. Eljédras mliszdlmintdk mechanikai és/vagy geometrikai
tulajdonsdagainak automatiksu jellemzésére, a z z a 1 j e 1-
leme z v e, hogy

a) a miszdlmintdkat (1) egy magazinban (3) helyezziik el,
amely az egyes miiszdlmintdk (1) felsd végeit r6gzi£6
befogdelemeket (4) tartalmaz, amely befogdelemek (4)
egy kapocslécen (5) vannak elhelyezve, és a kapocs-
lécen (5) vagy azzal egyiitt mozgathatdak,

b) a megtdltdtt magazint (3) a miiszdlmintdk (1) mechani-
kai és/vagy geometriai tulajdonsidgait jellemz8& beren-
dezéssel (2) kbtjiik 8ssze, amely berendezés a vizsgdlt
miszadlmintédt (1) rdgzitd legaldbb egy felsd szoritd-
pofaval (6) és adott esetben egy alséd szoritépofdival
(7) rendelkezik, ahol a felsd szoritdépofa (6) mozgat-
hatd, tovdbbd a magazin (3) a berendezéssel (2) old-
hatdan gy van 8sszekdtve, hogy a magazin (3) befogd-
elemei (4) a berendezés (2) felsd szoritdbpofii (6)
kbzelében elmozdithatdak,

c) a magazin (3) miszdlmintdkkal (1) elldtott befogdele-
meit (4) egy elfére meghatdrozott szakaszon mozgatjuk
eqy szdllitdészerkezet (8) segitségévéi,

d) a magazin (3) egyik befogdelemét (4) a berendezés (2)
felsd szoritépofdjénak (6) kdzelében poziciondljuk
egy bedllitészerkezet (9) segitségével,

e) a berendezés (2) felsd szoritdépofdjdt (6) egy mérési

helyzetb8l (11) egy &atvételi helyzetbe (12) mozgatjuk



£)

g)

h)

i)

egy szallitészerkezet (10) segitségével, mikﬁzﬁen a
fels8 szoritdépofa (6) nyitva van,

az &tvételi helyzet (12) elérése utdn a berendezés
(2).fels§ szoritépofdjit (6) zarjuk egy nyité—és za-
részerkezet (13) éégiﬁségével, és'étveSSZﬁk a miiszal-
mintdt(1l) a magazin (3) befogdelemébdl (4),

a berendezés (2) felsd szoritdpofdjat (6) a miiszdlmin-
tdval (1) egylitt az 4dtvételi helyzetbdl (12) a mérési
helyzetbe (11) mozgatjuk a szdllitdszerkezet (10) se-
gitségével,

a berendezés (2) segitségével elvégezziik a miszdlmin-
tdk (1) mechanikai és/vagy geometriai tulajdonsdgainak
jellemzését, és

jellemzés utédn nyitjuk a berendezés (2) felsd szoritd-
pofédjdt (6) a nyitd-és zirdszerkezet (13) segitségével,

és eltdvolitjuk a miszdlmintidt (1) a berendezésbdl (2).

2. Az l.igénypont szerinti eljdrds, a z zal jelle ~

me z v e, hogy a miiszdilmintdk (1) elhelyezésekor az "a" 1é-

pésben ezeket az alsd véglikdn egy eldre meghatdrozott nagy-

sdgld stllyal terheljiik.

3. Az l.igénypont szerinti eljdrds hulldmositott miiszdlak

hulldmossdgdnak automatikus meghatdrozdsdra, a z z a 1

jellemez v e, hogy

al) a2 hullédmositott miszdlmintdkat elhelyezziik az
"a" lépésben,

d1) a felsd szoritdépofadt (6) és az alsd szoritdpofit
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(7) nyitott helyzetbe hozzuk a "d" 1épésben,

gl) miutdn é felsd szoritépofdt (6) a mérési hely-
zetbe (11) hoztuk ("g" 1épés), eqy nyitd-és zi-
részerkezet (14) segitségével z3rjuk a berende-
zés (2) alséd szoritdpofdjit (7) és befogjuk a
miszdlminta (1) alsé végét,

hl) a berendezés (2) segitségével Snmagdban ismert
médon meghatdrozzuk a miszdlminta (1) hulldmos-
sdgét a "h" l1épésben, és

i1) a jellemzés ufén a nyitdé-és zidrbdszerkezetek (13,
14) segitségével nyitjuk a berendezés (2) fels$
és alsd szoritdpofdjat (6,7), és eltdvolitjuk a
berendezésbdl (2) a mlszdlmintdt (1) az "i" 1é-

pésben.

4. A 3.igénypont szerinti eljdrds, a z z al jelle -
m e z v e, hogy a hullédmossdgot(Kj)az aldbbi 8sszefliggés

szerint hatdrozzuk meg
K1 = (Lo -13) / I

ahol Ly a hulldmositott szdl adott befogdsi hossza, és Lq
a szdl hossza a kiegyenesitd er6(FEK)e1érésekdr,'amely erd
ahhoz sziikséges, Hogy a szal egy elsd terheléskor kiegye-

nesedjen.

5. A 3.igénypont szerinti eljdrds, azz al jelle -

me z v e, hogy 2 maradék hulldmossdgot (Ky) az aldbbi



Osszefliggés szerint hatdrozzuk meg
Ky = (g - L2) / I

ahol Lg 'a hulldmositott szdl adott befogdsi hossza, és L
az eldterhelt sz4dl hossza a kiegyénesité er6 (Fgg) eléré-
sekor, tovabbd a maradék hulldmossdg (Ko) meghatdrozdsa-
kor az eldterhelést tgy végezziik, hogy
- a szdlat adott ideig, adott nagysdgd &d1landé
erdvel (Fp) terheljiik, és
- a szdlat az alsd szoritdépofanak (7) egy Ly-ndl ’
kisebb befogdsi hosszra torténd bedllitdsaval |
tehermentesitjiik, és a szdlat az alsd szoritd-

pofédnak (7) ebben a helyzetben tartdsdval adott

ideig regenerdljuk.

6. A 3.igénypont szerinti eljdrés, a z zal jelle -
me z v e, hogy a hulldmtartéssidgot (KB) az aldbbi Ossze-

fiiggés szerint hatdrozzuk meg
KB = Ky / Ky

ahol Kj és K megfelel a 4.és 5.igénypontokban megadott

definicidknak.

7. A 3.igénypont szerinti eljdrds, a z zal jelle -~
me z v e, hogy a mfiszdlminta (1) hulldmossidgdnak meghatd-

rozdsakor a szédlfeszitést a felsd szoritdpofdval (6) vagy



az alsé szoritépoféval (7) Osszekdtstt erdérzékeld (15)

segitségével mérijiik.

8. Az 1l.igénypont szerinti eljdrds hullédmositott mliszdlak-

ndl a hosszegységre esd hulldmivek szédmdnak automatikus

meghatdrozdsdra, a z zal jell eme z v e, hogy

al)

h2)

h3)

h4)

h5)

a hulldmositott miszdlmintdkat (1) elhelyezziik
az "a" lépésben, és

a berendezéssel (2) a kovetkez8képpen hatdroz-
zuk meg a miszdlminta (1) hosszegységre esd hul-
ldmiveinek szadmdt a "h" 1lépésben

a sz3dl hosszirdnydban mozgathatd leképezdkészii-
1ékkel (16) adott hossztsdgban és adott széles-
ségben leképezziik a miiszadlmintdt (1),

a kapott képb8l egy digitdlis rasztert 4d1litunk
eld, amelynek képpontjait szdmértékek formédjédban
egy tdroldkésziilékben (17) helyezziik el, ahol az
emlitett szdmértékeket a kép egyes pontjainak
vildgossdgit jellemzd mér8szimok képezik, és

a digitdlis raszterbdl digitdlis képfeldolgozds-
sal meghatdrozzuk a leképezett miiszdlminta (1)

szaméat.

9. A 8.igénypont szerinti eljdrds, az zal jelle -

me z v e, hogy az "a" 1lépésben tSrténd elhelyezéskor a

miszdlmintdkat (1) az alsd végiikdén egy adott nagysdgu sily-

lyal terheljiik, és az igy terhelt miszdlmintdkat (1) &t-

tesszilk a berendezésbe (2).
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10. A 8.igénypont szerinti eljdrds hulldmositott miiszdlak-
nédl a hosszegységre esd hulldmivel szdmdnak automatiksu meg-
hatdrozdsdra, a z z al jelleme z v e, hogy
dl) a felsd szoritdépofat (6) és az alsd szoritdpo-
fadt (7) nyitott helyzetbe hozzuk a "d" 1épésben,
gl) miutdn a felsd szoritdépofdt (6) a mérési hely-
zetbe (11) hoztuk ("g" 1épés), egy nyitd-és zaré-
szerkezet (14) segitségével zidrjuk a berendezés
(2) alsé szoritdépofdjidt (7) és befogjuk a miiszdl-
minta (1) alsd végét, és
i1) a jellemzés utédn a nyité-és zirébszerkezetek (13,
14) segitségével nyitjuk a berendezés (2) felsd
és alsd szoritdépofdjit (6,7), és a befogdelemmel
(4) eltidvolitjuk a berendezésbdl (2) a mlszadlmin-

tadt (1) az "i" 1épésben.

11. A 8.igénypont szerinti eljdrds, a zz al jelle -
me z v e, hogy a miszdlminta (1) hosszegységre esd hulldm-
ivei szdmdnak meghatdrozdsa mellett a felsd szoritépofdval
(6) vagy az alsé szoritdépofdval (7) OsszekdtStt erdérzékeld
(15) segitségével meghatdrozzuk a miiszdlmintdnak (1) a le-

képezéskor fenndlld szidlfeszességét is.

12. A 8.igénypont szerinti eljdrds, a zz al jelle -
me z Vv e, hogy a "h5" l1épésben a digitdlis képfeldolgozds-
nédl

h6) a képen meghatéfozzuk a miiszdlminta (1) dltal

kiegyenesitett &llapotban felvett irdnynak meg-



feleld szdlhossztengelyt,

h7) a képen a "h6" 1lépés szerint megdllapitott szdl-
hossztengellyel egybeesd vagy azzal pdrhuzamos
kdzépvonalat hatidrozunk meg, amely a miiszdlmin-
tdnak (1) a "h3" 1épés szerint elddliitott ké-
pét tSbbszdr metszi, és

h8) a miszdlminta (1) képén észlelhetd hulldmivek
szdmdnak mértékeként meghatdrozzuk a "h7" 1lépés-
ben megdllapitott kdzépvonal és a miiszdlminta
(1) "h3" 1épésben eldillitott képe kSzdtti met-

széspontok szdmit.

13. A 8.igénypont szerinti eljdrds, a z z a 1 jelle-
me z v e, hogy leképezdkésziilékként (16) sorkamerdt alkal-

mazunk.

14. A 8.igénypont szerinti eljdrds, azz al jelle-
me z v e, hogy a leképez8késziiléket (16) a szdlhosszten-
gely irdnydban egy léptetdmotor (18) segitségével mozgat-

juk.

15. A 14.igénypont szerinti eljdrds, az z al jelle -
me z v e, hogy a berendezésen (2) elhelyezett, és a leké-
pezékéézﬁléket (16) hordozd rogzitdkésziiléket (20) a 1lépte-

témotorral (18) egy csavarorsén (19) &t mozgatjuk.

16. A 8.igénypont szerinti eljdrds, az z al jelle -

me z v e, hogy a leképezdkésziilékkel (16) végzett képalko-
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tdsndl egy fényforrdssal (21) dgy biztositjuk a megvild-
gitédst, hogy a mlszdlmintdt (1) a fényforrds (21) és a le-

képezdkésziilék (16) k8z6tt helyezziik el.

17. A 16.igénypont szerinti eljdrds, a zz al jelle -
m e z v e, hogy fényforrdsként (21) egy tikrst alkalmazunk,
amelyet egy fényvezetdvel (22) megvildgitva indirekt meg-

vildgitdst biztositunk a leképezBkésziilék (16) szimira.

18. A 8.igénypont szerinti eljdrds, a zzal jelle -
me z v e, hogy egy hidégfényﬁ lédmpédval egy tikrdn A&t indi-
rekt megvildgitdst dllitunk eld a leképezd8késziilék (16) szi-

mara.

19. Az l.igénypont szerinti eljdrds, a zzal jelle -
me z v e, hogy a miszdlmintdkat (1) linedris elrendezésben

helyezziik el a magazinban (3).

20. Az l.igénypont szerinti eljards, a zzal jelle -
me z v e, hogy 2 miszdlmintdkat (1) k&r alakd elrendezés-

ben helyezziik el a magazinban (3).

21. Az l.igénypont szerinti eljdrds, a z zal j el 1 e-
me z v e, hogy a miszdlmintdt (1) a mechanikai és/vagy ge-
ometriai tulajdonsagok jellemzése utdn egy pneuratikus vagy
hidraulikus mikddtetésli karral (23) tdvolitjuk el a beren-

dezésb81 (2).
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22. Berendezés miiszdlmintidk mechanikai és/vagy geometriai
tulajdonsdgainak automatikus jellemzésére, a z z al j e 1-
l eme z v e, hogy a kbvetkezd elemeket tartalmazza:

a) a miszdlmintdkat (1) befogadd magazint (3), amely a
miszdlmintdk (1) felsd végeit rodgzitd befogdelemek-
kel (4) rendelkezik, amely befogdelemek (4) egy ka-
pocslécen (5) vanak elhelyezve, és a kapcsolécen (5)
vagy azzal egylitt egy adott hosszon elmozdithatdak,

B) a miiszdlmintdk (1) mechanikai és/vagy geometriai tu-
lajdonsdgait jellemz& berendezést (2), amely a miiszdl-
mintét (1) ragzité legaldbb egy mozgathatd felsd szo-
ritdépoféval (6) és adott esetben egy alsd szoritédpo-
faval (7) rendelkezik, tovdbbd a magazin (3) a beren-
dezéssel (2) oldhatdan, a magazin (3) befogdelemei-
nek (4) a berendezés (2) felsd szoritdpofdja (6) ko-
zelében t8rténd elmozditisidt megengedd médon van OSsz-
szekdtve,

c) a magazin (3) befogdelemeit (4) egy adott szakaszon
mozgatd szdllitdszerkezetet (8),

D) a magazin (3) befogbelemét (4) a berendezés (2) fels§
szoritdépofdja (6) kdzelében poziciondld bedllitbszer-
kezetet (9),

E) a berendezés (2) felsd szoritdpofdjit (6) egy mérési
helyzetbdl (11) egy atvételi helyzetbe (12) és vissza
mozgatd szadllitdszerkezetet (10), és

F) a berendezés (2) felsd szoritdpofdjit (6) nyitd-és
zdrd, a mfiszdlmintdt (1) a magazinbdl (3) atvevd, va-

lamint a miiszdlmintét (1) a berendezésbdl (2) eltdvo-



1ité nyité-és zdrdszerkezetet (13).

23. A 22.igénypont szerinti berendezés, a z z al j el 1l e-
me z Vv e, hogy a berendezés (2) a szdlfeszitést mér8 erd-
érzékeldt (15) tartalmaz, amely a felsd szoritdpofival (6)

vagy az alsé szoritdépofdval (7) van Osszekdtve.

24. A 22.igénypont szerinti berendezés, a z z al j el 1l e-
me z v e, hogy a berendezésben I20 levd miszadlmintdrdl (1)
adott hosszlsdgli és adott szélességili képet elBallitd, és a
szdlhossztengely irdnydban mozgathatd leképezdkésziiléket

(16) tartalmaz, amely vezérld kapcsolatban van a képbdl di-
gitdlis rasztert el18411itd adatfeldolgozd berendezéssel (24),
amely raszter képpontjai az egyes képpontok vildgossidgdnak

megfeleld szdmértékek formdjédban egy téroldkésziilékben (17)

vannak elhelyezve.

25. A 24.igénypont szerinti berendezés, a z z al j el 1l e~
me z v e, hogy a leképezett miszdlminta hulldmiveinek szd-
mat a digitdlis raszterbdl digitdlis képfeldolgozidssal meg-

hatdrozd adatfeldolgozd berendezést (24) tartalmaz.

26. A 24.igénypont szerinti berendezés, a z z a1l j el 1l e-

me z v e, hogy a leképezdkésziilék (16) egy sorkamera.

27. A 24.igénypont szerinti berendezés, a z z a l jelle -
me z v e, hogy a leképezdkésziiléket (16) a szdlhossztengely

irdnydban mozgatd léptetdmotort (18) tartalmaz.
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28. A 27.igénypont szerinti berendezés, a z z al j el 1l e-
me z v e, hogy a 1éptetdmotort (18) a berendezésen (2)
elhelyezett, és a leképezBkésziiléket (16) hordozd rogzitd-

késziilékkel (20) 6sszek8td csavarorsdt (19) tartalmaz.

29. A 24.igénypont szerinti berendezés, a z zal j el 1l e-
me z v e, hogy a képalkotdskor a leképezdkésziilék (16)
szdmdra megvildgitdst e18411itd fényforrdst (21) tartal-

maz, és a mﬁszélminta (1) a fényforrds (21) és a leképezl-

kézsiilék (16) kozdtti metszéspontban van elhelyezve.

30. A 29.igénypont szerinti berendezés, a z z al j el 1 e-
me z v e, hogy a fényforrds (21) egy fényvezetdvel (22)
mevildgitott, és a leképezB8késziilék (16) szamdra indirekt

megvildgitdst el18411itd tikor.

31. A 24.igénypont szerinti berendezés, a z z al j e 1 le-
me z v e, hogy a leképezdkésziilék (16) szidmdra egy tikrdn
4t indirekt megvilidgitdst el18311itd hidegfényd lampat tar-

talmaz.

32. A 22.igénypont szerinti berendezés, a z zal j el 1le -
me z v e, hogy a miiszdlmintdk (1) linedris elrendezésben

vannak elhelyezve a magazinban (3).
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33. A 22.igénypont szerinti berendezés, a z z al j e 1 -
l eme z v e, hogy a mlszdlmintdk (1) kSr alaki elrendezés-

ben vannak elhelyezve a magazinban (3).

34. A 22.igénypont szerinti berendezés, a z z al j e 1l -
l eme z v e, hogy a mechanikai és/vagy geometriai tulaj-
donsdgok jellemzése utdn a miszdlmintdt (1) a berendezésbdl
(2) eltdvolitd pneumatikus vagy hidraulikus mksdtetési

kart (23) tartalmaz.
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