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Podtlakové odplynavaci zafizeni pro
odplynovini roztaveného skla a zpusob jeho
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Anotace:

Podttakové odplynovaci zafizent pro edplynovani roztavencho
skla, obsahujici podtlakovou komom (12). propojenou s
udplynovaci nadobou (14}, uspotidanou uvnitf komory (12). k
odplynovani rostavenou skloviny (G), kdy nadoba (14) je
spajend se stoupacim vedenim (16) pro piivod roztaveng
skloviny (G), cbsahujici plynové bubliny, a se spadovym
vedenim ( 18) pro edvadéni odplynované skloviny (G) z
podtlakové odplynovaci nidoby, u nthoZ cesty pro pritok
skloviny, které tvofi stoupaci vedeni {16), podtlakovd
odplynovaci nddobe (14) a alespoti #4st spadového vedeni
(18), jsou zhotoveny z hutnych Ziruvzdornych cihel, pficem2
maximalni nerovnosti v mistech kontukth sousednich cihel.
metené od roviny, tvotené obalovou plochou pfistuiné cihlové
vistvy, ¢ini 0,5 mm, resp. podtlakova edplynovaci nadoba
{14), alespon ¢ast stoupaciho vedeni (16) a alespof Gast
spadoveho vedeni ( 18) obsahujici podkiadovou cihlovou
vistyu (32b, 32c), sestavenou ze Ziruvzdomych cihel, a vrstvu
{34a, 34b) ze zhunéného materialu, kterd je umisténa alespor
v prostoru mezi vniténi povrchovou vrstvou {32a) a
puodkladovou cihlovou vrstvou (32b, 32¢) a kterd tento
mezilchly prostor vyplituje zhutnénym materialem, pficemz
vnitfni povrch cihlové vrstvy (32a) je sestaveny z hutnych
zaruvedormych cihel a cihlova vistva (32a) tvofi pritokovou
cestu a béhem pouziti prichazi do kontaktu s roztavenou
sklovinou (G). ZpGsob vytvoteni tohoto odplynovaciho

proudici roztavené skloviny na vysokou teplot k zajisténi
vypousiéni sklovité substance z hutnych zaruvzdornych cihel a
prostor mezi styénymi povrehy sousedicich cihel se plni touto
sklovitou substanci, resp. Ze vnitfnf povrch cihlové vrstvy
{32a) béhem provozu prichazi piimo do kontaktu s roziavenou
sklovinou, dale se sestavi v odstupu od cihlové vrstvy (32a)
alespoii jedna podkladova cihlova wrstva (32b, 32¢),
vbklopujici cihlovou vrstvu (32a), a prostor mezi cihlovou
vrstvou (32a) a alespoii jednou podkladovou vistvou (32b,
32c)se vyplni materidlem s vmiZenym malym mnoZstvim
vedy za pouZiti vibritoru ke zhutnéni vypliového materidly,




11

20

30

i3

40

45

30

4 301411 Be

Podtiakové odplynovaci zarizeni pro odplynovani roztaveného skla a zpiisob jeho vytvofeni

Oblast techniky

PrihlaSovany vynilez se tykd podtlakového odplynovaciho zafizeni pro roztavené sklo, které
odstrafiuje bubliny z plynule pfivadéného roztaveného skla, a rovnéz se zaméfuje na zpusob
sestaveni takoveho zafizent,

Dosavadni stav techniky

V zijmu zlepseni kvality tvarovanych.sklenénych vyrobki se pouziva podtlakové zafizeni, kieré
je predvedeno na obr. 4 a které odstrafiuje bubliny vznikajici v roztaveném skle pied tim, neZ se
roztavené sklo, které se tavi v tavici vané, tvaruje &innosti tvarovaciho zatizeni.

Podtiakové odplynovaci zafizeni 110 pfedvedené na obr. 4 se pouZiva v takovém vyrobnim pos-
tupy, v némz se roztavené sklo G obsazené v tavici nidobé 120 zbavuje plynu iiéinkem podtlaku
a plynule se piivadi do dalsi nadoby k Gpravé. Podtlakové odplynovaci zafizeni obsahuje podtla-
kovou skiift 112, v niZ se odsavanim vytvéfeji podtlakové podminky pro odplynovani. podtlako-
vou odplynovaci nadobu 114, ve které se vytvafi podtlak souvisejici s podtlakem v podtlakové
skiini 112, stoupaci trubici 116 a spadovou trubici 118, kdy tyto trubice } 16 a | 18 se pFipeviuji
k obéma koncovym &astem podtlakové odplynovaci nidoby tak, aby byly vedeny svisle a sme-
rem dold. Doini konec stoupaci trubice 116 je ponofen v roztaveném skle G nachazejicim se
v jimce 122, kterd je ve smyslu sméru proudéni roztaveného skla umisténa pied podtlakovou
odplynovaci nadobou 114 a ktera propojena s tavici nadobou 120. Spadova trubice 118 je
obdobné ponofena do roztaveného skla G nachazejiciho se v jimee 124, ktera je ve smyslu sméru
proudéni roztavencho skla umisténa za podtlakovou odplynovaci nadobou 114 a kterd propojena
s nadobou k dalsi Gpravé (neni pfedvedena).

Podtlakova odplynovaci nadoba 114 se umistuje v podtlakové skfini 112 v podstaté ve vodorov-
ném sméru a vakuové Cerpadlo (neni pfedvedeno) vytvali podtlak odsiavanim skrze saci otvor
112¢. V disledku vysavani podtlakové odplynovaci nadoby 114 skrze saci otvory 114a a 114b
astici do vnitiku podtlakové skfiné 112 dochazi v této podtlakové odplynovaci nadobé 114 a
zarovefi i v podkladové skiini 112 k poklesu tlaku na droven tlaku v rozsahu 0,00493 az
0,0329 Mpa (tj. piblizné od 0,0493 baru do 0,329 baru), takZe roztavené sklo G se pied odply-
novanim nasava v piedni jimce 122 a G¢inkem tohoto nasivani se pfivadi skrze stoupaci trubici
116 do podtlakové odplynovaci nadoby 114. Po odplynovani roztaveného skla G v této podtla-
kové odplynovaci nadobé 414 se roztavené sklo odsava dolii skrze spadovou trubici 118, z niz se
vypousti do zadni jimky 124,

Podtlakova skfifl 412 mize mit podobu skiin€ z kovu, jako je nerezavéjici ocel nebo zaruvzdorna
ocel. Podtlakova skfifi se vysava napfiklad &innosti vnéjsiho vakuového &erpadla (neni predve-
deno) za ucelem vytvofeni podtlaku a jeho udriovani v podtlakové odplynovaci nddobé |14 na
urovni tlaku v rozsahu 0,00493 az 0,0329 Mpa (tj. piiblizné od 0,0493 baru do 0,329 baru).

Okolo podtlakové odplynovaci nadoby 114, stoupaci trubice 116 a spadové trubice 118 se
v podtlakové skiini 112 umistuje tepeiné izolujici material 130, jako jsou ziruvzdorné cihly,
takZe tento tepelné izolujici material 130 pokryvi tyto soucasti a vytvaii tepelnou izolaci.

Vzhledem ke skutecnosti, ze konstrukéni feseni konvenéniho podtlakového odplynovaciho zaii-
zeni 110 odpovida pozadavkim pro nakladani s roztavenym sklem G pii vysoké teploté, jako je
teplota v rozsahu od 1200 °C do 1400 °C, jsou cesty roztaveného skla G, vymezené podtlakovou
odplynovaci nadobou }14, stoupaci trubici 116 a spadovou trubici |18, vytvoteny pomoci kruho-
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vych plastd, vyrobenych ze vzicného kovu, jako je platina a platinova slitina tak, jak je to uva-
déno v patentu JP 2221129, vydaném na jméno piihlaovatele také tohoto vynalezu.

Divod, pro¢ jsou cesty roztaveného skla G vymezené podtlakovou odplynovaci nadebou 14,
stoupaci trubici 116 a spadovou trubici 18 vytvofeny pomoci kruhovych plastt vyrobenych ze
vzacného kovu, jako je platina a platinova slitina, spo¢iva v tom, Ze neexistuje Zadné vnikani
vmestki nedistot do roztaveného skla G a je zajisténa urCita pevnost pii vysokych teplotach,
nebot’ vzhledem k nizké reaktivité vzacnych kovil s roztavenym skiem béhem jejich vzajemného
styku pii vysokych teplotach je stézi moiné, aby se vzacny kov vymyval v disledku reakce
s roztavenym sklem G.

V piipadé zhotovovani podtlakové odplynovaci nadoby 114 v podobé kruhového plasté vyrobe-
ného ze vzacného kovu se zvétseni tloust’ky stény plasté piimo promita do zvy$eni nakladv, pro-
toze cena platiny je pomérné vysoka. Kviili tomuto hledisku je primér kruhového plasté omezen
na uréitou hodnotu vyjadienou v pojmech nakladu a pevnosti, z &ehoz vyplyvaji téZkosti souvi-
sejici s vyznamnym zvét§enim priméru kruhového plasté. Takto vznikly problém se projevuje
tim, Ze mnoZstvi roztaveného skla G, ze kterého se v podtlakove odplynovaci nadobé 114 odstra-
fiuje plyn, je omezeno na uréitou trovefi a Ze neni mozné vybudovat takové podtlakové odplyno-
vaci zafizeni, které by melo velky provozni vykon.

Vzhledem X tomu, Ze roztavené sklo G se ziskava rozpoustéci reakci praskovych surovin, je
vyhodné, aby teplota v tavici nadobé byla pfi rozpousténi vysoka. ProtoZe se viskozita roztave-
ného skia G sniZuje se stoupajici teplotou, je vyhodné, aby v priibéhu odplynovani byla teplota
roztavencho skla vysoka. Ackoli konvenéni podtlakové odplynovaci zafizeni vyZaduje uplatnéni
slitiny vzacného kovu v podtlakové odplynovaci nadobé 114 a podobné v souvislosti s vysokou
tepelnou pevnosti, je obtizné zvétsit tloudtku stény kruhového krytu kvilli pofizovacim nakla-
dim, protoZe cena drahého kovu je vysokd. Dokonce i v ptipadé uplatnéni vzacného kovu, jako
Je platina, se jeho pevnost nevyhnutelné snizuje v zavislosti na zvySujici se teploté. Vysledkem
toho je skuteénost, Ze teplota roztaveného skla u vstupu do podtiakového odplynovactho zafizeni
110 must byt omezena na uritou Groven (1200°C az 1400°C), jak jiz bylo zminéno
v piedchdzejicim textu.

Zhotovuji-li se cesty pro roztavené sklo, majici vysokou teplotu, z platiny, musi se pfi projekto-
vani vzit v ivahu nebezpeci vytvafeni dér v dilsledku opotfebovavani tenkého platinového plaste,
coZ je nutné doprovazeno pozadavkem vytvofeni takové konstrukéni struktury zafizeni, kterd
umozni opravu a vyménu platiny v kratkém ¢asovém tseku po doéasném odstaveni vyroby skla.
Vzhledem ktomu, Ze cesty vkonvenénim peodtlakovém odplynovacim zafizeni (podtlakova
odplynovaci nadoba, stoupaci trubice a spadova trubice), zhotovené z platiny, se vytvafeji pos-
tupné za sebou, oprava a nahrazovani cest vyZaduje uvolnéni stavu podtlaku a vypuzeni veske-
rého roztaveného skla z podtlakové nadoby, stoupaciho potrubi a spadového potrubi, aby teplota
celého zafizeni mohla klesnout na normalni teplotu, pii které Ize provadét opravu nebo nahrazo-
vani platiny. ProtoZe je z diivodu opravy nebo nahrazovani platiny potfebné pferusit tok roztave-
ného skla u dolnich konei stoupaci a spadové trubice, musi podtlakové odplynovaci zatizeni mit
takovou strukturu, kterd umozni zdvihnuti celého zafizeni v rozsahu piinejmensim 1 m, aby bylo
provedeno oddéleni stoupaci a spadové trubice od zasobniki horkého, roztaveného skla, které se
nachizeji pod zafizenim, coZ je zejména nutné pfi opravé stoupaci a spadové trubice. Zdvihnuti
celého podtlakového odpiynovaciho zafizeni 110 vyZaduje provedeni krajné sloZité operace,
protoZe zafizeni je velké a ma znacné velkou hmotnost a navic je tieba vzit v (vahu okolnosti
provozu tohoto zafizeni pii vysoké teploté a udrzovani stavu podtlaku.

Jak jiz bylo uvedeno v pfedchazejicim textu, je obtizné sestavit velkorozmérové zatizeni kviili
pofizovacim nékladiim, protoze cena platiny nebo slitiny platiny s rhodiem, coZ jsou materialy
s nizkou reagenci pii vysokych teplotach, je vysoka. V pripadé, kdy se buduje velkorozmérové
zarizeni, neni dokonce mozné uplatnit kruhové plasté s potfebnou tloustkou stény. Z toho vys-
ledné vyplyva, e neni mozné ziskat takovou pevnost, ktera se vyZzaduje v souvislosti s odolnosti
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proti G¢inkiim tepla. Toto znemoziiuje zvySovani teploty roztaveného skla a zpiisobuje tézkosti se
snizovanim viskozity roztaveného skla na takovou troveri, kterd umoZiiuje spolehlivé provadéni
vakuové odplynovaci ¢innosti. Vzhledem k tomu., Ze zjisténi vyskytu nedostatujici tloustky stény
vyZaduje sloZitou opravu nebo nahrazeni opotfebovaného dilu, jevi se praktické vybudovéni vel-
korozmeérového zafizeni s velkym provoznim vykonem jako obtizné.

V zajmu zvladnuti tohoto problému byl vypracovan navrh vybudovat velkorozmérové podtlakové
odplynovaci zafizeni a zvysit mnoZstvi odplynovaného roztaveného skla s pouzitim zaruvzdo-
raych cihel pro sestavovani podtiakové odplynovaci nadoby 114, stoupaciho vedeni 116 a spado-
vého vedeni 118 v konvenénim podtlakovém odplynovacim zafizeni 110, pfedvedeném na obr. 4.
Je absolutng nemozné vybudovat kazdou podtlakovou odplynovaci nadobu 114, stoupaci vedeni
116 a spadové vedeni 118 z jediného Zaruvzdorného bioku, protoze existuji normy pro vyrobu
velkorozmérnych Zaruvzdornych cihel. Pii budovani podtlakové odplynovaci nadoby 114, stou-
paciho vedeni 116 a spadového vedeni 118 konvenéniho podtlakového odplynovaciho zafizeni
110 vznika pozadavek kombinovaného skladani mnoha zaruvzdornych cihel. To znamena, Z¢ se
mezi zaruvzdornymi cihlami nevyhnutelng vytvafeji spoje, které jsou ve zmifiovanych dréhich
v pfimém styku s roztavenym sklem a které spojuji jednotlivé dily celkového ziruvzdomého
bloku.

V piipadé zhotovovani podtlakové odplynovaci nadoby |14, stoupaciho vedeni 116 a spadového
vedeni 118 v podtlakovém cdplynovacim zafizeni 110 ze Zaruvzdornych cihel se bere v ivahu
pouzivani hutnych Zaruvzdornych cihel, jako jsou elektricky tavené Zaruvzdorné materialy,
v pfimém styku s roztavenym sklem, protoZe nékteré slouteniny se v pfimém styku s roztavenym
sklem nevyhnuteln& vymyvaji ze zaruvzdomné cihly do taveniny. I kdyZ se v takovych blocich
pouzivaji hutn&j§i Zzaruvzdomé cihly, vznikaji navic problémy v tom, Ze roztavené sklo pronika
mezerou ve spoji mezi sousednimi cihlami, v némz rozpousti a rozru$uje vypliiové cihly nebo
tepelny izolaéni materiai za hutnymi Ziruvzdornymi cihtami, v disiedku éehoz cizi latky vnikaji
do roztaveného skla a snizuji kvalitu kone&ného vyrobku, a Ze pii dokonce nizkém stupni rozru-
Sovani hutnych Zaruvzdornych cihel roztavené sklo rozrusuje vypliiové Zaruvzdorné cihly nebo
tepelny izolaéni materiél s vyslednym zkracovanim Zivotnosti celého podtlakového odplynova-
ciho zafizeni 110.

V zijmu zvladnuti tohoto problému se bere v ivahu plnén{ pojivového materidlu do spoji mezi
jednotlivymi dily zaruvzdornych cihel vytvétejicich cesty, ve kierych se tyto Ziruvzdorné cihly
dostavaji do piimého styku s roztavenym sklem. Vytvafi se viak komplikace v tom. Ze ve srov-
nani se zaruvzdornymi cihlami pojivovy materidl, ktery je v pfimém styku s roztavenym sklem,
snadno podléha rozrusovini, protoze tento pojivovy materidl ma celkové mensi hustotu nez Zaru-
vzdomé cihly a zejména hutné zaruvzdorné cihly, a ze dokonce v pripadé, kdy je pravdépodobny
stupefl rozrudovani zaruvzdorné cihly jako takové maly, selektivni rozrusovani ve spojich mezi
dily Zaruvzdomych cihel postupuje dale.

AZkoli se Zivotnost podtlakového odplynovaciho zafizeni mimé prodiuzuje v souvislosti se
zmen3ovanim mnoZstvi pojivového materialu ve spojich, vypliiové zdruvzdorné cihly nebo tepel-
ny izola¢ni material za hutnymi Zaruvzdornymi cihlami se rozpoustéji a rozrusuji, jak jiz bylo
zmifiovano v pfedchdzejicim textu, v disledku &ehoZ vznika problém v tom, Ze¢ dochazi ke snizo-
vani kvality konegného vyrobku a ke zkracovani Zivotnosti podtlakového odplynovaciho zafizeni
110 jako takového.

Cilem vynilezu je odplynovaci zafizeni, které bude schopné dlouhodobého provozu na zikladé
zabrafiovani nebo znemoziiovéni priniku roztaveného skla skrze spoje mezi dily zaruvzdornych
cihel, jez j sou v piimém styku s roztavenym sklem, nebo znemoziiovani eroze vypliiového ziru-
vzdomého materidlu nebo tepelného izolaéniho materidlu i v takovém piipadé, kdy roztavené
sklo pronika skrze spoj, a rovnéz vyvinuti zplisobu vybudovani takového zafizeni.
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Podstata vynilezu

Podtlakové odplynovaci zafizeni pro odplynovani roztaveného skla, obsahujici podtlakovou
komoru, propojenou s odplynovaci nadobou, uspoiadanou uvnité komoru, k odplynovéni rozta-
vené sklo viny, kdy nadoba je spojena se stoupacim vedenim pro pfivod roztavené skloviny,
obsahujici plynové bubliny, a spadovym vedenim pro odvadéni odplynované skloviny z podtla-
kové odplynovaci nadoby, piicemz cesty pro prutok skloviny, které tvofi stoupaci vedeni, podtla-
kova odplynovaci nadoba a alespori ¢ast spadového vedeni jsou zhotoveny z hutnych Zaru-
vzdornych cihel, p¥i¢emZ maximalni nerovnosti v mistech kontaktli sousednich cihel, méfené od
roviny, tvofené obalovou plochou pfisluiné cihlové vrstvy, ¢ini 0,5 mm.

Dile je podstatou vynalezu to, Ze podtlakové odplynovaci zafizeni pro odplynovani roztaveného
skla, obsahujici podtlakovou komoru, propojenou s odplynovaci nadobou, uspofadanou uvnitf
komory, k odplynovani roztavené skloviny, kdy nadoba je spojena se stoupacim vedenim pro
ptivod roztavené skloviny, obsahujici plynové bubliny, a spadovym vedenim pro odvadéni
odplynované skloviny z podtlakové odplynovaci nadoby, pticemZ podtlakova odplynovaci nado-
ba, alespoii ¢4st stoupaciho vedeni a alespoii éast spadového vedeni obsahuji podkladovou cihlo-
vou vrstvu, sestavenou ze zaruvzdornych cihel, a vrstvu ze zhutnéného materialu, ktera je umis-
téna alespofi v prostoru mezi vnitini povrchovou vrstvou a podkladovou cihlovou vrstvou a ktera
tento mezilehly prostor vypliuje zhutnénym materialem, pfi¢emz vnitini povrch cihlové vrstvy je
sestaveny z hutnych Zaruvzdornych cihel a cihlova vrstva tvofi pritokovou cestu a béhem pouZiti
piichazi do kontaktu s roztavenou sklovinou. Mezilehly prostor mezi vnitfni povrchovou cihlo-
vou vrstvou a podkiadovou cihlovou vrstvou je o rozméru v rozsahu od 20 mm do 50 mm. Zhut-
nénym materialem je alespofi jeden nebo smés nékolika zhutnénych materiall na bazi oxidu hli-
aitého, na bazi oxidu zirkonigitého a oxidu kfemiéitého a na bazi oxidu hlinitého, oxidu zirkoni-
gitého a oxidu kiemicitého. Cihly ve vnitini povrchové cihlové vrstvé jsou zhotoveny z hutaych
zaruvzdornych cihel, pfitemz maximalni nerovnosti v mistech kontaktil sousednich cihel, méfené
od roviny, tvofené obalovou plochou piisluiné cihlové vrstvy, €ini 0,5 mm.

Déle je podstatou vynalezu zplisob vytvofeni podtlakového odplynovaciho zafizeni pro odplyno-
vani roztaveného skla, ktery tvoFi nasledujici kroky: umisténi podtlakové odplynovaci nadoby do
podtlakové komory k provadéni odplynovani roztaveného skla; piipojeni stoupaciho vedeni k pii-
vadéni roztavené neodplynované skloviny do podtlakové odplynovaci nadoby a pripojeni spado-
vého vedeni k vypoudténi odplynované skloviny z podtlakové odplynovaci nadoby, piicemz
k vytvofeni cesty pritoku roztavené skloviny se sestavi za sebou jdouci ¢asti, které tvofi podtla-
kova odplynovaci nadoba, alesponi &ast stoupaciho vedeni a alespon ¢ast spadového vedeni,
zhotovené z hutnych Ziruvzdornych cihel, které se na svych styénych sousednich povrsich
vybrousi do vytvofeni roviny s nerovnostmi v mistech kontakti sousednich cihel, méfenymi od
roviny, tvofené obalovou plochou pistuiné cihlové vrstvy, ¢inicimi maximalné 0,5 mm, a nas-
ledné se sestavi vybrousené cihly Kk vytvofeni cesty pritoku skloviny, pricemz Casti cesty, které
tvofi podtlakova odplynovaci nadoba, alespoil ¢ast stoupaciho vedeni a alespor €ast spadového
vedeni piimo kontaktuji s roztavenou sklovinu, pfi¢emZ v podtlakové odplynovaci nadobg, ales-
pofi v &asti stoupaciho vedeni a alespoii v &asti spadového vedeni se cesty pritoku vyhfivaji od
proudici roztavené skloviny na vysokou teplotu k zajisténi vypousténi sklovié substance z hut-
nych Zaruvzdomych cihel a prostor mezi sty¢nymi povrchy sousednich cihel se pini touto
sklovitou substanci. Soucasti zpisobu vytvoteni podtlakového zafizeni pro odplynovani roztave-
ného skla je to, Ze se umisti podtlakové odplynovaci nadoby do podtlakove komory k provadéni
odplynovani roztaveného skla, piipojeni stoupaciho vedeni k pFivadéni roztavené neodplynované
skloviny do podtlakové odplynovaci nadoby a pfipojeni spddového vedeni k vypousténi odply-
nované skloviny z podtlakové odplynovaci nadoby, dale se sestavi za sebou jdouci Casti cesty
k pritoku roztavené skloviny, které tvoii podtlakova odplynovaci nadoba, alespori ¢ast stoupa-
ciho vedeni a alespon ¢ast spadového vedeni k vytvoreni cihlové vrstvy z hutnych Ziruvzdornych
cihel, pficemz vnitini povrch cihlové vrstvy béhem provozu prichdzi pfimo do kontaktu
s roztavenou sklovinou, dale se sestavi v odstupu od cihlové vrstvy alespofi jedna podkladovou
cihlovd vrstva, obklopujici ciklovou vrstvu a prostor mezi cihlovou vrstvou a alespoi jednou
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podkladovou vrstvou se vyplni materidlem s vmiSenym malym mnoZstvim vody za pouZiti vib-
ratoru ke zhutnéni vypliiového materidiu.

Dile je podstatou vynalezu to, ze cihlova vrstva se vytvofi z hutnych zaruvzdornych cihel, pfi-
gemz povrchy sousednich hutnych Zaruvzdornych cihel se vybrousi do roviny, obsahujici nerov-
nosti v mistech kontaktii sousednich cihel, které ¢ini maximalné 0,5 mm p#i méteni od roviny,
tvofené obalovou plochou piisludné cihiové vrstvy, a z vybroudenych cihel se sestavi kazda ¢ast
tvofici cestu pritoku roztavené skloviny, pfiéemz povrch cihlové vrstvy, sméfujici do vnitiku
pritokové cesty, pfimo kontaktuje roztavenou sklovinu a v podtlakové odplynovaci nadobé, ales-
poii v Casti stoupaciho vedeni a alespoil v ¢asti spadového vedeni se cesty pratoku vyhfivaji od
proudici roztavené skloviny na vysokou teplotu k zajisténi vypousténi sklovité substance z hut-
nych Zaruvzdornych cihel a prostor mezi styénymi povrchy sousednich cihel se soucasné plni
touto sklovitou substanci.

Vyhodou piedloZeného vynalezu je sniZzeni nakladd souvisejicich se zdokonalenim konstrukéniho
feSeni a vybudovanim takového velkokapacitniho zafizeni. Podtlakova odplynovaci nadoba, stou-
paci vedeni a spadové vedeni podtlakového odplynovaciho zafizeni se sestavuje ze Zaruvzdor-
nych cihel, jejichz pofizovaci cena je podstatné nizii ve srovndni se vzacnym kovem, jako je
platina nebo platinova slitina.

Je vyhodné, kdyZ vnitini povrch cihlové vrstvy ma na styénych povriich sousednich hutnych
Zaruvzdomych cihel nerovnosti.

Je vyhodné, kdyZz hutnym Zaruvzdomym materialem je pfinejmensim jeden elektricky taveny
Zaruvzdorny material ze skupiny elektricky tavnych Zdruvzdomych materidlii na bazi oxidu hli-
nitého, oxidu zirkoni¢itého a smési obsahujici oxid hlinity, oxid zirkonicity a oxid kfemidity, a
pringjmensim jeden hutny paleny Zaruvzdorny material ze skupiny hutnych pélenych Ziruvzdor-
nych materiald na bdzi smési oxidu zirkonigitého a oxidu hlinitého a smési obsahujici oxid hli-
nity, oxid zirkonidity a oxid kfemidity.

Je vyhodné, kdyZz zhotovuji pfinejmensim dvé vypliiové cihlové vrstvy a Ze péchovana vrstva
s péchovanym vyplfiovym materidlem se nachazi v prostoru mezi sousedicimi cthlovymi vrst-
vami.

Je vyhodné, kdyZ pfinejmensim prostor mezi vnitini povrchovou cihlovou vrstvou a sousedici
vypliiovou ciblovou vrstvou ma velikost v rozsahu od 20 mm do 50 mm.

Je vyhodné, kdyZ se pro hnéteni péchovaného materialu pouziva voda v rozsahu od 3 % do 15 %
Jjeho celkové hmotnosti.

Je vvhodné, kdyz cihly ve vnitini povrchové cihlové vrstvé maji na styénych povriich se souse-
dicimi hutnymi zaruvzdornymi cihlami nerovnosti, které nejsou vétsi nez 0,5 mm, obzvlaité pak
0,25 mm.

Je vyhodné, kdyZ vnitfni povrchova cihlova vrstva se zhotovuje piikladanim vybrousenych sty¢-
nych povrchi hutnych Zaruvzdornych cihel ke styénym povrchim sousedicich hutnych Zaru-
vzdornych cihel, kdy nerovnosti na téchto styénych povrsich nejsou vétsi nez 0,5 mm, sestavova-
nim téchto vybrousenych cihel tak, aby se vytvarely cesty v pfimém styku s roztavenym sklem,
JjimiZ jsou podtlakova odplynovaci nadoba, ptinejmens$im jedna ¢ast stoupaciho vedeni a pfi-
nejmensim jedna Cast spadového vedeni, ohfivanim téchto cest na uréitou teplotu s naslednym
vyvolanim vypocovani skelné substance z hutnych Zaruvzdornych cihel a vypliovani prostor
mezi styénymi povrchy sousedicich cihel touto skelnou substanci.
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Pfehled obrazki na vykresech

Nyni bude proveden podrobny popis podtlakového odplynovaciho zafizeni pro odplynovani roz-

taveného skla a zpiisob sestavovani zafizeni podle piihlasovaného vynalezu s odkazem na

vyhodné provedeni piedvedené na pripojenych vyobrazenich, na nichz:

obr. 1 je pohled na ptiény fez podtlakového odplynovaciho zafizeni pro odplynovani roz-
taveného skla podle jednoho provedeni prihlasovaného vynalezu:

obr. 2(A)  je pohled na ptigny felptedvadgjici cast stény, tvofici za sebou jdouci drahy podle
tohoto provedeni, a obr. 2(B) je schematicky pohled, ktery predvadi spoje ve vnitfni
povrchové sténé cesty podle tohoto provedeni:

obr. 3(A)} je schematicky pohled, piedvadéjici vymezeni ¢asti povrchu D stykove stény sou-
sednich zaruvzdomych cihel, ve které se vyskytuji nerovnosti, a

obr, 3(B)  pohled na pFiény fez predvadéjici spoj v dotyku sousedicich cihel jako soucasti
cesty;

obr. 4 je schematicky pohled na pfitny fez konvenéniho podtlakového odplynovaciho zafi-
zeni pro odplynovéni roztavencho skla.

Priklady provedeni vynilezu

Na obr. | je predveden schematicky pohled na pfi¢ny fez podtlakového odplynovaciho zafizeni
10 pro odplynovani roztaveného skla podle vyhodného provedeni ptihladovaného vynalezu. Pod-
tlakové odplynovaci zafizeni 10 obsahuje podtlakovou skii, vyrobenou z nerezavéjici oceli a
majici v podstaté obdéinikovy klenuty tvar, podtlakovou odplynovaci nadobu 14, ktera je vodo-
rovné umisténa v podtlakové skini 12, stoupaci vedeni 16 a spadové vedeni 18, kdy tato vedeni
16 a 18 jsou vedena svisle v podtlakové skfini 12 a maji své homi konce pfipojeny podle pfislus-
nosti k pravé a levé koncové &asti podtlakové odplynovaci nadoby 14.

Podtlakové odplynovaci zafizeni 10 se pouZiva pfi provadéni takového postupu, v némz se rozta-
vené sklo G, obsazené v tavici nadobé 20, zbavuje plynu a plynule se odvadi do nasledujici
nadoby (neni ptedvedena) jako je nadoba k Gpravé pro tabulovy materidl majici podobu plavici
14zné& nebo nadoba k apravé pro pripravu banék k dalsi dprav.

Podtlakova skiiii 12 slouzi jako kryt (tlakové nadoba), zajist'ujici vzduchotésnost pii vytvareni
podtlaku v podtlakové odplynovaci nadobé 14. V tomto provedeni ma podtlakové skiifi 12 v pod-
staté obdélnikovy klenuty tvar. Podtlakova skfifi 12 obsahuje tepelny izola¢ni material, ktery se
nachazi v oblasti uvniti podtlakové skiing a na vnéjku podtlakové odplynovaci nadoby 14,
stoupaciho vedeni 16 a spadového vedeni 18, ktery izoluje vysokou teplotu prenddenou z rozta-
veného skla G a ktery ma takové vlastnosti, jeZ umoziuji propousténi vzduchu, aby nevytvafel
zadnou prekazku pfi vytvafeni podtlaku v podtlakové odplynovaci nadobé 14. Neexistuji Zidné
omezujici normy tykajici se materialu a struktury podtlakové skiiné 12 potud, pokud ma podtla-
kova skfifi takovou vzduchotésnost a pevnost, kterd postaluje pro vytvafeni podtlaku
v podtlakové odplynovaci nadobé 14. Je vyhodné, kdyZ se podtlakova skfifi vyrabi z oceli, a to
zejména z nerezavéjici oceli nebo Zaruvzdorné oceli. Podtlakova skiifi 12 ma ve své horni prave
gasti vytvoren saci otvor 12¢, skrze ktery se podtlakova skfin vysava pHi vytvafeni podtlaku
v jejim vnittku. Vysavani vnitiku podtlakové skiing 12 a tim i ve vnitfku podtlakové odplynovaci
nadoby 14 umisténé celkové ve stiedové Casti podtlakové skiing 12 vytvari podtlak majici urdity
tlakovou hodnotu, jako je tlak v rozsahu od 0,00493 MPa do 0,0329 MPa, ktery se na této arovni
nadale udrzuje.

Podtlakova odplynovaci nadoba 14 je umisténa ve stfedové asti podtlakove skiiné 12 v celkove
vodorovném sméru. Neexistuje Zadné omezeni, které by pfedepisovalo tvar priifezu cesty v pod-
tlakové odplynovaci nadobé 14. A&koli tvar péiéného Eezu podtlakové odplynovaci nadobé 14
miize byt kruhovy, byva tvar takového pficného fezu vyhodné obdélnikovy kvili zminéné odply-
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novaci Gpravé velkého mnozstvi roztaveného skla G. Obdélnikovy tvar priéného fezu podtlakové
odplynovaci nadoby 14 je vyhodny v souvislosti se sestavovanim elektricky tavnych cihel nebo
hutnych pélenych zaruvzdornych cihel, které se rovnéz pouzivaji pfi zhotovovani podtlakové
odplynovaci nadoby 14.

Horni konec stoupaciho vedeni 16 je pfipojen k levé koncové Casti podtiakové odplynovaci
nadobé 14, zatimco horni konec spadového vedeni je pfipojen k pravé koncové asti podtlakové
odplynovaci nadoby 14, pFi¢emz obé tato vedeni jsou sméfujici svisle dolit od podtlakové odply-
novaci nadoby 14. Stoupaci vedeni 16 a spddové vedenti 18 jsou vybudovana tak, aby prochazela
skrze pFisluiné podstavce §2a a 12b podtlakové skfingé, ktera ma v podstaté obdéInikovy tvar.
Ptisluiné dolni konce stoupaciho vedeni 16 a spadového vedeni 18 jsou ponofeny v roztaveném
skle G v pfisluiné pfedni jimce 22 a zadni jimce 24 (ve smyslu sméru proudéni roztaveného
skla), vytvorené v podobé jamy.

V zajmu udrzovani uréitého tlaku uvnitf podtlakové odplynovaci nadoby 14 (tlaku 0,00493 az
0,0329 MPa) vysavanim podtlakové odplynovaci nadoby &innosti vakuového Cerpadla (neni
predvedeno), pfipojeného k sacimu otvoru 12¢, jsou v horni ¢asti podtlakové odplynovaci nadoby
14 vytvoteny saci otvory 14a a 14b, které jsou otevieny smérem do vnitfku podtlakové skfing 12.
V podtlakové odplynovaci nadobé 14 jsou umistény pfepazky 36a a 36b, které zadrzuji bubliny
naristajici v roztaveném skle G a napomahaji jejich rozrusovani.

Ptisludné €asti mezi podtlakovou odplynovaci nadobou 14, stoupacim vedenim |6 a spadovym
vedenim 18 a podtlakovou skiini se vypliuji tepelné izolaénim materidlem 30, jako jsou Zaru-
vzdomné cihly, majici tepeiné izolacni vlastnosti. V tomto smyslu ma podtlakové odplynovaci
zafizeni |0 blokovou strukturu, obsahujici, a to podle pofadi zveni kolem cest protékani teku-
teho skla G, kovovou podtlakovou skfif 12, tepelné izolatni materidl 30, zhotoveny ze Zaru-
vzdornych cihel, a podtlakovou odplynovaci nadobu 14 (vietné stoupaciho vedeni 16 a spado-
vého vedeni 18), ktera je sestavena z hutnych Ziruvzdornych cihel a vytvaFi cesty v pfimém styku
s roztavenym sklem G.

Za sebou navazujici cesty protékdni roztavencho skla G, tvofené podtlakovou odplynovaci nado-
bou 14, stoupacim vedenim 16 a spadovym vedenim 18, jsou podstatné znaky pfihlasovaného
vyndlezu, jejichz podrobné vysvétleni bude provedeno v dal$im textu. V upfednostiiovaném pro-
vedeni podle ptihlasovaného vynalezu se uplatiiuje to, Ze vnitini povrchova cihlova vrstva, ktera
se sestavuje z hutnych Zaruvzdornych cihel, vyrobenych v uréitém tvaru a majicich vyleiténé
povrchy se znaénou pfesnosti, vytvaii cestu v pfimém styku s roztavenym sklem G, pfitemz pfi-
nejmensim jedna Zzaruvzdornd cihlova vrstva se zhotovuje jako vyplitova vrstva za vnitini povr-
chovou cihlovou vrstvou a prostor mezi obéma uvedenymi cihlovymi vrstvami se plni péchova-
nym materidlem, jenZ vytvaii vrstvu péchovaného materialu, takZe vysledny pfiény fez ma podo-
bu vicevrstvové struktury.

Vicevrstvova struktura stény za sebou jdoucich cest, tvofenych podtiakovou odplynovaci nado-
bou 14, stoupacim vedenim 16 a spadovym vedenim ]38, je spolu se znaky vynalezu ukazana na
obr. 2(A) a povrch vnitini stény cest je schematicky pfedveden na obr. 2(B).

Na obr. 2(A) je vidét, ?e stény cest maji v pfi€ném Fezu tiivrstvovou strukturu, ktera obsahuje
vnitfni povrchovou cihlovou vrstvu 32, a zhotovenou ze sestavenych hutnych zaruvzdomych
cihel a vytvéfejici povrch vnitini stény cesty v pfimém styku s roztavenym sklem G, prvni vypl-
fiovou cihlovou vrstvu 32b vybudovanou v uréité vzdalenosti, naptiklad 20 mm az 50 mm, za
vnitfni povrchovou cihlovou vrstvou 32a a zhotovenou ze sestavenych Zaruvzdornych cihel tak,
aby tato prvni vypliiova cihlova vrstva 32b poskytovala oporu vnitfni povrchové cihlové vrstvé
32a, druhou vypliiovou cihlovou vrstvu 32¢, ktera se zhotovuje za prvni vypliiovou cihlovou
vistvou 32b stejnym zptisobem jako prvni vypliiova cihlova vrstva, a vrstvy 34a a 34b
z péchovaného materialu, které jsou pfisiusné umistény mezi cihlovymi vrstvami 32a 32b a mezi
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cihlovymi vrstvami 32b, 32¢c. Prostor mezi druhou vypliovou vrstvou 32¢ a podtlakovou skfini
12 se vyplnuje tepelné izolaénim materidlem 30, kterym jsou Zaruvzdomé cihly.

Hutné zaruvzdorné cihly (v dal$im textu budou oznaGovany vyrazem hutné cihly), které se pou-
zivaji pfinejmensim pfi sestavovani za sebou jdoucich cest v pFimém styku s roztavenym sklem
G v podtlakové odplynovaci nadobé 14, stoupacim vedeni 16 a spadovém vedeni ]18 podle pfihla-
Sovaneho vynalezu, jsou cihly zhotovované v urcitém tvaru, jenz odpovida tvaru cest, takze tyto
cihly se sestavuji v podobé vnitini povrchoveé cihlové vrstvy 32a vytvéfejici ptinejmensim drahu
v pfimém styku s roztavenym sklem G, jak v podtlakové odplynovaci nadobé, tak i ve stoupacim
a spadovém vedeni. Mohou se pouzivat jakékoli hutné zaruvzdorné cihly potud, pokud takové
cihly maji vysokou hustotu a vymyvani takovych cihel do roztaveného skla G nesnizuje kvalitu
vyrobku v diisledku napiikiad zbarvovani nebo riznorodosti, aviak je vyhodné, kdyz moznost
vzniku reakce cihel s roztavenym sklem G je mala a jen zfidka dochézi k rozru$ovani cihel Ggin-
kem pisobeni roztaveného skla. Pfiklady hutnych Zaruvzdornych materiala, které jsou pouzitelné
pii pfipravé takovych hutnych cihel, jsou elektricky tavené zaruvzdorné materialy a hutné palené
Zaruvzdorné materialy.

Pii piipravé hutnych cihel podle pfihlaovaného vynalezu se miiZze pouzivat jakykoli hutny elek-
tricky taveny zaruvzdorny material. Elektricky tavnym zaruvzdornym materidlem je vyhodné
hutny elektricky tavny material, ktery ma vysokou objemovou hustotu a miZe udrZovat podtlak v
podtlakové odplynovaci nadob& navzdory pfitomnosti uzavienych pori v diisledku krajné nizké
nebo téméf nulové hodnoty pérovitosti na tavenych povrsich, Mezi pfiklady takovych elektricky
tavnych materiali patfi elektricky tavené materialy na bazi oxidu zirkoni¢itého, elektricky tavené
materialy na bazi oxidu hlinitého a elektricky tavené materidly na bazi smési obsahujici oxid
hlinity—oxid zirkoni¢ity—oxid kfemidity(Al,03-ZrQ-Si0,).

Na druhé strané mezi piiklady takovych hutnych palenych Ziruvzdorych materiali patfi hutné
palené zaruvzdorné materialy na bazi oxidu zirkoni¢itého—oxidu kfemicitého, obsahujici hutny
oxid zirkoni¢ity, majici hutnou strukturu, hutny paleny Ziruvzdorny material na bazi oxidu hlini-
tého, obsahujici hutny oxid hlinity a hutny paleny Ziruvzdorny material na bazi smési ve sloZeni
oxid hlinity—oxid zirkoni¢ity—oxid kiemicity.

Nejdfive bude vysvétlen prvni znak podtlakového odplynovaciho zafizeni 10 podle piihlasova-
ného vynalezu.

Podle tohoto znaku maji hutné cihly, které tvofi wvniténi povrchovou cihlovou vrstvu 32a
v podobé cesty v pfimém styku s roztavenym sklem G, na sty¢nych povrsich sousedicich hutnych
cihel nerovnosti D, v plochosti jeZ nejsou vétsi nez 0,5 mm, vyhodné pak mensi nez 0,25 mm, a
vzdalenost vytvafejici mezeru mezi sousedicimi hutnymi cihfami neni vétsi nez 1 mm, vyhodné
0,5 mm.

V piihlaSovaném vyndlezu se nerovnost D v ,,plochosti* uréuje nasledovné:

Pravitko majici piiméfenou délku se dotyka nebo se priklada na méreny povrch, pficemz do
mezery mezi povrchem a rovnou stranou pravitka se vsunuje pfedem piipraveny kovovy plisek
majici stanovenou tloustku, a provadi se méfeni mezery. Pokud kovovy platek do mezery vstu-
puje, mezera se oznaduje tak, Ze ma takovou nerovnost, ktera neni mensi nez tloustka kovového
plisku, a dal$i, pfedem pfipravené kovové plisky, majici tlouitku rozdilnou, v tomto pfipadé
vetsi, se postupné vsunuji do mezery tak dlouho, dokud nepfijde na fadu nejtlustsi kovovy plisek,
jenz se nemize do mezery dostat. Takové méfeni se provadi pfinejmen3im na &tyiech mistech,
vyhodn¢ pak na osmi aZ dvanacti mistech, na jediném méfeném povrchu, Az se zjisti tloustka
nejtiustiiho kovového plisku, ktery se nemiize dostat do mezery mezi povrchem a rovnou stranou
pravitka v kazdém méfeném misté, pak se tato tloustka uréuje jako nerovaost D v ,.plochosti®.

Pii méfeni se nevénuje pozomost ¢astem mezery v rozsahu 10 mm od okraji méfeného povrchu,
Diivodem toho je skutecnost, e v disledku lesténi povrchu s pouzitim diamantového lestice a
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podobné se rovny povrch vytvaii ve stiedové Casti leSténého povrchu, zatimco na okrajovych
tastech povrchll existuje tendence vytvafeni zaoblenych povrchil. V pipadé, kdy takové Casti
mezery, jako jsou koncové &asti, maji velikost napfiklad vice nez | mm, existuje moznost zabra-
néni praniku roztaveného skla skrze spoj, fesi-li se tento problém podle pfihlaovaného vyna-
lezu. a navic existuje moZnost zabranéni primiku plynnych nebo kapalnych neistot do roztave-
ného skla skrze spoj mezi sousedicimi cihlami do té miry, pokud mezera mezi sousedicimi cih-
lami je uzka v rozsahu velké plochy a styéné povrchy maji takovou nerovnost, ktera neni vetsi
nez 0,5 mm.

V tomto provedeni podle ptihlasovaného vynalezu neexistuji zadnd omezeni tykajici se zpisobu
pouzivani elektricky tavnych ziruvzdornych cihel (dle budou oznatovany vyrazem elekricky
tavené cihly) nebo hutnych palenych Ziruvzdornych cihel (dale budou oznaCovany vyrazem
hutné palené cihly) pfi budovani za sebou jdoucich cest, jez jsou tvofeny podtlakovou odplyno-
vaci nadobou, stoupacim vedenim a spadovym vedenim, vEetné cest pro vedeni roztaveného skla
G, majicich v pfiéném fezu tvar kruhu nebo obdélnika a urcitou délku, a to potud, pokud pouzi-
vané hutné cthly budou mit takovou nerovnost styénych povrchi, ktera nebude vétsi nez 0,5 mm.
Naptiklad hutné cihly ve tvaru malé, obdélnikové, rovnobéiné navazujici trubice se mohu stavét
na sebe tak, aby vytvofily obdélnikovy kryt majici uréitou délku, v jiném pfipadé se na sebe
mohou stavét hutné cihly majici uréity polomér zak¥iveni, vysledkem ¢ehoz je vytvofeni kruho-
vého krytu majiciho uréity vnitini prémér a uréitou délku, nebo se mohou na sebe a za sebou
stavét hutné cihly majici kratkou délku a urgity primér s vyslednym vytvofenim kruhoveho nebo
obdélnikového krytu majiciho ur¢itou délku.

V z&jmu vytvafeni styénych povrchi hutnych cihel majicich nerovnosti, které nejsou v€tsi neZ
0,5 mm, se pouziva typicky diamantovy ledti¢, jenz miZe upravit styéné povrchy do takové rovi-
ny, jak je to jen prakticky proveditelné. Ackoli neexistuji 24dna omezeni zplsobd upravovani
roviych ploch styénych povrchi nebo zpisobd leténi styénych povrchi s dosahovanim tako-
vych nerovnosti, doporu¢uje se presné le§téni. Méa—li hutné cihla vylestény povrch, existuje na
okrajich obvyklé zaobleni s nejvétsim poklesem ve vztahu ke stiedové ¢asti povrchu, jak je to
vidét na tvaru pfiéného fezu povrchu vyledténé cihly nakresleném na obr. 3(A). V takovém pfi-
padé existuje nejvétsi pokles v oblastech nachazejicich se v rozsahu vzdalenosti do 5 mm od
okrajt a tento pokles je na obr. 3(A) vyznacen jako nerovnost D v ,,plochosti* na takovém povr-
chu. Provadi-li se sestavovani hutnych cihel majicich takovy tvar, jaky je pfedveden na
obr. 3(B), vzniké mezi styénymi povrchy pomémé znatné otevieny spoj mezi styénymi povrchy
sousedicich cihel, takZe roztavené sklo G vstupuje do takového spoje, rozrusuje stytné Casti,
pronika skrze tyto stydné Sdsti a rozruduje vypliiové cihlové vrstvy 32b, 32c a tepelny izolacni
materidl 30 za cihlami. Vysledkem je skuteénost, Ze material vypliiovych cihel nebo tepelny izo-
laéni material pronika do roztaveného skla G, nasledkem &ehoZ se kvalita roztaveného skla G
snizuje kvili zbarvovéni nebo riiznorodosti a zaroved dochazi ke zkracovéni provozni Zivotnosti
podtlakové odplynovaci nadoby 14, stoupaciho vedeni 16 a spadového vedeni 18 a tim i celeho
podtlakového odplynovaciho zafizeni, jak jiz bylo zmifiovdno v pfedchazejicim textu.
V disledku pisobeni eroze se jamka v kazdém spoji snadno zvétduje natolik, aZ vzniklé proni-
kani roztaveného skla zagind ohroZovat proudéni roztaveného skla G s naslednym poklesem pro-
vozniho vykonu podtlakového odplynovani.

V zijmu zvladnuti tohoto problému za situace, kdy se za sebou jdouci cesty tvofené podtlakovou
odplynovaci nadobou 14, stoupacim vedenim 16 a spadovym vedenim |8 zhotovuji z hutnych
cihel, se tyto cihly majici vylesténé sty&né povrchy s nerovnostmi v plochosti D, které nejsou
vétsi nez 0,5 mm, sestavuji tak, aby se jejich povrchy vzijemné dotykaly v souladu se zavéry
piihlasovaného vynélezu. Divod, pro¢ se hutné cihly, majici vylesténé styéné povrchy s nerov-
nostmi D v ,,plochosti®, které nejsou vétsi nez 0.5 mm, svymi povrchy vzajemné dotykaji, a proé
se mezery ve spojich mezi styénymi ¢dstmi snizuji na hodnotu 1 mm nebo méng, spociva v tom.
%e vzijemny dotyk styénych povrchii hutnych cihel bez pouZiti pojivového materidlu umoziiuje
vypocovani skelné substance z hutnych cihel 0Zinkem pisobeni vysoké teploty, pficemz takova
skelna substance vypliiuje mezery ve spojich majici rozmér | mm nebo méné, vysledkem &ehoz
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je pevné vazani hutnych cihel vzajemné k sobé. Vyjadieno jinymi slovy, kdyZ protékajici rozta-
vené sklo G majici teplotu naptiklad pfiblizné 1400 °C ohfiva hutné cihly na pfiblizné 1 350 °C
nebo vyde, vypocuje se skelna substance, kierd ma vétsi viskozitu neZ roztavené sklo G,
z vnitfnich povrchi ohfivanych cihel a tato skeina substance vypliiuje mezery ve spojich a tyto
spoje slepuje. Na zakladé toho, Ze skelna substance, ktera se vypocuje do mezer mezi souse-
dicimi hutnymi cihlami, zlstava ve spojich a nevytéka v disledku své vysoké viskozity z téchto
spojd, tato skelna substance dostaCujicim zplsobem vypliiuje mezery ve spojich mezi hutnymi
cthlami.

Dokonce i v takovém piipadé, v némz by s¢ roztavené sklo G dostalo do mezery ve spoji, vysoce
viskdzni skelnd substance, ktera se vypocuje z hutnych cihel, znemozni pronikini roztaveného
skia G hluboko do spoje a zabrani tim pfipadnému rozrusovani vypliiovych cihel nebo tepelného
izolacniho materialu.

Maji-li mezery ve spojich rozméry vétsi nez 1 mm, nemdze vysoce viskozni skelnd substance,
kterd se vypocuje z hutnych cihel, upiné vyplitovat mezery mezi styénymi povrchy a navic tato
skelna substance muZe za takové situace vytékat, ¢imz umozni vnikani roztaveného skla G do
mezer ve spojich se viemi zmifiovanymi nasledky. Z tohoto hlediska je vyhodné, aby nepravidel-
nosti vyskytujici se na styénym povrsich hutnych cihel byly co nejmensi, jak je to jen v praxi
moZné, a aby nerovnosti D v ,plochosti na styénych povrsich byly tak malé, jak je to jen prove-
ditelné.

Na zikladé prvniho znaku podle ptihladovaného vynalezu vnitini povrchova cihlova vrstva, ktera
Je v pfikladé pfedvedeném na obr. 2(A) oznalena odkazovou znackou 32a, ktera vytvafi pfi-
nejmendim nékterou ze za sebou jdoucich cest, nachazejicich se v pfimém styku s roztavenym
sklem G a tvofenych podtlakovou odplynovaci nadobou 14, stoupacim vedenim 16 a spadovym
vedenim 18, mize nebo nemusi mit vypliiovou cihlovou vrstvu 32b nebo 32¢, umistovanou za
vnitini povrchovou cihlovou vrstvou 32a, tehdy, kdyz styéné povrchy sousedicich hutnych cihel
maji takové nerovnosti, jez nejsou vétsi nez 0,5 mm, a kdyZ se mezery mezi sousedicimi hutnymi
cihlami mohou vypliiovat vysoce viskdzni skelnou substanci, vypocovanou z hutnych cihel
v disledku plsobeni teploty ptendSené z roztaveného skla G. Za vnitini povrchovou cihlovou
vrstvou se mize vybudovat jedna vypliova cihlové vrstva nebo dvé, popfipadé i vétSi pocet
vypliiovych cihlovych vrstev. Vzhledem k tomu, Ze neexistuji 2adné omezujici normy tykajici se
cihel, které tvofi tyto vyplitové cihlové vrstvy, je moiné pouzivat jakékoli typické Zaruvzdomé
cihly. Upfednostiiuji se viak hutné cihly, které se podobaji hutnym cihldm, uplatfiovanym pfi
sestavovani vnitini povrchoveé cihlové vrstvy 32a, zejména kvili pevnosti a provozni Zivotnosti.

Podle tohoto znaku plati, ze, ma—li vnitini povrchova cihlova vrstva 32a vypliiovou cihlovou
vrstvu 32b nebo 32¢, miize mezi vnitini povrchovou cihlovou vrstvou 32a a vypliiovou cihlovou
vrstvou 32b nebo 32¢ existovat prostor, ktery se vypliiuje plnicim materialem, jako je péchovany
material, jenZ vytvaii vrstvu plniciho materialu (vrstva 34a, 34b plniciho materialu). Neexistuji
Zadné omezujici normy tykajici se plniciho materialu umistovaného do prostoru mezi navazuji-
cimi vrstvami32a, 32b nebo 32¢. MiiZe se pouzivat bézn& znamy plnici material, jako je znamy
péchovaci material a zndmy udusdvany materidl nebo plnici material, ktery obsahuje znamé
Zaruvzdorné materialy,

Pii sestavovani podtlakového odplynovaciho zafizeni 10 podle prvniho znaku ptihlasovaného
vyndlezu se vnitini povrchova cihlova vrstva 32a, ktera tvofi piinejmen$im nékterou z cest
nachazejicich se v pfimém styku s roztavenym sklem G, zhotovuje sestavovanim hutnych cihel
majicich na sty¢nych povrsich takové nerovnosti, jeZ nejsou vétsi nez 0,5 mm, V pripadé potieby
se za vnitimi povrchovou cihlovou vrstvou 32a umist'uje vypliiova cihlova vrstva 32b nebo 32¢.
Existuje-li takova potieba, provadi se umistovani plniciho materialu, jako je péchovany material,
do prostoru mezi navazujicimi cihlovymi vrstvami 32a, 32b nebo 32c v podobé vrstvy
z péchovaného materialu. Takto se buduje podtlakova odplynovaci nadoba 14, stoupaci vedeni 16
a spadové vedeni 18.
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Na vnéjiku takto vybudované podtlakové odplynovaci nidoby 14, stoupaciho vedeni 16 a spado-
vého vedeni 18 se nasledné umistuje tepelnéizoladni material 30, jehoz vnéjsi obvod pokryva
podtlakova skfift 12, a po instalovani této podtlakové skiing 12 je sestavovéni podtlakového
odplynovaciho zafizeni dokondeno. Takto vytvofena podtlakova odplynovaci nadoba 14, stoupa-
ci vedeni 16 a spadové vedeni 18 podtlakového odplynovaciho zafizeni 10 se ohfiva na urCitou
teploty, kterou je napriklad teplota odpovidajici teploté roztaveného skla G, nebo pedtlakova
odplynovaci nadoba 14, stoupaci vedeni 16 a spadové vedeni 18 se ohfiva pfenasenim tepla
z roztaveného skla G v priibéhu provozu, pticem? (&inek vysoké teploty vyvolava vypocovani
vysoce viskézni skelné substance z hutnych cihel, obsaZenych ve vnitini povrchové cihlové vrst-
vé 32a, a uvoliiovani mezer mezi sousedicimi hutnymi cihlami touto skelnou substanci. Timto
zplisobem se provadi budovani podtlakového odplynovaciho zafizeni 10 pro odplynovani rozta-
veného skla G.

Nyni bude nasledovat popis podtlakového odplynovaciho zafizeni pro odplynovani roztaveného
skla a zpisob budovani zafizeni podle druhého znaku ptihlagovaného vynilezu.

Na zikladg tohoto znaku ma toto zafizeni tfivrstvou strukturu, kterd obsahuje vnitini povrchovou
cthlovou vrstvu 32a, kterd vymezuje cestu nachazejici se v pfimém styku s roztavenym sklem a
ktera je umisténa v nejvnitingj3i poloze kazdé za sebou jdoucich cest tvofenych podtlakovou
odplynovaci nadobou 14, pfinejmensim jednou &asti stoupaciho vedeni 16 a jednou ¢asti spado-
vého vedeni 18, kdy za vnitini povrchovou cihlovou vrstvou 32a_(vnitfni povrchové cihlové
vrstvy) se umistuje prvni vypliiova vrstva 32b a za prvni vypliiovou vrstvou 32b (kolem vnéjSiho
obvodového povrchu prvni vypliiové vrstvy) se umistuje druhd vypliiova vrstva 32c, pficemz
piislusné vrstvy jsou rozmistény v uréité vzdalenosti od sebe, kterd ma v ptipadé pfedvedeném na
obr. 2(A) rozmér v rozsahu od 20 mm do 50 mm. Prostory mezi navazujicimi cihlovymi vrstvami
se vyplituji péchovanym materidlem, ¢imZ se vytvafi vrstvy 34a, 34b péchovaného materialu.

V souladu s timto znakem Zaruvzdomné cihlové vrstvy vytvafeji vicevrstvovou strukturu, ktera
obsahuje vnitini povrchovou cihlovou vrstva 32a a pfinejmensim jednu vypliovou vrstvu 32b
nebo 32¢, pfi¢emz prostor mezi fetenymi cihlovymi vrstvami se vypliiuje péchovanym materia-
lem v podobg vrstvy 34a nebo 34b z péchovaného materialu.

Takové konstrukéni FeSeni miZe znemoZnit rozruSovani tepelného izolaéniho matertdlu 30
v disledku phsobeni roztaveného skla G v pfipadé jeho prosakovani skrze cihlové vrstvy 32a,
32b nebo 32¢.

V souladu s timto znakem neexistuji 24dné omezovaci normy tykajici se Zdruvzdornych cihel
vytvafejicich ptisluiné cihlové vrstvy 32a, 32b nebo 32¢ potud, pokud tyto cihly nezpisobuji
zbarvovani nebo rliznorodost roztaveného skla G. Je vyhodné, kdyZ pfinejmensim vnitini povr-
chova cihlova vrstva 32a obsahuje hutny cihly, coZ jiZ bylo uvedeno v pfedchozim textu. Nejvy-
hodngjsi je, kdyZ jsou viechny vrstvy sestavovany z hutnych cihel. RovnéZ v souladu s timto
znakem je vyhodné to, Ze pfinejmensim vnitini povrchova cihlova vrstva 32a mé na stytnych
povr§ich mezi sousedicimi cihlami nerovnosti, jez nejsou vétSi nez 0,5 mm, a Ze mezera ve spo-
jich mezi sousedicimi cihlami je stejné jako v ptipadé prvniho znaku pfihladovaného vynalezu
| mm nebo méné. Je vyhodné;jsi, kdyZ je nerovnost 0,3 mm nebo méné a kdyZ mezera ve spojich
mezi sousedicimi cihlami je 0,6 mm nebo méné. V souladu s timto znakem pfihlaovaného vyna-
lezu postatuje vybudovani pfinejmensim jedné vyplivové cihlové vrstvy 32b nebo 32¢, ackoli se
pfipousti vybudovani vétiiho poctu vypliiovych cihlovych vrstev. Agkoli se vétsi poet vypliio-
vych cihlovych vrstev jevi jako vyvhodny z hlediska zabrafiovani Giniku roztaveného skla G a
prodluzovani provozni Zivotnosti zafizeni, objevuje se okolnost, Ze vybudovani vétdtho poctu
vyplhovych cihlovych vrstev zvysuje hmotnost zafizeni a soutasné zvétsuje jeho rozméry. Zari-
zeni by se mélo sestavovat tak, aby mélo takovy pocet vypliiovych cihlovych vrstev, jaky je
optimalné potiebny.
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Vzdalenost mezi sousedicimi cihlovymi vrstvami ma vyhodné rozmér 20 mm az 50 mm, jak jiz
bylo uvedeno v predchazejicim textu, vyhodné)i pak 25 mm az 35 mm. Divod, pro¢ ma vzdale-
nost mezi sousedicimi cihlovymi vrstvami ma rozmér 20 mm az 50 mm, spociva v tom, ze
v piipadé Uzké mezery nelze péchovaci material, ktery se plni do prostoru mezery za studena,
umist'ovat s dosaZenim dokonalého utésnéni a za takové situace nedokonalého utésnéni by tento
péchovaci material mohl pii tuhnuti obsahovat dutiny nebo bubliny vzniklé pti vypliiovani, pfi-
¢emz pritomnost takovych dutin nebo bublin by mohla znehodnocovat cel péchovaciho mate-
ridlu,

Dalsi ditvod spociva v tom, ze se vyzaduje, aby tlouitka péchovaného materidlu byla minimalni,
ncbof’ péchovany material jako takovy ovliviuje viastnosti hutnych cihel ve smyslu mechanické
pevnosti a chemicke stalosti, priCemz se vyzaduje, aby hutné cihly, které vytvareji prvni vyplio-
vou cihlovou vrstvu 32b a maji velmi dobou mechanickou pevnost a chemickou stalost, byly
pFipraveny na vznik situace, ve které by se pomérné brzy dostaly do styku s roztavenym sklem G.

Kazda z vrstev 34a a 34b z péchovaného materialu, kterd se umist'uje mezi sousedicimi zaru-
vzdornymi cihlovymi vrstvami, se umistuje do kazdého prostoru mezi sousedicimi zaruvzdor-
nymi cibiovymi vrstvami nebo mezi cihlovymi vrstvami 32a a 32b a mezi cihlovymi vrstvami
32b a 32¢. Protoze vrstvy z péchovaného materialu obsahujici hutny materiél, ktery se péchuje
s cilem dosazeni krajni hodnoty hustoty, maji velmi dobrou odolnost proti rozrufovani, mohou
znemoziiovat pronikani roztaveného skla G skrze spoje mezi pfisludinymi cihlovymi vrstvami
32a, 32b nebo 32¢ a prosakovani za piislusné cihlové vrstvy. Péchovany material uplatiiovany
v ptihlasovaném vynélezu je jednim z materiald, které se pfipravuji pfidavanim malého mnozstvi
vody do praskového Ziruvzdorného materialu obsahujiciho Zaruvzdorny agregat, vytvrzovaci
¢inidlo atd., michdnim a hnétenim smési a naslednym plnénim do zmiflovanych prostord, a které
acinkem ohfivani ziskavaji vlastnosti keramického pojiva, majiciho zdokonalenou pevnost. Mezi
takové péchované materialy patii napiiklad péchovany material na bazi oxidu hlinitého (Al;0s),
péchovany materidl na bazi smési oxidu zirkoni¢itého a oxidu kiemiéitého (ZrO,- Si0,) a
péchovany materidl na bazi smési oxidu hlinitého, oxidu zirkoniCitého a oxidu kfemidité-
ho(Al;0; — ZrO, - Si0;). Jako konkrétni piiklady komeréné dostupnych péchovanych materiali
lze uvést .,,CMP-AH* na bazi oxidu hlinitého, ZR—2000“ na bazi smési oxidu zirkoniéitého a
oxidu kiemigéitého a ,,ZM-2500“ na bazi smési oxidu hlinitého, oxidu zirkoni¢itého a oxidu kie-
micitého (viechny tyto vyrobky jsou od firmy Asahi Glass Company Ltd.) a dale Erso 150V
(vyrabi ,,SEPR corporation“). K uvedenym piikladim péchovanych materiald lze navic uvést
cement podle vynalezeckych zavérii japonského patentu JP 572666, ktery popisuje strusku na
bazi oxidu hlinitého, jez se ziskava jako vedlejsi produkt pfi vyrobé oceli a obsahuje mono nebo
dihlinitan vapniku nebo silikoaluminat vapniku jako hlavni slozku, zemity alkalinovy anorga-
nicky material, jako je alumina cement na bazi mono nebo dihlinitanu vapniku nebo silikoalumi-
na cement nebo cement na bazi vysokou teplotou paleného oxidu manganiditého, ultrajemny
prasek oxidu kfemicitého, oxidu chromiditého nebo oxidu hlinitého, a neaktivni plniva, ktery
vykazuje mensi obsah vapniku a pfidivané vody ve srovnani s béZn& pouZivanymi cementy a
vykazuje velmi dobou odolnost proti iginkdm tepla a rozrufovani struktury. Pfi vybéru péchova-
nych materialil se upfednostiiuje slévatelny zZaruvzdorny material nazyvany ,,péchovaci cement®,
ktery obsahuje malé mnozstvi pojivového materidlu a je vyrabén na bazi aktivniho ultra jemného
prasku a ktery se pouziva namisto béZné pouZivaného cementu na bazi oxidu hlinitého. Jako
obzvlasté ulinny péchovany material se dale jevi typ péchovaného materidlu na bazi nizkého
cementu, jehoZ zikladni sloZkou je ultrajemny prasek a jehoz velmi husté vypliiové provedeni se
zhotovuje pfidavanim malého mnoZzstvi vody v rozsahu od 3 % do 6 % celkové hmotnosti smési,
pfi¢emz pii vlastnim vypliiovani feenych prostori se uplatiiuje vibrator, takze vysledné vrstvy
z takového péchovaného materidlu maji velmi dobrou odolnost proti rozruSovani struktury a
uéinkm vysoké teploty. Jako uprednostiiovany pfiktad takového cementu lze uvést ,WHITE
RAM* (vyrabény firmou Asahi Glass company Ltd.).

Divod, pro¢ se ve srovnani s obvyklym obsahem vody od 10% do 15 % celkové hmotnosti
smési béznych slévatelnych materiald pouzivd malé mnozstvi vody od 3 % do 10 %, vyhodnégji

-12.




10

20

25

Kt

35

40

45

55

CZ 301411 B6

od 3 % do 6 %, celkové hmotnosti smési péchovaného materialu pro Ucely jeho hnéteni, je nasle-
dujici. Maly obsah vody t¢inné zabrafiuje praskani péchovaného materialu pfi jejim odpafovani
a¢inkem vysoké teploty. Takové praskani by mohlo vysiedné umoznit vnikani roztaveného skla
do vrstvy z péchovaného materialu.

V této souvistosti se jako vyhodné jevi pouzivani péchovaného materialu, ktery jako zakladni
material obsahuje hlavni slozky uplatfiované pro vyrobu hutnych cihel, které vytvafeji za sebou
jdouci cesty pro vedeni roztaveného skla. V pfipadé pouzivani elektricky tavnych ziruvzdomych
cihel na bazi oxidu hlinitého se napfiklad upfednostiiuje vyrobek s obchodnim nazvem ..CMP—
AH*“ (vyrabi firma Asahi Glass company Ltd.) na bazi oxidu hlinitého nebo vyrobek s obchod-
nim ndzvem ,,Ergal*“ (vyrabi firma SEPR Corpotation). Po sestaveni cihel kazdé vrstvy v souladu
se zpusobem podle pFihlasovaného vynilezu se do praskového, péchovaného materialu pridava
malé¢ mnoZstvi vody v rozsahu od 3 % do 6 % celkové hmotnostt smési a prostor mezi sousedi-
cimi cihlami se vypliiuje péchovanym materidlem, po ¢emz nasleduj ¢ zavadéni vibratoru v podo-
bé tyéinky do Feceného prostoru za ucelem vypliiovani prostoru péchovanym materialem, ktery
a¢inkem vibraci a slévatelnosti prasku ziskava pozadovany stupefi hustoty a stejnomérmosti.
Péchovany material tuhne v dobé od 3 do 4 hodin a nasledujici den maji takto vytvofené huste
vrstvy 34a a 34b z péchovaného materialu pomémé velmi dobrou odolnost proti rozrudovani.

Vnitini ¢asti za sebou jdoucich cest v podtlakové odplynovaci nadobé 14, stoupacim vedeni a
spadovém vedeni se sestavuji tak, aby mély vicevrstvovou strukturu, ktera se sklada z vmitini
povrchové cihlové vrstvy 32a, vrstvy 34a z péchovaného materialu, prvni vyplitové cihlové vrst-
vy 32b, vrstvy 34b z p&chovaného materidlu a druhé vypliiové cihlové vrstvy 32¢c. Postaduje,
kdyz pfinejmensim ty &asti, které jsou v pfimém styku s roztavenym sklem G, maji ve svém pfi¢-
ném fezu vicevrstvovou strukturu. Nevyzaduje se, aby stropni &ast podtlakové odplynovaci
nadoby 14, kterd neni v pfimém styku s roztavenym sklem G, méla vicevrstvovou strukturu.
Napfiklad stropni ¢ast podtlakové odplynovaci nadoby 14, ktera neni v pfimém styku s roztave-
nym sklem G, ma jednovrstvovou strukturu, obsahujici hutné cihly, podobné cihlam, pouzivanym
pii sestavovani dolni ¢asti podtlakové odplynovaci nddoby [4, stoupaciho vedeni 16 a spadového
vedeni 18, jeZ se nachazeji v primém styku s roztavenym sklem G v provedeni nakresleném na
obr. 1.

Neexistuji Zadna omezeni tykajici se tvaru podtlakové odplynovaci nadoby 14, stoupaciho vedeni
16 a spadového vedeni 18 potud, pokud se tyto soucasti zhotovuyi v podobg krytu, Tyto soucasti
mohou mit v pFiéném fezu tvar krubu, elipsy, ¢tverce, jiného pravidelného Etyfhranu nebo jiného
mnohothelnika.

Tepelnéizolaénim materialem 30, ktery se umistuje na vnéjiku za sebou jdoucich cest tvofenych
podtlakovou odplynovaci nadobou 14, stoupacim vedenim 16 a spadovym vedenim 18 v podtla-
kové skiini 12 a ktery izoluje vysokou teplotu pienagenou z roztaveného skla G, mize byt takovy
materidl, jenz m4 vlastnosti, umoZiiujici propousténi vzduchu, aby se nevytvarela zadna prekazka
pii vytvafeni podtlaku v podtlakové odplynovaci niddobé 14. V souvislosti s pfivadénim roztave-
ného skla G do podtlakové odplynovaci nadoby 14 i¢inkem podtlaku pfi zahajovéni provozu
podtlakového odplynovaciho zafizeni 10 se vyzaduje, aby nejen predni jimka 22, ale i zadni
jimka 24 obsahovala roztavené sklo G. Z tohoto dlivodu se jako vyhodné jevi vybudovani propo-
jovaci odboéky (neni pfedvedena) pro privadéni roztaveného skla G z pfedni jimky 22 do zadni
jimky 24.

Takto sestavené podilakové odplynovaci zafizeni 10 podle piihlalovaného vynédlezu mize zvysit
provozni vykon odplynovéni, protoZe toto zafizeni se mize budovat ve vétsich rozmérech, nez je
obvyklé v piipadech budovani konvenénich odplynovacich zafizeni, v nichz se pouziva platina.

Uplatiiovani styénych povrchi sousedicich cihel vylesténych s velkou pfesnosti v uréitém rozsa-

hu nerovnosti a uplatiiovani vicevrstvové struktury s péchovanym materialem v pti¢ném fezu cest
vedeni roztaveného skla G miZe podstatné prodiuZovat Zivotnost podtlakového odplynovaciho
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zatizeni 10 jako takového, odstrafiovat potfebu vélefiovani konstrukénich diprav souvisejicich
s doCasnymi opatfenimi pfi preruseni provozu z divodu opravy cesty pro vedeni roztaveného
skla a zcela eliminovat komplikované Cinnosti spojené se zdvizenim podtlakového odplynova-
ciho zatizeni pii provadéni opravy. Piihlasovany vynalez umoziuje budovani takového podtlako-
vého odplynovaciho zafizeni, jehoz cesty pro vedeni roztaveného skla se trvale ptipeviuji k pred-
nimu a zadnimu konci takového zafizeni.

Podle ptihlasovaného vynalezu je mozné sestavovat podtlakové odplynovaci zatizeni 10 s velky-
mi rozméry a dlouhou provozni Zivotnosti, kdy v tomto podtlakovém odplynovacim zafizeni 10
ize ve srovnani s konvenénim zafizenim zvysit vstupni (pFivodni) teplotu roztaveného skla G
nebo vystupni teplotu z tavici nadoby 20, coz umoziiuje rozsiteni provozni skaly provadéni vhod-
né volby technologie odplynovani podle druhu odplynovanim upravovaného roztaveného skla G
(viskozita pfi teploté upravovani), zvySeni provozniho vykonu odplynovini roztaveného skla a
dsporu materidlu pro zhotovovani pfislusnych sou¢dsti podtlakového odplynovaciho zafizeni
napfiklad s ohledem na druh a rozméry materialu, jakym je elektricky tavny material a hutny
paleny Ziruvzdorny material. V souvislosti s posuzovanim nakladii vyzadovanych pro ucely
ohfivani a rozpousténi surovin v tavici nadobé 20, odplynovaci uéinnosti podtiakového odplyno-
vaciho zafizeni 10 a nakladii vyZadovanych pro G&ely ohfivani nebo ochlazovani vnittku zafizeni
je tfeba pfipomenout, Ze teplota roztaveného skla G u vystupu z tavici nadoby 20 je vyhodné
v rozsahu od 1300 °C do 1550 °C a vyhodnéji v rozsahu od 1400 °C do 1550 °C. Divodem je to,
e v vyssi teplota v tavici nadobé je vyhodnd, protoZe sklenény material reaguje pfimérené a
stejng, takZe skelny stav se dosahuje G¢inngji.

Neexistuji zadné omezujici normy tykajici se roztaveného skla G upravovaného odplynovanim
v podtiakovém odplynovacim zafizeni 10 podle piihlasovaného vynalezu. Jako priklady takového
skla lze uvést sodnovapenatokfemidité sklo a borokfemicité sklo.

Vzhledem k tomu, Ze podtlakové odplynovaci zafizeni 10 podle piihlagovaného vynalezu miZze
nakladat s velkym mnoistvim roztaveného skla, je toto zafizeni zejména vhodné pro odplynovaci
apravu sodnovapenatokiemicitého skla, které vyZaduje zpracovavani ve velkém objemu,

Nyni nasleduje vysvétleni Sinnosti podtlakového odplynovaciho zafizeni podle prihlasovaného
vynalezu pro odplynovani roztaveného skla, které se v podstaté sestavuje tak, jak uvadi predcha-
zejici text.

Ped zahajenim provozu podtlakového odplynovaciho zatizeni 10 se roztavené sklo G, které se
nachazi v tavici nadob& 20, nejdfive ptivadi do zadni jimky 24 z pfedni jimky po pfedchozim
otevieni propojovaci odbo¢ky (neni pfedvedena), aby byl dosaZen stav, pfi némz jsou dolni &asti
stoupaciho vedeni 16 a spadového vedeni 18 ponofeny v roztaveném skle G.

Po dosaZeni tohoto stavu ponofeni za¢ind pracovat vakuové ¢erpadlo (neni pfedvedeno), které
vysava podtlakovou skfifi 12 skrze saci otvor 12¢ a podtlakovou odplynovaci nadobu 14 skrze
saci otvory 14a a 14b, &imz vytvaii uvniti podtlakové odplynovaci nadoby 14, podtiak majici tia-
kovou hodnotu v rozsahu 0.00493 az 0,0329 Mpa.

Vysledkem toho je nasdvani roztaveného skia G do stoupaciho vedeni 16 a spadového vedeni 18
a nasledné do podtlakové odplynovaci nadoby 14, kde se roztavené sklo shromazd'uje a v pod-
tlakové odplynovaci nadobé 14 tak, aby se vytvofil rozdil H mezi arovni hladiny roztaveného
skla G v tavici nadobé 20 a Grovni hladiny v podtlakové odplynovaci nadobé 14, majici urditou
rozmérovou hodnotu, a aby se vytvoiil horni odsavaci prostor 14s. Poté se propojovaci odbotka
(neni predvedena) uzavird.

Po uzavieni propojovaci odbotky proudi roztavené sklo G z tavici nadoby do stoupaciho vedeni

16 a nasledné se pfivadi do podtlakové odplynovaci nadoby 14. P¥i prittoku podtlakovou odply-
novaci nidobou 14 se roztavené sklo G zbavuje plynu v podminkach vytvofeneho podilaku. Je
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specifické, ze se bubliny obsazené v roztaveném skle G pii pratoku podtlakovou odplynovaci
nadobou 14 u€inkem podtlaku zvét3uji, stoupaji do horntho prostoru 14s, kde praskaji nebo jsou
blokovany pfekazkami 36a a 36b, a praskaji v blizkosti téchto pfekdzek. Nasledné se tyto bubliny
z roztaveneho skla odstrafiuji.

Takto odplynované roztavené sklo se odvadi z podtlakové odplynovaci nadoby 14 skrze spadové
vedeni 18 do zadni jimky 24 a vypousti se do nadoby k dal$i dpravé, ktera neni predvedena, jako
je naptiklad nadoba pro piipravu tvarovani.

Pfihlafovany vynalez miZe zvysit provozni vykon odplynovaci dpravy a mize piné vyuZivat
teplo obsaZené v roztaveném skle G. Vysledkem toho je skute¢nost, ze dfive vyzadované ohii-
vani roztaveného skla G, které se provadélo uvniti podtlakového odplynavaciho zafizeni kvili
u¢innéj$imu odplynovani roztaveného skla, miZze byt vynechano.

Podtlakove odplynovaci zatizeni podle prihlasovaného vynalezu, které provadi odplynovani roz-
taveného skla, se nemusi uplatiiovat pouze v piipadé podtlakového odplynovaciho zafizeni nasos-
kového typu, které je predvedeno na obr. 1, ale je vyuzitelné i v pfipadé vodorovnych pod-
tlakovych odplynovacich zafizeni, jejichz konstruk&ni feseni je popisovdno v japonskych paten-
tech JP 5262530 a JP 7291633.

Ackoli podtlakové odplynovaci zafizeni podle ptihlasovaného vynalezu pro odplynovani rozta-
veného skla bylo popsano s odkazem na konkrétni provedeni, je tieba zdiiraznit, ze tento vynilez
neni omezen pouze na tato provedeni. Existuji zfejmé moznosti provadéni zmén a aprav kon-
strukéniho feSeni v rozsahu tohoto vynalezu.

Jak bylo v pfedchazejicim textu podrobné vysvétleno, piihla$ovany vynalez poskytuje podtla-
kové odplynovaci zafizeni, které méa cesty pro vedeni roztaveného skla tvofené podtlakovou
odplynovaci nadobou, stoupacim vedenim a spadovym vedenim vybudovany sestavovanim cihel
vyrabénych z hutného zaruvzdorného materialy, jako je elektricky tavny Zaruvzdormny material a
hutny paleny Zaruvzdorny material, ktery je levnéjsi nez vzacny kov jako platina nebo platinova
slitina. Zafizeni mize provadét plynule odplyiiovani roztaveného skla jako v pfipade vybudovani
cest s pouzitim slitiny vzacného kovu. Styéné povrchy sousedicich hutnych cihel ve vaiténi povr-
chové cihlové vrstvé vymezuji cesty v pfimém styku s roztavenym sklem, tvofené podtlakovou
odplynovaci nadobou, stoupacim vedenim a spadovym vedenim. Cihly jsou vylestény s velkou
pfesnosti rozsahu nerovnosti a vzajemné se dotykaji, nebo cesty v pfimém styku s roztavenym
sklem, tvofené podtlakovou odplynovaci nadobou, stoupacim vedenim a spadovym vedenim,
maji v pfiéném fezu vicevrstvovou strukturu, ktera obsahuje uréity pocet cihlovych vrstev, mezi
nimiz se umistuje péchovana vrstva z pé&chovaného materialu. Takové konstrukéni feseni zne-
mozituje pronikani roztaveného skla skrze cihlové vrstvy s naslednym rozruSovanim nebo roz-
poudténim vyplilové cihlové vrstvy nebo tepelné izolace (cihly) za vnitini povrchovou cihlovou
vrstvou, miiZze eliminovat zbarvovani nebo riznorodost roztaveného skla a miZe zna¢né prodlu-
Zovat provozni Zivotnost podtlakového odplynovaciho zafizeni.

Vysledkem toho je, Ze se nevyZaduji Zadna konstrukéni opatfeni pro presusovani vyrobniho pro-
cesu kviili opravam cest pro vedeni roztaveného skla. Pofizovaci naklady souvisejici s vybudo-
vanim podtlakového odplynovaciho zafizeni podle ptihtaSovaného vynalezu jsou ve srovnani
s pofizovacimi naklady zafizeni vyuZivajiciho vzacny kov, jako je platina nebo platinova slitina,
nezanedbatelné niz3i. Neexistuje nutnost uplatiovani omezujicich norem pfi vyb&ru materiali
potud, pokud jde o pofizovaci a stavebni naklady, a stejné tak neexistuje zadné omezeni tykajici
se rozméri zafizeni ve smysiu sniZovani pevnosti materialu v souvislosti s omezujicimi normami
pouzivanych materidld, coz ve svém souhrnu vyznamné ovliviiuje volnost konstrukéniho feseni.
Vzhledem k tomu, Ze unikani roztaveného skla zpisobovaného rozrudovanim spojll je znemozné-
no, ze provadéni odplynovaci tpravy je aéinné a ze pronikani neéistot souvisejicich s rozrusova-
nim do roztaveného skla je znemoZnéno, umoziuje pfedkladané fedeni v provoznich podminkach
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nejen provadéni odplynovaci Gpravy vetkého mnozstvi roztaveného skla, ale i provadéni odply-
novaci upravy roztaveného skla pit vysoké teploté.

PATENTOVE NAROKY

1. Podtlakové odplynovaci zafizeni pro odplynovani roztaveného skla, obsahujici podtlakovou
komoru (12), propojenou s odplynovaci nadobou (14), uspotadanou uvnitié komory (12), k odply-
novani roztavené skloviny (G), kdy nadoba (14) je spojena se stoupacim vedenim (16) pro piivod
roztavené skloviny (G), obsahujici plynové bubliny, a se spaidovym vedenim (18) pro odvadéni
odplynované skloviny (G) z podtlakové odplynovaci nadoby, vyznadujici se tim, 7e
cesty pro pritok skloviny, které tvofi stoupaci vedeni (16), podtlakova odplynovaci nadoba (14) a
alespoii Cast spadového vedeni (18), jsou zhotoveny z hutnych Ziruvzdornych cihel, pFicemz
maximalni nerovnosti v mistech kontaktii sousednich cihel, mé&fené od roviny, tvofené obalovou
plochou pfislusné cihlové vrstvy, &ini 0,5 mm.

2. Podtlakové odplynovaci zafizeni pro odplynovani roztaveného skla, obsahujici podtlakovou
komoru (i2), propojenou s odplynovaci nadobou (14), uspofadanou uvnité komory (12), k odply-
novani roztavené skloviny (G), kdy nidoba (14) je spojena se stoupacim vedenim (16) pro pfivod
roztaven¢ skloviny (G), obsahujici plynové bubliny, a se spadovym vedenim (18) pro odvadéni
odplynované skloviny (G) z podtlakové odplynovaci nadoby, vyznadujici se tim, Ze
podtlakovd odplynovaci nadoba (14), alespofi &ast stoupaciho vedeni (16) a alespon cast
spadového vedeni (18) obsahuji podkladovou cihlovou vrstvu (32b, 32¢), sestavenou ze zaru-
vzdornych cihel, a vrstvu (34a, 34b) ze zhutnéného materidlu, ktera je umisténd alespofi v pros-
toru mezi vnitfni povrchovou vrstvou (32a) a podkladovou cihlovou vrstvou (32b, 32¢) a ktera
tento mezilehly prostor vypliluje zhutnénym materidlem, pti¢emz vnitini povrch cihlové vrstvy
(32a) je sestaveny z hutnych Ziruvzdornych cihel a cihlova vrstva (32a) tvofi priitokovou cestu a
behem pouziti pfichazi do kontaktu s roztavenou sklovinou (G).

3. Podtlakové odplynovaci zafizeni (10) podie naroku 2, vyznadujici se tim, Ze
mezilehly prostor mezi vnitfni povrchovou cihlovou vrstvou (32a) a podkladovou cihlovou vrst-
vou (32b, 32c) je o rozméru v rozsahu od 20 mm do 50 mm.

4. Podtlakové odplynovaci zafizeni (10) podle kteréhokoli znarokti 223, vyznadujici
se tim, Ze zhutnénym materidlem je alespoi jeden nebo smés nékolika zhutnénych materiald
na bazi oxidu hlinitého, na bazi oxidu zirkonicitého a oxidu kfemiditého a na bazi oxidu hlini-
tého, oxidu zirkoni¢itého a oxidu kiemi¢itého.

3. Podtlakové odplynovaci zatizeni (10) podle kteréhokoli z naroki1 2 a2 4, vyznaéujici
se tim, Ze cihly ve vnitini povrchové cihlové vrstvé (32a) jsou zhotoveny z hutnych Ziru-
vzdornych cihel, pfi¢emZ maximalni nerovnosti v mistech kontaktd sousedicich cihel, méfené od
roviny, tvofené obalovou plochou piislusné cihlové vrstvy, &ini 0,5 mm.

6. Zpisob vytvofeni podtlakovéhe odplynovaciho zafizeni (10) pro odplynovini roztaveného
skla (G) podle naroku 1, ktery tvofi nasledujici kroky:

— umisténi podtlakové odplynovaci nadoby (14) do podtlakové komory (12) k provadéni odply-
novani roztaveného skla (G),

— pripojeni stoupaciho vedeni (16) k pfivadéni roztavené neodplynované skloviny do podtla-
kové odplynovaci nadoby (14) a

— pripojeni spidového vedeni (18) k vypousténi odplynované skloviny (G) z podtlakové odply-
novaci nadoby (14),
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vyznadujici se tim, Ze kvytvofeni cesty pritoku roztavené skloviny se sestavi za
sebou jdouci &asti, které tvofi podtlakova odplynovaci nddoba (14), alespoii &ast stoupaciho
vedeni (16) a alespoii ¢ast spadového vedeni (18), zhotovené z hutnych Zaruvzdotnych cihel,
které se na svych styénych sousednich povriich vybrousi do vytvofeni roviny s nerovnostmi
v mistech kontaktii sousedicich cihel, m&fenymi od roviny, tvofené obalovou plochou pfislusné
cihlové vrstvy, prigemz nerovnosti ¢ini maximalng 0,5 mm, a ndsledné se sestavi vybrousené
cihly k vytvofeni cesty prittoku skloviny (G), pfiemz &4sti cesty, které tvofi podtlakova odply-
novaci nadoba (14), alespofi &ast stoupaciho vedeni (16) a alespoii Cast spadového vedeni (18),
pifmo kontaktuji roztavenou sklovinu (G), pfi¢emz v podtlakové odplynovaci nadobé (14), ales-
poii v ¢asti stoupaciho vedeni (16) a alespoii v Sasti spadového vedeni (18) se cesty pritoku
vyhfivaji od proudici roztavené skloviny na vysokou teplotu k zajisténi vypousténi sklovité sub-
stance z hutnych zaruvzdornych cihel a prostor mezi styénymi povrchy sousedicich cihel se plni
touto sklovitou substanci.

7. Zpisob vytvofeni podtlakového odplynovaciho zafizeni (10) pro odplynovani roztaven¢ho
skla (G) podle naroku 6, ktery tvoii nasledujici kroky:

umisténi podtlakové odplynovaci nadoby (14) do podtlakové komory (12) k provadéni odplyno-
véni roztaveného skla (G), pFipojeni stoupaciho vedeni (16) k pfivadéni roztavené neodplynované
skloviny do podtlakové odplynovaci nadoby (14) a pipojeni spadového vedeni (18) k vypousténi
odplynované skloviny (G) z podtlakové odplynovaci nadoby,

vyznadujici se tim, Ze se sestavi za sebou jdouci ¢4sti cesty k pritoku roztavene sklo-
viny, které tvoii podtlakova odplynovaci nddoba (14), alespoii £ast stoupaciho vedeni (16) a ales-
pon ¢ast spadového vedeni (18) a vytvoii se cihlové vrstva (32a) z hutnych zaruvzdornych cihel,
pficemZ vnitini povrch cihlové vrstvy (32a) béhem provozu pfichdzi pfimo do kontaktu
s roztavenou sklovinou, dale se sestavi v odstupu od cihlové vrstvy (32a) alespoii jedna podkla-
dova cihlova vrstva (32b, 32¢c), obklopujici cihlovou vrstvu {32a), a prostor mezi cihlovou
vrstvou (32a) a alespoii jednou podkladovou vrstvou (32b, 32¢) se vyplni materidlem s vmisenym
malym mnoZstvim vody za pouziti vibratoru ke zhutnéni vypliového materidlu.

8. Zpisob podle naroku 7, vyznaéujiei se tim, Ze cihlova vrstva (32a) se vytvofi
z hutnych Zaruvzdornych cihel, pfi¢emz povrchy sousedicich hutnych Ziruvzdornych cihel se
vybrousi do roviny, obsahujici nerovnosti v mistech kontakti sousedicich cihel, které Cini maxi-
malné 0,5 mm pti méfeni od roviny, tvofené obalovou plochou pfisluiné cihlové vrstvy, a
z vybrousenych cihel se sestavi kazda &ast tvofici cestu pritoku roztavené skloviny (G), pticemz
povrch cihlové vrstvy (32a), sméfujici do vnitfku prittokové cesty, pfimo kontaktuje roztavenou
sklovinu (G) a v podtlakové odplynovaci nadobé (14), alespoii v &asti stoupaciho vedeni (16) a
alespoit v dsti spadového vedeni (18) se cesty pritoku vyhtivaji od proudici roztavené skloviny
na vysokou teplotu k zajisténi vypousténi sklovité substance z hutnych Zéruvzdornych cihel a
prostor mezi styénymi povrchy sousedicich cihel se sou¢asné plni touto sklovitou substanci.

3 vykresy
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